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Startbildschirm der Software
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Auswaéhlen des zu benutzenden Tool (z.B. TAURUS®)

In die Einstellungen (1) gehen und gewtinschtes Verarbeitungsgerat auswahlen (2). Anschlie3end auf den Button ,Dieses Gerat

verwenden* (3) klicken und zurlick zur Startseite (4).
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o3

Startseite Profile Prozessdaten

Einstellungen

GESIPA
V4

/AN
/N

Auswahl des Verarbeitungsgeréts

/N
/N

GAV_HF_C

l FireFox® 2C

rmums®

Dieses Gerat verwenden
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Nun muss das Gerat verbunden werden (1). Der Verbindungsstatus wird in der Fullleiste angezeigt (2)
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GESIPA
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Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen
Kein Profil gewahit,
| Geratverbinden |
48 —_
| erattrennen |
| Profil laden |
4
| Profil anwenden |
32
24
16
08
| Ansicht zuriicksetzen |
| tber gRivCheck |
0 . . . . i L —————
0 08 16 24 3.2 4+ il v, gesipa.com
| Anweisungsfenster

Profil erstellen
Vom Startbildschirm in den Reiter ,Profile (1) gehen und ,neue Profilliste erstellen (2) auswahlen.

| s oy L= |

GESIPA
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Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen
I\
Aktives Profil Neue Profillste erstellen Lokales Profil bearbeiten
Lokale Profilliste bearbeiten
Aktive Profilliste Neue Profilliste erstallen ur Profiliste von Gerat herunterladen
Profiliste an Gerat Ubertragen
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Die Kopfzeile (1) muss ausgefullt werden um eine spatere Speicherung zu ermdglichen.

Empfohlene Einstellungen:
Startkraft (N) je nach Anwendungsfall und verwendetem Niet ca. 20% der Bruchlast des Nietes (2).

Die Aufnahme des Referenzverlaufs (3) wird gestartet. Die rote LED am Verarbeitungsgerat blinkt und zeigt an, dass
ein Setzvorgang aufgezeichnet werden kann.

= GRichesk 20 - = o
| GESIPA |
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen
Profil bearbeiten
Name Ersteller Datum Uhrzeit Anwendung Prozessbild Kommentar
|GEsmA DE |Becker |10.020017  10:24:28 |1234567 |Blech 2mm |Megagrip St/St 4,8x10,5 in 4mm Blech

rozesswerte Refererzverléufe

lalcetzwen mivl |
nan —
Startkraft [] 12000 2] 7000 || —— Ken Durchgang ]
— Entrit
Verstarkungsfaktor Austrit
so00 || BN & Austt 1
Abtastrate [Hz]
Prozessdauer [ms]
5000 o
Andruckkrat [N]
Filter iwemg - ‘
Z 4000 [ 1
5
g
3000 1
2000 4
1000 - q
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000 10,500
Weg [mm]
1 Kraft [N]
auf
Prozesshild hinzufiigen ‘ Mol ‘ Standardwerte B 7
Referenzschuss... hinzufiigen L Ansicht
| | zuriicksetzen Reinzoomen| | w bl Speichern
— Weg [mm] | Undefiniert Weg [mm]
Prozessbild Vorschau Kurve entfernen fieertclopsier |0.000 = Nummer: - 0,000 Bl — —
entfernen = —
| Undefiniert = | Kraft [N] | undefiniert ~ ~|
w5 Rauszoomen | sl |- Schlieien
oureheuchen P CH—
| Undefiniert - |

Gewdulnschte Anzahl an Vernietungen am Bauteil aufzeichnen. Es wird empfohlen min. sechs Vernietungen durchzufih-
ren. Nach den erfolgreichen Aufzeichnungen muss das erste Auswertefenster eingefugt werden (1).

& CRiCheck 20 - olE
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Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen G E s I pA

Profil bearbeiten
Name Ersteller Datum Uhrzeit Anwendung  Prozesshid _ Kommentar
|cgsm DE | Becker |10022007 102428 |1234567 |Blech 2mm | Megagrip st/st 4,8x10,5 in 4mm Blech
Prozesswerte Referenzverlaufe
Setzkraft [N] | Setzweg [mm]

T o | ~ so00 T T T T T T - =
H : Startkraft [N] {2000 7] —— Ken Durchgang
2 6966 8.238 : —— Entritt
- | i
Ela1 Rt Verstarkungsfaktor |2~ Austritt H
- r 7000 1| — - En-& Aushitt i x 1
4|7053 8.265 Abtastrate [Hz] | 3600 v‘
5 7002 8.009 T a7/an
ﬂ Prozessdaver [ms] | 800 H 7
67011 8.324 1= [— ]
77025 8.243 Anducdea] |0 | |
x| 704157 8.20857 i iwemg ™ ‘ _
si‘vs.uaza 0.115529 Z so0o 1
N <

4000 1

3000 1

2000 q

0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 5,000
Weg [mm]
P d Kraft [N]
auf
Prozesshild hinzufiigen ‘ oraat ‘ Standardwerte o —
|Referenzschuss.. hinzufigen sl L IS Ansicht
| —_— Reinzoomen| | S Speichern
Weg [mm] | Undefiniert - Weg [mm]
Prozesshild Vorschau Kurve entfernen Al ertelanster |0.000 =l Nummer: - [0.000 El — —
entfernen : ?
| undefiniert ~ ~| Kraft [N] | undefiniert ~ ~|
_— o Bl Rauszoomen | === = SchlieBen
Durchsuchen = =
entfernen
| undefiniert ~|
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Das Auswertefenster muss definiert werden. Hierzu Auswertefenster auswéahlen und Grof3e bestimmen. Im unteren
Ment (1) mussen die Fensterseiten definiert werden. Wenn das Fenster definiert wurde kann nun eine n.iO Vernietung
durchgefiihrt werden (z.B. Bauteil vergessen, Niet nicht richtig in Bauteil eingefiihrt, Bauteil zuviel eingelegt usw.)

SSiGRrCrereRy ey L]

\ o \
‘ Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen GESI PA ‘

Profil bearbeiten

Name Ersteller Datum Uhrzeit Artikelnummer  Anwendung Prozessbild Kommentar
|GESIPADE |Becker |10020007  10:24128 1234567 | Blech 2mm | Megagrip St/st 4,8x10.,5 in 4mm Blech
Prozesswerte Referenzverliufe
Setakraft [N] _Setaweg [mm]
- SemeaR (N setaweg ol | —
17053 827 —
= Startkraft [N] |2000 [ —— Kein Durchgang
Zi 6966 8.238 — Eintritt
;imgl aoit Verstsrkungsfakior |2~ | Austritt
i ; 7000 | — - Ein- & Austritt
@ 7053 Ll Abtastrate [Hz] 3600 - ‘
5! 7092 8.099 [
2 prozesséauer [me] |00 |-
6 7011 8324 < e
7 7025 8.243 mnougdeatt ) 0| |
U =
X/ 7041.57 8.20857 o }wemg v‘ _
5%5.0318 0.115529 E‘ 5000
£
4000
3000
2000
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
Vieg [mm]
1 ] Kraft [N]
| Warte auf Auswertefenster | | Mouptfenster auf —
Prozessbild hinzufigen | Standardwerte
Referenzechuss... hinzufgen Ansicht
| | zuriicksetzen = Reinzoomen| | WA n Speichern
Weg [mm] | Undefiniert Weg [mm]
Prozessbild Vorschau Kurve entfernen |0.000 I Nummer - |0.000 = — —
|undefiniert  ~ | Kraft [N] | Undefiniert ~ ~|
— o El Rauszoomen| === = Schliefien
Durchsuchen —
entfernen P — -
| undefiniert

Es kdnnen weitere Auswertefenster hinzugefugt werden (max. drei). Fenster Uber die NIO Kurve legen und alle Seiten
des Auswertefensters erneut definieren. Falls erforderlich gleicher Vorgang beim 3. Auswertefenster durchfihren.

Das erstellte Profil abspeichern (1).
Speicherort auswéahlen und eindeutigen Namen der Datei vergeben.

SSiGRrCrereRy ey L]
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Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen G E s I PA

Profil bearbeiten

Name Ersteller Datum Uhrzeit Artikelnummer  Anwendung Prozessbild Kommentar
|GESIPADE |Becker |10020007  10:24128 1234567 | Blech 2mm | Megagrip St/st 4,8x10.,5 in 4mm Blech
Prozesswerte Referenzverliufe
Setzkraft [N] _Setzweg [mm]
etk Ml catowonman —
17053 827 —
= Startkraft [N] |2000 [ —— Kein Durchgang
2/6066 8.238 — Entritt
= aoit Verstarkungsfaktor |2 v‘
— f 7000 || — - Ein- & Austritc
@ 7053 Ll Abtastrate [Hz] 3600 v‘
5 7092 8.099 F o
= prozesséauer [me] |00 |-
o 7011 8324 I —
7 7025 8.243 mnougdeatt ) 0| |
F L2 Filter wenig -
9 7046 8.276 Z 5000 |
2 =
X|7051.78 8.25656 z
5 48.5973 0.15681
- 4000 1
3000 -
2000 -
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
Weg [mm]
| Auswertsfenster Kraft [N]
| Warte auf Auswertefenster | | Mouptfenster auf =t
Prozessbild hinzufiigen | Standardwierte B 2]
Referenzschuss... hinzufigen L I
| | zuriicksetzen = Reinze Speichern
=——— Weg [mm] | Undefiniert ~| Weg [mm]
Prozessbild Vorschau Kurve entfernen Auswerifenster |0.000 I*) Nummer: - 0,000 I= —
enfernen
I |undefiniert  ~ | Kraft [N] | Undefiniert ~ ~|
Pr— o el Rauszoomen | sl - Schiieen
Durchsuchen —
entfernen — -
| Undefiniert ~|
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Das gespeicherte Profil kann nun auf der Startseite (1) getestet werden. Gespeichertes Profil laden (2) und anschlielend
anwenden (3).

& GRivCheck 20 ey - Lo | B

GESIPA
&

Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen

Aktuelles Profil: GESIPA(E DkJ.PFL
| Geratverbinden |

Gerattrennen |

7000 Profil laden |

| Profil anwenden |

6000 [

£ so00
<
5
£
4000 -
3000
| Ansicht zuriicksetzen |
2000
- - ' - - - - | dber grivcheck |
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000 s
3G Lo jesipa.com
Anweisungsfenster]
Quittierungsflache

Setzvorgang wird angezeigt (Prozesskurve) und im unteren Anweisungsfenster wird die jeweilige Bewertung angezeigt.

s - Z 2 0 Y I 5
GESIPA
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen
Aktuelles Profil: GESIPA DE DOKU.PFL I
— - - § - - - — | ceratyerbinden |
—— Kein Durchgan BT
g | cersttrennen |
=— Eintritt — e —
Austritt
7000 || = En- & Austrtt 4 | Profil [aden |
| Setzprozass |
abbrechen
6000 1
Z 5000 7
% i
&
4000 |
3000 ,
| Ansicht zuriicksetzen |
2000 G | ————
L L L L L L L | dberGRwCheck |
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000 e
VWeg [mm!
rwesungsfenster
[Ergebnis: 10 Kraft: 7134[N] Weg: 8.385[mm]  Dauer: 0.156[s]
Ergebnis: 402 Kraft: 7090[N] Dauer: 0.131[s] Abbruchfehler: (Fenster: 3 Seite: Links ~ Art: unerwarteter Eintritt)
Ergebnis: 302 Kraft: 7126[N] Dauer: 0.140[s] Abbruchfehler: (Fenster: 2 Seite: Unten  Art: unerwarteter Eintritt)
Quittierungsfische

6 A member of st



Profilliste erstellen

Um eine Profilliste zu erstellen in den Reiter Profile (1) auswahlen und anschlieRend neue Profilliste erstellen (2)

& GRivCheck 20

Startseite Profile Prozessdaten

GESIPA
&

Einstellungen

I\

Aktives Profil Neue Profillicte erstellen Lokales Profil bearbeiten

Lokale Profilliste bearbeiten
Aktive Profilliste Neue Profilliste erstellen

une
Profiliste an Gerat bertragen

Profiliste von Gerat herunterladen

Die Kopfzeile (1) der Profilliste muss ausgefiillt werden, um eine spatere Speicherung zu ermoglichen. Um ein Profil zu
laden auf den Reiter ,,Offne Profil* (2) gehen und gewtlinschtes Profil auswahlen. Nun die Setzliste (3) auf der rechten

Seite anwahlen, die in die Liste angelegt werden soll. Profil auswahlen (4) und zur Liste hinzufigen (5).

Wenn die Profilliste erstellt ist, muss diese gespeichert (6) werden und kann anschliel3end an das Gerat Gbertragen

werden (7).
Wahrend des Ubertragens blinken die LED’s des Gerates.

& GRivCheck 20

Startseite

GESIPA
&

Profile ‘ Prozessdaten ‘ Einstellungen

Profiliste bearbeiten

Name Ersteller Datum Uhrzeit r Anwendung  Kommentar

|GEsn=A |Becker 13.022017  15:17:15 |Blech4mm | MegaGrip St/St 4,8x10,5 in 4mm Blech

Aktuelle Profile

Name Ersteller Datum Uhrzeit Artikelnummer Anwendung  Kommentar  Herkunftsdatei Setzreihenfolge

Ps

ki N o -
etzliste 1 3 3 4 5 6 7 8 a9 10 11 13 13 14 15 16 17 k] me
‘ te el ‘ mzshlz 0 0 0o 0o o0 o o0 © 0o 0 0 0 0 0 0 0N 12

GESTPA DE 10.02.2017 Blech 2mm Megagrip St/... |GESIPA DE DOKU.PFL Nr. e i Uhrzeit Anwendung
1 GESIPA DE 10.02.2017 11:27:38 1234567 Blech 2mm
2 GESPADE  |10.022017  11:27:38 1234567 Blech 2mm

v -

| Aus Liste entfernen|

| Profilliste an Gerat abertragen |

Profil aus Liste entfernen | Speichern il SchlieBen

A member of st
—

7



Lokales Profil bearbeiten

Startseite
Profile

ook wh=

Lokales Profil bearbeiten

Datei die bearbeitet werden soll, 6ffnen

Jetzt kann das Profil nachbearbeitet werden (z.B. Startkraft, Fenstereinstellungen usw.)
Speichern und Profilliste erstellen, ans Gerat Ubertragen

Lokale Profilliste bearbeiten

Startseite
Profile

Nooakrowbh=

Prozessdaten

Lokale Profilliste bearbeiten und Profilliste an Gerat Gbertragen

Datei, die bearbeitet werden sll 6ffnen.

Profile kdnnen nun aus der Liste rechts entfernt werden oder durch ,Offne Profil“ hinzugefiigt werden
Es kdnnen auch neue Setzlisten angelegt werden

Nach Abschluss der Bearbeitung speichern und wenn gewinscht Profilliste an Gerat Ubertragen.

Durch Anklicken der Schaltflache ,Prozessdaten® (1) werden die Datensatze, die sich auf dem PDM des Gerats befin-
den ausgelesen und angezeigt. Der Index ist gleichzeitig der Nietzahler, verarbeitete Niete mit dem Gerat. Wenn mehr
Informationen gewlnscht sind, als auf der Hauptseite der Prozessdaten zu sehen sind, ,Kurve und Info“ (2) anwahlen.

# GRivCheck 20,

-

GESIPA
&

Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen
A
Index Datum Uhrzeit Ergebnis /I\ Keaft [n] Weg [mm] Weitere Informationen E
! 2385 10.02.17 12:14:28 unerwarteter Eintit | Unten 7126 7.797 | Kurve und Info |
> }zm 10.02.17 12:13:36 unerwarteter Links 7099 8.301 | Kurve und o |
4 |22 10.02.17 12:08:14 unerwarteter Rechts 7058 8.985 | Kurve und Info, |
5 |z 10.02.17 12:08:24 i0. keine 7029 7.929 | Kurve und Info, |
5 |20 10.02.17 12:08:08 0. keine 7039 8.327 Kurve und Info, |
7 |2 10.02.17 12:08:02 unerwarteter Austritt Rechts 7001 8.78 Kurve und Tnfo, |
8 |23 01.02.17 13:24:46 kein Eintritt Unten 7058 8.289 Kurve und Info, |
5 |23 30,0117 17:16:34 0. keine 6928 8.4 Kurve und Info, |
1 |2352 30.01.17 17:15:38 kein Eintritt Unten 7151 7.08 \ Kurve und Info, |
12 |zt 30,0117 17:15:32 kein Eintritt Unten 7090 8.584 | Kurve und Info, |
13 2350 300117 17:15:26 unerwarteter Entrit Links G850 5.055 | Kurve und o |
14 230 30.01.17 17:15:20 i0. keine 7105 8.321 Kurve und Info, |
15 738 30,0117 17:14:40 kein Eintritt Links 7600 6.395 Kurve und Info, |
16 (2347 30.01.17 17:13:58 kein Eintritt Unten 7633 6.078 Kurve und Info |
17 |2 30.01.17 17:13:50 kein Eintritt Unten 7948 4167 f Kurve und Info, |
1 735 30.01.17 17:12:58 kein Eintritt Unten 7593 6.541 | xwrve und o |
19 2344 300117 17:12:46 Kein Eintitt Unten 7594 647 f Kurve und Info |
20 233 30.01.17 17:12:34 kein Eintritt Unten 8204 5.052 Kurve und Info, |
2 20 18.01.17 15:47:12 unerwarteter Eintritt Links 7201 9.312 Kurve und Info, |
2 2301 18.01.17 15:46:48 10, keine 7069 9.605 | Kurve und Info |
2 3 10.01.17 11:16:24 kein Eintritt Unten 6967 9.67 \ Kurve und Info, |
2 |33 100117 11:16:16 0. keine 7051 9.56¢ | Kurve und Info |
25 |2326 06.01.17 11:12:52 i0. keine 7131 8.317 | Kurve und Info, |
3 |25 06.01.17 11:12:42 unerwarteter Eintritt Links 7290 8.003 P |
Far 06.01.17 11:12:38 i0. keine 7085 8.418 Kurve und Info, |
2 |2323 06.01.17 11:10:48 unerwarteter Eintrite Links 7148 7.935 Kurve und Info |
20 |22 06.01.17 11:10:40 i.0. keine 7176 8.39 | Kurve und Info |

8 A member of st



Hier kdnnen nun alle gesammelten Daten der Nietstelle eingesehen werden, inkl. der Bewertungskurve.

& GRivCheck 20

-

GESIPA
&

Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen

Eigenschaft wert = B -
1 |Prozess Daten: = Kein Durchgang
2 | Nietstelle 2383 — Entiitt
— Austritt
3 Datum 10.02.17
=l — - En-& Austrit

Uhrzeit 12:10:32

Ergebnis 0 7000 il
6 | Ergebnis-Fehler 0.
7 | Ergebris-Kante keine
8 | Fehlerfenster 1
9 Listenergebnis 0 6000 1
10| Kraft [N] 7134
11| Weg [mm] 8.385
12 Aktuelle Profillistennummer | 1
13| Aktuelle Nietstelle 1 5
1= Z 5000 1
14 Nachste Nietstelle 2 E
15 System Fehler 0
16/ Stutzstellen 560
17
18 Profil: 2000 1
19 Profil Nummer 65535
20| Model D 102
21 Verstarkung 2
22 Abtastrate [Hz] 3600 3000 1
23  Startkraft [N] 2000.000
24| Anzahl Profilfenster 3
25
26| Fenster 1
| 2000 B
27| Oben-Links ([N];{mm1])  (7758.000 ; 7.080)
= 0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
28 Oben-Rechts ([N];[mm])  ( 7758.000 ; 8.721) g ]
20 Unten-Rechts ([N);lmm1)  (6342.000 ; 8.721) [ [ SchlieBen |

Lo GRivcheck 20 - i !
GESIPA
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen

Auswahl des Verarbeitungsgeréits

TFK{EFO)@ F.o

GAV_HF_C

rmumﬁ@

Dieses Gerdt verwenden

A member of st
—
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Verbindungseinstellung

Hier sieht man das Device und seine Einstellung mit dem das verwendete Gerat verbunden werden soll (hier Device 1).

# GRivCheck 20 SHIEE 2 )]

GESIPA
y 4

Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen

Wahle seriellen Anschluss

Device 1 -

Beschreibung: FT232R USB UART

Hersteller: FTDI

Seriennummer: AID2ICNF

Standort: COM10

Verkéufer ID: 6001

Produkt ID: 403

| Anwenden |

Gerateeinstellung

# GRivCheck 20 [E="EEE_= i

GESIPA
~

Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen
I Steal 1
Gerate Info
Info Modell: 102
: uD: 0X0036001041.32571820393633

s

Seriennummer 1: 00137899

Seriennummer 2: |09137899

Firmware: V.20
FW_Build: Aug 5 2016 18:36:59

X0

Einstellungen

Letzte Kalibierung: 01.11.16

Nietzahler: 2385

]

®R

Systemstorts: 581
Firmuare i

] O A member of st



Info
Informationen Uber das Gerat z.B. Seriennummer, Nietzahler usw.

# GRivCheck 2.0 [G=SEEEL_2 )

Gl
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen G E s l PA

| Geriteeil [
Gerdte Info
Info Modell: 102
T um: 0x0036001d4132571820393633
-

Seriennummer 1: 09137899

Seriennummer 2: 09137899

LED
¥ Firmuware: vo.20
A FW_Build: Aug 52016 18:36:59
Einstellungen

Letzte Kalibierung: 01.11.16

Nietzahler: 2385

)

®R

Systemstarts: 581
Firmware. 2

Uhr

Bei der Option Uhr, wird die Gerate-Uhrzeit angezeigt, ebenso die Uhrzeit des verbundenen PC’s. Diese kann synchro-
nisiert werden.

# GRivCheck 2.0 [G=SEEEL_2 )

Gl
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen G E s l PA

| Geriteeil [

Datum Uhrzeit

2 e

Info 15.02.2017 11:00:45 |

@ FireFox® 2€ Uhr

15.02.2017 11:24:55 T

uhr =

O Sehreiben syne | @
LED

\

Einstellungen

)

Firmware

A member of st ] ]



LED
Anpassung der LED Leuchten moglich.

# GRivCheck 20

AL e |

P ©
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen G E s' A
I Steal 1
LED
LED Helligkeit LED Blink
arn

ann
| duu)| duu I

O m

m
8

Einstellungen

& X

Firmware

Einstellungen

Hier kann die Baudrate geandert werden (Standard ist 115200). Prozessdatenspeicher kann an- und abgewahlt werden.
Maximaler Hub nicht verdndern!

# GRivCheck 20

o= |

©
Prozessdaten Einstellungen G E s' PA

Startseite Profile

Systemeinstellungen Weg-Sensorik
Sl cins=le Maximaler Hub | 18,000 || [mm]
Baudrate
115200 -
IeETIoRle et Trigger Offset (200 || 32.32767

Prozessdatenspeicher

O m

v/ Prozessdaten speichern
7

Prozessdaten loschen | Loschen

m
8

Fehlerverhalten

Fehler beim Einschaten:
Blinksignal

N

Einstellungen

®

)

Firmware

] 2 A member of st



Firmware
Daten der aktuellen Firmware
Hier kann ein Firmwareupdate durchgefiihrt werden.

& GRivCheck 20

2 S|

Gl
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen G E s l PA

| Geriteeil [
n Firmwareupdate
i) Gerét: TAURUS PDM 2.0
@ Modell: 102
Firmware: v0.20
Uhr
FW_Build: Aug 52016 18:36:59
Gffne Datei
Update Tool

Einstellungen

)

Firmware

Kalibrierung
Kalibrierung kann erst nach der Schulung bei GESIPA® benutzt werden. Hierzu ist ein Passwort notwendig.

Anwendungseinstellungen
Andern der Sprache und des Layouts von GRivCheck 2.0

& GRivCheck 20

T r .
Startseite Profile Prozessdaten Einstellungen GE s' PA

Sprache

Style

\
oL
Hen
® Kein Tes
Style 1 mifr
Style 2 o
SchlieBen

A member of st
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GESIPA® Logo

Durch Anklicken des GESIPA® Logos werden Informationen Uiber das Verarbeitungsgerat angezeigt.

# GRivCheck 20

=

Startseite

Profile Prozessdaten

Einstellungen

GESIPA
&

GerdtelD:
GrateModell:
SerienNummer 1:
SerienNummer 2:
Produktionstag:

FirmWareVersion:
FirmWareBuild:

PDM_Uhrzeit:
Nietzéhler:
Letzte Kalibrierung:

Geréatestatus
TAURUS PDM 2.0
102
09137899
09137899
25.01.16

V0.20
Aug 52016 18:36:59

15.02.2017 11:38:16
2385
01.11.16

Betriebszeit: 0 Tage, 1 Std, 36Min,9 Sek

Letzter Systemstart:
Systemstart Zahler:

uID:
DevID:
RevID:

Master Liste
Name:
Datum:
Standard Liste:
Anzahl Profile: 6

13.02.17 17:03:18
581

0x0036001d4132571820393633
0x0432
0x2000

Testleon/Nick
27.07.16
0
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Software start screen

 GRivCheck 20 — - (=]
| GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
Kein Profil geladen
| Geratverbinden |
48 —_
| eratwennen |
| Profil [aden |
i
| profil anwenden |
32
24
16
08
| Ansicht zuriicksetzen |
| tbergRivCheck |
N . — ————
o 08 16 24 32 , 48 WwW.gesipa.com
| Anweisungsfenster
Quittierungsflache

Select the tool to be used (e.g. TAURUS®)

Go to settings (1) and select the required processing tool (2). Then click on the ,Use this tool (3) button and return to the start
screen (4).

= GRivCheck 2.0 -

GESIPA
&

Start screen Profile Process data Settings

/AN /N
/N /N

Auswahl des Verarbeitungsgeréts

l FireFox® 2C GAV_HF_C rmums®

Use this tool
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Now the tool has to be connected (1). The connection status is displayed in the task bar (2)

| s oy L= |

Start screen ‘ Profile Process data Settings ‘ GE sl PAB

Kein Profil gewahit,
| Connect tool |
4,8 N
| erattrennen |

| Profil laden |
4
| Profil anwenden |
32
24
L6
0,8
| Ansicht zuriicksetzen |
| tber gRivCheck |
0 L L L L i i =
0 08 16 24 3.2 4 il v, gesipa.com

| Anuessungsfenster

Create profile
From the start screen go to the ,Profiles” (1) tab and select ,Create new profile list* (2).

= Grcnedkan - - |3
GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
I¢\
Aktives Profil Create new profile list Lokales Profil bearbeiten
Lokale Profilliste bearbeiten
Aktive Profilliste Neue Profilliste erstallen ur Profilliste von Gerét herunterladen
Profilliste an Gerat ibertragen

] 6 A member of st



The header (1) must be filled in to enable future storage.

Recommended settings:

Starting force (N) depending on the application and the rivet used approx. 20% of the breaking load of the rivet (2).

The recording of the reference run (3) is started. The red
setting procedure can be recorded.

LED on the processing tool flashes and indicates that a

= GRivheck 20 - - =
| GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
Profl bearbeiten
Name Ersteller Datum Uhrzeit Anwendung Prozessbild Kommentar
|GEsmA DE |Becker 10022017 10:24:28 1234567 |Blech 2mm |Megagrip St/St 4,8x10,5 in 4mm Blech
‘rozesswerte Referenzverléufe
lalcetzwen mivl |
nan
Starting [N] 7000 || —— Kein Durchgang ]
force — Entritt
Verstarkungsfaktor Austrit
so00 || BN & Austt 1
Abtastrate [Hz]
Prozessdauer [ms]
5000 - o
Andruckkrat [N]
Filter iwemg - ‘
= 4000 4
5
g
3000 1
2000 ~q
1000 - "
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000 10,500
Weg [mm]
f 1 Kraft []
auf
Prozesshild hinzufiigen ‘ Mol ‘ Standardwerte B
Referenzschuss... hinzufiigen L Ansicht
| | zuriicksetzen : Reinzoomen| | w bl Speichern
— Weg [mm] | Undefiniert Weg [mm]
Prozessbild Verschau Kurve entfernen Auswerlefensier |0.000 Nummer: - 0,000
entfernen =
| Undefiniert Kraft [N] | undefiniert
o Rauszoomen | sl |- Schlieien
T Alle Kurven L]
entfernen ——
| Undefiniert - |

Record the required number of riveting procedures on the component. It is recommended to perform at least six ri-
veting procedures. After successful recordings, the first evaluation window has to be added (1).

L GRivCheck 20 - - ol@
GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
Profil bearbeiten
Name Ersteller Datum Uhrzeit Anwendung Prozessbild Kommentar
|cgsm DE | Becker 10.02.2017 10:24:28 1234567 |Blech 2mm }Megagnp St/St 4,8x10,5 in 4mm Blech
Prozesswerte Referenzverldufe
Setzkraft [N] | Setzweg [mm]
/O P 8000 T T T T T T T =
17053 8.27
1 Startkraft [N] —— Kein Durchgang
;16966 8.238 — Eintritt
;} sl W1 Verstérkungsfaktor Austritt T
o) 7000 | — . Ein- & Austritt 4 Zis 1
4|7053 8.265 Abtastrate [Hz] A
5 7002 8.009 a7/an
7% Prozessdauer [ms] /
57011 8.324 6000 4
7i 7025 8.243 Andruckkraft [N]
5 7041.57 8.20857 Filter _
si‘vs.uaza 0.115529 Z so0o b
&
4000 o
3000 - q
2000 B
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
Weg [mm]
‘ Auswertefenster Kraft [N]
Hauptfenster auf
Prozesshild hinzufigen ‘ oraat Add evaluation | | g duerte o
Referenzschuss... window L Ansicht
| | zuriicksetzen —— Reinzoomen | | ot en Speichern
Weg [mm] | Undefiniert Weg [mm]
Pimizefil Vorschet Kisve et en AusiEHsansE, | 0,000 Nummer: - | 0,000
entfernen — .
| undefiniert ~ ~| Kraft [N] | undefiniert ~ ~|
Al i [0 Rauszoomen | === == SchlieBen
Durchstichen =
entfernen f
| Undefiniert
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The evaluation window has to be defined. To do this, select the evaluation window and choose its size. The window

pages have to be defined in the lower menu (1). Once the window is defined, an NOK riveting procedure can be perfor-

med (e.g. component forgotten, rivet incorrectly inserted into component, component inserted too much, etc.)

= GRivCheck 20

ki

‘ Start screen

Profile

Process data

“Setfings

GESIPA |
- |

Profil bearbeiten

Name Ersteller Datum Uhrzeit Artikelnummer  Anwendung Prozessbild Kommentar
|GESIPADE |Becker |10020007  10:24128 1234567 | Blech 2mm | Megagrip St/st 4,8x10.,5 in 4mm Blech
Prozesswerte Referenzverliufe
Setzkraft [N] _Setzweg [mm]
- SemeaR (N setaweg ol | —
17053 827 T T
= Startkraft [N] |2000 [ —— Kein Durchgang
Zi 6966 8.238 — Eintritt
;imgl aoit Verstsrkungsfakior |2~ | Austritt
i ; 7000 | — - Ein- & Austritt
@ 7053 Ll Abtastrate [Hz] 3600
51 7092 8.099 [
| Prozessdaver [ms] 800 |_|
6 7011 8324 |
7 7025 8.043 mnougdeatt ) 0| |
U =
X/ 7041.57 8.20857 o }wemg v‘ _
5%5.0318 0.115529 E‘ 5000
£
4000
3000
2000
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
g [mm]
[ ] Force [N]
| Warte auf Auswertefenster | | Mouptfenster auf —
Prozessbild hinzufigen | Standardwerte
Referenzechuss... hinzufgen { Ansicht
| | zuriicksetzen = Reinzoomen | | "o Speichern
—_— Path [mm] | Undefined Path [mm] zurtcksetzen
Prozessbild Vorschau Kurve entfernen |0.000 Nummer - |0.000 — —
| Undefined Force [N] | Undefined
— O Rauszoomen| == Schliefien
Durchsuchen eioh — =
| Undefined  ~|

Other evaluation windows can be added (not more than three). Place window over the NOK curve and re-define all
pages of the evaluation window. If necessary, carry out the same procedure as for the 3rd evaluation window.

Save the created profile (1).
Select the storage location and assign a unique file name.

“ GRivCheck 20 ey - L= & i
| GESIPA |
Start screen Profile Process data Settings
Profil bearbeiten
Name Ersteller Datum Uhrzeit Artikelnummer  Anwendung Prozessbild Kommentar
|GESIPADE |Becker |10020007  10:24128 1234567 | Blech 2mm | Megagrip St/st 4,8x10.,5 in 4mm Blech
Prozesswerte Referenzverliufe
Setzkraft [N] _Setzweg [mm]
isezha NI cewen I T —
17053 827
= Startiraft [N] —— Kein Durchgang
26966 8.238 —— Enntritt
317001 aoit Verstarkungsfaktor | Austritt
— 7000 || — - Ein- & Austritc
@ 7053 Ll Abtastrate [Hz]
5 7092 8.099
— Prozessdauer [ms]
6 7011 8324 i
7 7025 8.243 Andruckkraft [N]
3 7129 8.573 Filter _
9 7046 8.276 Z 5000
: <
X|7051.78 8.25656 z
548.5973 0.15681
- 4000
3000
2000
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
Weg [mm]
[ | Auswertsfenster Kraft [N]
| Warte auf Auswertefenster | | Mouptfenster auf —
Prozessbild hinzufigen [ ek Standardwerte [0 2
| = < zurtcksetzen = Reinzt Save
- - Weg [mm] | Undefiniert ~| Weg [mm]
Prozessbild Vorschau Kurve entfernen Auswerifenster |0.000 Nummer: - |0.000 =
entfernen
] | Undefiniert Kraft [N] | undefiniert
— o El Rauszoomen| == Schliefien
Durchsuchen —
entfernen P — -
| Undefiniert ~|
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The stored profile can now be tested on the start screen (1). Load the stored profile (2) and then use (3).

& GRivCheck 20 ey Lo | B

Start screen Profile Process data Settings GE sl PAB

N\

Atueles rof: sesa € fowpr

| Geratverbinden |

8000

Gerattrennen |

Load profile

7000 -

Use profile

6000 [

£ so00
<
5
£
4000 -
3000
| Ansicht zuriicksetzen |
2000
- - ' - - - - | dber grivcheck |
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000 s
Weg [mm
| Anwelsungsfenster|
Quittierungsflache

Setting procedure is displayed (process curve), and the respective evaluation is displayed in the lower instruction
window.

- o ; : —
cracrackzn > = = i & (Y IE -

Start screen Profile Process data Settings G Es. PAB

Aktuelles Profil: GESIPA DE DOKU.PFL ‘
— - - § - - - — | ceratyerbinden |
—— Kein Durchgang ‘m‘
=— Eintritt oo
Austritt
7000 || = En- & Austrtt 4 | Profil [aden |
Setzprozess
abbrechen
6000 1

5000 - : e
it

Kraft [N]

4000 |
3000 f
| Ansicht zuriicksetzen |
2000 G | ————
L L L L L L L | bergRivCheck |
0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000 e
VWeg [mm!
Anweisungsfenster N
Ergebnis: 10 Kraft: 7134[N] Weg: 8.385[mm]  Dauer: 0.156[s]
Ergebnis: 402 Kraft: 7090[N] Dauer: 0.131[s] Abbruchfehler: (Fenster: 3 Seite: Links  Art: unerwarteter Eintritt)
Ergebnis: 302 Kraft: 7126[N] Dauer: 0.140[s] Abbruchfehler: (Fenster: 2 Seite: Unten  Art: unerwarteter Eintritt)
Quittierungsflache
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Create profile list

To create a profile list, select the profiles (1) tab and then create a new profile list (2).

& GRivCheck 20 7 ) 1
- . ' L i - .
GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
I¢\
[
Alktives Profil Neue Profilliste erstellen Lokales Profil bearbeiten
Lokale Profilliste bearbeiten
Aktive Profilliste Create new profile list une Profiliste von Gerat herunterladen
Profilliste an Gerét tibertragen

The header (1) of the profile list must be filled in to enable future storage. To load a profile, go to the ,Open profile®
(2) tab and select the required profile Now select the setting list (3) on the right side which is to be created in the list.
Select profile (4) and add to the list (5).

Once the profile list is created, it must be saved (6) and can then be transferred to the tool (7).
The LEDs on the tool flash during transferring.

= GRiVCheck20 T T

Start screen Profile ‘ Process data ’ Settings G E SI pAE

I Open profile S = 2 =

Azl 2 0 o o0 o0 o o o0 o 0 o 0o 0 0 o 0 o
Name Ersteller Datum Uhrzeit Artikelnummer Anwendung  Kommentar Herkunftsdatei | Setzreihenfolge
GESTPA DE Becker 10.02.2017 :27:38 1234567 Blech 2mm Megagrip St/... |GESIPA DE DOKU.PFL . e Datum Uhrzeit T Anwendung

Profiliste bearbeiten I
Name Ersteller Datum. Uhrzeit r Anwendung Kommentar 3 |
lcgsm |Becker 13.022017  15:17:15 1234867 |Blechdmm | MegaGrip St/St 4,8x10,5 in 4mm Blech |
cEst  JResen ~
Aktuelle Profile etzliste 1 3 3 4 5 6 7 8 a9 10 11 13 13 14 15 16 17 k] me
| 3 B 2k < .

I GESIPA DE 10.02.2017 11:27:38 1234567 Blech 2mm

2 GESIPA DE 10.02.2017 11:27:38 1234567 Blech 2mm

‘%Add tolist> |

| Aus Liste entfernen|

| n Liste nach unten |

[ Transfer profile list to togl |

Profil aus Liste entfernen [ Save /| SchlieBen
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Edit local profile

Start screen

Profiles

Edit local profile

Open the file to be edited

ook wN =

Save and create profile list, transfer to tool

Edit local profile

Start screen
Profiles

Open the file to be edited.

New setting lists can also be created

Nogkwh=

Process data

Edit local profile list and transfer profile list to tool

Now the profile can be post-edited (e.g. starting force, window settings, etc.)

Profiles can now be removed from the list on the right or added by ,Open profile®

Save after completion of editing and transfer profile list to tool when required.

Datasets that are located in the tool‘'s PDM can be read out and displayed by clicking the ,Process Data“ (1) button.
The index is simultaneously the rivet counter, rivets processed with the tool. If more information is required than can be

seen on the process data main screen, select ,Curve and info* (2).

# GRivCheck 20,

Start screen Profile ’ Process data

GESIPA |
&

Settings
A
Index Datum Uhrzeit Ergebnis /I\ Keaft [n] Weg [mm] Weitere Informationen E
: 2385 10.02.17 12:14:28 unerwarteter Eintit | Unten 7126 7.797 | Kurve und Info |
5 {2394 10.02.17 12:13:36 unerwarteter Links 7090 8.301 [ Curve and info |
4 |2382 10.02.17 12:00:14 unerwarteter Rechts 7058 8.885 ‘ Curve and info |
s |mm 10.02.17 12:08:24 io. keine 7029 7.929 \ Curve and info |
5 |20 10.02.17 12:08:08 0. keine 7039 8.327 Curve and info |
7 |2 10.02.17 12:08:02 unerwarteter Austritt Rechts 7001 8.78 Curve and info |
T 2355 01.02.17 13:24:46 kein Eintritt Unten 7058 8.289 Curve and info ‘
T 2354 30,0117 17:16:34 1.0, keine 6928 8.4 Curve and info |
10 |2353 300117 751628 ein Entric Unten 7035 7,863 [ Curve and info |
1 3w 30.01.17 17:15:38 kein Eintritt Unten 7151 7.98 \ Curve and info |
1 |21 300117 17:15:32 kein Eintritt Unten 7090 8.584 ‘ Curve and info |
15 2350 300117 17:15:26 e B = 6890 0.055 | Curve and info |
14 230 30.01.17 17:15:20 i0. keine 7105 8.321 Curve and info |
15 738 30,0117 17:14:40 kein Eintritt Links 7600 6.395 i Curve and info |
16 2347 00117 17:13:58 kein Eintrit Unten 7633 6078 Curve and info |
17 |2 30.01.17 17:13:50 kein Eintritt Unten 7948 4.167 Curve and info |
18 |25 30.01.17 17:12:58 kein Eintritt Unten 7593 6.541 Curve and info |
19 2344 0117 17:12:46 kein Einrit Unten 7504 647 Curve and info |
20 233 30.01.17 17:12:34 kein Eintritt Unten 8204 5.052 Curve and info |
2 20 18.01.17 15:47:12 unerwarteter Eintritt Links 7201 9.312 Curve and info |
2 |z 18.01.17 15146148 0. eine 7069 5.005 | Curve and info |
2 3 10.01.17 11:16:24 kein Eintritt Unten 6067 9.67 \ Curve and info |
2 |33 10.01.17 11:16:16 i0. keine 7051 9.564 \ Curve and info |
25 2326 06.01.17 11252 0. eine 7131 317 [ Curve and info |
3 |25 06.01.17 11:12:42 unerwarteter Eintritt Links 7290 8.003 Curve and info |
27 06.01.17 11:12:38 i0. keine 7085 8.418 Curve and info |
25 2323 06.01.17 11:10:48 unerwarteter Eintritt Links 7148 7.935 Curve and info |
; 2322 06.01.17 11:10:40 0. keine 7176 8.39 ‘ Curve and info |
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GB

Here it is possible to view all the collected data of the riveting point, including the evaluation curve.

& GRivCheck 20

GESIPA
Start screen Profile Process data Settings '~
Eigenschaft Wert 2 e
Prozess Daten: = Kein Durchgang
Nietstelle 2383 = Entritt
Austritt
Datum 10.02.17
= En- & Austritt
Uhrzeit 12:10:32
Ergebnis 0 7000
Ergebnis-Fehler i0.
Ergebnis-Kante keine
Fehlerfenster 1
Listenergebnis 0 6000
Kraft [N] 7134
11 Weg [mm] 8.385
12  Aktuelle Profillstennummer 1
13 | Aktuelle Nietstelle 1 =
- £ 5000
14 Nachste Nietstelle 2 E
15| System Fehler 0
16/ Stitzstellen 560
17,
18| Profil: 2000
19 Profil Nummer 65535
20 Model D 102
21 Verstérkung 2
22 Abtastrate [Hz] 3600 3000
23 Startkraft [N] 2000.000
24| Anzahl Profilfenster 3
25
26 Fenster 1
-l 2000
27|Oben-Links ([N};lmm])  (7758.000; 7.080)
- 0,000 1,500 3,000 4,500 6,000 7,500 9,000
28 | Oben-Rechts ([N];[mm]) | 7758.000 ; 8.721) Wil
26 Unten-Rechts (IN];lmm])  ( 6349.000 ; 8.721) ‘ | [ T
= GRivCheck 20 p— - l=1&
GESIPA
Start screen Profile Process data Settings &

Auswahl des Verarbeitungsgeréits

aneﬁ»@ 2 GAV_HF_C

rmumﬁ@

Dieses Gerdt verwenden
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Connection settings

Here it is possible to view the device and its setting which the employed tool is to be connected with (here device 1).

# GRivCheck 20 SHIEE 2 )]

GESIPA
y 4

Start screen Profile Process data Settings

Wahle seriellen Anschluss

Device 1 -

Beschreibung: FT232R USB UART
Hersteller: FTDI

Seriennummer: AID2ICNF

Standort: COM10

Verkéufer ID: 6001

Produkt ID: 403

| Anwenden |

Tool settings

# GRivCheck 20 [E="EEE_= i

GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
| Ero— 1l
Gerate Info
Info Modell: 102
uD: 0x0036001d4132571820393633

Seriennummer 1: 00137899

O Seriennummer 2: |09137899

LED

N Firmware: V.20

A FW_Build: Aug 52016 18:36:59
Einstellungen

Letzte Kalibierung: 01.11.16

@ Nietzahler: 2385

Systemstorts: 581
Firmuare i

®R
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Info
Information about the tool, e.g. serial number, rivet counter, etc.

& GRivCheck 20

GESIPA
V 4

Start screen Profile Process data Settings
| Geriteeil 11
Gerdte Info
Info Modell: 102

um: 0x003600104132571820393633
Seriennummer 1: 09137899

Uhr
O Seriennummer 2: 09137899
LED
\ ¥

Firmware: V.20
FW_Build: Aug 5 2016 18:36:59

Letzte Kalibierung: 01.11.16

ﬁ Nietzahler: 2385

Systemstarts: 581

®R

Time
The tool time as well as the time of the connected PC is displayed in the time option.

& GRivCheck 20

o= |

Start screen Profile Process data Settings

GESIPA
V 4

| Geriteeil [

Datum Uhrzeit
2 e

Info 15.02.2017 11:00:45

FireFox® 2C Uhr
15.02.2017 11:24:55

Sehreiben || sync @

X @0

Einstellungen

)

Firmware
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LED

Adjustment of LED lamps possible.

# GRivCheck 20

Start screen

Profile

Process data

GESIPA
~

AL e |

Settings
Gerteeinstellung
LED
n LED Helligkeit LED Blink
i Jnnl[ Jnn
@ | duu)| duu I
Uhr

m
8

N

Einstellungen |

Firmware

Settings

The baud rate can be changed here (the standard is 115200). Process data memory can be selected and deselected

here. Do not change the maximum stroke!

# GRivCheck 20

o= |

Start screen

Profile

Process data

Settings

GESIPA
~

Systemeinstellungen

Weg-Sensorik

Serielle Schnittstelle

115200 -

Prozessdatenspeicher

O m

r

m
8

Fehlerverhalten

N

Blinksignal
Einstellungen

Schreiben

)

Firmware

Baudrate
nach Tool-Neustart

v/ Prozessdaten speichern

Prozessdaten loschen |

Fehler beim Einschaten:

Trigger Offset | 200

Loschen

&

Maximaler Hub | 18,000

®
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Firmware
Current firmware data
A firmware update can be carried out here.

# GRivCheck 2.0 [G=SEEEL_2 )

GESIPA
Start screen Profile Process data Settings
| Geriteeil [
n Firmwareupdate
i) Gerét: TAURUS PDM 2.0
@ Modell: 102
Firmware: v0.20
Uhr
O FW_Build: Aug 52016 18:36:59
Gffne Datei
LED :
Update Tool
¥
instellungen

)

Firmware

Calibration
Calibration can be used only after training at GESIPA®. A password is required for this.

Application settings
Changing the language and the layout of GRivCheck 2.0

& GRivCheck 20

ERr—
GESIPA
Start screen Profile Process data Settings F
|
Sprache
Style
oL T
Hien
o Kein Ses
Style 1 nifr
Style 2 o
Schlieen
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GESIPA® logo

Information about the processing tool can be displayed by clicking the GESIPA® logo.

# GRivCheck 20

=

GESIPA
&

Start screen Profile Process data
|
[
Geréatestatus

GerételD: TAURUS PDM 2.0
GrateModell: 102
SerienNummer 1: 09137899
SerienNummer 2: 09137899
Produktionstag: 25.01.16
FirmWareVersion: V0.20

FirmWareBuild:

PDM_Uhrzeit:
Nietzéhler:
Letzte Kalibrierung:

Aug 52016 18:36:59

15.02.2017 11:38:16
2385
01.11.16

Betriebszeit: 0 Tage, 1 Std, 36Min,9 Sek

Letzter Systemstart:
Systemstart Zahler:

uID:
DevID:
RevID:

Master Liste
Name:
Datum:
Standard Liste:
Anzahl Profile: 6

13.02.17 17:03:18
581

0x0036001d4132571820393633
0x0432
0x2000

Testleon/Nick
27.07.16
0
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