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1. BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Nietgerat darf nur, wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben, zum Setzen von
Blindnieten eingesetzt werden. Die Sicherheitshinweise sind einzuhalten!

2. Sicherheitshinweise

» Das Nietgerat ist ausschlief3lich zum Setzen von Blindnieten zu verwenden.

«  Uberlasten Sie das Gerét nicht; arbeiten Sie im angegebenen Leistungsbereich.

*  Nicht ohne Flgegut nieten! Der Blindniet kann vom Gerat wegspringen! Gerat nie
gegen sich oder andere Personen richten.

»  Der Auffangbehalter fiir Restdorne muss beim Betrieb des Gerates stets aufgeschraubt sein.

+  Der Auffangbehélter ist rechtzeitig zu entleeren; Uberfillung filhrt zu Stérungen am Nietgerét.

» Das Nietgerat darf nicht als Schlagwerkzeug benutzt werden.

»  Druckluftanschlussleitungen regelmaRig auf Festsitz und Dichtheit kontrollieren.

«  Bei Wartungsarbeiten am Nietgerat und bei Nichtgebrauch ist das Gerat immer vom
Druckluftnetz zu trennen.

*  Beim Arbeiten mit dem Nietgerat stets Schutzbrille tragen. Persdnliche Schutzausriistung
wie Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Gehoérschutz und
Sicherung gegen Absturz wird empfohlen.

e Zulassigen Betriebsdruck nicht Gberschreiten.

«  Beim Ablegen das Nietgerat gegen Herunterfallen sichern.

*  Reparaturen sind nur durch eine geeignete Fachkraft auszufiihren. Im Zweifelsfalle ist
das Nietgerat unzerlegt an den Lieferer oder GESIPA® einzusenden.

«  Entsorgung des Hydraulik-Altéls nach den geltenden Umweltvorschriften durchfiihren.

3. Technische Daten

Gerate-Typ PH 2000
Gewicht (kg) 21
Betriebsdruck (bar) 6
Schlauchanschluss (& mm) 4" 6

Volumen Auffangbehalter (Restdorne)

ca. 100 -200 Stiick (je nach GroRe)

Luftverbrauch (NI/Niet)

2,8 - 3,6 Liter pro Niet (0,6 Liter komp. Luft)

Druckluftqualitat (gefiltert) v
Setzkraft (N) bei 5 bar 12.000 N
Geratehub (mm) 22
Hydraulikél, Renolin Eterna 32 (ca. ml) 30

Gerauschemission L__ (dB)

83 (Messunsicherheit K = 3dB)

Vibration (m/g?)

<2,5 (Messunsicherheit K = 1,5 m/s?)
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4. Ausrustung/Zubehor

Gerate-Typ PH 2000

Mundstuck in Arbeitsposition 16/32

Mundstlck beiliegend 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 Paar/Satz Futterbacken eingebaut 143 4103

Druckbuchse eingebaut 145 6735

Druckbuchse beiliegend -

Hydraulikél 100 ml

1 Montageschliissel MSU

1 Kugelkopf-Schraubendreher

AN RN RN N

1 Betriebsanleitung

5. Arbeitsbereich

Verarbeitet Blindniete bis @ 5,0 mm aller Werkstoffe, bis @ 6,4 mm Alu (aufter G-Bulb)
und Blindniete mit @ 2,4 mm bis 3,2 mm mit kleiner Futtereinheit (Artikel-Nr.: 143 4234).
Verarbeitet auch Kunststoffblindniete @ 4 mm, 5 mm und 6 mm.

6 GESIPA
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6. Mundstiick-Zuordnung

Niet-@ Niet-Werkstoff PH 2000 Artikel-Nr.
2,4 Alu 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-Alu, CAP®-Cu 10/18* 143 4055

3und 3,2 Alu, Cu, Stahl, Edelstahl, Stinox, 10/24* 143 4061

Alu, PG-Alu, PG-Stahl

4 Alu, Cu, CAP®-Alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288

4 PG-Alu, Stahl, Alu 16/27 143 4289

4 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl 16/29 143 4290
4,8und 5 Alu, CAP®-Alu, CAP®-Cu, PG-Alu 16/29 143 4290
4,8und 5 Stahl, Alu 16/32 143 4291
4,8und 5 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl 16/36 143 4292
6 Alu 16/36 143 4292

6 Stahl 16/40 143 4293

6,4 Alu, PG-Alu 16/40 143 4293
6,4 Alu, Stahl 16/45 143 4300

4 Kunststoff 16/30K 143 4130

5 Kunststoff 16/35K 143 4131

6 Kunststoff 16/40K 143 4132

4,8 alle MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380

4 alle BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301

52 alle BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 alle BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7,7 alle BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* kleine Futtereinheit erforderlich (Artikel-Nr. 143 4234)
** Umrlstsatz erforderlich (Artikel-Nr. 145 6762)
*** UmrUstsatz erforderlich (Artikel-Nr. 145 6759)

7. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung sowie Sicherheitshinweise lesen, beachten (!) und
sorgfaltig aufbewahren. Druckluftnetzanschluss zum Nietgerat durch Fachkraft erstellen.

GESIPA
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71 Auswahl und Wechsel des Mundstiickes

Achtung: A

Immer das der BlindnietgroBe entsprechende Mundstiick einsetzen (Auswahl nach
Tabelle Punkt 6).

Wechsel des Mundstiickes:

e Gerat vom Druckluftnetz trennen.

*  Mundstick von Stahlhilse abschrauben.

*  Entsprechendes Mundstlick einschrauben und festziehen.

7.2 Setzen eines Blindnietes

*  Gerét an Druckluftnetz anschlie3en.

»  Blindniet in das Mundstlck einsetzen und mit dem Gerat bis zum Anschlag
in die Figegut-Bohrung einfiihren.

*  Ausloser betatigen bis der Nietdorn abreif3t.

*  Ausloser loslassen.

»  Der Restdorn wird automatisch in den Auffangbehalter geférdert.

8. Ansaugen und Halten eines Blindnietes

Sonderfunktion VAS

*  Mit beiliegendem Kugelkopfschraubendreher wird die mit ,VAS" gekennzeichnete
Einstellschraube erreicht.

*  Rechtsdrehung von 1 bis max. 1,5 Umdrehungen erzeugt Saugluft, die den Blindniet
im Mundstlck halt.

«  Einstellschraube nur so weit 6ffnen, bis die Saugluft den senkrecht gehaltenen
Blindniet am Mundstuick zur Anlage bringt.

e Linksdrehung stellt die Saugluft ab.

9. Entleerung der Restdorne aus dem Auffangbehalter

Achtung: A

Der Auffangbehilter ist regelmiBig zu entleeren; Uberfiillung fiihrt zu Geritestérungen.

*  Gerat vom Druckluftnetz trennen.
» Auffangbehalter durch Drehen des Auflenmantels 6ffnen, Restdorne in geeigneten
Behalter entsorgen und entsprechendem Recyclingsystem zufiihren.

8 GESIPA
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10. Wartung und Pflege

Der komplette Futtermechanismus muss regelmaRig gewartet werden.
10.1  Futterbacken reinigen oder wechseln

e Gerat vom Druckluftnetz trennen.

»  Stahlhilse abschrauben und ggf. Innenbereich saubern.

»  Futtergehause von Zugstuck I6sen mittels Maulschlissel
SW 17 und SW 14 reinigen oder bei Verschleil® erneuern.

. Futterbacken entnehmen, reinigen und Gleitflachen 6len; bei Verschleill erneuern.

»  Druckbuchse auf Verschleil priifen; ggf. erneuern.

e Zusammenbau des Futtermechanismus erfolgt in umgekehrter Reihenfolge; fest
miteinander verschrauben; fest anziehen.

10.2 Ol nachfiillen

»  Stahlhilse und Futtergehduse abschrauben.

*  Bei gedricktem Ausléseknopf das Gerat vom Druckluftnetz abschlief3en (Luftkolben in
oberer Endstellung).

«  Ol-Nachfiillschraube herausschrauben und Zugstiick von Hand in hintere Endlage
driicken.

«  Mit beigefiigter Nachfiillflasche — Einfilllstutzen tief in Zangenkopf stecken — Ol blasenfrei
auffillen.

*  Nachfullschraube mit Dichtring maRig fest andrehen.

*  Gerét an Luftnetz anschlief3en.

+  Durch Lésen der Nachfullschraube Uberfiillung ablassen, danach wieder maRig anziehen.

*  Futtergehduse montieren und bei betatigtem Ausldseknopf Stahlhuilse montieren und fest
anziehen.

10.3 Lagerung

»  Der Aufbewahrungsort fir das Nietgerat muss trocken und frostsicher sein.

GESIPA' 9
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1. Reparatur

Garantiereparaturen werden grundsatzlich vom Hersteller durchgefuhrt. Reparaturen auf3erhalb
der Garantiezeit sind nur von fachkundigem Personal auszufiihren. Die Nichtbeachtung
von Montage- und Einstellvorschriften als auch der nicht fachkundige Umgang kénnen zu
schwerwiegenden Schaden am Gerat fuhren. Im Zweifelsfall ist das Gerat an den Hersteller
einzusenden.

Eine regelmaRige Wartung verléngert die Nutzungsdauer lhrer hochwertigen
GESIPA®-Gerate und sollte spatestens alle 2 Jahre durch eine autorisierte
Werkstatt oder den GESIPA® Service durchgefiihrt werden. Bei intensiver
Nutzung der Geréte wird eine vorzeitige Wartung empfohlen.

12. Behebung von Stérungen

121 Blindniet wird nicht gesetzt

Ursache Abhilfe

Futterbacken verschmutzt reinigen und Gleitflachen dlen (siehe
10.1)

Futterbacken stumpf erneuern (siehe 10.1)

Druckluft nicht ausreichend siehe Betriebsdruck (siehe 3.)

12.2 Restdorn wird nicht automatisch in den Auffangbehilter gefordert

Ursache Abhilfe

Falsches Mundstlick verwendet gemal Tabelle austauschen (siehe 6.)

Mundsttick verschlissen erneuern

Restdorn in Futtergehause verkeilt Futtermechanismus reinigen oder
erneuern (siehe 10.1)

Auffangbehalter voll leeren (siehe 9.)

Falsche Druckbuchse verwendet gemal Tabelle austauschen (siehe 6.)

und Punkt 10.1 beachten

10 GESIPA
V4



13. Garantie

Es gelten die Garantiebedingungen in der jeweils glltigen Fassung, die unter folgendem Link
eingesehen werden kénnen: www.gesipa.com/agb

14. CE-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gertes verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit. Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu
beachten. Dieses Dokument ist dauerhaft aufzubewahren.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentations-Bevollmachtigter:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstralle 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Use for intended purpose

As described in these operating instructions, the riveting tool may only be used for the
purpose of setting blind rivets. Observe the safety information!

Safety information

The riveting tool is to be used solely for the purpose of setting rivets.

Never overload the tool; work within the specified working capacity.

Do not use tool without material! The blind rivet could be flung from the device! Never
turn the tool towards yourself or towards other persons.

The spent mandrel container must remain mounted on the riveting tool during operation.
The spent mandrel container must be emptied in good time; overfilling will cause the
riveting tool to malfunction.

Never use the riveting tool as a hammer.

Regularly check the compressed air lines to ensure they are fitted correctly and airtight.
The riveting tool should always be disconnected from the compressed air system when
carrying out maintenance work and when the tool is not in use.

Always wear protective goggles when working with the riveting tool. Personal protective
equipment such as protective clothing, gloves, safety helmet, non-slip footwear, ear
protection and fall arresting device is recommended.

Do not exceed the permissible working pressure.

When putting down the riveting tool, make sure that it cannot fall.

Repairs must be carried out only by skilled personnel. In case of doubt, always send in
the complete (not disassembled) riveting tool to the supplier or to GESIPA®.

Dispose of the used hydraulic oil in accordance with valid environmental protection regulations.

3. Technical data

Tool type PH 2000
Weight (kg) 2.1
Operating pressure (bar) 6
Hose connection (@ mm) %4* 6

Spent mandrel container capacity

approx. 100 -200 (depending on size)

Air consumption (Nl/rivet)

2.8 - 3.6 litres per rivet (0.6 | compressed air)

Compressed air quality (filtered) v
Setting force (N) at 5 bar 12,000 N
Stroke (mm) 22

GESIPA
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Tool type

PH 2000

Hydraulic oil, Renolin Eterna 32 (approx. ml)

30

Noise emission L _ (dB)

83 (measurement uncertainty K=3dB)

Vibration (m/g?)

<2.5 (measurement uncertainty K=1.5 m/s?)

4. Equipment / accessories

Tool type PH 2000

Nosepiece in working position 16/32

Nosepiece, supplied 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 pair/set jaws, fitted 143 4103

Jaw pusher, fitted 145 6735

Jaw pusher, supplied -

Hydraulic oil 100 ml v

1 wrench MSU v

1 ball end screwdriver v

1 operating instructions 4

5. Working capacity

For blind rivets up to @ 5.0 mm in all materials, up to @ 6.4 mm in aluminium, and blind
rivets from @ 2.4 mm to 3.2 mm with small jaw assembly (item no: 143 4234)
Also for plastic blind rivets @ 4 mm, 5 mm and 6 mm.

14 GESIPA
V4




6. Nosepiece assignment
Rivet @ Rivet material PH 2000 Part No.
24 Al 10/18* 143 4055
3.2 CAP®-Al, CAP®-Cu 10/18* 143 4055
3and 3.2 Al, Cu, steel, stainless steel, Stinox, Al, PG Al, PG steel 10/24* 143 4061
4 Al, Cu, CAP®-Al, CAP®-Cu 16/24 143 4288
4 PG Al steel, Al 16/27 143 4289
4 Stainless steel, Stinox, PG steel 16/29 143 4290
4.8and5 Al, CAP®-Al, CAP®-Cu, PG Al 16/29 143 4290
4.8 and 5 Steel, Al 16/32 143 4291
4.8and 5 Stainless steel, Stinox, PG steel 16/36 143 4292
6 Al 16/36 143 4292
6 Steel 16/40 143 4293
6.4 Al, PG Al 16/40 143 4293
6.4 Al steel 16/45 143 4300
4 Plastic 16/30K 143 4130
Plastic 16/35K 143 4131
Plastic 16/40K 143 4132
4.8 All MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380
4 All BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
5.2 All BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6.3 All BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7.7 All BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* Small jaw assembly required(Part No. 143 4234)
** Conversion kit required (Part No. 145 6762)
*** Conversion kit required (Part No. 145 6759)

7. Start-up

Before starting the riveting tool, read and observe the operating instructions and safety
information and keep in a safe place. Have technical personnel connect the compressed air
supply to the riveting tool.

GESIPA
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71 Selecting and changing the nosepiece

Caution: A

Always fit the nosepiece corresponding to the size of the blind rivet (refer to table in
Section 6).

To change the nosepiece:

«  Disconnect the tool from the compressed air supply.
e Unscrew nosepiece from steel head sleeve.

*  Screw in corresponding nosepiece and tighten.

7.2 To set a blind rivet

*  Connect the riveting tool to the compressed air supply.

« Insert the blind rivet in the nosepiece and fit as far as it will go in the hole in the material
to be joined.

e Press trigger until the mandrel breaks off.

*  Release trigger.

*  The spent mandrel is automatically conveyed into the spent mandrel container.

8. Sucking in and holding a blind rivet

Special function VAS

*  The setting screw marked with “VAS” is reached with the supplied ball end screwdriver.

e Turning the screw 1 to max. 1.5 turns clockwise creates the suction air that holds the
blind rivet in the nosepiece.

e Only turn the setting screw so that the suction air holds the vertical blind rivet against the
nosepiece.

»  Turning the screw anticlockwise shuts off the suction air.

9. Emptying the spent mandrels from the container

Caution: A

The spent mandrel container must be emptied regularly; overfilling will cause the
riveting tool to malfunction.

»  Disconnect the tool from the compressed air supply.
*  Open the spent mandrel container by turning the outer casing, empty spent mandrels into
suitable container and dispose of in corresponding recycling system.

16 GESIPA
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10. Maintenance and care
The complete jaw mechanism must be maintained regularly.
10.1  To clean or change the jaws

»  Disconnect the tool from the compressed air supply.

*  Unscrew steel head sleeve and clean inside if necessary.

. Use 17 mm and 14 mm open-ended spanners to release jaw housing from lock activator,
clean or replace if worn.

. Remove jaws, clean and oil sliding surfaces; replace if worn.

e Check jaw pusher for wear; replace if necessary.

* Reassemble the jaw mechanism in reverse order; screw together; tighten.

10.2 To top up oil

*  Unscrew steel head sleeve and jaw housing.

»  With the trigger button pressed, disconnect the riveting tool from the compressed air
supply (air piston in upper end position).

* Undo oil refill screw plug and push lock activator into the rear end position by hand.

«  With supplied refill bottle — fit filler piece deep into the tool head — top up oil free of bubbles.

*  Moderately tighten the refill screw plug with seal.

*  Connect the riveting tool to the compressed air supply.

«  Drain off overfilled oil by releasing the refill screw plug and then moderately tighten again.

»  Fitjaw housing and, with the trigger button pressed, fit and tighten steel head sleeve.

10.3  Storage

»  Store the riveting tool in a dry place where there is no danger of frost.

GESIPA" 17
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11. Repairs

Repairs under warranty are carried out by the manufacturer. Repairs outside the warranty period
should only be carried out by skilled technical personnel. Failure to observe the assembly and
setting procedures and operation by non-skilled personnel may result in serious damage to the
riveting tool. In case of doubt, always send in the device to the manufacturer.

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA®
tools and they should be serviced at least every 2 years by an authorised
workshop or by GESIPA® Service. For tools that are subject to intensive use,
we recommend servicing ahead of schedule.

12. Troubleshooting

121 Blind rivet is not set

Cause Remedy

Jaws dirty Clean and oil sliding surfaces (see 10.1)
Jaws worn Replace (see 10.1)

Insufficient compressed air See operating pressure (see 3.)

12.2 Spent mandrel is not conveyed automatically into the container

Cause Remedy

Wrong nosepiece used Replace according to table (see 6.)

Nosepiece worn Replace

Spent mandrel jammed in jaw housing Clean or replace jaw mechanism (see 10.1)

Spent mandrel container full Empty (see 9.)

Wrong jaw pusher used Replace according to table (see 6.) and
refer to Section 10.1

18 GESIPA
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13. Warranty

The applicable terms and conditions of warranty shall apply and can be viewed under following
link: www.gesipa.com/agb

14. Declaration of conformity

We hereby declare that the design and construction of the tool named below, as well as
the version that we have put on the market, complies with applicable fundamental health
and safety requirements stipulated in EU directives. Tool modifications made without
our authorisation shall render this declaration void. The safety information in the product
documentation provided must be observed. This document must be retained.

PH 2000
EC UKCA
2006/42/EG The Supply of Machinery (Safety) Regulation 2008
DIN EN ISO 12100:2011-03 The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations 2013
DIN EN ISO 11148-1:2012 -06 EN ISO 11148-1:2011
DIN EN 82079-1:2013-06

Authorised documentation representative:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® Q
Nordendstrale 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf pp. Stefan Petsch
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1. Utilisation conforme aux fins prévues

L'outi de rivetage doit étre uniquement utilisé pour la pose de rivets aveugles, comme indiqué
dans les présentes instructions. Les consignes de sécurité doivent étre respectées !

2, Consignes de sécurité

«  Loutil de rivetage est exclusivement destiné a poser des rivets aveugles.

*  Ne jamais surcharger l'outil ; toujours travailler dans les limites de performance indiquées.

*  Ne pas faire fonctionner I'outil sans matériau a riveter ! Le rivet peut étre violemment éjecté de
l'outil ! Ne jamais braquer l'outil vers soi ou en direction d’autres personnes !

e Lebol de récupération de clous rompus doit toujours rester vissé sur l'outil lors de son utilisation.

*  Vider en temps utile le bol de récupération ; un trop-plein risque de perturber le fonctionnement de
loutil.

*  Ne pas utiliser I'outil de rivetage comme outil de frappe.

e Contréler régulierement le branchement correct et I'étanchéité des conduites d’air comprimé.

. En cas de non-utilisation ou de travaux d’entretien sur l'outil, toujours débrancher l'outil du réseau
d’air comprimeé.

»  Toujours porter des lunettes de protection lorsque I'on utilise 'outil. Il est recommandé de porter
des équipements de protection individuelle, tels que combinaison, gants, casque de sécurité,
chaussures antidérapantes, protection auditive, ainsi qu’une sécurité anti-chute.

*  Ne pas dépasser la pression de service admissible.

*  Lorsque l'outil de rivetage est déposé quelque part, veiller a ce qu'il ne puisse pas tomber.

*  Les réparations ne doivent étre effectuées que par un personnel qualifié. En cas de doute,
renvoyer l'outil non démonté au fournisseur ou a GESIPA®.

«  Eliminer le fluide hydraulique usagé dans le respect des dispositions applicables relatives &
environnement.

3. Caractéristiques techniques

Type d‘outil PH 2000
Poids (kg) 2,1
Pression de service (bar) 6
@ raccord de tuyau (mm) 74" 6

Contenance du bol de récupération (clous 100 & 200 pidces env. (selon la taille)

rompus)

Consommation d'air (In par rivet) 2,8 a 3,6 litres par rivet (0,6 litre d’air comprimé)
Qualité de I'air comprimé (filtré) v

Force de pose (N) a 5 bar 12 000 N
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Type d‘outil PH 2000
Course (mm) 22
Fluide hydraulique, Renolin Eterna 32 (ml env.) 30

Niveau de bruit LE (dB)

83 (incertitude de mesure K = 3 dB)

Vibrations (m/g?)

< 2,5 (incertitude de mesure K = 1,5 m/s?)

4. Equipement / Accessoires

Type d’outil PH 2000

Embouchure en position de travail 16/32

Embouchure fournie 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 paire/jeu de mors de serrage intégrés 143 4103

Poussoir intégré 145 6735

Poussoir fourni -

Fluide hydraulique 100 ml v

1 clé de montage MSU v

1 tournevis a téte sphérique v

1 livret d'instructions de service v

5. Capacité

Pour pose de rivets aveugles d’'un & jusqu’a 5,0 mm, tous matériaux, d’'un & jusqu’a 6,4 mm
pour I'alu, et de rivets aveugles d'un @ de 2,4 a 3,2 mm avec petit mandrin (n° article : 143

4234).

Pour pose de rivets aveugles en plastique également, d'un & de 4, 5 et 6 mm.
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6. Attribution des embouchures

@ rivet Matériau du rivet PH 2000 N° article
24 Alu 10/18* 143 4055
3,2 CAP® alu, CAP® cuivre 10/18* 143 4055
3et3,2 Alu, cuivre, acier, inox, Stinox, alu, PG alu, PG acier 10/24* 143 4061
4 Alu, cuivre, CAP® alu, CAP® cuivre 16/24 143 4288

4 PG alu, Acier, alu 16/27 143 4289

4 Inox, Stinox, PG acier 16/29 143 4290
48et5 Alu, CAP® alu, CAP® cuivre, PG alu 16/29 143 4290
48eth Acier, alu 16/32 143 4291
48etb Inox, Stinox, PG acier 16/36 143 4292
6 Alu 16/36 143 4292

6 Acier 16/40 143 4293
6,4 Alu, PG alu 16/40 143 4293
6,4 Alu, acier 16/45 143 4300

4 Plastique 16/30K 143 4130

5 Plastique 16/35K 143 4131

6 Plastique 16/40K 143 4132
4,8 Tous les MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380

4 Tous les BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
5,2 Tous les BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 Tous les BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7,7 Tous les BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* petit mandrin requis (N° article 145 6762)
** kit de conversion requis (N° article 145 6762)
*** kit de conversion requis (N° article 145 6759)

7. Mise en marche
Avant la mise en marche, lire et observer (!) ces instructions ainsi que les consignes de

sécurité et les conserver soigneusement. Confier a un professionnel le raccordement au
réseau d’air comprimé.
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71 Choix et remplacement de ’'embouchure

Attention : A

Toujours insérer I’embouchure correspondant a la taille du rivet aveugle (choisi selon
le tableau au point 6).

Remplacement de ’'embouchure :

«  Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.

«  Dévisser 'embouchure de la douille en acier.

e Visser 'embouchure correspondante et serrer a fond.

7.2 Pose d’un rivet aveugle

* Raccorder I'outil au réseau d’air comprimeé.

* Insérer le rivet aveugle dans 'embouchure et I'introduire avec I'outil dans le trou du
matériau riveter jusqu’a la butée.

«  Actionner le déclencheur jusqu’a ce que le clou du rivet se rompe.

e Relacher le déclencheur.

e Le clou rompu est automatiquement acheminé dans le bol de récupération.

8. Aspiration et maintien d’un rivet aveugle

Fonction spéciale VAS

* Avec le tournevis a téte sphérique fourni, accéder a la vis de réglage portant 'inscription
« VAS ».

«  Tourner vers la droite d’'un tour (max. un tour et demi) pour générer de I'air d’aspiration
qui maintient le rivet dans 'embouchure.

e Ouvrir la vis de réglage juste pour permettre a I'air d’aspiration d’amener le rivet maintenu
a la verticale contre 'embouchure du systeme.

«  Tourner vers la gauche pour couper l'air d’aspiration.

9. Vidage du bol de récupération des clous rompus

Attention : A
Vider réguliéerement le bol de récupération ; un trop-plein risque de perturber le
fonctionnement de I’outil.

«  Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.
e Ouvrir le bol de récupération en tournant I'enveloppe extérieure, verser les clous rompus
dans un récipient adapté que I'on apportera a un systéme de recyclage approprié.
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10. Entretien et maintenance
Le mécanisme du mors de serrage doit faire I'objet d’un entretien régulier.
10.1  Nettoyage ou remplacement des mors de serrage

«  Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.

« Dévisser la douille en acier et nettoyer I'intérieur le cas échéant.

. Détacher le fourreau de I'élément de traction a I'aide de clés a fourche de 17 et de 14, le
nettoyer ou le remplacer le cas échéant.

« Enlever le mors de serrage, le nettoyer et graisser les surfaces de glissement ; remplacer
le cas échéant.

«  Vérifier que le poussoir ne présente pas de traces d’'usure ; le remplacer le cas échéant.

e Pour remonter le mécanisme du mors de serrage, répéter la procédure dans 'ordre
inverse ; visser a fond; serrer a fond la piéce.

10.2 Rajout d’huile

«  Dévisser la douille en acier et le fourreau.

*  Le bouton déclencheur étant enfoncé, débrancher I'outil du réseau d’air comprimé (piston
pneumatique en position de fin de course supérieure).

« Dévisser la vis de remplissage de fluide et appuyer manuellement I'élément de traction
en position de fin de course arriére.

* Insérer le manchon de remplissage bien profond dans la téte hydraulique, et y verser la
bouteille de fluide hydraulique sans formation de bulles d’air.

e Serrer modérément la vis de remplissage munie d’'une bague d’étanchéité.

e Raccorder I'outil au réseau pneumatique.

« Vidanger le trop-plein en desserrant la vis de remplissage puis resserrer toujours
modérément.

. Monter le fourreau puis, en maintenant enfoncé le bouton déclencheur, monter la douille
en acier et serrer a fond.

10.3 Stockage

»  Stocker I'outil de rivetage dans un endroit sec et a I'abri du gel.
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11. Réparations

Les réparations sous garantie sont en principe effectuées par le fabricant. Les réparations hors
garantie doivent étre effectuées uniquement par un personnel qualifié. Le non-respect des
instructions de montage et de réglage, ainsi qu’un maniement erroné peuvent conduire a des

dommages considérables de l'outil. En cas de doute, renvoyer I'outil au fabricant.

Une maintenance réguliére prolonge la durée d’utilisation de vos appareils
GESIPA® de qualité supérieure. Cette derniére doit étre au moins effectuée
tous les 2 ans par un atelier autorisé ou par le service d’entretien GESIPA®.
En cas d’utilisation intensive des appareils, une maintenance anticipée est

recommandée.
12. Dépannage
121 Le rivet ne peut pas étre posé

Cause

Solution

Mors de serrage encrassé

Nettoyer et huiler les surfaces de
glissement (voir 10.1)

Mors de serrage émoussé

Remplacer (voir 10.1)

Air comprimé insuffisant

Voir Pression de service (voir 3.)

12.2
récupération

Le clou rompu n’est pas acheminé automatiquement dans le bol de

Cause

Solution

Mauvaise embouchure employée

La remplacer conformément au tableau
(voir 6.)

Embouchure usée

La renouveler

Clou rompu coincé dans le fourreau

Nettoyer ou remplacer le mécanisme du
mors de serrage (voir 10.1)

Bol de récupération plein

Le vider (voir 9.)

Mauvais poussoir employe

Le remplacer conformément au tableau
(voir 6.) et observer le point 10.1
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13. Garantie

Sont applicables les conditions de garantie, dans leur version respective en vigueur, que I'on
peut consulter en cliquant sur le lien suivant : www.gesipa.com/agb

14. Déclaration de conformité CE

Par la présence, nous déclarons que I'appareil décrit ci-aprés est conforme, de par sa
conception et sa construction, ainsi que dans I'exécution de mise sur le marché par nos
soins, aux exigences de sécurité et de santé stipulées par les directives de la Communauté
européenne. La présente déclaration perdra sa validité en cas de modification de I'appareil
sans nous avoir concertés. Il est impératif d’'observer les consignes de sécurité dans la
documentation produit fournie. Conserver en permanence ce document.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Représentant autorisé de la documentation:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 p. o. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Uso previsto

La remachadora solo debe emplearse para la fijacion de remaches ciegos, como se indica en

este manual. {Es obligatorio cumplir las indicaciones de seguridad!

2, Indicaciones de seguridad

* Laremachadora debe emplearse exclusivamente para la fijacion de remaches ciegos.
* No someta nunca el aparato a sobrecarga. Trabaje siempre dentro del margen de

rendimiento indicado.

¢ No remachar nunca sin el material de aplicacion. jEl remache podria salir disparado del

aparato! No orientar jamas el aparato hacia si mismo u otras personas.

El deposito colector de vastagos tiene que estar siempre enroscado cuando se utilice el aparato.
El depdsito colector debe ser vaciado con la debida antelacion; un llenado excesivo
provoca fallos en la remachadora.

La remachadora no debe emplearse como objeto para martillear.

Se debe controlar la fijacion y la estanqueidad de los conductos de aire comprimido con
regularidad.

El aparato debe estar desconectado de la red de aire comprimido siempre que se realicen
tareas de mantenimiento en la remachadora y en caso de no utilizarla.

Cuando se utilice la remachadora, deben usarse siempre gafas protectoras. Se recomien-
da el empleo de equipamiento de proteccioén individual como ropa especial, guantes, casco
de seguridad, calzado antideslizante, proteccion auditiva y fijacion anticaidas.

No se debe exceder nunca la presion operativa admisible.

Al depositar la remachadora en algun sitio, debe asegurarse de que no pueda caerse.
Solo técnicos especializados estan autorizados a ejecutar las reparaciones. En caso de
duda, envie la remachadora sin desmontar al proveedor o a GESIPA® .

La eliminacion del aceite hidraulico usado debe efectuarse de acuerdo con la normativa
ambiental vigente.

3. Datos técnicos

Tipo de aparato PH 2000
Peso (kg) 21
Presion operativa (bar) 6
Conexion de aire (d mm) V4" 6

Capacidad del depésito colector
(vastagos residuales)

aprox. 100 -200 unidades (seglin tamafno)

Consumo de aire (Ln/remache)

2,8 - 3,6 litros por remache (0,6 litros aire comp.)

Calidad del aire comprimido (filtrado)

v
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(aprox. ml)

Tipo de aparato PH 2000
Fuerza de traccién (N) a 5 bares 12.000 N
Carrera (mm) 22
Aceite hidraulico, Renolin Eterna 32 30

Nivel de emision sonora L (dB)

83 (inexactitud de medicion K = 3dB)

Vibracion (m/g?)

<2,5 (inseguridad de medicion K = 1,5 m/s?)

4, Equipamiento y accesorios

Tipo de aparato

PH 2000

Boquilla en posicion de trabajo

16/32

Boquilla adjunta

16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45

1 pareja/juego de mordazas de
sujecion instalado

143 4103

Casquillo de presion instalado

145 6735

Casquillo de presion adjunto

Aceite hidraulico 100 ml

1 llave de montaje MSU

1 destornillador de cabeza esférica

1 manual de instrucciones

AN RN IR N BN

5. Campo de aplicacion

Procesa remaches hasta @ 5,0 mm de cualquier material y hasta @ 6,4 mm de aluminio,
asi como remaches de & 2,4 mm hasta 3,2 mm con unidad de mordaza pequefia (n° de

articulo: 143 4234)

Procesa también remaches plasticos de @ 4 mm, 5 mm y 6 mm.
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6. Clasificacion de boquillas
Remache 9 Material del remache PH 2000 Cédigo
articulo
2,4 Alu 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-Alu, CAP®-Cu 10/18* 143 4055
3y3.2 Alu, Cu, acero, acero fino, Stinox, alu, alu PG, acero PG 10/24%* 143 4061
Alu, Cu, CAP®-Alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288
Alu PG, acero, alu 16/27 143 4289
Acero fino, Stinox, acero PG 16/29 143 4290
48y5 Alu, CAP®-Alu, CAP®-Cu, alu PG 16/29 143 4290
48y5 Acero, alu 16/32 143 4291
48y5 Acero fino, Stinox, acero PG 16/36 143 4292
Alu 16/36 143 4292
Acero 16/40 143 4293
6,4 Alu, alu PG 16/40 143 4293
6,4 Alu, acero 16/45 143 4300
4 Plastico 16/30K 143 4130
5 Plastico 16/35K 143 4131
6 Plastico 16/40K 143 4132
4,8 Todos MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380
4 Todos BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
5,2 Todos BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 Todos BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7.7 Todos BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* Requiere unidad de mordaza pequefia (codigo articulo 143 4234)
** Requiere juego adaptador (codigo articulo 145 6762)
** Requiere juego adaptador (codigo articulo 145 6759)

7. Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio es obligatorio leer, seguir (!) y conservar las instrucciones y las
indicaciones de seguridad. La conexion a la red de aire comprimido debe ser realizada por un

técnico especializado.
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71 Seleccién y cambio de la boquilla

Atencion: A

Utilizar siempre el tamafo de remache correspondiente a la boquilla (selecciéon segun
la tabla del punto 6).

Cambio de la boquilla

»  Desconectar el aparato de la red de aire comprimido.
*  Desenroscar la boquilla del casquillo metalico.

*  Enroscar y apretar la boquilla correspondiente.

7.2 Aplicacién de un remache

»  Conectar el aparato a la red de aire comprimido.

*  Colocar el remache en la boquilla e introducirlo en el orificio del material hasta el tope
con la remachadora.

e Pulsar el disparador hasta que se desprenda el vastago.

e Soltar el disparador.

« Elvastago residual cae automaticamente al depdsito colector.

8. Aspiracién y sujecion de un remache

Funcion especial VAS

. Con el destornillador de cabeza esférica adjunto se accede al tomillo de ajuste marcado con ,VAS*.

»  Elgiro aladerechade 1 hasta 1,5 vueltas como méaximo genera aire de succion que mantiene el
remache sujeto en la boquilla.

«  Abrir el tomillo de ajuste solo hasta que el aire de succidn ponga el remache sujetado en posicion
vertical en contacto con la boquilla.

»  Elgiro alaizquierda desactiva el aire de succion.

9. Vaciado del depésito colector de vastagos residuales

Atencion: A

El depésito colector debe ser vaciado con regularidad; un llenado excesivo provoca
fallos en la remachadora.

»  Desconectar el aparato de la red de aire comprimido.
«  Abrir el dep6sito colector girando la funda exterior, vaciar los vastagos en un contenedor
adecuado y llevarlos al sistema de reciclado que corresponda.
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10. Mantenimiento y cuidado
Todo el mecanismo de mordazas completo necesita un mantenimiento periddico.
10.1 Limpieza o cambio de las mordazas de sujecién

»  Desconectar el aparato de la red de aire comprimido.

»  Desenroscar (casquillo metalico) y limpiar el interior si es preciso.

e Soltar (carcasa de la mordaza) (pieza de traccion) con las llaves de boca SW 17 y SW
14, limpiar o renovar en caso de desgaste.

» Retirar (mordazas), limpiar y engrasar con aceite las superficies de deslizamiento;
renovar en caso de desgaste.

»  Comprobar el desgaste en (casquillo de presion); renovar si es preciso.

. El montaje del mecanismo de mordazas se realiza en orden inverso; apretar con firmeza
entre si; apretar con firmeza.

10.2 Rellenado del aceite

»  Desenroscar el casquillo metélico y la carcasa de la mordaza.

»  Desconectar el aparato de la red de aire comprimido con el botén de activacion pulsado
(piston de aire en la posicion final superior).

» Retirar el tornillo de relleno del aceite y presionar la pieza de traccion manualmente
hasta la posicion final trasera.

* Rellenar el aceite con la botella adjunta sin que se formen burbujas de aire — introducir la
boca de llenado profundamente en el cabezal de pinza.

e Enroscar el tornillo de relleno moderadamente con el anillo de estanqueidad colocado.

e Conectar el aparato a la red de aire.

»  Aflojar el tornillo de relleno para descargar el exceso de llenado y luego apretar de nuevo
moderadamente.

*  Montar la carcasa de la mordaza, con el botdn de activacion pulsado montar el casquillo
metalico y apretar con firmeza.

10.3 Almacenamiento

e Ellugar de almacenamiento de la remachadora tiene que ser seco y estar protegido
contra las heladas.
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11. Reparaciones

Las reparaciones bajo garantia seran ejecutadas basicamente por el fabricante. La reparaciones
fuera el periodo de garantia deben ser ejecutadas unicamente por personal especializado. El
incumplimiento de las especificaciones de montaje y ajuste, asi como la manipulaciéon por
personas no especializadas, pueden causar dafios graves en el aparato. En caso de duda,
envie el aparato al fabricante.

El mantenimiento regular de sus aparatos de alta calidad GESIPA® prolonga
su vida util y deberia efectuarse a lo sumo cada dos afos por medio de un
taller autorizado o del servicio técnico de GESIPA®. Si el uso de los aparatos
es intensivo se recomienda un mantenimiento anticipado.

12. Subsanacion de fallos

121  El remache no se fija

Causa Solucién

Mordazas de sujecion sucias Limpiar y engrasar con aceite las
superficies de deslizamiento (ver 10.1)

Mordazas de sujecion sin agarre Renovar (ver 10.1)

Aire comprimido insuficiente Ver presion operativa (ver 3.)

12.2  El vastago residual no cae automaticamente al depésito colector

Causa Solucién

Se ha utilizado una boquilla errénea Cambiar segun la tabla (ver 6.)

Boquilla desgastada Renovar

Vastago atascado en la carcasa de la Limpiar o renovar el mecanismo de

mordaza mordazas (ver 10.1)

Depdsito colector lleno Vaciar (ver 9.)

Casquillo de presioén erréoneo Cambiar segun tabla (ver 6.) y observar el
punto 10.1
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13. Garantia

Rigen las condiciones de garantia en la versién vigente respectivamente, que pueden
consultarse en el enlace siguiente: www.gesipa.com/agb

14. Declaracion de conformidad CE

Por medio de la presente declaramos que el aparato descrito a continuacion satisface las
directivas pertinentes y basicas de la Union Europea relativas a seguridad y salud en funcion
de su disefio y construccion y de la version que comercializamos. La presente declaracion
perdera su vigencia en caso de cualquier manipulacion del aparato no autorizada por
nosotros. Las instrucciones de seguridad de la documentacion adjunta deben respetarse en
todo momento. Este documento debe conservarse de forma permanente.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Persona autorizada en materia de documentacion:

SFS Group Germany GmbH o
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 Por poder Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Corretto utilizzo

La rivettatrice pu0 essere impiegata unicamente, come descritto nelle istruzioni, per
I'applicazione di rivetti ciechi. Attenersi alle istruzioni di sicurezza!

2. Istruzioni di sicurezza

* Larivettatrice va impiegata esclusivamente per applicare rivetti ciechi.

*  Non sovraccaricare I'apparecchio; non usare rivetti fuori specifica.
*  Non rivettare senza materiale di accoppiamento! Il rivetto potrebbe essere espulso

dall’'apparecchio! Non puntare I'apparecchio verso se stessi o verso altri.

* |l contenitore di recupero di rivetti strappati, durante I'uso dell’apparecchio, deve essere

sempre montato.

* |l contenitore di recupero va svuotato tempestivamente; un riempimento eccessivo

provoca disturbi nella rivettatrice.

*  Non usare la rivettatrice come se fosse uno strumento di percussione.

»  Controllare regolarmente la sede e la tenuta delle linee di collegamento dell’aria

compressa.

*  Nei lavori di manutenzione oppure in caso di non utilizzo I'apparecchio va sempre

staccato dalla rete dell’aria compressa.

*  Quando si lavora con I'apparecchio indossare sempre occhiali di protezione. Si
raccomanda di indossare indumenti protettivi, guanti, casco, calzature anti scivolo, para
orecchi e tutto cid che puo essere di protezione contro le cadute.

*  Non superare la pressione d’esercizio consentita.

* Quando si appoggia la rivettatrice assicurarsi che non possa cadere.

e Leriparazioni devono essere effettuate solo da personale qualificato. In caso di dubbio la
rivettatrice va inviata, non smontata, al fornitore o a GESIPA®.

»  Eseguire lo smaltimento dell’olio idraulico usato in conformita delle prescrizioni ambientali

vigenti.

3. Dati tecnici

Tipo apparecchio

PH 2000

Peso (kg)

2,1

Pressione d'esercizio (bar)

Raccordo a tubo (& mm) V4"

Volume contenitore di recupero (mandrini
strappati )

ca. 100 -200 pezzi (a seconda delle dimensioni)

Consumo d'aria (Nl/rivetto)

2,8 - 3,6 litri per rivetto (0,6 litri comp. aria)
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Tipo apparecchio PH 2000
Qualita aria compressa (filtrata) 4
Forza di trazione (N) a 5 bar 12.000 N
Corsa dell'apparecchio (mm) 22
Olio idraulico, Renolin Eterna 32 (ca. ml) 30

Emissioni acustiche L_, (dB)

83 (insicurezza di misurazione K = 3dB)

Vibrazione (m/g?)

<2,5 (insicurezza di misurazione K = 1,5 m/s?)

4. Equipaggiamento/Accessori

Tipo apparecchio PH 2000

Bocchello in posizione di lavoro 16/32

Bocchello a disposizione 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 paio/set di pinze montate 143 4103

Tubetto montato 145 6735

Tubetto a disposizione -

Olio idraulico 100 ml v

1 chiave di montaggio MSU v

1 giravite a testa sferica v

1 istruzioni per I'uso v

5. Campo di lavoro

Lavora rivetti ciechi fino a un @ di 5,0 mm di tutti i materiali, fino a un @ di 6,4 mm in alluminio e
i rivetti ciechi con un & da 2,4 mm fino a 3,2 mm con unita a ganascia piccola (n. articolo: 143

4234)

Lavora anche rivetti ciechi di plastica di @ 4 mm, 5 mm e 6 mm.
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6. Attribuzione ugelli

@ rivetto Materiale del rivetto PH 2000 | No. articolo
24 alluminio 10/18* 143 4055
3,2 alluminio CAP®, rame CAP® 10/18* 143 4055

3632 alluminio, rame, acci_ai_o, acciaio i_n_ox, Stinox, alluminio, 10/24* 143 4061
alluminio PG, acciaio PG

4 alluminio, rame, alluminio CAP®, rame CAP® 16/24 143 4288

alluminio PG, acciaio, alluminio 16/27 143 4289

4 acciaio inox, Stinox, acciaio PG 16/29 143 4290

48eb5 alluminio, alluminio CAP®, rame CAP®, alluminio PG 16/29 143 4290

48eb5 acciaio, alluminio 16/32 143 4291

48eb5 acciaio inox, Stinox, acciaio PG 16/36 143 4292

6 alluminio 16/36 143 4292

6 acciaio 16/40 143 4293

6,4 alluminio, alluminio PG 16/40 143 4293

6,4 alluminio, acciaio 16/45 143 4300

4 plastica 16/30K 143 4130

5 plastica 16/35K 143 4131

6 plastica 16/40K 143 4132

4,8 tutti i MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380

4 tutti i BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301

52 tutti i BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302

6,3 tutti i BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303

7,7 tutti i BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* necessaria unita pinze piccola (no. articolo 143 4234)
** necessario set riequipaggiamento (no. articolo 145 6762)
*** necessario set riequipaggiamento (no. articolo 145 6759)

7. Messa in funzione

Prima della messa in esercizio, leggere le istruzioni per I'uso e le indicazioni di sicurezza,
osservarle (!) e custodirle con cura. Il collegamento alla rete dell’aria compressa con la
rivettatrice va eseguito da personale specializzato.
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71 Scelta e sostituzione del bocchello

Attenzione: A
impiegare sempre il bocchello che corrisponda alle misure del rivetto cieco (scelta da
tabella punto 6).

Sostituzione del bocchello:

«  Staccare I'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.
»  Svitare il bocchello dalla bussola in acciaio.

* Avvitare il relativo bocchello e serrarlo.

7.2 Inserimento di un rivetto cieco

»  Collegare 'apparecchio alla rete dell’aria compressa.

« Inserire il rivetto cieco nel bocchello e introdurlo con I'apparecchio fino alla battuta nel foro
del materiale di accoppiamento.

*  Attivare il pulsante di avviamento di scatto fino a che il mandrino del rivetto non si strappa.

* Rilasciare il pulsante di avviamento.

* Il mandrino strappato viene trasportato automaticamente nel contenitore di recupero.

8. Aspirazione e tenuta di un rivetto cieco

Funzione speciale VAS

«  Con il giravite a testa sferica in dotazione si raggiunge la vite di regolazione
contrassegnata da “VAS”.

e Larotazione a destra da 1 a max. 1,5 rotazione produce la I'aria di aspirazione che
trattiene il rivetto cieco nel bocchello.

«  Aprire la vite di regolazione solo fino a che I'aria di aspirazione porta all’impianto il rivetto
cieco tenuto verticalmente sul bocchello.

* Rotazione a sinistra disattiva I'aria di aspirazione.

9. Svuotamento dei mandrini strappati dal contenitore di recupero

Attenzione: A

il contenitore di recupero va svuotato regolarmente; un riempimento eccessivo

provoca disturbi all’apparecchio.

e Staccare l'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.

e Aprire il contenitore di recupero ruotando il mantello esterno, smaltire i rivetti strappati in
appositi contenitori e inserirli nel relativo sistema di riciclaggio.
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10. Manutenzione e cura
L'intero meccanismo pinze va regolarmente sottoposto a manutenzione.
10.1 Pulizia o sostituzione delle pinze

- Staccare 'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.

»  Svitare (bussola in acciaio) e se necessario pulirla all’interno.

«  Staccare (alloggiamento pinze) da (pezzo di trazione) con la chiave esagonale SW 17 ¢
SW 14, pulire o in caso d’usura sostituire.

«  Togliere (pinze), pulirle e oliare le superfici di scorrimento; in caso d’usura sostituirle.

»  Verificare usura di (tubetto); se necessario sostituirla.

* Il montaggio del meccanismo pinze avviene nella sequenza inversa; avvitare insieme con
forza; serrare.

10.2 Rabbocco dell’olio

«  Svitare bussola in acciaio e alloggiamento pinze.

* Apulsante di azione premuto chiudere I'apparecchio dalla rete dell’aria compressa
(pistone dell'aria in posizione finale superiore).

»  Svitare ed estrarre la vite di rabbocco olio e spingere con la mano il pezzo di trazione
nella posizione finale posteriore.

«  Con la bottiglia di rabbocco in dotazione — inserire il bocchettone di riempimento in
profondita nella testa della pinza — immettere olio senza bolle.

»  Serrare con moderazione la vite di rabbocco con I'anello di guarnizione.

e Collegare 'apparecchio alla rete dell’aria.

* Allentando la vite di rabbocco 8 fare uscire olio in eccesso, quindi serrare di nuovo con
moderazione.

*  Montare gruppo pinze e agendo sul pulsante di azione montare la bussola in acciaio e
quindi serrarla.

10.3 Immagazzinaggio

» Il'luogo di custodia dell’apparecchio deve essere asciutto e resistente al gelo.
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1. Riparazione

Le riparazioni di garanzia vengono di norma eseguite dal produttore. Riparazioni al di fuori del
periodo di garanzia devono essere eseguite solo da personale esperto. La non osservanza
delle normative di montaggio e di regolazione, nonché I'impiego non corretto, possono causare
gravi danni all’apparecchio. In caso di dubbio I'apparecchio va inviato al produttore.

Una manutenzione regolare allunga la durata d’impiego dei vostri apparecchi
di alta qualita GESIPA® e andrebbe eseguita almeno ogni 2 anni da parte di
un’officina autorizzata o del servizio assistenza di GESIPA®. In caso di un
impiego intenso degli apparecchi si raccomanda una manutenzione anticipata.

12. Eliminazione di guasti

121 Il rivetto non entra
Causa Rimedio
Pinze sporche Pulire e ingrassare le superfici di
scorrimento (vedi 10.1)
Pinze consumate sostituire (vedi punto 10.1)
Aria compressa non sufficiente vedi pressione di esercizio (vedi 3.)

12.2 Mandrino strappato non viene trasportato automaticamente nel
contenitore di recupero

Causa Rimedio

Impiegato bocchello errato sostituire in base alla tabella (vedi 6.)

Chiudere bocchello sostituire

Mandrino strappato incastrato Pulire o sostituire meccanismo pinze

nell'alloggiamento pinze (vedi 10.1)

Contenitore di recupero pieno svuotare (vedi 9.)

Impiegato tubetto errato sostituire in base alla tabella (vedi 6.)
e osservare punto 10.1
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13. Garanzia

Si applicano le condizioni di garanzia nella rispettiva versione vigente che possono essere
visionate al seguente link: www.gesipa.com/agb

14. Dichiarazione di conformita CE

Con la presente dichiariamo che I'apparecchio qui di seguito denominato soddisfa i requisiti
sanitari e di sicurezza in materia delle norme CE per quel che riguarda la sua progettazione,
il tipo di costruzione e di versione messo da noi in commercio. La presente dichiarazione
perde di validita in caso di una modifica dell’apparecchio non precedentemente concordata
con noi. Devono essere osservati i consigli di prudenza contenuti nella documentazione del
prodotto allegata. Questo documento deve essere conservato per tutta la durata del prodot-
to.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Responsabile con delega della documentazione:

SFS Group Germany GmbH Q—
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Doelmatig gebruik

De machine mag alleen, zoals in deze gebruiksaanwijzing beschreven, voor het zetten van
blindklinknagels worden gebruikt. De veiligheidsinstructies moeten in acht worden genomen!

2, Veiligheidsinstructies

*  HetKklinkpistool mag uitsluitend worden gebruikt voor het zetten van blindklinknagels.

*  Overbelast het apparaat niet. Werk altijd binnen het aangegeven bereik.

*  Klink nooit zonder samen te voegen materiaal! De blindklinknagel kan van het apparaat
wegspringen! Richt het apparaat nooit naar uzelf of naar andere personen.

*  Hetopvangreservoir voor restdoornen moet bij het gebruik van het apparaat altijd opgeschroefd zijn.

«  De opvangbak dient tijdig te worden geleegd; een overvolle bak leidt tot storingen aan het
klinkpistool.

*  HetKklinkpistool mag niet als hamer worden gebruikt.

*  Persluchtaansluitleidingen dienen regelmatig op vaste zitting en dichtheid te worden gecontroleerd.

*  Bij onderhoudswerkzaamheden aan het klinkpistool en bij niet-gebruik moet het pistool altijd van het
persluchtnet worden losgekoppeld.

»  Draag bij werkzaamheden met het klinkpistool altijd een veiligheidsbril. Persoonlike
beschermingsmiddelen zoals veiligheidskleding, handschoenen, veiligheidshelm, antislipschoenen,
gehoorbescherming en valbeveiliging worden aanbevolen.

*  Overschrijd de toegestane bedrijfsdruk niet.

«  HetKklinkpistool dient altijd zo te worden neergelegd, dat het niet kan vallen.

*  Reparaties mogen alleen door een deskundige vakman worden uitgevoerd. Bij twijfel dient
het klinkpistool in niet-gedemonteerde toestand naar de leverancier of GESIPA® te worden
geretouneerd.

*  Verwijdering van afgewerkte hydraulische olie overeenkomstig de geldende milieuvoorschriften
uitvoeren.
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3. Technische gegevens

Apparaattype PH 2000
Gewicht (kg) 2,1
Bedrijfsdruk (bar) 6
Slangaansluiting (& mm) 4* 6

Volume opvangbak (restdoornen)

ca. 100 -200 stuks (afhankelijk van grootte)

Luchtverbruik (NI/klinknagel)

2,8 - 3,6 liter per klinknagel (0,6 liter gecompr. lucht)

Persluchtkwaliteit (gefilterd) v
Zetkracht (N) bij 5 bar 12.000 N
Arbeidsslag (mm) 22
Hydrauliekolie, Renolin Eterna 32 (ca. ml) 30

Geluidsemissie LEl (dB)

83 (meetonzekerheid K = 3dB)

Vibratie (m/g?)

<2,5 (meetonzekerheid K = 1,5 m/s?)

4. Uitrusting/toebehoren

Apparaattype PH 2000

Mondstuk in werkpositie 16/32

Mondstuk bijgeleverd 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 paar/set trekbekken ingebouwd 143 4103

Drukbus ingebouwd 145 6735

Drukbus bijgeleverd -

Hydrauliekolie 100 ml v

1 montagesleutel MSU 4

1 kogelkop-schroevendraaier v

1 handleiding v

5. Werkbereik

Verwerkt blindklinknagels tot @ 5,0 mm van elke materiaalsoort, tot @ 6,4 mm van aluminium
en blindklinknagels met @ 2,4 mm tot 3,2 mm met kleine aanvoerunit (artikelnr.: 143 4234)
Verwerkt ook kunststof blindklinknagels @ 4 mm, 5 mm en 6 mm.
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6. Mondstuk-selectie

Klinknagel-@ Te klinken materiaal PH 2000 Artikelnr.
24 aluminium 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-aluminium, CAP®-Cu 10/18* 143 4055

3en32 aluminium, Cu, staal, rvs, Stinox, aluminium, PG-aluminium, PG-staal 10/24* 143 4061
4 aluminium, Cu, CAP®-aluminium, CAP®-Cu 16/24 143 4288

4 PG-aluminium, staal, aluminium 16/27 143 4289

4 rvs, Stinox, PG-staal 16/29 143 4290
48enb5 aluminium, CAP®-aluminium, CAP®-Cu, PG-aluminium 16/29 143 4290
48en5 staal, aluminium 16/32 143 4291
48enb rvs, Stinox, PG-staal 16/36 143 4292
6 aluminium 16/36 143 4292

6 staal 16/40 143 4293
6,4 aluminium, PG-aluminium 16/40 143 4293
6,4 aluminium, staal 16/45 143 4300

4 kunststof 16/30K 143 4130

5 kunststof 16/35K 143 4131

6 kunststof 16/40K 143 4132
4,8 alle MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380

4 alle BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
52 alle BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 alle BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7,7 alle BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* kleine aanvoerunit vereist
** conversieset vereist (artikelnr. 145 6762)
*#* conversieset vereist (artikelnr. 145 6759)
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7. Ingebruikname

De handleiding en veiligheidsinstructies voor de ingebruikname lezen, in acht nemen (!) en zorgvuldig
bewaren. Persluchtnetaansluiting richting klinkpistool door vakman tot stand laten brengen.

71 Selecteren en verwisselen van het mondstuk

Opgelet: A

Gebruik altijd het mondstuk dat bij de grootte van de blindklinknagel past (selectie op
basis van tabel punt 6).

Vervangen van het mondstuk:

*  Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.

¢ Mondstuk en stalen huls losschroeven.

¢ Het passende mondstuk inschroeven en vastdraaien.

7.2 Zetten van een blindklinknagel

*  Het apparaat op het persluchtnet aansluiten.

«  Blindklinknagel in het mondstuk zetten en met het apparaat tot aan de aanslag in het
boorgat van het samen te voegen materiaal zetten.

«  De trekker overhalen tot de klinknageldoorn afscheurt.

*  De trekker loslaten.

*  De restdoorn wordt automatisch in de opvangbak gedaan.

8. Aanzuigen en vasthouden van een blindklinknagel

Speciale functie VAS

*  Metde bijgeleverde kogelkop-schroevendraaier wordt de met VAS’ gekenmerkte instelschroef bereikt.

»  Bijrechtsom draaien met 1 tot max. 1,5 omwentelingen ontstaat er zuiglucht die de blindklinknagel in
het mondstuk houdt.

«  Deinstelschroef maar zo ver openen, tot de zuiglucht de verticaal gehouden blindklinknagel bij het
mondstuk tot de installatie brengt.

»  Bijlinksom draaien wordt de zuiglucht stopgezet.
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9. Leegmaken van de restdoornen uit de opvangbak

Opgelet: A

De opvangbak dient regelmatig te worden geleegd; een overvolle bak leidt tot
storingen van het apparaat.

* Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.
«  De opvangbak door draaien van de buitenmantel openen, restdoornen in een geschikte
bak weghalen en naar het betreffende recyclingsysteem brengen.

10. Onderhoud en service
Het complete aanvoermechanisme moet regelmatig worden onderhouden.
10.1  Trekbekken reinigen of vervangen

*  Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.

«  Stalen huls losschroeven en evt. binnenin schoonmaken.

e Aanvoerbehuizing van (trekstuk) losmaken m.b.v. gaffelsleutel SW 17 en SW 14 reinigen
of bij slijtage vervangen.

»  Trekbekken uitnemen, reinigen en glijvlakken smeren, bij slijtage vervangen.

«  Drukbus op slijtage controleren; indien nodig vervangen.

*  Montage van het aanvoermechanisme geschiedt in omgekeerde volgorde; aan elkaar
vastschroeven; stevig aandraaien.

10.2  Olie bijvullen

«  Stalen huls en aanvoerbehuizing losschroeven.

«  Bij een ingedrukte activeerknop het apparaat van het persluchtnet afsluiten (luchtzuiger
in bovenste eindstand).

*  Olie-bijvulschroef uitschroeven en trekstuk handmatig in de achterste eindstand drukken.

*  Met bijgevoegde navulfles — vulstuk diep in tangkop steken — olie zonder bellen bijvullen.

*  Bijvulschroef met afdichtring matig strak vastdraaien.

*  Het apparaat op het persluchtnet aansluiten.

« Door het losdraaien van de bijvulschroef teveel aan olie aftappen, daarna weer matig
strak vastdraaien.

*  Aanvoerbehuizing monteren en bij ingedrukte activeerknop stalen huls monteren en vast
aandraaien.
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10.3 Opslag

»  De opslagplaats voor het klinkpistool moet droog en vorstvrij zijn.

11. Reparatie

Reparaties onder garantie kunnen alleen door de fabrikant worden uitgevoerd. Reparaties
buiten de garantietijd mogen alleen door vakkundig personeel worden uitgevoerd. Niet-naleving
van montage- en instelvoorschriften of onjuist gebruik kan tot ernstige schade aan het apparaat
leiden. Bij twijfel dient het apparaat naar de fabrikant te worden gestuurd.

Regelmatig onderhoud verlengt de gebruiksduur van uw hoogwaardige
GESIPA®-apparaten en moet ten minste om de 2 jaar worden uitgevoerd door
een geautoriseerde werkplaats of de GESIPA®-service. Bij intensief gebruik
van de apparaten wordt een vroegtijdig onderhoud aanbevolen.

12. Verhelpen van storingen

121  De blindklinknagel wordt niet gezet

Oorzaak Oplossing

Trekbekken verontreinigd reinigen en glijviakken met olie insmeren (zie 10.1)
Trekbekken stomp vervangen (zie 10.1)

Perslucht niet voldoende Zie bedrijfsdruk (zie 3.)

12.2 De restdoorn wordt niet automatisch in de opvangbak gedaan

Oorzaak Oplossing

Onjuist mondstuk gebruikt volgens tabel vervangen (zie 6.)

Mondstuk versleten vervangen

Restdoorn in aanvoerbehuizing aanvoermechanisme reinigen of

vastgeraakt vervangen (zie 10.1)

Opvangbak vol leegmaken (zie 9.)

Verkeerde drukbus gebruikt volgens tabel vervangen (zie 6.) en punt
10.1 naleven
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13. Garantie

Van toepassing zijn de garantievoorwaarden in de actuele versie, die onder de volgende link
kan worden geraadpleegd: www.gesipa.com/agb

14. CE-verklaring van overeenstemming

Hiermee verklaren wij dat het onderstaand genoemde apparaat op grond van zijn ontwerp
en bouwwijze en in de door ons in omloop gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetref-
fend van toepassing zijnde fundamentele veiligheids- en gezondheidsvereisten van de
EU-richtlijnen. Indien er een modificatie aan het apparaat wordt aangebracht waarover met
ons geen afspraken zijn gemaakt, verliest deze verklaring haar geldigheid. De veiligheidsin-
structies in de bijgeleverde productdocumentatie moeten in acht worden genomen. Dit docu-
ment dient te worden bewaard.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

gemachtigde voor de documentatie:

SFS Group Germany GmbH (o
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 p.p. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Korrekt anvendelse

Nittepistolen ma kun anvendes, som beskrevet i denne driftsvejledning, til isaetning af
blindnitter. Sikkerhedsanvisningerne skal overholdes!

2, Sikkerhedsanvisninger

«  Nittepistolen er kun beregnet til isaetning af blindnitter.

» Undga at overbelaste pistolen; arbejd kun inden for de angivne arbejdsomrader.

*  Der ma ikke nittes uden emne! Blindnitten kan springe vaek fra pistolen! Pistolen ma
aldrig rettes mod én selv eller andre personer!

*  Opsamlingsbeholderen til restdorne skal altid vaere paskruet, nar man benytter pistolen.

*  Opsamlingsbeholderen skal tammes rettidigt; overfyldning medfgrer fejl i nittepistolen.

»  Nittepistolen ma ikke bruges som slagveerktgj.

e Man skal med jeevne mellemrum kontrollere, at tryklufttilslutningsledningerne sidder
ordentligt fast og er teette.

*  Ved enhver form for vedligeholdelsesarbejde pa nittepistolen, herunder udskiftning af
gevinddorn, og nar pistolen ikke benyttes, skal den altid kobles fra trykluftnettet.

«  Der skal benyttes beskyttelsesbriller under arbejdet med nittepistolen. Personlige
vaernemidler som beskyttelsestgj, handsker, sikkerhedshjelm, skridsikre sko, hgreveern
og beskyttelse mod nedstyrtning anbefales kraftigt.

*  Det tilladte driftstryk ma ikke overskrides.

*  Nar man laegger nittepistolen fra sig, skal man sikre sig, at den ikke kan falde ned.

*  Reparationer skal udfgres af en faguddannet reparater. | tvivistilfeelde skal nittepistolen
sendes i ikke-adskilt tilstand til leverandgren eller GESIPA®.

» Bortskaffelse af gammel hydraulikolie skal ske iht. gaeldende miljgregler.

3. Tekniske data

Pistoltype PH 2000

Veegt (kg) 21

Driftstryk (bar) 6

Slangetilslutning (& mm) 4" 6

Volumen opsamlingsbeholder (restdorne) ca. 100 -200 stk. (afheengig af starrelse)
Luftforbrug (NI/nitte) 2,8 - 3,6 liter pr. nitte (0,6 liter trykluft)
Trykluftkvalitet (filtreret) v

Moment (N) ved 5 bar 12.000 N

Slaglaengde (mm) 22
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Pistoltype PH 2000
Hydraulikolie, Renolin Eterna 32 (ca. ml) 30

Stgjemission L _ (dB) 83 (maleusikkerhed K = 3dB)
Vibration (m/g?) <2,5 (maleusikkerhed K = 1,5 m/s?)

4. Udstyrl/tilbehor

Pistoltype PH 2000

Mundstykke i arbejdsposition 16/32

Mundstykke vedlagt 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 par/seet nittekaeber indbygget 143 4103

Trykbgsning indbygget 145 6735

Trykbgsning vedlagt -

Hydraulikolie 100 ml
1 monteringsnggle MSU

1 kuglehoved-skruetreekker

AN N I N

1 brugsanvisning

5. Arbejdsomrade

Forarbejder blindnitter op til @ 5,0 mm i alle materialer op til & 6,4 mm alu og blindnitter med
@ 2,4 mm til 3,2 mm med lille patronenhed (artikel-nr.; 143 4234)

Forarbejder ogsa kunststofblindnitter @ 4 mm, 5 mm og 6 mm.
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6. Mundstykke-tildeling

Nitte-@ Nittemateriale PH 2000 Artikel-Nr.
2,4 Alu 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 10/18* 143 4055

30932 Alu, Cu, stal, rustfrit stal, Stinox, alu, PG-alu, PG-stal 10/24* 143 4061

4 Alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288
4 PG-alu, stal, alu 16/27 143 4289
4 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal 16/29 143 4290

48095 Alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu 16/29 143 4290

4,809 5 Stal, alu 16/32 143 4291

4,8 0og 5 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal 16/36 143 4292

6 Alu 16/36 143 4292
6 Stal 16/40 143 4293
6,4 Alu, PG-alu 16/40 143 4293
6,4 Alu, stal 16/45 143 4300
4 Kunststof 16/30K 143 4130
5 Kunststof 16/35K 143 4131
6 Kunststof 16/40K 143 4132
4,8 alle MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380
4 alle BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
5,2 alle BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 alle BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7,7 alle BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* kreever ikke patronenhed (artikel-nr. 143 4234)
** kreever omstillingssaet (artikel-nr. 145 6762)
*** kreever omstillingssaet (artikel-nr. 1456759)

7. Ibrugtagning

Inden ibrugtagning skal man have leest og forstaet brugsanvisningen (!) og opbevare denne
omhyggeligt. Tryklufttilslutning til nittepistolen skal etableres af fagfolk.
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71 Valg og skift af mundstykke

Advarsel: A

Husk altid at montere det mundstykke, der passer til den pagaeldende
blindnittestorrelse (vaelges ifalge tabel pkt. 6).

Skift af mundstykke:

« Pistolen kobles fra trykluftnettet.

*  Mundstykket skrues af stalhaetten.

*  Det pageeldende mundstykke skrues ind og spaendes til.

7.2 Isaetning af en blindnitte

«  Pistolen sluttes til trykluftnettet.

« Blindnitten indsaettes i mundstykket og isaettes fuldsteendigt i emnehullet med
nittepistolen.

. Udlgseren aktiveres, til nittedornen afrives.

* Udlgseren slippes.

» Restdornen fgres automatisk til opsamlingsbeholderen.

8. Fastsugning og fastholdning af en blindnitte

Specialfunktion VAS

*  Med den medfelgende kuglehovedskruetraekker kan man na indstillingsskruen, der er
meerket ,VAS".

*  Hagjredrejning pa fra 1 til max 1,5 omgange genererer den sugeluft, som holder
blindnitten fast i mundstykket.

» Indstillingsskruen skal ikke abnes mere, end at sugeluften bringer den lodrette blindnitte
til anlaeg i mundstykket.

*  Venstredrejning lukker for sugeluften.

9. Udtemning af restdorne fra opsamlingsbeholderen

Advarsel: A

Opsamlingsbeholderen skal tammes med jaeevne mellemrum; overfyldning medferer fejl i
pistolen.

«  Pistolen kobles fra trykluftnettet.
*  Opsamlingsbeholderen abnes ved at dreje den udvendige kappe, restdornene
bortskaffes i en passende beholder og afleveres med henblik pa genanvendelse.
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10. Vedligeholdelse og pleje
Hele patronmekanismen skal vedligeholdes med jeevne mellemrum.
10.1  Rengoring eller udskiftning af nittekaber

»  Pistolen kobles fra trykluftnettet.

»  Stalheette skrues af og renggres evt. indvendigt.

»  Patronhus Igsnes fra (sugedel) ved hjeelp af en skruenggle SW 17 og SW 14 renggres eller
udskiftes i tilfeelde af slitage.

»  Nittekaeber udtages, renggres og smgres pa glidefladerne; udskiftes i tilfeelde af slitage.

»  Trykbgsning kontrolleres for slitage og udskiftes efter behov.

. Samling af patronmekanismen sker i omvendt reekkefalge; skrues fast sammen; spaendes godt
fast.

10.2 Pafyldning af olie

»  Stalhaette og patronhus skrues af.

» Nar udlgserknappen trykkes ind, kobles pistolen fra trykluftnettet (luftstempler i gverste
endeposition).

*  Oliepafyldningsskruen skrues ud, og sugedelen presses manuelt ind i bageste
endeposition.

*  Med den medfelgende pafyldningsflaske — pafyldningsstudsen presses helt ind
i tanghovedet — pafyldes olie uden bobler.

»  Pafyldningsskruen skrues middelhardt til med taetningsring.

»  Pistolen sluttes til luftnettet.

* Ved at Igsne pafyldningsskruen aftapper man overfyldning; herefter spaender man atter
skruen middelhardt til.

»  Patronhuset monteres, og med indtrykket udigserknap monterer man stalhaetten og
speender den godt til.

10.3  Opbevaring

»  Opbevaringsstedet til nittepistolen skal veere tart og frostsikkert.

11. Reparation

Garantireparationer udfgres som hovedregel af producenten selv. Reparationer uden for
garantiperioden méa kun udfgres af autoriseret personale. Manglende iagttagelse af montage-
og indstillingsforskrifter samt faglig ukorrekt handtering kan medfgre alvorlige skader pa
pistolen. | tvivistilfeelde skal pistolen sendes tilbage til fabrikken.
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Regelmaessig vedligeholdelse forlaanger levetiden af dine vardifulde
GESIPA®-apparater, som man mindst én gang hvert 2. ar bor fa serviceret pa
et autoriseret vaerksted eller af GESIPA® Service. Hvis apparaterne bruges
intensivt, anbefales hyppigere vedligeholdelsesintervaller.

12. Afhjaelpning af fejl

12.1 Blindnitte isaettes ikke

Arsag Afhjaelpning

Nittekaeber tilsmudset. rengares, og glideflader smgres (se 10.1)
Nittekaeber uskarpe. udskiftes (se 10.1)

Trykluft ikke tilstreekkelig se "Driftstryk" (se 3.)

12.2 Restdorn fores ikke automatisk til opsamlingsbeholder

Arsag Afhjaelpning

Der er anvendt forkert mundstykke udskiftes iht. tabel (se 6.)

Mundstykke slidt udskiftes

Restdorn har sat sig fast i patronhus Patronmekanisme rengeres eller udskiftes (se 10.1)
Opsamlingsbeholder fuld temmes (se 9.)

Der er anvendt forkert trykbgsning udskiftes ifglge tabel (se 6.) og se pkt. 10.1

13. Garanti

De geeldende garantibetingelser er den version, der kan ses pa fglgende link: www.gesipa.com/agb
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14. CE-overensstemmelseserklaring

Vi erkleerer hermed, at nedenneevnte enhed, hvad angar design og konstruktion og i den af
os markedsforte udfgrelse, overholder de relevante, grundleeggende sikkerheds- og sund-
hedskrav i henhold til EF-direktiverne. Hvis enheden aendres uden forudgaende accept fra os
mister denne erklaering sin gyldighed. Sikkerhedsanvisningerne i medfglgende produktdoku-
mentation skal iagttages. Dette dokument skal opbevares permanent.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
» DIN EN 82079-1:2013

Dokumentationsbefuldmaegtiget:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Korrekt anvandning

Nitverktyget far endast, i enlighet med vad som beskrivs i denna bruksanvisning, anvandas
for montering av blindnitar. Sdkerhetsanvisningarna maste alltid foljas!

2, Sakerhetsanvisningar

»  Nitverktyget far endast anvandas for montering av blindnitar.

+  Overbelasta inte verktyget — arbeta inom angivet effektintervall.

*  Anvand aldrig nitverktyget utan fogmaterial! Blindniten kan skjutas ut fran nitverktyget! Rikta aldrig
nitverktyget mot dig sjalv eller nagon annan.

*  Uppsamlingsbehallaren for restdornar maste alltid vara fastskruvad vid anvandning av nitverktyget.

e Tom uppsamlingsbehallaren innan den blir for full, annars fungerar inte nitverktyget korrekt.

*  Nitverktyget far inte anvandas som slagverktyg.

»  Kontrollera tryckluftsanslutningarmna regelbundet for att sdkerstélla att de sitter fast ordentligt och ar
tata.

»  Koppla alltid fran nitverktyget fran tryckluftsnatet vid utfdrande av underhall och da nitverktyget inte
anvands.

»  Béralltid skyddsglaségon vid anvandning av nitverktyget. Vi rekommenderar vidare &ven att du
anvander personlig skyddsutrustning som skyddsklader, skyddshandskar, skyddshjalm, halksékra
skor, horselkapor och fallskydd.

«  Overskrid aldrig tillatet arbetstryck.

*  Néardu lagger ifran dig nitverktyget maste du sakerstalla att du Iagger det sa att det inte kan falla.

*  Reparationer far endast utfdras av behdrig fackman/pa auktoriserad serviceverkstad. | tveksamma fall
maste du skicka in nitverktyget, i intakt skick, till leverantren eller GESIPA®.

»  Kassera spillolja i enlighet med géallande lokala miljéforeskrifter.

GESIPA" 61
V4



G®

3. Tekniska data

Typ av apparat PH 2000
Vikt (kg) 2,1
Driftstryck (bar) 6
Slanganslutning (& mm) 4" 6

Volym uppsamlingsbehallare (restdornar)

ca 100-200 st. (beroende pa storlek)

Luftférbrukning (NI/nit)

2,8-3,6 liter per nit (0,6 | komp. luft)

Tryckluftskvalitet (filtrerad) v
Dragkraft (N) vid 5 bar 12 000 N
Draglangd (mm) 22
Hydraulolja, Renolin Eterna 32 (ca ml) 30

Bulleremission L , (dB)

83 (matosakerhet K = 3 dB)

Vibration (m/g?)

<2,5 (matosakerhet K = 1,5 m/s?)

4. Utrustningl/tillbehor

Typ av apparat PH 2000

Munstycke i arbetsposition 16/32

Medféljande munstycke 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 par/set inbyggda chuckbackar 143 4103

Inbyggd tryckhylsa 145 6735

Medféljande tryckhylsa -

Hydraulolja 100 ml v

1 MSU-monteringsnyckel v

1 skruvmejsel med kulhuvud v

1 bruksanvisning v

5. Arbetsomrade

Bearbetar blindnitar upp till @ 5,0 mm i alla material, upp till @ 6,4 mm aluminium- och
blindnitar med @ 2,4 mm upp till 3,2 mm med liten chuckenhet (artikelnr.: 143 4234)
Hanterar dven plastnitar @ 4 mm, 5 mm och 6 mm.
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6. Tilldelning av munstycke
Nit-@ Nitmaterial PH 2000 Artikelnr.
2,4 Al 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-Al, CAP®-Cu 10/18* 143 4055
3och 3,2 Al, Cu, Stal, Rostfritt stal, Stinox, Al, PG-Al, PG-stal 10/24* 143 4061
4 Al, Cu, CAP®-Al, CAP®-Cu 16/24 143 4288
4 PG-Al, Stal, Al 16/27 143 4289
4 Rostfritt stal, Stinox, PG-stal 16/29 143 4290
4,8 och 5 Al, CAP®-Al, CAP®-Cu, PG-Al 16/29 143 4290
4,8 och 5 Stal, Al 16/32 143 4291
4,8 och 5 Rostfritt stal, Stinox, PG-stal 16/36 143 4292
6 Al 16/36 143 4292
6 Stal 16/40 143 4293
6,4 Al, PG-Al 16/40 143 4293
6,4 Al, Stal 16/45 143 4300
4 Plast 16/30K 143 4130
5 Plast 16/35K 143 4131
6 Plast 16/40K 143 4132
4,8 alla MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380
4 alla BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301
5,2 alla BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302
6,3 alla BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303
7,7 alla BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* Liten chuckenhet kravs (artikelnr 143 4234)
** Adapter kravs (artikelnr 145 6762)
*** Adapter kravs (artikelnr 145 6759)
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7. Idrifttagande

Las och folj (!) bruksanvisningen liksom sékerhetsanvisningarna fére idrifttagande samt spara
den sedan for framtida referens. Lat en fackman ordna anslutningen till tryckluftsnatet.

71 Val och byte av munstycke

Varning! A

Anvand alltid ett munstycke som passar bindnitens storlek (val enligt tabellen i avsnitt 6).
Byte av munstycke:

*  Koppla bort nitverktyget fran tryckluftsnatet.

e Skruva av munstycket fran stalhylsan.

»  Skruva pa motsvarande munstycke och dra at det ordentligt.

7.2 Montering av blindnit

e Anslut nitverktyget till tryckluftsnatet.

e Satt blindniten i munstycket och for med verktyget in till anslaget i fogmaterialets hal.
*  Tryck pa avtryckaren tills nitdornen bryts av.

e Slapp upp avtryckaren.

*  Restdornen fors automatiskt till uppsamlingsbehallaren.

8. Insugning och fasthallning av en blindnit

Specialfunktion VAS

*  Med den medféljande skruvmejseln med kulhuvud kan du na instéllningsskruven
markerade med "VAS”.

*  Nar du vrider installningsskruven at hoger i ett (1) eller max ett och ett halvt (1,5) varv
alstras sugluft som haller kvar blindniten i munsstycket.

«  Oppna instaliningsskruven endast s& mycket som krévs for att sugluften ska féra den
lodratt hallna blindniten sa att dess krage ligger an mot munstyckets framkant.

»  Vrider du instéllningsskruven at vanster stanger du av sugluften.
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9. Uttomning av restdornar fran uppsamlingsbehallaren

Varning! A

Tom uppsamlingsbehallaren regelbundet, innan den blir for full, annars fungerar inte
nitverktyget korrekt.

»  Koppla bort nitverktyget fran tryckluftsnatet.
«  Oppna uppsamlingsbehéllaren genom att vrida pa ytterképan, kassera restdornar i en
lamplig behallare och atervinn dem enligt gallande lokala féreskrifter.

10. Underhall och skotsel

Hela chuckmekanismen kraver regelbundet underhall.
10.1  Rengoring eller byte av chuckbackar

»  Koppla bort nitverktyget fran tryckluftsnatet.

»  Skruva av (stalhylsa) och rengér eventuellt invandigt.

»  Skruva loss (chuckmekanismen) fran (dragdel) med hjélp av en skruvnyckel pa 17
respektive14 mm och reng0dr eller byt ut dem vid slitage.

»  Tag loss och rengdr (chuckbackar) samt olja glidytorna. Byt ut vid slitage.

»  Kontrollera (tryckhylsan) med avseende pa slitage och byt den vid behov.

*  Montera chuckmekanismen i omvand ordningsfdljd; skruva ihop ordentligt samt dra at
ordentligt.

10.2 Oljepafylining

»  Skruva loss stalhylsan och chuckdelen.

»  Hall utlésningsknappen nertryckt och koppla fran verktyget fran tryckluftsnatet (luftkolv i dvre
andlage).

»  Skruva ut pafyllnadsskruven och tryck dragbiten manuellt i det bakre &ndlaget.

*  Fyll med medfdljande pafyliningsflaska pa oljan — stick ner pipen djupt i tanghuvudet — utan
bubblor.

*  Dra at pafylinadsskruven med tatningsring mattligt.

e Anslut verktyget till tryckluftsnatet.

*  Lossa pafylinadsskruven for att slappa ut éverfylinad och dra sedan at den mattligt igen.

*  Montera chuckdelen och hall utidsningsknappen nedtryckt samtidigt som du monterar
stalhylsan och drar at den.
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10.3  Forvaring

*  Nitverktyget maste forvaras torrt och frostfritt.

1. Reparationer

Garantireparationer genomférs huvudsakligen av tillverkaren. Reparationer nar garantitiden
har 16pt ut far endast utféras av behorig fackman. Underlatelse att félja monterings- och
installningsanvisningar liksom icke fackmannamassig hantering kan resultera i allvarliga skador

pa nitverktyget. | tveksamma fall maste blindnitverktyget skickas in till tillverkaren.

Regelbundet underhall ger dina hégvardiga GESIPA®-verktyg livslangd
och bor genomforas senast vartannat ar pa en auktoriserad verkstad eller
av GESIPA®-servicen. Om verktygen anvdnds mycket rekommenderas att
genomfora underhallet i kortare intervaller.

12. Felsokning och problemldsning

121 Blindnit monteras inte

Orsak

Atgard

Smutsiga chuckbackar

rengor och olja glidytorna (se 10.1)

Slitna chuckbackar

byt ut (se 10.1)

Inte tillrackligt med tryckluft

se driftstryck (se 3.)

12.2 Ingen automatisk matning av restdorn till uppsamlingsbehallaren

Orsak

Atgard

Fel munstycke anvands

byt genom att utga fran tabellen (se 6.)

Munstycke slitet

byt ut

Restdorn fastkilat i chuckdel

rengor eller byt chuckmekanismen (se 10.1)

Full uppsamlingsbehallare

tém (se 9.)

Fel tryckhylsa anvands

byt ut enligt tabellen (se 6.) och observera
punkt 10.1
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13. Garanti

Garantivillkoren, som aterfinns med nedanstaende lank, galler i tillamplig omfattning.
www.gesipa.com/agb

14. CE-Forsakran om overensstammelse

Vi férsékrar harmed att nedanstaende apparat pa grund av sin utformning och konstruktion,
samt i det av oss framstallda utférandet, uppfyller de relevanta, grundlaggande sakerhets-
och halsokraven i EG-direktivet. Om apparaten modifieras utan vart godkannande upphér
denna férsakran att galla. Beakta sakerhetsféreskrifterna i medféljande produktdokumenta-
tion. Detta dokument ska forvaras pa saker plats.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
» DIN EN 82079-1:2013

dokumentationsansvarig:

SFS Group Germany GmbH Q

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39 Enligt fullmakt Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1.  Riktig bruk

Naglepistolen skal kun brukes til festing av blindnagler, slik det beskrives i denne
brukerhandboken. Sikkerhetsinstruksene ma overholdes!

2. Sikkerhetsinstrukser

Naglepistolen skal ikke brukes til annet formal enn festing av blindnagler.

Apparatet ma ikke overbelastes, pase at det arbeides innenfor angitt effektomrade.

Det ma aldri nagles uten fugemateriale! Blindnaglen kan sprette ut av apparatet!
Operatgren ma aldri rette apparatet mot seg selv eller andre personer.

Nar apparatet er i bruk, skal samlebeholderen for restene av spikrene alltid vaere skrudd pa.
Samlebeholderen skal temmes i rett tid, overfylling ferer til forstyrrelser pa naglepistolen.
Naglepistolen méa ikke brukes som slagverktay.

Trykkluft-tilkoplingsledningene ma kontrolleres regelmessig for a sikre at de sitter som de

skal og at de er tette.

*  Ved vedlikeholdsarbeider pa naglepistolen og nar den ikke er i bruk, ma apparatet alltid

skilles fra trykkluftnettet.

*  Under arbeid med naglepistolen skal vernebriller alltid brukes. Personlig verneutstyr som
vernekleer, hansker, vernehjelm, sklisikre sko, harselvern, og sikring mot fall anbefales.

»  lkke overskrid tillatt driftstrykk.

»  Sikre naglepistolen slik at det ikke kan falle ned nar du legger den fra deg.

*  Reparasjon méa kun utfgres av fagmann. | tvilstilfelle skal naglepistolen sendes inn til

leverandgren eller GESIPA®.

*  Gjennomfgr avfallsbehandlingen av gammel olje i samsvar med de gjeldende

miljaforskriftene.

3. Tekniske data

Apparattype PH 2000
Vekt (kg) 2,1
Driftstrykk (bar) 6
Slangetilkopling (& mm) %4* 6

Volum samlebeholder (resten av spikrene)

ca. 100 -200 stykker (alt etter storrelse)

Luftforbruk (NI/nagle)

2,8 - 3,6 liter per nagle (0,6 liter komp. luft)

Trykkluftkvalitet (filtrert) v
Arbeidstrykk (N) ved 5 bar 12.000 N
Pistolslag (mm) 22
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Apparattype PH 2000
Hydraulikkolje, Renolin Eterna 32 (ca. ml) 30

Stgyemisjon L _ (dB) 83 (maleusikkerhet K = 3dB)
Vibrasjon (m/g?) <2,5 (maleusikkerhet K=1,5 m/s?)

4. Utstyr / tilbehor

Apparattype PH 2000

Munnstykke i arbeidsposisjon 16/32

Munnstykke vedlagt 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 par / sett bakker installert 143 4103

Trykkhylse installert 145 6735

Trykkhylse vedlagt -

Hydraulikkolje 100 ml
1 monteringsngkkel MSU

1 skruetrekker med kulehode
1 brukerhandbok

SN S

5. Arbeidsomrade

Bearbeider blindnagler av alle materialer fra @ 5,0 mm til 6,4 mm aluminium og blindnagler fra
@ 2,4 mm til 3,2 mm med liten tilfarselsenhet (artikkelnr.: 143 4234)

Bearbeider i tillegg plastblindnagler @ 4 mm, 5 mm og 6 mm.
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6. Tilordning av munnstykkene

Nagle-@ Naglemateriale PH 2000 | Artikkel-nr.

24 Alu 10/18* 143 4055

3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 10/18* 143 4055

30932 Alu, Cu, stal, rustfritt stal, Stinox, alu, PG-alu, PG-stal 10/24* 143 4061

4 Alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288

4 PG-alu, stal, alu 16/27 143 4289

4 Rustfritt stal, Stinox, PG-stal 16/29 143 4290

4,8 0g 5 Alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu 16/29 143 4290

48095 Stal, alu 16/32 143 4291

4,8 og 5 Rustfritt stal, Stinox, PG-stal 16/36 143 4292

6 Alu 16/36 143 4292

6 Stal 16/40 143 4293

6,4 Alu, PG-alu 16/40 143 4293

6,4 Alu, stal 16/45 143 4300

4 Plast 16/30K 143 4130

5 Plast 16/35K 143 4131

6 Plast 16/40K 143 4132

4,8 alle MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380

4 alle BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301

5,2 alle BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302

6,3 alle BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303

7,7 alle BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* liten tilfgrselsenhet trenges (artikkel-nr. 143 4234)
** Omformingssett trenges (artikkel-nr. 145 6762)
*** Omformingssett trenges (artikkel-nr. 145 6759)

7. Igangsetting

For igangsettingen ma brukerhandboken samt sikkerhetsinstruksene leses, de ma ogséa
overholdes (!) og oppbevares trygt. Trykklufttilkoplingen til naglepistolen ma opprettes av en

fagkraft.
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71 Valg og skifte av munnstykket

OBS: A

Sett alltid inn munnstykket som tilsvarer blindnaglenes storrelse (valg ifolge tabellen
punkt 6).

Skifte av munnstykket:

«  Skill apparatet fra trykkluftnettet.

»  Skru munnstykket av stalhylsen.

»  Skru pa det tilsvarende munnstykket og trekk det fast.

7.2 Setting av en blindnagle

»  Kople apparatet til trykkluftnettet.

«  Sett blindnaglen inn i munnstykket og far den inn i fugematerialboringen med apparatet
helt inn til anslaget.

*  Betjen utlgseren til spikeren rives av.

e Slipp utlgseren.

* Resten av spikeren transporteres ikke automatisk til samlebeholderen

8. Innsuging og holding av en blindnagle

Spesialfunksjon VAS

*  Ved hjelp av den vedlagte skruetrekkeren med kulehode nas innstillingsskruen som er
merket med «VAS».

*  Endreining mot hgyre pa 1 til maks 1,5 omdreininger genererer innsugningsluft som
holder blindnaglen i munnstykket.

«  Apne innstillingsskruen kun sé vidt at innsugningsluften far blindnaglen, som holdes
loddrett, til a ligge inntil munnstykket.

«  Endreining mot venstre stopper innsugningsluften.

9. Temmingen av spikerrestene fra samlebeholderen

OBS: A

Samlebeholderen skal temmes regelmessig, overfylling forer til forstyrrelser pa
apparatet.

»  Skill apparatet fra trykkluftnettet.
«  Apne samlebeholderen ved & dreie yttermantelen, legg spikerrestene i en egnet
avfallsbeholder og bring dem til et tilsvarende gjenvinningssystem.
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10. Vedlikehold og pleie

Hele bakkemekanismen ma vedlikeholdes regelmessig.
10.1  Rengjoring eller skifte av bakkene

»  Skill apparatet fra trykkluftnettet.

»  Skru av (stalhylse) og rengjer de innvendige flatene om ngdvendig.

* Losne (bakkehuset) fra (kassastykket) ved hjelp av fastngkkel SW 17 og SW 14, rengjar
eller skift ut ved slitasje.

» Taut (bakkene), rengjgr dem og smgr inn glideflatene med olje; skift ut ved slitasje.

«  Kontroller (trykkhylse) med hensyn til slitasje, skift ut etter behov.

«  Sammenbyggingen av bakkemekanismen foretas i omvendt rekkefglge; skru fast
sammen med hverandre; trekk godt til.

10.2  Pafylling av olje

»  Skru av stélhylsen og bakkehuset.

»  Hold utlgserknappen nede og skill apparatet fra trykkluftnettet (luftstempel i gvre endeposi-
sjon).

»  Skru ut oljepafyllingsskruen og trykk kassastykket til bakre endeposisjon med handen.

*  Fyll pa olje uten bobler med vedlagt pafyllingsflaske - pafyllingsstussen stikkes dypt ned
i tanghodet.

»  Skru pafyllingsskruen med tetningsring moderat fast.

*  Kople apparatet til luftnettet.

«  Tapp ut overfyllingen ved a Igsne pafyllingsskruen, skru den fast igjen moderat etterpa.

*  Monter bakkehuset, trykk ned utleserknappen og monter stalhylsen, stram den til fast.

10.3 Lagring

»  Oppbevaringsstedet for naglepistolen ma veere tort og frostsikkert.

1. Reparasjon

Garantireparasjon gjennomfgres prinsipielt av produsenten. Reparasjoner utenom garantitiden
ma kun utfgres av fagkyndig personell. Dersom forskriftene til montering og innstilling ikke
overholdes samt ikke-fagkyndig omgang kan fere til alvorlige skader pa apparatet. | tvilstilfelle
sendes apparatet tilbake til produsenten.
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Et regelmessig vedlikehold forlenger brukstiden for ditt hgykvalitets GESIPA®-
utstyr, og det bar gjennomfgres minst annethvert ar av et autorisert verksted
eller av GESIPA® service. Ved en intensiv bruk av utstyret anbefales det
kortere vedlikeholdsintervaller.

12.  Feilretting

12.1  Blindnaglen settes ikke

Arsak Feilretting

Bakkene er tilsmusset Rengjar glideflatene og smer dem med olje (se 10.1)
Bakkene er slgve Skift ut med ny (se 10.1)

Trykkluft ikke tilstrekkelig Se driftstrykk (se 3.)

12.2 Resten av spikeren transporteres ikke automatisk til samlebeholderen

Arsak Feilretting

Bruk av feil munnstykke Skift den ut i henhold til tabellen (se 6.)

Munnstykke nedslitt Skift ut med ny

Spikerresten har kilt seg fast i bakkehuset | Rengjer eller skift ut bakkemekanismen (se 10.1)

Spikerbeholderen er full Tom (se 9.)

Bruk av feil trykkhylse Skift ut i henhold til tabellen (se 6.) og overhold
punkt 10.1

13. Garanti

Garantibetingelsene i den til enhver tid gyldige utgaven gjelder, denne finner man via den
folgende lenken: www.gesipa.com/agb
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14. CE-samsvarserklaering

Herved erkleerer vi at utstyret som betegnes nedenfor pa basis av sitt konsept og sin kon-
struksjonsmate samt i den utfgrelsen som vi har sluppet ut pa markedet samsvarer med

de relevante grunnleggende sikkerhets- og helsekrav som stilles i EU-direktivene. Ved en
endring av utstyret som ikke er foretatt etter samrad med oss, taper denne erkleeringen sin
gyldighet. Sikkerhetsinstruksene i den medleverte produktdokumentasjonen ma overholdes.
Dette dokumentet skal oppbevares permanent.

PH 2000 / PH 2000-BT

+  2006/42/EG

+ DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
+ DIN EN 82079-1:2013

Dokumentasjonsfulmektig:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrafte 13-39 Etter fullmakt Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Maaraystenmukainen kaytto

VetoniittityOkalua saa kayttaa vain vetoniittien asentamiseen vain tassa kayttéohjeessa
selostetulla tavalla. Noudata turvallisuusmaarayksia!

2, Turvallisuusohjeet

*  Vetoniittitykalua saa kayttaa vain vetoniittien asentamiseen.

»  Al3 ylikuormita vetoniittitydkalua. Tydskentele kohtuullisella teholla.

«  Al3 kéyta vetoniittitydkalua niittausreikien ulkopuolella! Vetoniitti saattaa ponnahtaa tyékalusta! Ala
osoita vetoniittitydkalulla muita ihmisia alaka itseasi!

*  Vetoniittitykalua kaytettdessa tulee karankerayssailion olla asennettuna.

*  Tyhjenna karankerayssailio ajoissa; liian taysi karankerayssailié saattaa aiheuttaa toimintahairion.

«  Al3 kéyta vetoniittitydkalua lydntitydkaluna.

»  Tarkista sdanndllisesti paineilmaletkujen tiiviys ja tiukka kiinnitys.

«  Erota vetoniittitydkalu paineilmaverkosta, kun huollat sita tai kun et kayta sita.

*  Kayta suojalaseja. Suosittelemme kayttamaan myds henkilésuojaimia, esim. suojavaatetusta,
suojakasineita ja -kyparaa, luistamattomia kenkid, kuulosuojaimia ja putoamissuojaa.

«  Al3 kéyta sallittua suurempaa painetta.

*  Varmista, etta vetoniittitydkalu ei pdase putoamaan, kun lasket sen kasistasi.

*  Vetoniittitybkalun saa korjata vain asiantunteva huoltoteknikko. Toimita epaselvassa tapauksessa
tydkalu purkamattomana jalleenmyyjalle tai GESIPA® -huoltoon.

e Havita kaytetty hydraulidliy ymparistbmaaraysten mukaisesti.

3. Tekniset tiedot

Laitetyyppi PH 2000
Paino (kg) 2,1
Kayttdpaine (bar) 6
Letkuliitantad (@ mm) %" 6

Karankerayssailion tilavuus

n. 100 - 200 kpl (koosta riippuen)

Paineilman tarve (normilitraa/vetoniitti)

2,8 - 3,6 litraa vetoniittia kohti (0,6 litraa puristettua ilmaa)

Paineilman laatu (suodatettu) v
Asetusvoima (N) 5 baarissa 12 000 N
Vetopituus (mm) 22
Hydrauli6ljy Renolin Eterna 32 (n. ml) 30

Melupaasto LE (dB)

83 (mittausepavarmuus K = 3 dB)

Tarind (m/g?)

< 2,5 (mittausepavarmuus K = 1,5 m/s?)
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4. Varusteet / tarvikkeet

Laitetyyppi PH 2000

Ty6kaluun asennettu suukappale tydasennossa 16/32

Mukana toimitettavat suukappaleet 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 vetoleukapari / -sarja asennettuna 143 4103

Tyokaluun asennettu paineholkki 145 6735

Mukana toimitettavat paineholkit -

Hydrauliéljy 100 ml

1 kiintoavain MSU

1 kuulap&aruuvitaltta

AN RN RN BN

1 kayttdohje

5. Kayttoalue

Asentaa vetoniitteja kaikkiin materiaaleihin @ 5,0 mm saakka, alumiiniin & 6,4 mm saakka
sekd @ 2,4 - 3,2 mm vetoniitteja pienté vetoleukaparia kaytettdessa (tuotenro: 143 4234)

Asentaa my6s muovisia @ 4, 5 ja 6 mm vetoniitteja.
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6. Suukappaleet

Vetoniitin @ Vetoniitin materiaali PH 2000 Tuotenro
24 Alumiini 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alumiini, CAP®-kupari 10/18* 143 4055

3ja3,2 Alumiini, kupari, teras, ruost. teras, Stinox, alumiini, 10/24* 143 4061

PG-alumiini, PG-teras

4 Alumiini, kupari, CAP®-alumiini, CAP®-kupari 16/24 143 4288

4 PG-alumiini, ters, alumiini 16/27 143 4289

4 Ruost. teras, Stinox, PG-teras 16/29 143 4290
48ja5 Alumiini, CAP®-alumiini, CAP®-kupari, PG-alumiini 16/29 143 4290
48ja5b Teras, alumiini 16/32 143 4291
48jabs Ruost. teras, Stinox, PG-teras 16/36 143 4292
6 Alumiini 16/36 143 4292

6 Teras 16/40 143 4293
6,4 Alumiini, PG-alumiini 16/40 143 4293
6,4 Alumiini, teras 16/45 143 4300

4 Muovi 16/30K 143 4130

5 Muovi 16/35K 143 4131

6 Muovi 16/40K 143 4132
4,8 kaikki MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380

4 kaikki BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301
5,2 kaikki BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302
6,3 kaikki BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303
7,7 kaikki BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* tarvitaan pieni vetoleukapari (tuotenro 143 4234)
** tarvitaan muutossarja (tuotenro 145 6762)
*** tarvitaan muutossarja (tuotenro 145 6759)
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7. Kayttoonotto

Lue kayttdohje ja turvallisuusohjeet ennen laitteen kaytdn aloittamista. Noudata ohjeita! Anna
ammattitaitoisen henkilon liittda laite paineilmaverkkoon maaraysten mukaisesti.

71 Suukappaleen valinta ja vaihtaminen

Huomaa: Kayta aina vetoniitin kokoa vastaavaa suukappaletta (katso oikea suukappale
kohdan 6 taulukosta).

Suukappaleen vaihtaminen:

«  Kytke laite irti paineilmaverkosta.

«  Kierrd aiemmin kaytetty suukappale irti terasholkista.

»  Kierra tarvittavan kokoinen suukappale paikalleen ja kirista se.

7.2 Vetoniitin asentaminen

e Liita laite paineilmaverkkoon.

»  Aseta vetoniitti suukappaleeseen. Vie tydkalu ja vetoniitti niitattavien materiaalien
niittausreikaan.

. Paina liipaisinta, kunnes vetoniitin kara katkeaa.

e Vapauta liipaisin.

e Karan paa siirtyy automaattisesti karankerayssailioon.

8. Vetoniitin imeminen ja pitaminen paikallaan

VAS-erityistoiminto

e VAS-merkinnalla varustettuun saatéruuviin paasee kasiksi tydkalun mukana
toimitettavalla ruuvitaltalla.

. Saatéruuvia 1 - 1,5 kierrosta oikealle kaantamalla tulee imuilmaa, mika pitaa vetoniitin
suukappaleessa.

* Avaa saatoruuvia vain sen verran, etta imuilma pitaa vetoniitin suukappaleessa alaspain
paikallaan.

e Imuilma sulkeutuu ruuvia vasemmalle kdannettédessa.
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9. Karankerayssailion tyhjentaminen

Huomaa: A

Tyhjenna karankerdyssailio sdanndllisesti; liian tdysi sdilié6 saattaa aiheuttaa laitteen
toimintahairion.

*  Kytke laite irti paineilmaverkosta.
*  Avaa karankerayssailié sen koteloa kiertamalla. Kaada karanpaéat johonkin sopivaan
astiaan ja havitd ne ymparistomaaraysten mukaisesti.

10. Huolto ja hoito
Koko vetokoneisto on huollettava saanndllisesti.
10.1  Vetoleukojen puhdistaminen tai vaihtaminen

«  Kytke laite irti paineilmaverkosta.

»  Kierra terasholkki auki ja tarvittaessa puhdista se sisapuolelta.

e lrroita SW 17 ja SW 14 kiintoavaimilla vetokotelo vetokappaleesta. Puhdista tai vaihda
kulunut osa.

» lIrroita vetoleuat, puhdista ne seka 6ljya liukupinnat. Vaihda kuluneet osat.

e Tarkasta paineholkin kuluneisuus. Vaihda tarvittaessa.

*  Vetokoneiston kokoaminen tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa; kierra osat tiukasti
toisiinsa; kirista osa.

10.2  Oljyn lisddminen

»  Kierra auki terasholkki ja vetokotelo.

»  Pida vapautusnuppi painettuna ja kytke tydkalu irti paineilmaverkosta (paineilmamanta
yldasennossa).

*  Avaa oljyntayttdruuvi. Paina vetokappale k&della taakse.

+  Tayta dljy tydkalun mukana toimitetulla tayttépullolla siten, ettd ilmakuplia ei paase
syntymaan. Tyénna tayttéistukka syvalle vetopaahan.

+  Kirista 6ljyntayttéruuvi ja tiiviste kohtuullisella voimalla.

»  Liita laite paineilmaverkkoon.

»  Paasta liika 6ljy ulos 6ljyntayttéruuvia avaamalla. Kirista se sitten kohtuullisella voimalla.

*  Asenna vetokotelo, pida vapautusnuppi painettuna ja asenna terasholkki ja kirista tiuk-
kaan.
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10.3  Sailytys

»  Sailyta vetoniittitydkalu kuivassa paikassa pakkaselta suojattuna.

1. Korjaus

Paasaantdisesti valmistaja suorittaa takuukorjaukset. Anna takuuajan jalkeen vain
ammattitaitoisen henkildon korjata tydkalua. Asennus- ja sdatdohjeiden huomiotta jattdminen
seka tydkalun taitamaton kasittely saattavat huomattavasti vaurioittaa laitetta. Laheté tydkalu
epaselvassa tapauksessa valmistajalle.

Saannollinen huolto pidentda korkealaatuisen GESIPA®-laitteen kayttoikaa.
Valtuutetun huollon tai GESIPA®-toimipisteen tulisi huoltaa tyékalu vahintain
2 vuoden vilein. Suosittelemme tihedmpaa huoltovalia, mika tydkalua
kaytetaan tavanomaista enemman.

12. Hairioiden selvittaminen

12.1 Vetoniitin asentaminen ei onnistu

Syy Toimenpide

Vetoleuka on likainen Puhdista ja 6ljya liukupinnat (ks. 10.1)
Vetoleuka on tylsa Vaihda (ks. 10.1)

Paineilmaa ei ole tarpeeksi Tarkista kayttopaine (ks. 3.)

12.2 Karan katkaistu paa ei siirry automaattisesti karankerayssailioon

Syy Toimenpide

Vaara suukappale Vaihda taulukon ohjeiden mukaisesti (ks. 6.)

Suukappale on kulunut Vaihda

Karan katkaistu paa on kiilautunut Puhdista tai vaihda vetokoneisto (ks. 10.1)

vetokoteloon

Kerayssailid on tdynna Tyhjenna (ks. 9.)

Vaara paineholkki Vaihda taulukon mukaisesti (ks. 6.) ja noudata
kohdan 10.1 ohjeita
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13. Takuu

Sovellamme kulloinkin voimassa olevia takuuehtoja. Katso ne linkista: www.gesipa.com/agb

14. CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, ettad seuraavassa selostettu laite vastaa valmistajan markkinoille tuomassa
muodossa suunnittelultaan ja rakenteeltaan seka valmistustavaltaan EU-direktiivien asiano-
maisia turvallisuus- ja terveysvaatimuksia. Tdma vakuutus mitatoityy, jos laitteeseen tehdaan
muutoksia, joista ei ole sovittu kanssamme. Noudata laitteen asiakirjojen mukana toimitetta-
via turvallisuusohjeita. Sailyta tama asiakirja.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
» DIN EN 82079-1:2013

Dokumentaation kokoamiseen valtuutettu henkilo:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 puolesta Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Utilizacao prevista

O rebitador s6 pode ser usado conforme descrito no presente Manual de Instrucdes, para
aplicar rebites cegos. Cumpra as recomendacgoes de prudéncia!

2. Recomendacgoes de prudéncia

» O rebitador deve ser utilizado exclusivamente para aplicar rebites cegos.

*  Na&o sobrecarregue o aparelho, trabalhe dentro da gama de poténcia indicada.

* Na&o dispare em vazio! O rebite cego pode saltar do rebitador! Nunca aponte o rebitador
contra si nem contra outras pessoas.

* O -recetaculo para os restos das espigas tem de estar sempre atarraxado durante
a operacao do rebitador.

. O recetaculo deve ser esvaziado regularmente; o sobreenchimento causa danos no rebitador.

* O rebitador ndo deve ser utilizado como ferramenta de percussao.

«  Controle regularmente se as tubagens de ligagéo do ar comprimido assentam firmes
e estanques.

*  Em trabalhos de manutencéao no rebitador e em caso de néo utilizagao, o dispositivo deve
ser sempre desligado da rede de ar comprimido.

e Ao trabalhar com o rebitador, utilize sempre 6culos de prote¢gdo. Recomenda-se a utiliza-
¢ao de equipamento de protecao individual, como vestuario protetor, luvas, capacete de
seguranga, sapatos antiderrapantes, protetor auditivo e protecéo contra queda.

*  Nao exceda a pressao de funcionamento permitida.

*  Quando poisar o rebitador, proteja-o contra queda.

*  Asreparagdes s6 podem ser realizadas por pessoal técnico adequado. Em caso de duvida,
envie o rebitador para o fornecedor ou para a GESIPA® sem que tenha sido desmontado.

* Realize a eliminagdo de 6leo hidraulico usado conforme as normas ambientais em vigor.

3. Dados técnicos

Tipo de aparelho PH 2000
Peso (kg) 21
Pressao de servigo (bar) 6
Conexao da mangueira (@ mm) V4" 6

Volume do recetaculo (espigas do rebite)

aprox. 100 -200 unidades (conforme o tamanho)

Consumo de ar (Nl/rebite)

2,8-3,6 | por rebite (0,6 litros de ar comprimido)
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Tipo de aparelho PH 2000

Qualidade do ar (filtrado) v

Forga de tragao (N) a 5 bar 12.000 N

Curso do aparelho (mm) 22

Oleo hidraulico, Renolin Eterna 32 (aprox. ml) 30

Emiss&o de ruido L__ (dB) 83 (incerteza de medicéo K = 3dB)

Vibragéo (m/g?) <2,5 (incerteza de medigéo K = 1,5 m/s?)
4. Equipamento/acessorios

Tipo de aparelho PH 2000

Bico na posigéo de trabalho 16/32

Bico fornecido 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45

1 par/jogo de mordentes incorporado 143 4103

Bucha de pressao incorporada 145 6735

Bucha de presséo fornecida -
Oleo hidraulico 100 ml
1 chave de montagem MSU

1 chave de parafusos de rétula

AN NI RN (RN

1 Manual de instrugdes

5. Area de trabalho

Processa rebites cegos até @ 5,0 mm de todos os materiais, até 6,4 mm de aluminio e rebites
cegos com & 2,4 mm até 3,2 mm com pequena unidade de alimentagao (artigo n.°: 143 4234)

Processa também rebites cegos de plastico @ 4 mm, 5 mm e 6 mm.
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6. Disposicao do bico
o Material do rebite PH2000 | artigon.®
24 Aluminio 10/18* 143 4055
3,2 Aluminio CAP®, Cobre CAP® 10/18* 143 4055
3e32 Aluminio, cobre,:Ia(r)];i?]?::}i:rg?(;dge’;vgléStinox, aluminio, 10/24* 143 4061
Aluminio, cobre, aluminio CAP®, cobre CAP® 16/24 143 4288
Aluminio PG, aco, aluminio 16/27 143 4289
Aco inoxidavel, Stinox, agco PG 16/29 143 4290
48e5 Aluminio, aluminio CAP®, cobre CAP®, aluminio PG 16/29 143 4290
48e5 Aco, aluminio 16/32 143 4291
48e5 Aco inoxidavel, Stinox, ago PG 16/36 143 4292
6 Aluminio 16/36 143 4292
Aco 16/40 143 4293
6,4 Aluminio, aluminio PG 16/40 143 4293
6,4 Aluminio, ago 16/45 143 4300
4 Plastico 16/30K 143 4130
5 Plastico 16/35K 143 4131
6 Plastico 16/40K 143 4132
4,8 todos os MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380
4 todos os BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
52 todos os BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 todos os BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7,7 todos os BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* Pequena unidade de alimentacdo necesséria (artigo n.° 143 4234)
** Jogo acessorio necessario (artigo n.° 145 6762)
*** Jogo acessorio necessario (artigo n.° 145 6759)
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7. Colocacao em servigo

Antes de colocar em servico, leia e observe o Manual de instrugcdes e as recomendagdes de
prudéncia (!) e conserve-as cuidadosamente. Solicite a um especialista que faga a ligagéo de
ar comprimido ao rebitador.

71 Selegéo e troca do bico

Atencéo: A

Aplique sempre o bico correspondente ao tamanho do rebite (selecdo conforme a
tabela, ponto 6).

Troca do bico:

«  Desligue o aparelho da rede de ar comprimido.
¢ Desatarraxe o bico da bucha de aco.

e Atarraxe o bico correspondente e aperte.

7.2 Aplicagado de um rebite cego

e Ligue o aparelho a rede de ar comprimido.

«  Com o aparelho, insira o rebite cego até ao batente no orificio do material que pretende rebitar.
*  Acione o gatilho até que a espiga do rebite rompa.

e Solte o gatilho.

*  Oresto da espiga do rebite passa automaticamente para o recetaculo.

8. Aspiragao e retengcao de um rebite cego

Funcgao especial VAS

*  Com a chave de fendas de rétula fornecida, chega-se ao parafuso de ajustamento marcado com
“VAS”.

*  Rodar para a direita 1 até 1,5 voltas (max.) gera ar de sucgao que sustenta o rebite cego no bico.

»  Abra o parafuso de ajustamento até que o ar de sucgéo leve o rebite cego mantido na vertical, no
bico, até a instalagéo.

*  Rodar para a esquerda desliga o ar de sucgéo.
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9. Esvaziamento do recetaculo de restos de espigas

Atencao: A

O recetaculo deve ser esvaziado regularmente; o sobreenchimento causa danos no
rebitador.

«  Desligue o aparelho do ar comprimido.
«  Abra o recetaculo rodando o revestimento exterior, elimine os restos das espigas nos
devidos recipientes e encaminhe para reciclagem.

10. Manutencao e cuidados
O mecanismo completo de alimentagéo tem de ser sujeito a manutengao regular.
10.1 Limpeza ou troca dos mordentes

*  Desligue o aparelho do ar comprimido.

»  Desenrosque (bucha de aco) e, se necessario, limpe o interior.

»  Solte (corpo de alimentacéo) do (peca de tragdo) com uma chave de bocas (aberturas 17 e
14), limpe-o ou troque-o caso apresente desgaste.

» Retire (mordentes), limpe-o e oleie as superficies de contacto; troque caso apresente
desgaste.

»  Verifique (bucha de pressédo) quanto a presenga de desgaste; se necessario, troque.

A montagem do mecanismo de alimentac&o é feita pela sequéncia inversa; aparafuse com
firmeza entre si; aperte com firmeza.

10.2 Reenchimento com é6leo

»  Desenrosque e o corpo de alimentagao.

*  Com o gatilho de disparo pressionado, desligue o aparelho do ar comprimido (émbolo de ar na
posicéo terminal superior).

»  Desenrosque o parafuso para recarga de 6leo e pressione a mao a pega de tragdo na posi¢céo
traseira.

»  Com a garrafa de recarga fornecida — encaixe os orificios de entrada na cabeca do alicate — e
deite o0 dleo sem bolhas.

e Aperte com firmeza moderada o parafuso para recarga com o anel vedante.

e Ligue o aparelho a rede de ar.

»  Desapertando o parafuso para recarga, deixe sair 0 excesso, depois volte a aperta-lo
moderadamente.

*  Monte o corpo de alimentacéo e, com o gatilho de disparo pressionado, monte e aperte firme-
mente a bucha de ago.
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10.3 Armazenagem

e O local de armazenagem do rebitador tem de estar seco e protegido contra congelamento.

1. Reparagao

Por principio, as reparagdes dentro da garantia sdo realizadas pelo fabricante. Fora da
validade da garantia, mande executar reparagdes apenas por pessoal técnico especializado.
Ainobservancia das regras de montagem e de configuragéo, bem como o manuseamento ndo
profissional, podem causar danos graves no aparelho. Em caso de duvida, envie o aparelho

para o fabricante.

Uma manutencgéao regular prolonga a vida util dos seus aparelhos de qualidade

GESIPA® e devera ser levada a cabo o mais tardar de 2 em 2 anos por uma
oficina autorizada ou pela assisténcia GESIPA®. Em caso de utilizagdo intensa
dos aparelhos, recomenda-se uma manutencao mais frequente.

12. Reparagao de avarias

121 Falha na aplicagao do rebite cego

Causas

Resolugio

Mordentes sujos

limpar e olear as superficies de contacto (v. 10.1)

Mordentes rombos

substituir (v. 10.1)

Ar comprimido insuficiente

v. pressdo de servigo (v. 3.)

12.2 Passagem automatica do resto da espiga para o receptaculo

Causas

Resolugao

Bico errado utilizado

trocar conforme a tabela (v. 6.)

Bico gasto

substituir

alimentacao

Resto de espigas encravado no corpo de | Limpar ou substituir o mecanismo de

alimentacéo (v. 10.1)

Recetaculo cheio

esvaziar (v. 9.)

Bucha de presséao errada utilizada

trocar conforme a tabela (v. 6.) e observar
o ponto 10.1
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13. Garantia

Aplicam-se as clausulas de garantia na sua versao valida, as quais podem ser consultadas no
seguinte link: www.gesipa.com/agb

14. Declaragao de conformidade CE

Declaramos que a maquina abaixo indicada, com base no projeto e na construgéo, bem
como na versao comercializada por nos, esta em conformidade com os requisitos de segu-
ranca e saude fundamentais relevantes das diretivas CE. Qualquer alteracdo da maquina
efetuada sem o nosso consentimento anula a validade desta declaracdo. Ha que observar as
adverténcias de seguranga contidas na documentagéo dos produtos. Este documento deve
ser mantido permanentemente.

PH 2000

+  2006/42/EG

+ DINENISO 12100:2011

+ DINENISO 11148-1:2012
+ DIN EN 82079-1:2013

Representante autorizado responsavel pela documentagao:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrafde 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o——

ppa. Stefan Petsch
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1. Pouzivani k uréenému ucelu

Nytovaci pfistroj se smi pouzivat vyhradné k nytovani trhacimi nyty podle popisu v tomto
navodu k obsluze. Je nutné dodrzovat bezpeé¢nostni pokyny!

2, Bezpecnostni pokyny

»  Nytovaci pfistroj se smi pouzivat vyhradné k nytovani trhacimi nyty.

*  Nepretézujte pfistroj; pracujte pouze v uvedeném vykonnostnim rozsahu.

*  Nenytujte bez spojovaciho materialu! Trhaci nyt muze od nytovaciho pfistroje odskogit! Nikdy
pfistroj nenastavuijte proti sobé ani proti jinym osobam.

»  P¥i provozu pfistroje musi byt vzdy pfiSroubovana zachytna nadoba pro zbytkové trny.

»  Zachytna nadoba se musi v€as vyprazdnit; pfeplnéni zpUsobi poruchy nytovaciho pfistroje.

»  Nytovaci pfistroj se nesmi pouzivat jako uderny nastroj.

»  Pravidelné kontrolujte pevné utazeni a té€snost pfipojovacich vedeni stlaceného vzduchu.

«  P¥i provadéni udrzby nytovaciho pfistroje a pokud pfistroj nepouzivate jej vzdy odpojte od
napdjeni stlacenym vzduchem.

«  P¥ipraci s nytovacim pfistrojem noste vzdy ochranné bryle. Doporu€ujeme pouzivat
osobni osobni ochranné pomdicky, jako ochranné obleceni, rukavice, bezpe¢nostni helmu,
protiskluzovou obuv, ochranna sluchatka a zajisténi proti padu.

*  Neprekralujte pfipustny provozni tlak.

»  P¥i odkladani nytovaciho pfistroje jej zajistéte proti padu.

e Opravy smi provadét jen kvalifikovani odbornici. V pfipadé pochybnosti zaSlete nerozebrany
nytovaci pfistroj dodavateli nebo firmé& GESIPA® .

»  Likvidaci pouzitého hydraulického oleje provedte podle predpist o ochrané Zivotniho prostredi.

3. Technické udaje

Typ pristroje PH 2000

Hmotnost (kg) 21

Provozni tlak (bar) 6

Hadicova pfipojka (& mm) 4" 6

Objem zachytné nadoby (zbytkové trny) cca 100 -200 kusU (podle velikosti)
Spotfeba vzduchu (NI/nyt) 2,8 - 3,6 litrd na nyt (0,6 litru stl. vzduchu)
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Typ pristroje PH 2000

Kvalita stlacéeného vzduchu (filtrovany) v

Nytovaci sila (N) pfi 5 bar 12 000 N

Zdvih pfistroje (mm) 22

Hydraulicky olej, Renolin Eterna 32 (cca ml) 30

Emise hluku L (dB) 83 (nejistota méfeni K = 3dB)
Vibrace (m/g?) <2,5 (nejistota méreni K = 1,5 m/s?)

4. Vybaveni/pfisluSenstvi

Typ pristroje PH 2000

Spicka v pracovni poloze 16/32

Spicka piilozena 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 par/sada Celisti namontovana 143 4103

Tlakové pouzdro namontované 145 6735

Tlakové pouzdro pfilozeno -

Hydraulicky olej 100 ml

1 montazni klic¢ MSU

1 Sroubovak pro Srouby s kulatou hlavou

AN RN RN RN

1 navod k obsluze

5. Oblast pouziti

Zpracovava trhaci nyty do @ 5,0 mm vSech materiald. do & 6,0 mm u hliniku a trhaci
nyty @ 2,4 mm az 3,2 mm s malou Celistovou jednotkou (€. vyr: 143 4234)

PFistroj zasazuje i plastové trhaci nyty @ 4 mm, 5 mm a 6 mm.
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6. Prirazeni Spicek

Q’n‘;fl':” Material nytu PH 2000 & art
2,4 hlinik 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd 10/18* 143 4055
3a3,2 | hlinik, méd, ocel, nerez ocel, Stinox, hlinik, PG-hlinik, PG-ocel 10/24* 143 4061
hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd 16/24 143 4288
PG-hlinik, ocel, hlinik 16/27 143 4289
nerez ocel, Stinox, PG-ocel 16/29 143 4290
48a5 hlinik, CAP®-hlinik, CAP®-méd, PG-hlinik 16/29 143 4290
48a5 ocel, hlinik 16/32 143 4291
48ab nerez ocel, Stinox, PG-ocel 16/36 143 4292
6 hlinik 16/36 143 4292
ocel 16/40 143 4293
6,4 hlinik, PG-hlinik 16/40 143 4293
6,4 hlinik, ocel 16/45 143 4300
4 plast 16/30K 143 4130
5 plast 16/35K 143 4131
6 plast 16/40K 143 4132
4,8 véechny MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380
4 v§echny BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301
5,2 v8echny BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302
6,3 v8echny BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303
7,7 v8echny BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* nutna mala Celistova jednotka (€. art. 143 4234)
** nutna prestavovaci sada (€. art. 145 6762)
*** nutna prestavovaci sada (€. art. 145 6759)
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7. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pfectéte a dodrzujte (!) navod k obsluze i bezpe€nostni
pokyny a peclivé ho uschovejte. Pfipojeni stlateného vzduchu k nytovacimu pfistroji nechte
provést odbornikem.

71 Vybér a vyména Spicky

Pozor: A

Nasazujte vzdy Spi¢ku odpovidajici velikosti trhaciho nytu (volba podie tabulky, bod 6).

Vyména Spicky:

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.

e OdSroubujte Spi¢ku z ocelového pouzdra.

*  NaSroubujte odpovidajici $pi€ku a pevné ji utahnéte.

7.2 Nytovani trhacim nytem

»  Pripojte pfistroj k napajeni stlatenym vzduchem.

*  Vsadte trhaci nyt do Spi¢ky a pomoci pfistroje jej zavedte az na doraz do otvoru ve
spojovaném materialu.

»  Stisknéte a pfidrzte spoustéc, dokud se neutrhne nytovaci trn.

*  Pustte spoustéc.

e Zbytkovy trn se automaticky dopravi do zachytné nadoby.

8. Nasati a pridrzeni trhaciho nytu

Specialni funkce VAS

*  Pomoci pfiloZzeného Sroubovaku pro Srouby s kulatou hlavou budete otacet nastavovacim
Sroubem oznacenym ,VAS".

«  Otocenim doprava o 1 az max. 1,5 otaCek se vytvofi podtlak, ktery pfidrzi trhaci nyt ve
Spicce.

»  Otocte nastavovacim Sroubem jen tolik, dokud vzduch do zafizeni nenasaje trhaci nyt
kolmo drzeny u Spicky.

e Otocenim doleva se vypne podtlak.
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9. Vyprazdnéni zachytné nadoby na zbytkové trny

Pozor: A

Zachytna nadoba se musi pravidelné vyprazdiovat; preplnéni zplsobi poruchy
pristroje.

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.
*  Otocenim vngjsiho plasté oteviete zachytnou nadobu, vysypte zbytkové trny do vhodné
nadoby a odevzdejte je do pfisluSného systému recyklace.

10. Udrzba a péée
Kompletni mechanizmus Celisti se musi pravidelné udrzovat.
10.1  Cisténi nebo vyména éelisti

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.

*  OdSroubujte (ocelové pouzdro) a pfip. vycistéte vnitini prostor.

e Otevienym klicem vel. 17 a vel. 14 demontujte (pouzdro skli€idla) z (tazného kusu) a dily
vycistéte nebo v pfipadé opotiebeni vymérnite.

*  Vyjméte (Celisti), vyCistéte je a naolejujte kluzné plochy; pfi opotfebeni je vymérite.

e Zkontrolujte (tlakové pouzdro) ohledné opotfebeni; pfip. ho vymérite.

«  Sestaveni mechanizmu cCelisti provedte v opacném pofadi; napevno seSroubujte; €. 2
pevné utahnéte.

10.2 Doplnovani oleje

e OdSroubujte ocelové pouzdro a pouzdro sklicidla.

»  P¥i stisknutém spoustécim knofliku odpojte pfistroj od napajeni stlaéenym vzduchem
(vzduchovy pist v horni koncové poloze).

*  VySroubujte plnici Sroub oleje a rukou zatlacte tazny kus do zadni koncové polohy.

*  Pomoci pfilozené doplfiovaci lahve — plnici hrdlo zasurite hluboko do hlavy klesti — nalijte olej
bez bublin.

*  Pfiméfené pevné utahnéte plnici Sroub oleje s tésnicim krouzkem.

»  Pripojte pfistroj k napajeni vzduchem.

*  Povolenim plniciho Sroubu vypustte pfeplnéni, potom ho opét pfiméfené utahnéte.

*  Namontujte pouzdro skli€idla a pfi stisknutém spoustécim knofliku pfimontujte a pevné
utahnéte ocelové pouzdro.
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10.3

Uskladnéni

*  Misto pro uloZeni nytovaciho pfistroje musi byt suché a odolné vici mrazu.

1. Oprava

ZaruCni opravy provadi zdsadné vyrobce. Opravy mimo zaru¢ni dobu smi provadét jen
odbornici. NedodrZeni pfedpist k montazi a nastaveni nebo neodborné zachazeni mize mit za
nasledek vazné poskozeni pfistroje. V pfipadé pochybnosti zaslete pfistroj vyrobci.

Pravidelna udrzba prodlouzi dobu Zivotnosti vasich vysoce kvalitnich pristroja
GESIPA® a méla by se nechat provést nejpozdéji po 2 letech v autorizované

dilné nebo v servisu GESIPA®. Pfi intenzivnim pouzivani pristroja

doporucujeme provést udrzbu dfiv.

12. Odstranovani poruch
121  Trhaci nyt se nezasadi
Pri€¢ina Naprava

Celisti znegisténé

vycistéte a naolejujte kluzné plochy (viz 10.1)

Celisti tupé

vymeénte (viz 10.1)

Neni dostate¢ny tlak vzduchu

viz provozni tlak (viz 3.)

12.2

Zbytkovy trn se automaticky nedopravi do zachytné nadoby

Pric¢ina

Naprava

Nespravna Spicka

vyménte podle tabulky (viz 6.)

Opotfebovana Spicka

vymeénte

Zbytkovy trn zaklinény v pouzdre sklicidla

vycCistéte nebo vymérite mechanizmus
Celisti (viz 10.1)

Zachytna nadoba plna

vyprazdnéte (viz 9.)

Nespravné tlakové pouzdro

vymente podle tabulky (viz 6.) a fidte se
podle bodu 10.1
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13. Zaruka

Plati zaruéni podminky v aktualné platném znéni, které mizete shlédnout pod nasledujicim
odkazem: www.gesipa.com/agb

14. Prohlaseni o shodé pro oznaceni CE

Timto prohlaSujeme, Ze nasledné oznaceny pfistroj podle koncepce a konstrukce v provede-
ni nami uvedeném do provozu odpovida zakladnim poZzadavkim na bezpecénost a ochranu
zdravi smérnic EU. PFfi zméné pfistroje, ktera s nami nebyla domluvena ztraci toto prohlaseni
platnost. Je tfeba postupovat podle bezpeénostnich upozornéni v pfilozené produktové doku-
mentaci. Tento dokument se musi trvale uschovat.

PH 2000
*  2006/42/EG
« DINENISO 12100:2011

 DINENISO 11148-1:2012
» DIN EN 82079-1:2013

Zmocnénec pro dokumentaci:

SFS Group Germany GmbH 0
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. MpoBAeréuevn xpRon

H ouokeur TTPITOIVWUATOG ETTITPETTETAI VO XPNOIUOTIOIEITAI HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI OE AUTEG
TIG 0dnyieg xpriong yia Tnv ToroBéTnon TuQAwY TIpIToIviwy. MapakaAoUue va akoAouBeite
TIG UTrodeigelIg ao@aAsiag.

2, Y1rodei§elig acpaleiag

e H ouokeur TTPETTEl va XPNOIKOTTOIEITAI OTTOKAEIOTIKA YIO TOTTOBETNOT TUPAWY TTPITCIVIWV.

*  Mnv uTTEPPOPTWVETE TN OUCKEU. EpydleaTe oTo TTpOodIaypa@Ouevo eUpog I0XUOG.

e Mnv mpitoivwvete étav dev £xeTe UAIKO yia TTpITaivwpa (ouvdean)! To TUQAS TTpITaivi uTTopEi
va ekTIvayBei atrd Tn ouokeury! Mnv OTPEQETE TTOTE T CUCKEUN TTPOG TOV EAUTO GAG ) GAAOUG.

»  To doyeio cUNOYAG yIa TOuG TTEipoUG TTPETTEN va gival TTAvTA BISwPEVO OTAV N CUOKEUR
Bpioketal o€ Asitoupyia.

*  To doyeio CUNOYNAG TTPETTEI VO EKKEVWDVETAI EYKAIPWG. TUXOV UTTEPTTANPWON UTTOPET VO
odnynoel o€ BAABEG.

*  H ouokeur dev eMTPETTETAI VA XPNOIPOTIOINGEI WG KPOUOTIKO £PYAAEio.

e O1 owArveg oUVOEONG TTETTIEOUEVOU 0épa Ba TTPETTEI VA EAEYXOVTAI TOKTIKA VIO OQIKTA
CuUVapHOoYN Kal Jovwaorn.

e [pérrel va ammoouvdEETE TTAVTOTE TN CUCKEUN aTTd TO OIKTUO TTETTIECHEVOU aépa OTAV
KAVETE £pyacieg ouvTAPNONG Kal Otav eV XPNOIUOTIOIEITE TN CUOKEUT).

e Kotd TV epyacia pe Tn ouokeun @opdTe TTavTa yuaAid TTpooTaciag. ZuvioTATaAl OTOPIKOG
€EOTTAIOUOG TTpOOTACiag OTTWG evOupaoia TTpooTaaiag, yavTid, KpAvog aoPaAgiag,
AvTIOANIOONTIKA UTTO®UATA, TTPOCTACIA TNG AKONG KAl A0QAALIO EvavTl TITWONG.

e Mnv utrepBaivete TNV €MTPETTOUEVN TTiECN A€ITOUpYiaG.

e Katd 1n @UAagn n guokeur TTPETTEl va ag@aAifeTal EvavTl TITWONG.

o O1emokeuég TTPETTEN VO EKTEAOUVTOI ATTOKAEIOTIKG aTTO £vav apuodIo €I8IKO. X€ TTEPITITWAN au@Ipo-
Nag rpétrel va oTEAVETAI N GUOKEUR TTARPWG cuvapuoAoynuévn otov TTpounBeuTh 1) otnv GESIPAS®.

*  Hamoppiyn Tou XpnoipgoTtroinuévou udpauAikoU Aadiou TTPETTEl va YiveTal CUPNQWVA JE
TOUG 1I0XU0VTEG TTEPIBAAAOVTIKOUG KAVOVEG.

3. TeXVIKA XOpPAKTNPIOTIKA

TOTmOG CUOKEUNG PH 2000

Bdpog (kg) 21

IMieon Aeroupyiag (bar) 6

>0vdeon owAnva (J mm) V4" 6

‘Oykog doyeiou culoyng (TTeipor) mrepitrou 100 -200 Tepaxia (avaAoywg
pey€Boug)
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TOTTOG CUOKEUNG PH 2000

Karavahwon aépa (NI/mpitoivi) 2,8 - 3,6 Aitpa avd mrpitaivi (0,6 Aitpa
TTETTIECUEVOU AEPQ)

MoiéTnTa TTETMETUEVOU 0EPQ (PIATPOPITUEVOU) v

Auvopn mpitaivwpatog (N) ota 5 bar 12.000 N

Aladpopr) ouokeung (mm) 22

YdpauAikd Aadi, Renolin Eterna 32 (o€ ml, katd 30

TTPOCEYYION)

ExtropTtrr) BopUBou L (dB) 83 (apeBaidtnTa pétpnong K=3dB)

Advnon (m/g?) <2,5 (aBeBaidTnTa pétpnong K = 1,5 m/s?)

4. ESomrAiopég/agecoudp

TOTTOG OUCKEUNG PH 2000

21010 o€ Béon AeiToupyiag 16/32

2TOUIO, TIEPIAAUBAVETAI OTOV TIAPEXOMEVO ECOTTAIGHO 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40,
16/45

1 Ceuydpl/OET Ol1AyOVWVY TOOK EYKATEOTNPEVO 143 4103

XITWVIO EYKOTEOTNUEVO 145 6735

XiITwvio Trieang, TTEPIAAPPBAVETAI GTOV TTAPEXOUEVO )

€CoTTAIOO

YpauAiké Aadi 100 ml v

1 kAe1di cuvappoAdynong MSU v

1 kaTo0RidI oPaIPIKAG KEQAANG v

1 avtiTutro 0dnylwv XpAong 4

5. ‘Op10 AsiToupyiag

KatdAAnAo yia TupAd rpitoivia £éwg @ 5,0 mm AWV TwV KATOOKEUAOTIKWY UAIKWV, €Wg
@ 6,0 mm até aloupivio Kal yia TUPAG TTpiTaivia & 2,4 mm £€wg 3,2 mm P PIKPr) povada
TOOK (ap. TTP0IGVTOG: 143 4234). KatdAAnAo Kai yia ToV XEIPIOPO TUPAWY TTPITCIVIWV ATTO
TAQOTIKO @ 4 mm, 5 mm ka1 6 mm.
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6. Tagivounon otopiou
@ TpITCIVIOU YAIKO KOTAOKEUNG TIPITOIVIOU PH 2000 up
TTPOIOVTOG

24 Aloupivio 10/18* 143 4055
3,2 Aloupivio CAP®, xaAkég CAP® 10/18* 143 4055

3 ka1 3,2 A"OU“i"'°'Giaxgagfdé‘;fﬁ\'/gvggf?(‘;’;ﬁ%ég";g“g' Stinox, 10/24* 143 4061
4 Aloupivio, XaAkég, aloupivio CAP®, xaAkog CAP® 16/24 143 4288

4 Ahoupivio PG, xdAuBag, ahoupivio 16/27 143 4289

4 AvogeidwTog XaAuBag, Stinox, xaAuBag PG 16/29 143 4290
4,8 ka1 5 Aoupivio, ahoupivio CAP®, xohkdg CAP®, ahoupiivio PG 16/29 143 4290
4,8 kai 5 X@AuBag, ahoupivio 16/32 143 4291
4,8 kai 5 AvogeidwTog xaAuBag, Stinox, xdAupag PG 16/36 143 4292
6 Aloupivio 16/36 143 4292

6 XdahuBag 16/40 143 4293
6,4 AAouypivio, aloupivio PG 16/40 143 4293
6,4 Ahloupivio, xdAuBag 16/45 143 4300

4 MAaoTIKO 16/30K 143 4130

5 MAOTIKO 16/35K 143 4131

6 MAaoTIKO 16/40K 143 4132

4,8 6ha Ta MEGA Grip® 16/31MG** 143 4380

4 6Aa Ta BULB-TITE® 16/26BT*** 143 4301
52 OAa Ta BULB-TITE® 16/32BT*** 143 4302
6,3 6Aa Ta BULB-TITE® 16/42BT*** 143 4303
7,7 OAa Ta BULB-TITE® 16/48BT*** 143 4304

* aTTaITEITAl MIKPT HOVAda TOOK (ap. TTpoidvTog 143 4234)
** QITAITEITOI OET HETATPOTING (ap. TTpoidvTog 145 6762)
R QITQITEITAI OET PETATPOTTAG (ap. TTPoidvTog 145 6759)
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7. Oéon ot AsiToupyia

Mpiv BéoeTte o€ AsiToupyia Tn cuokeur, TTPETTEl va dlaBdoeTe, va AdBete uttoywn oag () kal va
atroBnkeloeTe o€ A0PAAEG onpeio TIG odnyieg xpriong. H olvdeon SIKTUOU TTETTIECUEVOU aépa
OTN CUCKEUI TTPITOIVWUATOG TTPETTEI VA YiVEl OTTO EIBIKO.

71 ETriIAoyn Kal avTIKATAGTOOT TOU OTOMiOU

Mpoooxn: A
Xpnoipotrolgite TAvToTE KATAAANAO Yia TO H€yEBOG TOU TTPITGIVIOU OTOMIO (ETTIAOYR
Bdoel Tou Tivaka onpeio 6).

AAAayn Tou oTopiou:

e ATmoouvd£OTE T CUOKEUR OTTO TO SIKTUO TTETTIECUEVOU QEPA.
e ZgPIBWOTE TO OTOMIO ATTO TN XAAURSIVN UTTOdOXH.

e BidwoTe 10 KATdAANAO 0TOUIO KAl OQIETE TO.

7.2 TotroBéTnon Tu@AoU TTpIToIVIOU

*  Xuvd£OTeE TN OUCKEUN TTPITOIVWHOTOG OTO SIKTUO TTETTIECUEVOU Q€Pa.

e El0dyeTe TO TUQAO TIPITGIVI OTN CUCKEUN PEXPI TEPHA OTNV OTTH UAIKOU YIa TTPITGIVWUA.
e [latoTe TN okavdAAn PEXPI VO OTTOOXIOTEN O TTEIPOG TOU TTPITOIVIOU.

*  A@noTte Tn okavodaAn.

e O meipog TpowBeital autépaTta oTo OXEI0 GUANOYAG.

8. Avappopnon Kal CUYKPATNoN TUPAOU TTPITOIVIOU

Ei1d1kn Aeitoupyia VAS

* Mg 1n BonBeia Tou TTapeXOPEVOU KAToARBIBIOU GPAIPIKAG KEQAANG, UTTOPEITE VO PTACETE
oTn puBuIoTIKA Bida TTou @épel Tn oApavon «VAS».

Mg mepioTpo@r TTpog Ta de€Id 1 £wg 1,5 @opd dnuioupyeiTal aépag avappdenong TTou
OUYKPOTEI TO TUPAS TTPITCIVI GTO OTOIO.

*  Avoigte Tn puBpioTIKA Bida 1600, WOTE 0 AEPAG avappOPNONG VA CUYKPATEI TO KABETA
TOTTOBETNNEVO TUPAD TTPITOIVI OTO GTOMIO.

* Mg TEPIOTPOPN TTPOG T APIOTEPW, ATTEVEPYOTTOIEITAI O AEPAG avappOPnong.

104 GESIPA
V4



9. AToppiyn Twv TrEipwV atrd 1o doxeio cuAAoyiig

Mpoooxn: A
Ad¢ei1dleTe To Soxeio dUANOYNG eyKaipwg. Tuxov utrepTAfpwon pTropei va odnynoel o BAAPES.

e AToouvO£OTE T CUOKEUR OTTO TO SIKTUO TTETTIECUEVOU QEPA.
*  Avoite T0 d0XEi0 GUAOYAG TTEPIOTPEPOVTAG TO EEWTEPIKO XITWVIO, ATTOPPIYTE TOUG
Treipoug o€ katdAAnAo doxeio kal TTapadwaoTe TO YIo AVOKUKAWOT).

10. ZuvTtApnon kail KoBapPIoHOG
Oa TTPETTEl VA OUVTNPEITAI TOKTIKA OAGKANPOG O UNXAVIOUOG TOOK.
10.1 KaBapiopdg | aAAayn ol1ayovwy T00K

e ATTOOUVOEOTE T OUOKEUN aTTO TO BIKTUO TTETTIEGUEVOU QEPQl.

°  Zefidwote Tov (XaAURBIVN uttodoyr) Kal KaBapioTe To EOWTEPIKS, av XPEIGZETAl.

e AmoouvdéoTe Tov (TTepiBAnUa TooK) aTré Tov (€€dpTNUa TAvuong) KE T BorBeia Tou SITTAoU
KAe1d10U SW 17 kai KaBapioTe ) avTIKATOOTAOTE O€ TTEPITITWON GBopdg 10 SW 14.

*  AgaipéoTe Tov (O1ayOveG TOOK), KaBapioTe Kal NITTAVETE TIG TTIPAVEIEG ONIOONONG. AVTIKATAOTHOTE
TIG O€ TTEPITITWON POOPAG.

o EAéyEre Tov (xITwvio TTiEONG) yia TUXOV BOpd Kal QvTIKATAOTHOTE TO, AV XPEIAZETal.

*  HouvoppoAdynon Tou pnxaviopou TOOK YiveTal ue TRV avTioTpon o€ipd. BIdwoTe Toug opixTd
UETAEU TOUG. ZitTe duvaTd TOV

10.2 ZupmAfRpwon AadioU

*  Zgfidware TN XaAURdIVN uttodoxn Kai TO TTEPIBANUA TOOK

e Kpamwvtag Tratnuévn Tn okavOAAn, aTTooUVOECTE TN GUOKEUH OTTO TO OIKTUO TTETTIECEVOU OEPQ (TO
€uPBoAo aépa Bpioketal oTNV TTAVW TEAIKHA B¢on).

*  Zgfidware T Bida cupTrApwong Aadiou ap. 8 kai TTECTE PE TO XEPI 0OG TO £EAPTNA TAVUONG OTNV
Triow TEAKr) Béor).

e Mem BorBeia TG TTOPEXOUEVNG PIGANG CUUTTAPWONG - TOTTOBETAOTE TO GTOWIO TTApWOnNG Babid
UEOQ OTNV KEPOAr) TOU OPIYKTIPA - CUUTTANPWOTE AAdI PPovTiCovTag va W dnuioupynBouv QUOOAIDEG.

e Bidwore pe péon duvopun T Bida cUPTTAPWONG PAdi PE TO OTEYAVWTIKO SAKTUNIO.

e UVOEOTE Tr) CUCKEUN] TIPITOIVWHATOG OTO SIKTUO aéPQ.

°  =gfidwarte T Bida CUPTIAPWONG Yia VO adEIAOTE TUXOV UTTEPTTArPWOT KOl OTN GUVEXEID OQIETE T JE
uéon duvapn.

*  ZUVOPHOAOYNOTE TO TTEPIBANUA TOOK KAl TIATWVTAG T OKOVOAAN CUVOPHOAOYACTE T XOAUBAIVN
UTTOB0X Kal OiETe SuVOTAL.
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10.3 Amofnkeuon

e O xwpog atrobriKeuong TNG CUCKEUNG TTPETTEN va €ival OTEYVOS Kal TIPOPUAQYUEVOG ATTO TOV TTAYETO.

1. Emokeun

O1 £TTIOKEUEG EVTOG £YYUNONG TTPETTEN VA BIEEAYOVTAI KUPIWG ATTO TOV KATAOKEUAOTH. O1 ETTIOKEUEG
EKTOG TOU XPOVOU €yyUnong TTPETTEl va eKTEAOUVTAI HOVO aTTO €EEIBIKEUPEVO TTPOOWTTIKG. H un
THPNON TWV TTPOdIaYPAPWV TOTTOBETNONG Kal pUBUIONG KABWG Kal O XEIPIOPOG aTTd [N €181KOUG
uTTOopEl Va TTpoKaAéoouv coBapég BAABEG OTN CUOKEUN. € TTEPITITWON AP@IBOAIOG N CUOKEUN
TIPETTEI VO OTTOOTEAAETAI OTOV KATAOKEUAOTH.

H TakTIK ocuvTApnon rapareivel Tn didpkeia {WAG TWV CUOKEUWYV OO
uwnAnRg troiotTnTag GESIPA® kai TTpéTrel va YiveTal To apyoTEPO KABE 2 Xpovia
atroé éva g€ouoiodotnuévo cuvepyeio 1} To GESIPA® Service. Av ol cUOKeUéG
XPNOIMOTTOIOUVTAI EVTATIKA N OUVTHPNOoN Ba TTPETTel va YiveTal TTIO CUXVA.

12. Amrokardaoraon BAaBwv

121  To Tu@AS TrpIToivl Sev ToTTOBETEITAN

Artia

AvTipeTwTTION

210yOVEG TOOK PUE PUTTOUG

KaBapIoPOG Kai Aimavon mmgaveiwy oAiobnong (BAEtre 10.1)

Z1ayOVEG TOOK OTOMWHMEVES

avtikatdoTtaon (BAérre 10.1)

Mn eTTapKAG TTETTIECPEVOG AEPAG

BAémre Tieon Aeitoupyiag (onueio 3.)

12.2 O meipog dev Tpowdeital autépaTa oTo doXEio CUAAOYRG

Artia

AvTipeTwTTION

XpnoiyoTroinenke E0QAAUEVO OTOUIO

QVTIKATAOTAOTE GUUQWVA PE TOV TTivaka (BAETTE 6.)

To oTopIo éxel pBapei

QVTIKOTAOTACN

IMeipog €xel apnVOE OTO TIEPIBANO TOOK

KOBOPIOLAS I OVIKATACTOOT UNXoVIoRIoU Took (BAETTe 10.1)

Aoxeio ouAAoyn G yepdTo

ekkévwon (BAére 9.)

XpnoiuoTroINOnKe ECQAAPEVO XITWVIO
TTieong

QAVTIKOTOOTHOTE CUPPWVA PE TOV TTIVAKA (BAETTE
6.) ka1 AdBete utTown 10 onueio 10.1
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13. Eyyunon

loxuouv ol 6pol eyyunong oTnv €KkACTOTE I0XUOUCA SIOTUTTWON, TTOU PTTOPEITE va OEITE GTOV TTIO
KATw ouvdeopo: www.gesipa.com/agb

14. AARAwon ocuppépwong CE

Me 10 TTapdv dnAwvoupe OTI, N KATWO!I avagepdPeVn OUCKEUN, UE BAon Tov oxedlaouo Kal
TNV KATAOKEUNA TNG, OTTWG QUTH KUKAOPOPNOE OTTO Pag OTnV ayopd, avTaTtoKpiveTal OTIG
KUpIEG, BAOIKEG ATTAITHOEIS AOPAAEIOG Kal uyEiag Twv odnyiwv Tng EE. ¢ mepimtwon tpo-
TTOTT0INONG TNG CUOKEUNG XWPIG TTponyoUhEVN CUVEVVONCT UE YOG, N dnAwaon auth TTadel va
10xUelL MpooégTe TIG UTTOSEICEIG AOPAAEIOG OTNV TEKUNPIWON TOU TTPOIGVTOG TTOU CUVOSEUEI TN
ouoKeun. AuTO TO £yypa@o TTPETTEI va QUAGCOETAl TTAVTA Padi UE TN CUCKEUN.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
» DIN EN 82079-1:2013

E€ouaiodotoluevog yia Tnv TeKUnpiwon:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 KaT' evToAr) Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Rendeltetésszeri hasznalat

A szegecsel6 késziléket csak a jelen Gzemeltetési utmutatéban foglaltak szerint,
vakszegecsek behuzasara szabad hasznalni. A biztonsagi utmutatasokat be kell tartani!

2, Biztonsagi utmutatasok

»  Aszegecsel készlléket csak vakszegecsek behlizasara szabad hasznalni.

*  Ne terhelje tul a készliléket; a megadott teljesitménytartomanyban dolgozzon.

*  Ne szegecselien szegecselend6 anyag nélkul. A vakszegecs kipattanhat a késziilekbdl! Soha ne
tartsa a készlléket sajat maga vagy masok felé.

e Akihullé szegecstlskék felfogd edényének a készlilék hasznalata soran mindig a helyén kell lennie.

*  Afelfogd edényt idejében Uriteni kell; a tultdltés zavart okoz a szegecsel6 készulékben.

e Aszegecsel6 készlléket nem szabad utészerszamként hasznalni.

*  Rendszeresen ellendrizze a sritett levegd csatlakozo vezetékeinek rogzitését és tomitettseégét.

e Aszegecsel6 készlléken végzett karbantartasnal, ill. ha a készilék hasznalaton kiviil van, mindig le
kell véalasztani a sUritettlevegé-halozatrol.

e Aszegecsel6 készlilék hasznalata soran mindig viseljen védészemiveget. Egyéni védbfelszerelés,
pl. védbruhazat, keszty(, biztonsagi sisak, cstiszasbiztos labbeli, hallasvédd és zuhanasgatld
hasznalata ajanlott.

*  Nelépje til a megengedett izemi nyomast.

. Ha a szegecsel6 készlléket leteszi, biztositsa a késztiléket leesés ellen.

»  Javitasokat csak megfelel6 szakember végezhet. Kétség esetén a szegecseld készliléket
szétszerelés nélkul kiildje el a szallitdnak vagy a GESIPA® részére.

»  Aféradt hidraulikaolaj artalmatlanitasat a hatalyos kémyezeti eléirasok szerint kell elvégezni.

3. Miiszaki adatok

Késziiléktipus PH 2000

Témeg (kg) 2,1

Uzemi nyomas (bar) 6

Témlé csatlakozo (J mm) 4* 6

Felfogd edény térfogata (kihulld szegecstliskék) kb. 100 -200 db (mérettdl fliggden)
Leveg6fogyasztas (Nl/szegecs) 2,8 - 3,6 liter szegecsenkeént (0,6 liter sUritett levegd)
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Késziiléktipus PH 2000
Levegbmindség (szlrt) v
Behuzo er6 (N) 5 bar-nal 12 000 N
Loket (mm) 22
Hidraulikaolaj, Renolin Eterna 32 (kb. ml) 30

Zajkibocsatas L_, (dB)

83 (mérési bizonytalansag K = 3 dB)

Vibracié (m/g?)

<2,5 (mérési bizonytalansag K = 1,5 m/s?)

4. Felszerelés/tartozékok

Késziiléktipus PH 2000

Szajrész munkapoziciéban 16/32

Szajrész mellékelve 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
1 par/készlet tokmanypofa beszerelve 143 4103

Nyomoépersely beszerelve 145 6735

Nyomopersely mellékelve -

Hidraulikaolaj 100 ml v

1 szerel6kulcs MSU v

1 gdbmbfejl csavarhizo v

1 Uzemeltetési utmutato v

5. Miik6dési tartomany

5 mm @-ig barmilyen anyagu vakszegeccsel hasznalhatd, 6 mm @-ig aluminium és 2,4 - 3,2 mm

J-ig kis tokmanyegységgel (cikkszam: 143 4234).

4 mm, 5 mm és 6 mm & miianyag vakszegecsekhez is alkalmas.

110 GESIPA
V4




@

6. Szajrészek tablazata
Szegecs-J@ Szegecs anyaga PH 2000 | cikkszam
2,4 alu 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 10/18* 143 4055
3és3,.2 alu, Cu, acél, nemesacél, stinox, alu, PG-alu, PG-acél 10/24* 143 4061
4 alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288
4 PG-alu, acél, alu 16/27 143 4289
4 nemesacél, stinox, PG-acél 16/29 143 4290
48¢és5 alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu 16/29 143 4290
4,8¢és5 acél, alu 16/32 143 4291
48¢és5 nemesacél, stinox, PG-acél 16/36 143 4292
6 alu 16/36 143 4292
6 acél 16/40 143 4293
6,4 alu, PG-alu 16/40 143 4293
6,4 alu, acél 16/45 143 4300
4 mianyag 16/30K 143 4130
5 mianyag 16/35K 143 4131
6 mianyag 16/40K 143 4132
4,8 minden MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380
4 minden BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301
5,2 minden BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302
6,3 minden BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303
7,7 minden BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* nem szikséges tokmanyegység (cikkszam: 143 4234)
** atalakito készlet sziikseéges (cikkszam: 145 6762)
*** gtalakito készlet sziikséges (cikkszam: 145 6759)
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7. Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt olvassa el, majd tartsa be (1) az lizemeltetési Utmutatét és a biztonsagi
utmutatasokat, ill. gondosan 6rizze meg azokat. A szegecsel6 készllék siritett leveg6s
csatlakozaséat szakemberrel készittesse el.

71 Szajrész kivalasztasa és cseréje

Figyelem: A

Mindig a vakszegecs méretének megfelel6 szajrészt alkalmazza (kivalasztas a 6.
pontban talalhaté tablazat alapjan).

Szajrész cseréje:

»  Valassza le a készuléket a slritettleveg6-halozatrol.
e Csavarja le a szajrészt az acélhtivelyrél.

e Csavarja be és huzza meg a kivalasztott szajrészt.

7.2 Vakszegecs behuzasa

e Csatlakoztassa a készuléket a siritettlevegd-halézathoz.

*  Helyezze a vakszegecset a szajrészbe, és a készllékkel tegye be Utkdzésig
a szegecselendd anyagban lévd furatba.

*  Nyomja meg a kioldét, mig a szegecstlske leszakad.

«  Engedje fel a kioldot.

e Aleszakadt tiske automatikusan a felfogd edénybe kerul.

8. Vakszegecs felszivasa és tartasa

VAS specialis funkcié

A mellékelt gémbfejl csavarhuzoéval érheté el a ,VAS” jelzésii beallitd csavar.

e Acsavart 1, max. 1,5 fordulattal jobbra forgatva szivo levegd keletkezik, amely
a vakszegecset a szajrészben tartja.

* Abeallité csavart csak annyira nyissa ki, hogy a szivo levegd a fliggblegesen tartott
vakszegecset a szajrészen a berendezéshez vigye.

e Acsavart balra forgatva a szivé levegd megsziinik.
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9. A kihullé szegecstiiskék kiuritése a felfogé edénybdl

Figyelem: A

A felfog6 edényt rendszeresen uriteni kell; a taltéltés zavart okoz a késziilékben.

* Valassza le a készuléket a siritettleveg6-halozatrol.
* Nyissa fel a felfogd edényt a kils6 kdpeny elforgatasaval, Uritse ki a szegecstlskéket
megfelel§ taroléedényekbe, és gondoskodjon ujrahasznositasukrol.

10. Karbantartas és apolas
A teljes megfogé mechanizmuson rendszeresen karbantartast kell végezni.
10.1 Tokmanypofak tisztitasa vagy cseréje

»  Valassza le a készuléket a slritettleveg6-halozatrol.

e Csavarja le alkatrészt (acélhuivelyt), és szikség esetén tisztitsa meg belll.

e Oldja le alkatrészt (tokmanyhazat) a 16-rél (huzéelem) 17-es és 14-es villaskulccsal,
tisztitsa meg, vagy kopas esetén cserélje ki.

*  Vegye ki alkatrészt (tokmanypofa), tisztitsa meg, olajozza meg a csuszo feluleteket;
kopas esetén cserélje ki.

e Ellenérizze. alkatrészt (nyomopersely), hogy nem kopott-e; szilkség esetén cserélje ki.

* Atokmanymechanika 6sszeszerelése forditott sorrendben térténik; alkatrész régzitése
egymashoz szorosan csavarral;. alkatrész meghuzasa erésen.

10.2  Olaj utantoltés

e Csavarja le acélhuivelyt és tokmanyhazat.

*  Lenyomott. kioldégomb mellett zarja le a készlléket a siritettleveg6-halozatrol
(légdugattyu felsé végallasban).

«  Tekerje ki olajutantdltd csavart, és huzéelemet kézzel nyomja a hatso veégallasba.

A mellékelt utantslté palackkal — a téltécsonkot mélyen a fogdfejbe kell tolni — toltsén utan
buborékmentesen olajat.

e Az utantoltd csavart a tomitégyirivel mérsékelten szorosan huzza meg.

e Csatlakoztassa a készuléket a levegd haldzathoz.

«  Utantolté csavar kioldasaval engedije le a tultoltést, majd ismét huzza meg kdzepes
erbvel.

*  Szerelje fel tokmanyhazat, és megnyomott. kioldbgomb mellett szerelje fel acélhlivelyt,
majd huzza meg szorosan.
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10.3 Tarolas

*  Aszegecseld készlléket szaraz és fagymentes helyen kell tarolni.

11. Javitas

Garancidlis javitasokat alapvetéen a gyartd végez. Garanciaidén Kivili javitasokat csak
hozzaértd szemeélyzet végezhet. A szerelési és bedllitasi eldirasok be nem tartasa, ill. a
szakszer(tlen kezelés sulyos karokat okozhat a késziilékben. Kétség esetén a készliléket kuldje
el a gyartonak.

A rendszeres karbantartas megnéveli a kivalé6 minéségii GESIPA® késziilékek
hasznalati idétartamat, és ezt legkésébb 2 évente, felhatalmazott szervizben
vagy a GESIPA® szervizzel kell elvégeztetni. A késziilékek intenziv hasznalata
esetén révidebb karbantartasi intervallum ajaniott.

12. Zavarok elharitasa

121 A készilék nem szegecsel

Ok Megoldas

A tokmanypofak elszennyezédtek Tisztitsa meg és a csuszo fellileteket
olajozza meg (lasd 10.1)

A tokmanypofak tompak Cserélje ki (lasd 10.1)

A stritett levegé nem elegendé Lasd az Gizemi nyomast (lasd 3.)

12.2  Aleszakadt tiiske nem keriil automatikusan a felfogé edénybe

Ok Megoldas

Nem megfelel6 szajrészt hasznalt Cserélje ki a tablazat szerint (lasd 6.)

Szajrész elkopott Cserélje ki tjra

A kihull6 tuske beékel6dott a Tisztitsa meg vagy cserélje ki a

tokmanyhazba tokmanymechanikat (lasd 10.1)

A felfogé tartaly megtelt Uritse ki (lasd 9.)

Nem megfelel6 nyoméperselyt hasznalt Cserélje ki a tablazat szerint (lasd 6.), és
vegye figyelembe a 10.1 pontot
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13. Garancia

A garancidlis feltételek a mindenkor érvényes szdvegvaltozatban érvényesek, és a kdvetkezd
link alatt tekinthet6k meg: www.gesipa.com/agb

14. CE megfeleléségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy az alabb megnevezett készlilék a tervezése és megépitése alapjan,
valamint az altalunk forgalomba hozott kivitelében megfelel az EK gépekre vonatkozo irany-
elvei megfeleld alapveté biztonsagi és egészsegligyi kbvetelményeinek. A készilék vellnk
nem egyeztetett médositasa esetén a jelen nyilatkozat érvényét veszti. A mellékelt termék-
dokumentacidban talalhato biztonsagi utmutatasokat be kell tartani. Ezt a dokumentumot
tartésan meg kell 8rizni.

PH 2000

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
» DIN EN 82079-1:2013

Dokumentaciés meghatalmazott:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 per procura Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nitownica moze by¢ uzywana wytgcznie w sposob opisany w niniejszej instrukcji obstugi do
osadzania nitow zrywalnych. Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa!

2, Zasady bezpieczenstwa

*  Nitownicy wolno uzywac wytgcznie do osadzania nitow zrywalnych.

*  Nie przecigza¢ nitownicy; zawsze pracowac w podanym zakresie parametrow.

*  Nie nitowac¢ na pusto! Nit zrywalny moze zosta¢ wystrzelony z nitownicy! Pod Zadnym pozorem nie
kierowa¢ nitownicy na siebie ani na inne osoby.

*  Pojemnik na zerwane trzpienie musi by¢ przez caty czas przykrecony podczas pracy nitownicy.

*  Pojemnik na zerwane trzpienie nalezy odpowiednio wczesniej oprézniac; przepetnienie prowadzi do
usterek nitownicy.

*  Nitownica nie moze by¢ uzywana jako narzedzie udarowe.

*  Regulamie kontrolowa¢ przewody przylgczeniowe sprezonego powietrza pod katem prawidtowego
podigczenia i szczelnosci.

*  Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych przy nitownicy nalezy odtgczy¢ urzadzenie od
instalacji sprezonego powietrza — taka sama reguta obowigzuje przy nieuzywanej nitownicy.

*  Osoba postugujgca sie nitownicg musi mie¢ kazdorazowo zatozone okulary ochronne. Wskazane
jest stosowanie srodkéw ochrony osobistej, jak odziez ochronna, rekawice ochronne, kask, obuwie z
podeszwa przeciwposlizgowsa, ochrona stuchu i asekuracja chronigca przed upadkiem z wysokosci.

*  Nie przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego.

*  Nitownice nalezy odktadac tak, aby nie spadfa.

*  Naprawy mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez upowaznionych fachowcow. W razie watpliwosci
nierozmontowana nitownice nalezy przesta¢ do dostawcy lub firmy GESIPA®.

«  Utylizacja przepracowanego oleju hydraulicznego musi odbywac¢ sie zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony srodowiska.

3. Dane techniczne

Typ nitownicy PH 2000

Masa (kg) 21

Cisnienie robocze (bar) 6

Przylacze weza (@ mm) V4" 6

Pojemnos$c¢ pojemnika na zerwane trzpienie | ok. 100-200 sztuk (zaleznie od rozmiaru)
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Typ nitownicy PH 2000

Zuzycie powietrza (NI/nit) 2,8 — 3,6 litra na jeden nit (0,6 litra sprez. pow.)
Jakos$¢ sprezonego powietrza (filtrowane) v

Sita osadzania (N) przy 5 barach 12000 N

Skok narzedzia (mm) 22

Olej hydrauliczny, Renolin Eterna 32

(ml w przybliz.) 30

Emisja hatasu L _ (dB) 83 (niepewnosc¢ pomiaru K = 3dB)

Wstrzagsy (m/g?) <2,5 (niepewnos¢ pomiaru K = 1,5 m/s?)
4. Wyposazenie i akcesoria

Typ nitownicy PH 2000

Nasadka w pozycji roboczej 16/32

Nasadka dotgczona 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45

1 para/zestaw szczek zamontowanych 143 4103

Tuleja zaciskowa zamontowana 145 6735

Tuleja zaciskowa dotgczona -

Olej hydrauliczny 100 ml 4

1 klucz montazowy MSU v

1 wkretak z koncowka kulistg v

1 instrukcja obstugi v

5. Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5,0 mm ze wszystkich materiatéw, do @ 6,0 mm
z aluminium oraz nitéw zrywalnych @ 2,4 mm do 3,2 mm w potgczeniu z matym modutem

uchwytu (nr art. 143 4234).

Przeznaczona jest rowniez do nitéw z tworzywa sztucznego @ 4 mm, 5 mm i 6 mm.
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6. Przyporzadkowanie nasadek

Nit @ Materiat nitu PH 2000 nr art.
2.4 Aluminium 10/18* 143 4055
3,2 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 10/18* 143 4055
3132 Aluminium, Miedz, Stakﬁrtra‘\iln?lijenr]c,iéeévgz“Stinox, Aluminium, PG 10/24* 143 4061
4 Aluminium, Miedz, CAP® Aluminium, CAP® Miedz 16/24 143 4288
4 PG Aluminium, Stal, Aluminium 16/27 143 4289
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 16/29 143 4290
48i5 Aluminium, CAP® Aluminium, CAP® Miedz, PG Aluminium 16/29 143 4290
48i5 Stal, Aluminium 16/32 143 4291
48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 16/36 143 4292
6 Aluminium 16/36 143 4292
6 Stal 16/40 143 4293
6,4 Aluminium, PG Aluminium 16/40 143 4293
6,4 Aluminium, Stal 16/45 143 4300
4 Tworzywo sztuczne 16/30K 143 4130
5 Tworzywo sztuczne 16/35K 143 4131
6 Tworzywo sztuczne 16/40K 143 4132
4,8 Wszystkie MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380
4 Wszystkie BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301
52 Wszystkie BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302
6,3 Wszystkie BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303
7,7 Wszystkie BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* Wymagany maty modut uchwytu (nr art. 143 4234)
** Wymagany zestaw do przezbrojenia (nr art. 145 6762)
** Wymagany zestaw do przezbrojenia (nr art. 145 6759)
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7. Uruchomienie

Przed uruchomieniem zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi oraz z zasadami
bezpieczenstwa, przestrzegac ich (!) i przechowywaé w bezpiecznym miejscu. Podtgczenie
nitownicy do instalacji sprezonego powietrza powierzy¢ specjaliscie.

71 Dobér i wymiana nasadki

Uwaga: A

Zawsze stosowac¢ nasadke odpowiadajgca rozmiarowi nitu zrywalnego (dobér wg
tabeli, punkt 6).

Wymiana nasadki:

*  Odtgczyc nitownice od instalacji sprezonego powietrza.
*  Odkreci¢ nasadke od tulei stalowe;.

*  Wkreci¢ odpowiednig nasadke i dokrecié.

7.2 Osadzanie nitu zrywalnego

»  Podigczy¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.

*  Wiozyé¢ nit zrywalny w nasadke i wsung¢ nitownicg do oporu w otwér tgczonego
materiatu.

*  Nacisngc¢ spust do chwili zerwania trzpienia nitu.

e Zwolni¢ spust.

»  Trzpien resztkowy zostanie automatycznie odprowadzony do pojemnika na zerwane
trzpienie.

8. Zasysanie i przytrzymywanie nitu zrywalnego

Funkcja specjalna VAS

»  Dotgczony wkretak z koncowka kulistg pozwala na dojscie do wkretu regulacyjnego
z oznaczeniem ,VAS”.

e Obracanie w prawo o 1 do maks. 1,5 obrotu powoduje wytworzenie powietrza
zasysajgcego, ktore przytrzymuje nit zrywalny w nasadce.

«  Wkret regulacyjny otworzy¢ tylko na tyle, aby powietrze zasysajgce dociskato pionowo
przytrzymywany nit zrywalny do nasadki.

»  Obracanie w lewo powoduje wytgczenie powietrza zasysajgcego.
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9. Oproéznianie z trzpieni pojemnika na zerwane trzpienie

Uwaga: A

Pojemnik na zerwane trzpienie nalezy regularnie opréznia¢; przepetnienie prowadzi do
usterek nitownicy.

e Odigczy¢ nitownice od instalacji sprezonego powietrza.
*  Otworzy¢ pojemnik na zerwane trzpienie, obracajgc ostone zewnetrzna, wysypac trzpienie
resztkowe do odpowiedniego pojemnika i przekaza¢ do wtasciwego punktu recyklingu.

10. Konserwacja i pielegnacja
Caty mechanizm uchwytu musi by¢ poddawany regularnej konserwacji.
10.1  Czyszczenie lub wymiana szczek

»  Odtgczyc nitownice od instalacji sprezonego powietrza.

*  Odkreci¢ (tuleja stalowa) i w razie potrzeby oczysci¢ obszar wewnetrzny.

e Odtgczyc¢ (obudowa szczek) od (ciegno) i oczysci¢ kluczem szczekowym o rozm. 17 oraz
rozm. 14 lub wymieni¢ w przypadku zuzycia.

*  Wyjgc¢ (szczeki), oczyscic i naoliwi¢ powierzchnie slizgowe; wymieni¢ w przypadku
zuzycia.

»  Skontrolowac (tuleja zaciskowa) pod katem zuzycia; w razie potrzeby wymienic.

«  Sktadanie mechanizmu uchwytu odbywa sie w odwrotnej kolejnosci; skreci¢ mocno;
dokreci¢ mocno.

10.2  Uzupetnianie oleju

e Odkrecic tuleje stalowg i obudowe szczek.

*  Przy nacisnietym spuscie odtgczy¢ nitownice od instalacji sprezonego powietrza (ttok
powietrzny w gérnym potozeniu krancowym).

*  Wykreci¢ korek wlewowy oleju i docisng¢ ciegno reka w tylne potozenie krancowe.

e Uzupetni¢ olej z dotgczonej buteleczki do uzupetniania bez pecherzykéw — kréciec wlewowy
wiozy¢ gteboko w glowice kleszczy.

*  Przykreci¢ korek wlewowy oleju z pierscieniem uszczelniajgcym z umiarkowang sitg.

*  Podtgczyc¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.

e Spusci¢ nadmiar, poluzowujgc korek wlewowy, nastepnie ponownie dokreci¢ z umiarkowang
sitg.

»  Zamontowac¢ obudowe szczek i przy nacisnietym spuscie zamontowac tuleje stalowg i mocno
dokrecié.
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10.3 Przechowywanie

*  Miejsce przechowywania nitownicy musi by¢ suche i chronione przed mrozem.

1. Naprawa

Naprawy w ramach gwarancji przeprowadzane sg zasadniczo przez producenta. Naprawy
po uptywie okresu gwarancji moze przeprowadza¢ jedynie specjalistyczny personel.
Nieprzestrzeganie instrukcji montazu i regulacji oraz nieprawidtowe obchodzenie sie z
urzgdzeniem grozg powaznym uszkodzeniem nitownicy. W razie watpliwosci nalezy odestac
nitownice do producenta.

Regularna konserwacja przedtuza okres uzytkowania Panstwa wysokiej
jakosci urzadzen GESIPA®, powinna by¢ ona przeprowadzana najpozniej co
2 lata przez autoryzowany warsztat lub serwis GESIPA®. Jesli urzadzenie jest
intensywnie uzytkowane, wskazane sg czestsze przeglady.

12. Diagnostyka

12.1  Nit zrywalny nie jest osadzany

Przyczyna Rozwigzanie
Oczysci¢ i naodliwi¢ powierzchnie slizgowe (patrz 10.1)

Wymieni¢ (patrz 10.1)

Zabrudzone szczeki

Tepe szczeki

Niedostateczne sprezenie powietrza Patrz cisnienie robocze (patrz 3.)

12.2 Trzpien resztkowy nie jest automatycznie odprowadzany do pojemnika
na zerwane trzpienie

Przyczyna

Rozwigzanie

Uzyto niewtasciwej nasadki

Wymieni¢ zgodnie z tabelg (patrz 6.)

Nasadka zuzyta

Wymieni¢ na nowg

Trzpien resztkowy zaklinowany
w obudowie szczek

Oczysci¢ lub wymieni¢ mechanizm
uchwytu (patrz 10.1)

Petny pojemnik na zerwane trzpienie

Oproéznic¢ (patrz 9.)

Uzyto niewtasciwej tulei zaciskowej

Wymieni¢ zgodnie z tabelg (patrz 6.)
i przestrzega¢ punktu 10.1
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13. Gwarancja

Obowigzujg warunki gwarancji w aktualnym w danym momencie brzmieniu, dostepne do
wgladu po kliknieciu ponizszego fgcza: www.gesipa.com/agb

14. Deklaracja zgodnosci CE

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymienione urzgdzenie z uwagi na jego konstrukcje i typ
oraz w wykonaniu wprowadzonym przez nas do obrotu odpowiada odnosnym, podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia okreslonym przez dyrektywy WE. Niniejsza deklaracja
traci waznos¢ w przypadku wprowadzenia zmiany w urzgdzeniu bez porozumienia z nami.
Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczehnstwa podanych w dotgczonej dokumentacji do produk-
tu. Niniejszy dokument nalezy na state przechowywac.

PH 2000

*  2006/42/EG

+ DINENISO 12100:2011
 DINENISO 11148-1:2012
«  DINEN 82079-1:2013

osoba odpowiedzialna za dokumentacje:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® e
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch
D-64546 Morfelden-Walldorf
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3. BEASH

RS PH 2000
EE (kg) 2.1
TAEEA (bar) 6
S0 (@ mm) Y 6

SRR (RIS L)

£3 100 -200 4~ (HRIEAIE)

FESE (RFH/AET)

BMUET 2.8 - 3.6 F+ (0.6 AEHE=S)

ERE=SRE (BLILE) v
5 bar FFHITA/ERIA (N) 12,000 N
T2 (mm) 22
W EH, Renolin Eterna 32 (Al ml) 30

1225 L (dB)

83 (WERZE K=3dB)

&z (m/g?)

<25 (MUERE K=1.5 m/s?)
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4. ECE/MME

RFES PH 2000

IR T T 16/32

BEFIIEHE 16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45
N 1 33/4BEM 143 4103

EANNEFIRE 145 6735

BERT EEIRE -

REH 100 ml v

1 IBLEEHRF MSU v

1 jBEkSLIRZ2T) v

1 ANREFAR v

5. TI{FeE

AMEFRBMERHIRAISRARRRA 5.0 mm B9, $BAIRKERA 6.4 mm BORIEIFIEERVINVE
BIEEM 0 24 mm - 3.2 mm BIREIE] (585 143 4234). &= O 6.4 mm FrEHERAY.
EFELME @ 4 mm, 5 mm F1 6 mm BUZBRHREIET.

6. IBHEDE
HifETER RIETHA IR PH 2000 Hoas
2.4 2] 10/18* 143 4055
3.2 8 CAP®, $g CAP® 10/18* 143 4055
3532 8. A, ¥, AEEW. Stinox. $8. PG-$8. PG-{X 10/24* 143 4061
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RIETER HIETHA IR PH 2000 mms
4 $8. @, $8 CAP®_ 4@ CAP® 16/24 143 4288
4 PG-8. . 8 16/27 143 4289
4 TEEHM. Stinox, PG-X 16/29 143 4290
4855 8. $8 CAP®, 4§ CAP®, PG-{8 16/29 143 4290
4855 M. 8 16/32 143 4291
4855 EEER. Stinox, PG-f® 16/36 143 4292
6 8 16/36 143 4292
6 G| 16/40 143 4293
6.4 $8. PG-$8 16/40 143 4293
6.4 8. ™ 16/45 143 4300
4 By 16/30K 143 4130
B2 16/35K 143 4131
6 B} 16/40K 143 4132
48 Ff5 MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380
4 FfG BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301
5.2 FffG BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302
6.3 Ff8 BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303
7.7 Ff5 BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304

* EE/NRREBRE (BmS: 143 4234)
#x EEBIHEAE (FmS: 145 6762)
ook EEEMGENR (BMmS: 145 6759)
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ESIR.

GESIPA" 127
V4



@

7.1 iCHERYEIEFIER

g A
BEEAGARISTINSHRE (RREISE 6 IHET) . RBER:
BREUTFFR,
BOMEMRERT.
MENFHREABRTIONS,

7.2 HMERIET

BRBERSR.

BRIHIETRNGE, SIRE—RBARMELELEVE.,
B TRAFFREE0HIRT.

MFFRRATTR.

RO ENENBESRS.

8.  HufiIsTRINRAE

{EFRRERIRLIREL I RIATRR |, VAS" RIZARIRE,

abE 1 - 1.5 BrrERsd, eRECERRIAINIET.
REFTALRERS, BEIRIGEE FEEFBRIRIEITEIRE L.
EhE R .

9. MUSEESS BT
s A
EERASIESE eSS,
BRSNS
HEEEONSHTFIEES, SRS DB B AE AR A | MR EIK RS,
10. HHPFIRFF

WIRTERRUEIF EE R

128 GESIPA’
V4



10.1 E&ESEEEM

SR,

71 Sifs, WERNEENER.

£ SW 17 #0 SW 14 iRF1G SR SALEMRTT, #HTia aaciERRIEIR,
B S (RN |, i HEesimaERER, WEERN R,

wE SEEEEERER, LEINER,

ERENRIVFEERT B SERTE TR S.

10.2 EFmEHH

7T SR SRR,

SHARER T, BRENSIFHT (ZSEELT ERIRVE) .
et SINHREARFR SHEHENEERE.

(e FRRER AN — FSIMHEREAHk — TSR,
ESITRINEREE A,

BREiEESIR.

FFIMHIREE HEEE, RRERETE.

RIRFNGE FHEMAIR 2 TR FRARNT FHTE.

10.3 7=
IMREHERIF I R TR BB .

11.  4E

JEN_E R hERS S ER B RAES, AHBTRRREE, MHNAFEREAASHHTHHE, (IS
HIEHE, SIS EIRRER, NRRESEnaS T ETin, £, SRS EbERRt,
EHHRFFRILGES S MRR GESIPA® i a5, HERZEVSIHERSISEHEE K
GESIPA® [RSSHRit iT—IR, EXULSSEAYERIERENES, BGEahHTRT.

12. SufEHERR

12.1  RiETR NS

[RE #HaERE

R BES B TE S BE LMTERE (205 10.1 )
LS Fig (205 10.1 )

FEREESAR SN THEED (B0 3 W)

GESIPA" 129
V4



@
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*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

AHERAE: ?
SFS Group Germany GmbH o

Division Riveting — GESIPA®
NordendstralRe 13-39 YK Stefan Petsch 1
D-64546 Morfelden-Walldorf
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1.

Ncnonb3oBaHue No Ha3HaYeHUKo

3aKneno4YHMK MOXXHO MCMOMb30BaTh TONbKO AJ1s1 YCTAHOBKM TATOBbIX 3aK/ernok B COOTBETCTBUM
C onucaHvem B AaHHOW UHCTpyKUuMn. OBA3aTenbHO cobniogaTh TPeboBaHUA TEXHUKN
6e3onacHocTu!

2,

TexHuKa 6e3onacHoOCTHU

Mcnonb3oBaTth 3aKNenovyHyK ToNbKO 4151 yCTaHOBKM TATOBbIX 3aKMenok.

He ponyckaTb neperpysku 3aknenoyvHuka; pabotaTtb B ykazaHHOM Auana3oHe MOLLHOCTM.
He BbInonHATL knenky BxonocTtyto (6e3 coeanHsiemoro matepuana)! TaroBas 3aknenka
MOXET OTCKOYMTb OT 3aknenoyvHukal Hukorga He HanpaBnsiTe 3aKNenoYHMKM Ha cebs nnm
Ha apyrux nogen.

Bo Bpems paboTbl 3aknenovHnka CO0pHbIA KOHTEHEpP AN HOXEK JOrmKeH ObiTb BCceraa
NPUBUHYEH.

Heobxoanmo cBoeBpeMeHHO yaansTb HOXKM U3 COOPHOIo KOHTeHepa; nepenornHeHme
MOXeT BbI3BaTb cboun B paboTe 3aknenoyHuka.

Hu B koeM cnyyae He ncnonb3oBaTh 3aKNENOYHNK B Ka4eCcTBe MOMOoTKa.

PerynsipHo npoBepsiTb MPOYHOCTb MOCAAKW N FEPMETUYHOCTb COEANHUTENBHBIX NIMHWIA
Ans cxaToro Bo3gyxa.

Mpy NnpoBeaeHUK paboT Mo TEXHNYECKOMY ODCNY>XMBaHUIO 3aKnenoyYHuKa ero cregyet
BCerga OTCoeAMHATb OT MHEBMOCETU.

Bo Bpems paboTbl C 3aknenovyHMKoM Bcerga HageBaTh 3almUTHble 04kn. PekomeHayeTcs
MCnonb30BaThb CPEACTBA MHAMBUAYaNbHON 3alWMThl, HAaNpUMep, 3aLUMTHYIO ogexay,
nepyaTku, 3alLMTHYIO Macky AMs nvua, Heckonb3syto obyBb, CpeacTBa 3almThbl
OpraHoB cryxa U CTPaxoBKy OT NafeHus.

He npeBbiwaTb gonyctumoe paboyee gasneHue.

OTknaabiBas 3aknenoyHUK B CTOPOHY, NPocreanTb 3a TeM, YTOObl OH He MOr ynacTb.
PeMOHT fomkeH Npon3BoanTb TOMbKO 00yYeHHbIV creunanucTt. B cnyyae coMHeHun
OTNPaBuTb 3aKNEnoYHUK, He pa3bupas, noctaBLUmKy nnm GESIPA®.

YTunusaumio otpaboTaHHOro rmapaBnmnyeckoro Macna ocyLLeCcTBMATbL B COOTBETCTBUM

C OENCTBYIOLLMMU 3KOMOrMYECKUMY NPEANUCaHNSMMU.
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3. TexHM4YecKne xapakTepucTuUKu
Tun npubopa PH 2000
Macca (kr) 21
Pabouee paBneHne (6ap) 6
LnaHroBoe noacoeavHexune (3 mm) Va* 6

O6bem cOOpHOro KOHTENHEpPA (HOXKM)

ok. 100 -200 wr. (B 3aBMCMMOCTM OT pa3mepa)

Pacxop Bosgyxa (Hopm. nuTpos/
3aknernka)

2,8 - 3,6 nuTtpos. Ha 3aknenky (0,6 nutpa
cart. Bo3ayxa)

Eterna 32 (npumepHo, mr)

YucToTa cxatoro Bo3gyxa (nocne v
dunsTpaLum)

Cwuna Bbitarusanus (H) npu 5 6ap 12 000 H
Pabounii xog (Mm) 22
Macno rugpasnuyeckoe, Renolin 30

YpoBeHb wyma L (aB)

83 (morpeLuHocTb nsmepenus K = 3 gb)

Bubpaums (m/r?)

<2,5 (norpeLuHocTb namepenns K = 1,5 m/c?)

4. O6opynoBaHue/npuHaanNexHocTn

Tun npubopa

PH 2000

Hacagka B pa6oqu NOoNoXeHunn

16/32

Hacagka, npunaraeTcd B KOMNeKTe

16/24, 16/27, 16/29, 16/36, 16/40, 16/45

1 napa/KomnnekT ryGok, BCTPOEHHble

143 4103

BTyJ'I Ka HaXXnMHasA, BCTPOEeHHadA

145 6735

BTynka HaxumHas, npunaraeTcs B
KOMMneKkTe

Macno rugpasnuyeckoe, 100 mn

1 MOHTaXHbIN Knto4 MSU

1 oTBEpTKA CO ChHEPNYECKON rOrOBKOM

1 MHCTPYKUUA NO 3KCnyatauum

AN NI RN (RN
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5. Pabouyun gnanasoH

YcTaHaBnmBaeT TsroBble 3aknenku @ o 5,0 Mm u3 Bcex matepuanos, @ fo 6,4 MM u3
anoMnHUs 1 TArosble 3aknenku & ot 2,4 mm 8o 3,2 MM C MarnbIM NaTpoHoM (apTukyn: 143

4234)

Takke ycTaHaBNMBaET NacTUKOBbIE TAroBble 3aknenkn & 4 mm, 5 MM 1 6 MM.

6. Mop6op Hacapok

@ 3aknenku Martepuan 3aknenku PH 2000 | apTukyn
2.4 antoMUHUI 10/18* 143 4055
3,2 antomuHuin CAP®, meabs CAP® 10/18* 143 4055

3132 antoMUHUA, Medb, cTarb, Hep»f. cTanb, Stinox, antoMuHUiA, 10/24* 143 4061
PG antomuHuin, PG cranb

antoM1HUIA, Mefb, antoMuHnin CAP®, meos CAP® 16/24 143 4288

PG anoMmuHuiA, ctanb, antoMuHnin 16/27 143 4289

Hepx. cTanb, Stinox, PG cTtanb 16/29 143 4290

48n5 anioMuHuia, antomuHnii CAP®, meab CAP®, PG antoMuHuii 16/29 143 4290

48un5 cTanb, antoMUHUIA 16/32 143 4291

48n5 HepXX. cTanb, Stinox, PG ctanb 16/36 143 4292

6 antoM1HUN 16/36 143 4292

cTanb 16/40 143 4293

6,4 anomvHuin, PG anommHni 16/40 143 4293

6,4 anMUHMn, ctanb 16/45 143 4300

4 nnactmacca 16/30K 143 4130

nnacrtMmacca 16/35K 143 4131

nnactmacca 16/40K 143 4132

4,8 Bce 3aknenku MEGA Grip® 16/31MG** | 143 4380

4 Bce 3aknenku BULB-TITE® 16/26BT*** | 143 4301

52 Bce 3aknenku BULB-TITE® 16/32BT*** | 143 4302

6,3 Bce 3aknenku BULB-TITE® 16/42BT*** | 143 4303

7,7 Bce 3aknenku BULB-TITE® 16/48BT*** | 143 4304
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* TpebyeTcst naTpoH Manoro pasmepa (aptukyn 143 4234)
** TpebyeTcst KOMMINEKT OcHaCTKK (apTukyn 145 6762)
*** TpebyeTcst KOMNNEKT ocHacTku (apTukyn 145 6759)

7. BBsopa B akcnnyaTtauuro

Mepen BBOOOM B 3KCMyaTaLuMio NpoYMTaTh U cobnoaats TpeboBaHUs MHCTPYKLMM MO
aKcnnyarauum, a Takke TpeboBaHus TexHuku 6esonacHocTy (!); 06ecnednTs CoXpaHHOCTb
MHCTPYKUMW. [MMofKnoYeHVe 3aKIenoYHmKa K CeTU CKaToro Bo3ayxa nopyyuTb crnelmanucram.

71 BbiGop 1 3aMmeHa Hacagku

BHumaHue: A
Bceraa ncnonb3oBaTtb HacaaKy, NOAXOASALLYIO Nof pa3mep TAroBow 3aknenku (nogbop
no Tabnuue, NyHKT 6).

3ameHa Hacagku:

*  OTCOeAVHUTb 3aKNenoYHVK OT MHEBMOCETH.

e OTKpyTWTb HacafKy CO CTanbHOW BTYIKM.

e BKpYTUTb 1 3aTsIHYTb COOTBETCTBYIOLLYIO HACaAKy.

7.2 YcTaHOBKa TAroBow 3aknenku

*  [NogcoeanHUTb 3aKnemnoYHmK K MHeBMOCETH.

e BcTaBuTb TAroBylo 3akrenky B Hacagky 1 BBECTM 3aKIenoyYHUKOM B OTBEPCTME NakeTa o
ynopa.

e Haxumartb KHOMKY Mycka 40 Tex rnop, Noka He OTOPBETCS HOXKA.

«  OTNycTMTb KHOMKY nycka.

e Hoxka aBTOMaTu4eckn BolibpackiBaeTcst B COOPHbI KOHTEMHEP.

8. Mpucoc u yaepxxaHue TAroBon 3aknenku

CneumanbHasn dyHKuus VAS

*  [ocTtyn K perynmpoBo4YHOMY BUHTY, 0603Ha4YeHHOMY «VVAS», obecrnevmBaeTcsl C NOMOLLbHO
BXOASILLEN B KOMMNIEKT NOCTaBKM OTBEPTKN CO CHEPUYECKOWN FONOBKON.

* B pesynsrarte npaBoro BpalieHusi ot 1 go makc. 1,5 o06opoToB co3gaeTcs Noacoc
BO3yXa, YAEPXMNBAIOLLMIA TATOBYIO 3aKNenky B Hacaake.

e OTKpYTUTb PEryNMPOBOYHBIN BUHT POBHO HACTONbKO, YTOObI NoacackiBaeMbli BO3AYX
obecneyvBan npuneraHne yaepXxnsaeMon BepTUKanbHO TArOBOW 3aKnenku B Hacaake.

*  BpalieHre BneBo npekpaliaet NoAcoC BO3aAyXa.
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9. YpaneHue HOXeK U3 COOPHOro KOHTenHepa

BHuUMaHue: A
Heo6X0oaUMO perynsipHo yaansTb HOXKM U3 CGOPHOro KOHTeNHepa; nepenonHeHne
BrieyeT 3a co6oi Henonaaku B paboTe 3aKnenoyHuKa.

*  OTCOeaVHUTb 3aKMNenoYHVK OT MHEBMOCETH.
e OTKpbITb COOPHBLI KOHTEMHEP NMOBOPOTOM BHELLHETO KOpPMyca, BbiCbiNaTk HOXKY B
NOAXOZASILLYH0 EMKOCTb U CAATb B COOTBETCTBYIOLLYIO CUCTEMY BTOPUYHOI NepepaboTku.

10. TexHu4yeckoe obcnyxuBaHue U yxon
HeOGXO,EI,VIMO perynapHoO BbINOMHATL TEXHUYEeCKoe OGCJ‘Iy)KMBaHlAe BCEro MexaHmn3ma natpoHa.
10.1  OuwncTtka unu 3ameHa ryb6ok

*  OTCOEAMHUTb 3aKMenoYHUK OT MHEBMOCETMU.

e OTKpyTUTb (CTanbHy BTYIKY) Y NP HEOOXOAUMOCTN OYUCTUTb BHYTPEHHIOK YacTb.

e CHsaTb (KOopnyc naTtpoHa) ¢ (TAroBbI 3NEeMeHT) C NOMOLLIbIO FA@YHOro Kroya pasmepom
SW 17 n SW 14, ounctuTtb nnm 3aaMmeHnTb HOBbIM B Criy4ae U3Hoca.

e BbIHyTb (ry6KmM), 04MCTUTB, CMa3aTb MacrioM NOBEPXHOCTH CKOMNBXEHUS; B CryyYae U3Hoca
3aMeHUTb HOBbIMM.

*  [lpoBepuTb (HaxXMMHasi BTynKa) Ha HarnmM4ue u3Hoca; NpyM HeobXoANUMOCTM 3aMEHUTL
HOBOW.

+  Cobopka MexaHM3Ma naTpoHa ocyLlecTBnsAeTcs B 0bpaTHOM nopsiake; NPOYHO CBUHTUTb
BMeCTE; NIOTHO 3aTAHYTb
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10.2 [JonuBKa macna

e OTKpYTUTb CTanbHyto BTYIKY 1 KOPMYyC NaTpoHa.

*  [lpu HaxaTol NyCKOBOW KHOMKE OTCOEAMHWUTL 3aKIEemnoYHMK OT MHEBMOCETU (MOPLUEHb
NMHEBMAaTUYECKOWN CUCTEMbI B KPaHEM BEPXHEM MOMOXEHWN).

*  BbIKpyTWTb pe3bboByto NPobOKy MacnoHanMBHOrO OTBEPCTUSI U PYKOW HaAaBUTb Ha
TSAroBbIN 3MEMEeHT, YTOObl NepeBECTU ero B KpanHee 3aHee MoMoXeHuve.

*  BcraBuB HanvBHOM WTYyLEp rMyboKo B rONOBHYIO YacTb, AOMUTL MAco U3 BXOAsILLEN B
KOMMIEKT NocTaBku ByTbINKM C rmapaBnmnyeckum Macrnom, He gonyckas obpasoBaHus
ny3blpen.

*  3akpyTuTb pe3bboByo NPOBKY MacroOHaNnMBHOIO OTBEPCTUS C YNIIOTHUTENbHBIM KOSbLIOM,
NPUNOXNB YMEPEHHOe ycunue.

» [logcoednHWTb 3aKNenoYHMK K MHEBMOCETMU.

e OTBUHTMB pe3bboBYO NPOBKY MaCNOHANMBHOIO OTBEPCTUS, ClUTb U3MULLKK, a 3aTeM
CHOBa 3aTsiHYTb, He Npunarasi ClMLLIKOM 60MNbLLOro YCUnus.

*  CMOHTUpOBaTb KOPMYyC NaTpoHa 1 Npu HaXaTow NyCKOBOW KHOMKE YCTaHOBUTb U 3aTAHYTb
CTarnbHyto BTYIIKY.

10.3 XpaHeHue

. 3aknenoyHnk obsizaTenbHo XpaHUTb B CyXOM U TensioM MecTe.

11. PemoHT

rapaHTMﬁHbIVI PEMOHT BbINOJTHAET TOJ1bKO U3rOTOBUTESb. o ncreveHun rapaHTVIVIHOFO nepuoaa
PEMOHT OOJDKHbI BbINOJIHATL TOJIbKO CneunanucTbl. HecobniogeHve MHCprKLI,VIVI N0 MOHTaXy
1 HACTPOWKe, Kak 1 HenpodeccnoHansHoe o6paLueHv1e C 3aKneno4YHMKOM MOryT CTaTb NPUYMHON
Cepbe3HbIX NnoBpexaeHui. B cnydae COMHEHUIN OTNPaBUTb 3aKNENOYHMK N3rOTOBUTENIO.

PerynsipHoe TexHu4Yeckoe ob6cnyxmBaHue npogreBaeT CPOK CIyX0Obl BalImnx
BbICOKOKayecTBeHHbIX NpubopoB GESIPA®. Moatomy npuGopbl crnegyeT
nepeAaBaTb Ha Texo6cnyXuBaHue B YNOTHOMOYEHHY0 MacTepCKyr Unm

B cepBUCHYI0 cnyx6y GESIPA® He pexe ogHoro pasa B 2 roga. B cny4yae oveHb
MHTEHCUBHOIO UCNONb30BaHUs NPMOOPOB Texo6enyKuBaHue peKkoMeHayeTcs
NpPOBOAUTL Yalle.

GESIPA" 137
V4



12. YcTtpaHeHue HencnpaBHOCTEN

121  Tarosas 3aknenka He ycTaHaBnuBaeTcs

MpuyunHa YcTpaHeHue

3arpssHeHue rybok OYMCTUTb N CMa3aTb MaciioM NMOBEPXHOCTYU
ckonbxenus (cm. n. 10.1)

Mputynnexne rybok 3amMeHUTb HOBbIMK (cM. . 10.1)

HepoctaTtoyHoe AaBneHne Bo3ayxa cM. paboyee gaeneHue (cm. n. 3.)

12.2 HoXKa He NPOXoAUT aBTOMaTUUYECKU B COOPHbIN KOHTENHEP

MpuunHa YcTpaHeHue

Vcnonb3yeTtcs HenpaBunbHasa Hacagka 3aMeHUTb cornacHo Tabnuue (cMm. n. 6.)
Hacapka nsHoweHa 3aMEeHUTb HOBbIMU

HoXKy 3aKnMHWMIO B KOpMNyce naTtpoHa OYUCTUTb UIN 3AaMEHUTL HOBbLIM

MexaHu3Mom naTtpoHa (cm. n. 10.1)

COOpHbI KOHTEHEP 3aMNOSTHEH OMOPOXHUTB (CM. . 9.)

Mcnonb3yetca HenpaBurnbHas HAXXMMHas | 3ameHuTb cormacHo Tabnuue (cMm. n. 6.)
BTYrKa n yyectb TpeboBaHus n. 10.1

13. TlapaHTusa

[encTByloT rapaHTUiHble YCMOBUS B COOTBETCTBYIOLIEN [AEeACTBUTENbHOM pedakuumu,
03HaKOMUTBLCH C KOTOPbLIMW MOXHO MO CChINKe: Www.gesipa.com/agb
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14. [Oeknapauus o cooTBeTcTBUU HOpMam CE

HacTtosiym 3asiBnsieM, 4To COrnacHo CBOeMy KOHCTPYKTUBHOMY 3aMbICIy U MOAUMKALNU,
a TaKke peanu3yeMoMy HaMu KOHCTPYKTUBHOMY UCMOSTHEHMIO yKa3aHHbIN Hibke npubop
BbINOMHSAET COOTBETCTBYIOLLME OCHOBOMOMNaratoLue TpeboBaHus no TexHrke 6e3onacHocTu
1 oxpaHe Tpyaa, NpefycMoTpeHHble anpekTuBamu EC. B cryyae BHeceHUsi B KOHCTPYKLMIO
npubopa HecornacoBaHHbIX C HAMU U3MEHEHWI JaHHOe 3asiBNEHNE YTPauMBaEeT CBO CUIy.
CnepyeT cobnofaTb MHCTPYKLMM MO TexHUKe 6e30MacHOCTU, CoAepXKaLlimecs B JOKyMeHTa-
LMK, NOCTaBMSIEeMO B KOMMNNEKTE € U3aenmem. HacTosilLmin JOKyMEHT XpaHUTb B TeYEHWE
BCErO CPOKa IKcrnnyartauum npudopa.

PH 2000

+ 2006/42/EG

+ DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
+ DIN EN 82079-1:2013

YNOMHOMOYEHHbIV CNeumanycT No COCTaBNEHNIO TEXA0KYMEHTaLuu:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrafie 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o——

Stefan Petsch
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Ihr Fachhéndler
Your dealer
Cachet de revendeur

(&S Proveedor

® Rivenditore autorizzato

@ Uw vakhandelaar
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Deres forhandler
Leverantor

Deres forhandler
Jalleenmyyja

O vosso distribuidor

Vas obchodnik
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To €181k6 0ag KATAOTNMA
Az On szakiizlete

Wasz dystrybutor
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Baw aunep




