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ReZeni Klingspor pro Vase
opracovani svarli




Patfime k péti vedoucim
svétovym vyrohcim
brusnych prostfedkii.

Vice nez

Klingspor denné vyrabi:

110.000 350.000

brusnych lamelovych taliFi Feznych a brusnych kotouci

Sto tisic ¢tvereénich
metru

brusnych prostfedkii na podloZce

2 0 0 0 0 0 vulkanfibrovych kotouéi

pét set

kvalifikovanych technikii a pracovnikii odbytu poskytuje odborné poradenstvi na misté.

30050
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ZaloZeni rodinné firmy Klingspor.
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obratu. poloZek v sortimentu.

2 900

pracovnikii se kaZdodenné
stara o spokojenost naSich
zakaznikad.




ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Cilové obory

Cilové obory
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ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svari
Proces svartl




Reseni Klingspor pro Vase opracovani svari
Proces svarti

Proces svaru

Strana
1 e Rezani/pFiFiznuti 25-33
2 e PFiprava svaru 34-58
3 e Brouseni s ubérem 34-58
40 Jemné a finalni brouseni 59-68

5 o Cisténi svaru, odstranéni nab&hové barvy 69-74




ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svari
Stroje

Stroje

Se svym rozsahlym programem vyrobk( nabizi Klingspor spravny brusny nastroj pro vsechny na
trhu hézné typy strojd a pro kaZzdou bézZnou aplikaci.

& «

Uhlova bruska s regulaci

Uhlova bruska otacek Uhlova tycova bruska
Vhodné néstroje: » Vhodné nastroje: Vhodné néstroje:
» Rezné a brusné kotouce » Vysoce vykonné vliesové kotouce » Rychle vyménitelné kotouce

» Vliesové lamelové talife
» Kompaktni vliesové kotouce
» Cistici kotouce

» Vulkanfibrové kotouce
» Brusné lamelové talife

Vybrusovacka Satinovaci bruska Ruéni pasovy pilnik
Vhodné nastroje: Vhodné nastroje: Vhodné nastroje:
» Tvrdokovové frézy » Satinovaci valec » Pilnikové pasy
» Malé brusné lamelové kotouce s @ stopky (brusna tkanina, vlies a kombinace brusné (brusna tkanina, vlies)
6 mm tkaniny a vliesu)

Bruska na koutové svary Ohebna h¥idel Stolni bruska
Vhodné nastroje: Vhodné nastroje: Vhodné nastroje:
» Kompaktni lisované kotouce z vliesu » Tvrdokovové frézy » Rezné kotouce @ 300-400 mm
» Malé brusné lamelové kotouce s @ stopky
6 mm



Reseni Klingspor pro Vase opracovani svari
T¥i vyrobni Fady

TFi vyrobni Fady

Pro kazdé pouziti spravny vyrobek: Klingspor Vam nabizi tfi vzdjemné sladéné vyrobni fady.

| | SPECIAL

Vyrobni fada 900 - vysoce vykonné vyrobky pro specidlni aplikace
v primyslu a femeslech. Maximalni vykon a Zivotnost dokonce i pri
intenzivnim namahani.

|| [ SUPRAJ

Vyrobni Fada 600 - profesionalni vyrobky s vynikajici Zivotnosti a velkym
Ubérem. Agresivni brusné vlastnosti a dlouhad Zivotnost.

|| EXTRA]

Vyrobni fada 300 - idedlni pomér ceny a vykonu pro univerzalni pouZiti.
Velmi dobré vysledky brouseni na rliznych ocelovych materidlech.




ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Volba vyrobku podle stroje

Volba vyrobku podle stroje

Vyrobek
Zivotnost / rychlost
Standardni
Stroj Pouziti Skupina vyrobkii /] [SPECIAL SOV | | SUPRA JEESIEVINN | £XTRA JESIEe
A930N 25 A630N 25 A330 26
Stolni bruska Rezné kotoute
0 300-400 mm
A36TZ 32 A24R 32 A60 29
A 980 TZ 26 AG646R 31 A346 31
A60TZ 28 AG660R 29 A2 33
A 960 TZ 28
2960 TX 27
K960 TX 27
A46TZ 30
A 946 TZ 30
A 46 VZ 34
A 24 R/36 34 A24R 35 A24 36
A46VZ 34 A624T 35
Brusné kotouée
g Brougeni 0 115-230 mm
FS 964 38 (S 565 39 (S561 40
Uhlova bruska FS 966 37
Vulkanfibrové kotouée
SMT 926 42 SMT 624 43  SMT 324 45
m SMT 996 42 SMT626 44
Brou3eni s (ib&rem .k SMT 628 44
Brusné lamelové talife
WSM 617 61
Brusny lamelovy kotoué
CS411Y 46 (S 710 XF 47 (S 310 XF 47
Brusna tkanina
NBF 800 69

Rucni pasovy
pilnik

X

Vliesovy pas

Citéni svaru, odstran&ni
nabéhové barvy




’

ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Volba vyrobku podle stroje

Vyrobek
Zivotnost / rychlost
Standardni
Stroj PouZiti Skupina vyrobkii J/] [ SPECIAL IESTPVPR | | SUPRA JEESIEVPR | FXTRA | Strana
QMC 910 48 QMC411 49 QMC412 50

QRC 910 49 QRC411 50 (QRC412 51

Rychle vyménitelné
kotouce

Ejh Brouseni v tzkych oblastech

- . QMC 800 70
Uhlova tycova
bruska QRC 800 70
. Rychle vyménitelné
Cisténi svaru, odstranéni kotouée z vliesu
nabéhové barvy, findlni Uprava
SMT 850 60
plus
tali¥
SMT 800 60
Uhlova bruska NUD 500 59
s regulaci
otacek
Jemné a findlni brouseni
Vysoce vykonny vliesovy
kotoué
NCD 200 72
3 -
O
el
Cistici kotou&
MFW 600 59
52
&
=
Bruska na
koutové svary SR o, , - .
Cisténi svaru, odstranéni Vysoce vykonny vliesovy
ndbéhové barvy, findlni Gprava kotou¢




ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii

Volba vyrobku podle stroje

Stroj PouZiti

Skupina vyrobkii

Vyrobek

Zivotnost / rychlost
Standardni

J[] [ SPECIAL IEESTONCR | | SUPRA Strana  JIZGE Strana

<

Rucni brouseni

Jemné a finalni brouseni

NPA 400 73

&

Satinovaci vélec

Jemné a findlni brouseni

Satinovaci valec
(tkanina)

NPA 500 73

Brusny vlies
NRO 400 74
NRO 500 74

Vliesova role
KL 361 JF 62 KL 385 JF 63

\ # ;

w
Role z brusné tkaniny

SM611S 64

Satinovaci valec
(kombi)

NCW 600 S 64

Satinovaci valec
(vlies)

NFW 600 S 65

10
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ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Volba vyrobku podle stroje

Vyrobek
Zivotnost / rychlost
Standardni
Stroj PouZiti Skupina vyrobka [/ /[ SPECIAL JESTPVPRN | | SUPRA JESIPREN | FXTRA Strana
KM 613 66
é
Maly brusny lamelovy
M kotoué (tkanina)
Vlybrudovacka NCS 600 67
Ohebnd hridel

Maly brusny lamelovy
kotou¢ (kombi)

Jemné a finalni brouseni
@5@ NFS 600 68

Vrtacka

&

Maly brusny lamelovy
kotou¢ (vlies)

HF 100 B 54
et
Valcova stopkova fréza s
€elnim ozubenim

HF 100 C 55
BRI

o

Vdlcova zaoblena stopkova
fréza

[N

»

Ohebna hfidel

A7

HF 100 D 56

Kulova stopkova fréza

L. Brouseni s Uibérem
VybruSovacka HF 100 F 57

-\.-qu-b--\-'"""}

KuZelova zaoblena
stopkova fréza

HF 100 Sets 58

—_—

T—

Sada tvrdokovovych fréz

11



Rezné Klingspor pro Vae opracovani svarii
Rezné kotouce Kronenflex®

Rezne kotouce Kronenflex®

Bocni stahilita
Pro Cisté, hlubokeé Fezy do plného materidlu je potfebna velka bocni stabilita a proto vétsi
tloustka kotouce. Tenci kotouce jsou vhodnéjsi pro Fezani tenkosténnych profilti a plechi.

Mala boc¢ni stabilita Velkd boc&ni stabilita
- 0,8mm* M 1,0 mm* 1,6 mm* BN 2,5 mm* |
S e it - g M -

. e 3 e
- - - .~
L. .~ .o -~

° A []
Vznik otrepu
Cim teni je Fezny kotoug, tim mensi otFepy vznikaji v Fezu. To 3etfi ¢as a penize, protoZe je
potfeba méné dodatecného opracovani.

* Plati pro fezné kotouce s @ 115-125 mm

12



ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svari
Rezné kotouce Kronenflex®

Rozdilné zahFivani v Fezu

Cim tend{ je Fezny kotou¢, tim men3i je jeho ,stopa” v materidlu, tim men3i je zahFivani v fezu
a tim mensi je nebezpedi, Ze dojde k nabihani barvy. Nasledujici infracervené snimky ukazuji
zahfivani pfi fezani 2 mm silného nerezového plechu s riizné silnymi Feznymi kotouci.

t120-140 °C**

t100-120 °C**

t>180 °C**

t 140-150 °C**

* Plati pro fezné kotouce s @ 115-125 mm

** Zahrivani (méreno firmou Klingspor) p¥i fezani 2 mm nerezové oceli

13



ReZeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Rezné kotouce Kronenflex®

Doporucena tloustka kotouce podle profilu obrobku

Kovoveé profily (U, L atd.), Tenkosténné plechy a profily
trubky a plny material :

> Vy&i stabilita > Prvni volba : > Prvnivolba > Méné otfep(
» Tloustka : » Men3i zahfivani
materidlu : v
10 mm az plny g Tloust.k'a
ateridl materialu:
0,1-2 mm

Doporuéena tloustka kotouée podle tloustky materialu v mm:

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20 0,1-2 1,5-5 5-10 10-20 0,1-2 1,5-5 5-10 10-20 0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

= TV T 10|
S e

* Plati pro fezné kotouce s @ 115-125 mm

14



Reseni Klingspor pro Vase opracovani svari

Prehled

Rezné kotouce Kronenflex®

_0,8mm § 1,0mm § 1,6mm § 2,5mm_

-~ .
L7 e

- . -

_____

Bocni stabilita

0 ~
. e
s S
P .

Vznik otFepii

Prumérné zahfivani

) °C EOC

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

Doporuéena tloustka -
P N |

materialu v mm 01-2 15-5 5-10 10-20

e

)

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

Rezné kotouce @ 115-125 mm
0,8 mm . 2,5mm

A 60 TZ SPECIAL
A 960 TZ SPECIAL A 946 TZ SPECIAL

A 46 TZ SPECIAL

Nerezova

A 980 TZ SPECIAL

Z 960 TX SPECIAL
K 960 TX SPECIAL

ocel

Univerzal- A 60 EXTRA A 346 EXTRA

’
ni

A 24 TZ SPECIAL
A 24 R/36 SPECIAL
A 24 N SUPRA

A 24 EXTRA

15



ReZeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
VZdy spravny nastroj

VZdy spravny nastroj

UZivatelé, ktefi chtéji svary opracovavat uhlovou bruskou, mohou volit ze t¥i riiznych ndstroju:
vulkanfibrové kotouce, brusné kotouce a brusné lamelové talife.

KaZdy z téchto nastrojd disponuje specifickymi vyhodami. Ktery z nich je spravnou volbou, zavisi
predevsim na nasledujicich parametrech:
» Procesni naklady

» Procesni rychlost

» Kvalita povrchu

» Ergonomickeé aspekty

» Zvyklosti uZivatel(

® Tupy svar

Timto svarem se
spojuji dva dily v
jedné roviné

° v ’ ®
Kvalita povrchu dosazena ©
[ ]

brusnym lamelovym talifem °,
» Extrémné dlouha Zivotnost

» Velky Ubér

» Nizkd hladina hluku

» Malé vibrace

16



ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
VZdy spravny nastroj

Kvalita povrchu dosaZena
vulkanfibrovym kotoucem

» Nizkd cena ndstroje

» Pomérné hladky povrch
» Nizka hladina hluku

» Malé vibrace

Koutovy svar
Zde se obrobky spojuji v uhlu.

.° Kvalita povrchu dosaZena
o brusnym kotoucem

» Velka pocatecni agresivita
» Bodové opracovani
» Hruby povrch

» Dobra pfistupnost

17



ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Porovnejte a rozhodnéte se sami

Porovnejte a rozhodnéte se sami

S uhlovou bruskou Ize pouZzivat tfi riizné kategorie vyrobkl. Nakonec rozhoduje uZivatel
sam, kterému vyrobku pro opracovani svar(i dava prednost. Nasledujici tabulka porovnava

nejdllezitéjsi kritéria rozliSovani a charakteristiky vykonu brusného kotouce, vulkanfibrového
kotouce a brusného lamelového talife:

Brusny kotouc Vulkanfibrovy Brusny lamelovy

kotoué taliF

Ubé&r

Zivotnost HEER EEEN EEEEN

Kvalita povrchu bbb bdbdbtid L I

Vibrace («(. )») «.» «.»

Hlasitost ‘))) ‘) ‘)

Procesni naklady @ @ @ @ @ @ @ @ @ e @ @

Doba opracovani

18



ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Prehled vyrobkd

PFehled vyrobkii

vev s

Rezani/pFiFiznuti Vlastnosti vyrobku Vyrobek Strana

» Rezny kotouc se st¥edn& tvrdym pojivem

» Mnohostranné moznosti pouZiti

» MUZe byt pouZit na mnoZstvi materidl(i

» Tloustka kotouce 3 mm pro mimorfadnou bocni stabilitu
» Rychly fez, i plInym materidlem

33

» Univerzalné pouZitelny 1 mm tenky fezny kotou€ pro rychlé
Fezani s malym vznikem otfep(i

» Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

» Velmi vhodny pro obrobky aZ do tloustky materidlu 5 mm

» Siroké spektrum pouZiti

» Malé tepelné namahani

28

» Vlysoce vykonny 1 mm tenky Fezny kotouc pro rychlé fezani s
malym vznikem otfepll

» Samoostfici zirkonkorund pro mimofadny Fezny vykon

» Neobsahuje Zelezo, siru a chlor

» Mimoradné nizké tepelné namahani béhem Fezani, tim znacné
sniZené riziko nabihani barvy

27

» Vlysoce vykonny 1,6 mm tenky Fezny kotouc s dlouhou Zivotnosti
» Mimoradné stabilni Fezné vlastnosti

30

» Broudeni a fezani: Specidlni 2 mm tenky fezny kotou€ pro Fezani
a soucasné lehké odhrotovani

» Rychlé, pFesné Fezani a soucasné lehké odhrotovani trubek a
ploché oceli bez vymény nastroje

Uhlova bruska SPECIAL

34

» Maximalni agresivita a Zivotnost
» Malé tepelné namahani

» Maly vznik otfepli @
(D

Al
\L_J/

L= 25
A930N
SPECIAL

» Nejlepsi volba pro vykonné stroje a Fezani piného materidlu

» Agresivni Fezny kotouc s dobrou Zivotnosti

» Nejlepsi volba pro vykonné stroje a fezani piného materialu
» Pojivo prizplisobené univerzdlnimu pouZiti

» Malé tepelné namahani

» Maly vznik otfepli

25

» Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu

» Dobra stabilita v fezu - doporuceno pro viechny bézné profily
» Pojivo piizplisobené univerzalnimu pouZiti

» Maly vznik otfepli

26

¢

ezaci bruska

@ = vhodny na nerezovou ocel @ = vhodny na ocel = vhodny na neZelezné kovy 19

vevr

Rezani/pFiFiznuti



PFiprava svaru
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ReZeni Klingspor pro Vase opracovani svarii

Prehled vyrobku

Pfiprava svaru

Vlastnosti vyrobku

Vyrobek

Strana

Uhlova bruska

» Brusny kotouc se stfedné tvrdym pojivem

» Univerzdlné pouZitelny pro praci s kovem

» Tloustka kotouce 6 mm pro agresivni brusné vlastnosti
» Dlouha Zivotnost

@
@

A 24 EXTRA

36

» Brusny lamelovy talif s mimoradné velkym Ubérem

» Vyduté provedeni - 6 stupiidi

» Specidlni Uhel sklonu lamel pro presné opracovani

» Dlouha Zivotnost, také pfi agresivnim brouseni hran

» Opotiebeni odolna brusna tkanina se 100 % brusného zrna ze
zirkonkorundu

o, \

SMT 626 SUPRA

44

» Brusny lamelovy talif s mimoFadné velkym Gbérem

» Vyduté provedeni - 12 stupiili

» Velmi Sirokeé spektrum pouZiti

» Opotfebeni odolna brusna tkanina se 100 % brusného zrna ze
zirkonkorundu

» Klidné brusné vlastnosti

@

@ SMT 624 SUPRA

» Brusny lamelovy talif s dobrym Ubérem

» \lyduté provedeni - 12 stupid

» Univerzdlné pouZzitelny na brouseni ploch a hran

» BavInéna brusnd tkanina se 100 % zirkonkorundu

» Z4dné zesklovaténi, ani pFi nizkém pitlaku

» Také vhodny pro pouZiti s akumulatorovymi Ghlovymi bruskami

®
@

SMT 324 SUPRA

» Vulkdnfibrovy kotouc s agresivnim zirkonkorundem pro
profesionalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel

» Velky Ubér diky samoostficimu zirkonkorundu ve spojeni s
tvrdym podloZnym talifem ST 358 A

=R

(S 565

39

» Vulkanfibrovy kotouc pro univerzalni pouZiti na ocel
» Vlynikajici pomér ceny a vykonu

)

(5561

| €

40

» Stfedné tvrdy podloZny talif pro vulkdnfibrové kotouce
» Pro hrubé a jemné broudeni od velikosti zrn 50 a jemné;jsi

ST 358

41

» Tvrdy podlozny talif pro vulkanfibrové kotouce
» Velky Ubér diky Zebrované strukture

» Mimoradna vydrZ a tepelna odolnost

» Mimoradné vhodny pro hrubé brouseni

ST358A

41

Brouseni s ubérem

Vlastnosti vyrobku

Vyrobek

Strana

Uhlova bruska

» Univerzalni brusny kotouc se stfedné tvrdym pojivem
» Velmi vysoka agresivita a dlouhd Zivotnost
» Vhodny pro opracovdni viech druhl kovu

A 24 EXTRA

36

» Brusny lamelovy talif s mimoradné velkym Gbérem

» \lyduté provedeni - 6 stupitl

» Specidlni Uhel sklonu lamel pro presné opracovani

» Dlouha Zivotnost, také pri agresivnim brouseni hran

» Opotfebeni odolna brusna tkanina se 100 % brusného zrna ze
zirkonkorundu

@
@
@
@

SMT 626 SUPRA

44

20 @ = vhodny na nerezovou ocel

@ = vhodny na ocel

N hodny sel s k
g =vhoany na nezelezne kovy



Brouseni s ubérem

ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Prehled vyrobkd

Vlastnosti vyrobku

Vyrobek

Strana

Uhlova bruska

» Brusny lamelovy talif s mimoradné velkym Gbérem

» lyduté provedeni - 12 stupidi

» Velmi Siroké spektrum pouZiti

» Opotrebeni odolna brusna tkanina se 100 % brusného zrna ze
zirkonkorundu

» Klidné brusné vlastnosti

P

SMT 624 SUPRA

» Brusny lamelovy talif s dobrym Ubé&rem

» \lyduté provedeni - 12 stupidi

» Univerzalné pouZitelny na brouseni ploch a hran

» BavInéna brusnd tkanina se 100 % zirkonkorundu

» Z4dné zesklovaténi, ani pFi nizkém pitlaku

» Také vhodny pro pouZziti s akumulatorovymi Ghlovymi bruskami

i,

SMT 324 SUPRA

» \lysoce agresivni brusny vykon pro brouseni hran s velkym
namahanim

» Brusnd tkanina s keramickym korundem, multipojivo a odolna
polyesterova podlozka

» Maximalni Ubér s velkym pfitlakem na vykonnych dhlovych
bruskach

@
@ SMT 996

SPECIAL

» Vulkdnfibrovy kotouc pro univerzalni pouZiti na ocel
» Vlynikajici pomér ceny a vykonu

» Prémiovy vulkanfibrovy kotouc s agresivnim zirkonkorundem pro

profesiondlni pouZiti na ocel a nerezovou ocel
» Velky Ubér diky samoost¥icimu zirkonkorundu ve spojeni s
tvrdym podloZnym talifem ST 358 A

(5 565

39

% Rucni pasovy pilnik

» Brusny pas pro rucni pasovy pilnik pro opracovani tézko
pFistupnych mist jako koutovych svardi, rohovych svar(i a
vnitfnich svar

» Druh zrna: korund

» Flexibilni, prizpGsobiva podlozka

» Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel

)

z

@@l@ﬁ@"@@

CS 310 XF

=)

47

» Kvalitni brusny pas s agresivnim zirkonkorundem pro opracovani

tézko pristupnych mist

» Druh zrna: Zirkonkorund

» Polyesterova podlozka odolna proti pretrzeni

» Univerzalni pouZiti na ocel a nerezovou ocel - specialné pro
hrubé brouseni

@ |

=}

46

i Uhlova tycova bruska

» Rychle vyménitelny kotouc pro pouZiti na mnoho materiall

» Druh zrna: korund

» Robustni podloZka pro dlouhou Zivotnost, také pfi velkém
namdhani hran

» Velky podil zrna pro agresivni Ubér

» Rychla vyména nastroje diky integrovanému zdvitu

O | ¢

50

» Rychle vyménitelny kotouc s agresivnim zirkonkorundem pro
pouZiti na ocel a nerezovou ocel

» Druh zrna: Zirkonkorund

» Proti pretrZeni odolnd podlozka; idedlni na broudeni s velkym
namahanim hran

» Mimoradné velka agresivita a odolnost

» Rychla vyména nastroje diky integrovanému zavitu

50

» Podlozny taliF pro rychle vyménitelné kotouce

» Upnut mGZe byt bud pfimo s integrovanym zavitem 1/4" na
vieteno stroje nebo pomoci pFiloZzené 6 mm stopky

» K dostani ve 3 stupnich tvrdosti pro hrubé az jemné broudeni

52

» Adaptér pro upinani rychle vyménitelného kotouce na vieteno se

zavitem M14
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@ = vhodny na nerezovou ocel

@ = vhodny na ocel
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Seni s ubérem

Brou

’

Seni

Jemné a finalni brou

ReSeni Klingspor pro Vase opracovani svarii
Prehled vyrobkii

Brouseni s tibérem Vlastnosti vyrobku Vyrobek Strana
» Vlastnosti: Vdlcovd zaoblena stopkova fréza - typové oznaceni
podle DIN 8032: WRC %4
» yhody: UniverzdIné pouZitelna na plochy, obrysy a radiusy @ ,;l’;’
. 55
HF 100 C
» Vlastnosti: KuZelova zaoblena stopkova fréza - typové oznaceni
podle DIN 8032: RBF &
» \lyhody: velmi dobfe vhodnd pro préci na profilovanych @ &7
obrobcich L 57
HF 100 F
» Vlastnosti: Vdlcova fréza s Celnim ozubenim - typové oznaceni
podle DIN 8032: ZYAS /\
» \lyhody: diky Celnimu ozubeni velmi dobfe pouZitelna ve slepych @ /
otvorech a vnitfnich plochach @ W 54
HF 100 B
» Vlastnosti: Pétidilna sada fréz s ozubenim Cut 6, v Sroub. boxu
Klingspor, obsah: HF 100 B 9,6x19x6
(295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6 @
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 b 58
. (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987) —
X@ M » yhody: Prezentace prodejnich hit(i i praktické a bezpe¢né HF 100 Set
Ohebna hridel VybruSovacka uloZeni fréz
Jemné a finalni brouseni Vlastnosti vyrobku Vyrohek Strana
» Satinovaci vdlec s brusnou tkaninou
» 19 mm upinaci otvor s dvojitou drazkou
» Vnéj3i primér: 100 mm @
» Sitka: 50 mm a 100 mm 64
» Pro vytvoreni stejnomérného vzhledu po brouseni @ SM611S
» Satinovaci valec s lamelami z vliesu a brusné tkaniny
» 19 mm upinaci otvor s Ctyfndsobnou drazkou
» Vngjsi primér: 100 mm a 110 mm @
» Sitka: 50 mm a 100 mm @ 64
> Umoznu]e brouseni s ubérem a findlni brouseni v jednom NCW 600 S
pracovnim kroku
» Satinovaci vélec s lamelami z brusné tkaniny
» 19 mm upinaci otvor s Ctyfndsobnou drazkou
» Vnéjsi primér: 100 mm a 110 mm @
» Sitka: 50 mm a 100 mm @ 65
» Pro stejnomérné findlni brou3eni ploch NFW 600 S
» Mnohostranny lamelovy brusny kotouc pro thlovou brusku
» Rychla a jednoduchd montaz
» Mnohostranné pouZitelny
» \lysoka bezpecnost
» IdedIni pro opracovani t&zko pristupnych mist @ @
® N

Uhlova bruska

WsM 617
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Reseni Klingspor pro Vase opracovani svari

Prehled vyrobkd
Jemné a finalni brouseni Vlastnosti vyrobku Vyrobek Strana
» Maly brusny lamelovy kotouc s brusnymi lamelami .
» Prlimér stopky: @ 6 mm @
» Druh zrna: korund ﬂ 66
» Univerzaini pouZiti na ocel a nerezovou ocel @
» Velky vybér riznych pramér KM 613
» Maly brusny lamelovy kotouc s brusnymi a vliesovymi lamelami
» Prlimér stopky: @ 6 mm |
» Druh zrna: korund @ e
. ey 67
» Univerzdlni pouZiti na ocel a nerezovou ocel @
» Stejnomérny Ubér NCS 600
» Maly brusny lamelovy kotouc s brusnymi lamelami z vliesu
S » Préimé&r stopky: @ 6 mm @
» Druh zrna: korund g 68
» Extrémné klidné brusné vlastnosti @
» Pro vytvoreni mimoradné jemného vzhledu po brouseni NFS 600

» Brusny lamelovy taliF s brusnou tkaninou a vliesovymi lamelami

» Ub&r materidlu a findlni brougeni TIG svar(i na nerezovych dilech
» Prdmér: @ 115 mm a 125 mm @
» TFi stupné jemnosti: hruby, stfedni a velmi jemny

60
» Klidné brusné vlastnosti SMT 850 plus
» SniZuje pritlak pri brouseni a nebezpeci chyb brouseni SPECIAL
» Kompaktni vysoce vykonny vliesovy kotou¢ na sklolamindtovém
podloZném talifi
» Primér: @ 115 - 125 mm @
» TFi stupné jemnosti: hruby, stfedni a velmi jemny @ 59
» \lytvaii mimoradné jemné povrchy s malym zdrsnénim NUD 500
» Idedlni pro pracovni krok pred lesténim
» Kompaktni vysoce vykonny vliesovy kotouc pro pouZiti na
koutovych svarech
» Ctyfi stupné tvrdosti pro broueni s Gb&rem aZ po jemné
brougeni
» Priimér: @ 150 x 25,4 mm s tloustkami kotouce 3 mm a 6 mm @ P 59
» |dedIni pro odstrafovani svarll a vytvareni pfechodu v oblasti ‘
koutovych svarti MFW 600
» Robustni rychle vyménitelny kotouc z vliesu pro jemné brouseni
nerezovych komponent( o
» Rozméry: @ 25 - 76 mm “
» Velky podil pryskyfice pro dlouhou Zivotnost @ Lot 70
» Malé zanaseni QRC 800
» Rychla vyména nastroje diky integrovanému zdvitu
» Podlozny taliF pro rychle vyménitelné kotouce
» Upnut mGzZe byt bud' pFimo s integrovanym zavitem 1/4" na
vreteno stroje nebo pomoci pFilozené 6 mm stopky 71
» K dostani ve 3 stupnich tvrdosti pro hrubé aZ jemné brouseni
E Uhlova tycova bruska QRC 555
» Kvalitni brusnd tkanina pro univerzalni pouZiti
» Vlysoce flexibilni bavinénd podlozka pro optimalni pfizpisobeni @
povrchu obrobku \ " f 62
; ; =
> I?ruh zrna: korund @ -
Ruéni brougent » Cisté a jednoduché rucni odtrZeni KL 361 JF
@ = vhodny na nerezovou ocel @ = vhodny na ocel = vhodny na neZelezné kovy
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ReZeni Klingspor pro Vase opracovani svarii

Prehled vyrobku

Jemné a findlni brouseni

Vlastnosti vyrobku

Vyrobek

Strana

% Rucni pasovy pilnik

» Vliesovy pas pro pasovy pilnik k jemnému opracovani koutovych,
vnitfnich nebo rohovych svardi na tézko pristupnych mistech

» Druh zrna: korund

» Textilni vioZka s nizkou roztaznosti mimoradné vhodnd pro
pouZiti s pneumatickymi stroji

)
(D wer 800

69

Cisténi svaru, odstranéni nabshové barvy

Vlastnosti vyrobku

Vyrobek

Strana

» Hruby Cistici kotou¢ na podloZném talifi ze skelné tkaniny
» Dlouha Zivotnost diky otevrené struktufe vliesu

» Velky Ubér a vykon Cisténi

» K materidlu Setrné opracovani

» Kompaktni vysoce vykonny kotouc z vliesu na podlozném talifi ze
skelné tkaniny

» Primér: @ 115 - 125 mm

» TFi stupné jemnosti: hruby, stfedni a velmi jemny

» \/ytvaii mimoradné jemné povrchy s malym zdrsnénim

» |dedIni pro pracovni krok pfed leSténim

A

NUD 500

» Kvalitni kotouc z vliesu pro jemné opracovani

» Rozméry: @ 115 mma @ 125 mm

» TFi stupné jemnosti: hruby, stfedni a velmi jemny
» Dlouha Zivotnost diky oteviené strukture vliesu

@
@ SMT 800

SPECIAL

» Kvalitni vliesové archy pro rucni brouseni

» Univerzalni pouziti

» Dlouha Zivotnost diky oteviené struktufe vliesu
» Mékké, flexibilni uspofadani

» Dobra prizpGsobivost obrysu obrobku

© IR

NPA 400

» Kvalitni role z vliesu pro rucni brouseni

» Univerzalni pouZiti

» Dlouha Zivotnost diky otevrené strukture vliesu
» Mékké, flexibilni uspofadani

» Dobra pfizpUsobivost obrysu obrobku

@
@

NRO 400

% Rucni pasovy pilnik

» Pas z vliesu pro pdsovy pilnik k jemnému opracovani koutovych,
vnitfnich nebo rohovych svarti na tézko pristupnych mistech

» Druh zrna: korund

» Textilni vioZka s nizkou roztaZnosti mimoradné vhodna pro
pouziti s pneumatickymi stroji

@ NBF 800

24 @ = vhodny na nerezovou ocel @ = vhodny na ocel = vhodny na neZelezné kovy



Rezani/pFiFiznuti

Rezny kotou¢

A930N
SPECIAL

’QINGSpOV*

SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEOO00O0 Ocel (J
Agresivita EEEEEE[  Nerez Q@
Zivotnost EEEEOO0 Hink ()
o

Litina

Voordelen: Maximalni agresivita a Zivotnost pro univerzalni pouZiti - Malé tepelné zatizeni - Maly
vznik otfepll - MimoFadné vhodné pro stroje na 110 V a fezani plného materidlu

Priimér x $irka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 322627
350x3x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 322628
Rezny kotou¢
A 630N
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEO0 Ocel [ J
Agresivita EEEEEE Nerez o
Zivotnost EEEEEEDO Hink Q)
Litina o

Vyhody: Agresivni provedeni s dobrou Zivotnosti - Mimoradné vhodny pro stroje na 110 V a Fezani
pIlného materidlu - Optimalizované pojivo pro univerzalni pouZiti - Malé tepelné zatiZeni - Maly
vznik otfepli

Pramér x 3ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma i : v
x otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
350x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 339070
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ani/pririznuti

Rez

Rezani/pFiFiznuti

Rezny kotou¢

A 330

EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEROO0O Ocel

Agresivita EEEENECO  Nerez

Zivotnost EEEEEOO Hink

Litina

o0

Vyhody: Dobra stabilita v fezu - Dobré Casy fezdni pfi dlouhé Zivotnosti - Doporuceno pro viechny
bhézné profily - MoZnost pouZiti se vsemi béznymi Fezacimi bruskami (Chop saw) v Femeslech a

pramyslu
Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma cx : o
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi
350x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 339069

Rezny kotou¢ INOX

A 980 TZ g (&

5 PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEEEO Nerez [ )
Agresivita EEEEECOO Ocel ()
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy o

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Velmi kratké doby Fezu - Obzvlasté precizni a Cisté Fezy - Malé
tepelné zatizeni - Minimalni tvorba otfep(l a tim vyrazné sniZeni naklad( na dodatecné opracovani -
Baleni je po 25 ks v boxy Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vihkosti

Priimér x Sirka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 0,8 x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 322182
125x0,8 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 322183
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Rezani/pFiFiznuti

Keramicky Fezny kotouc

K 960 TX
SPECIAL

’(LINGS‘»OV*

& pKERAMIKA
Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEEE Ocl
Agresivita EEEEEENE Nerez

()

[ J

Zivotnost HEEEEEENE Vysocelegovana ocel o
Uhlikova ocel [

Titan o

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pri kaZzdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZent sily - Baleni po aZ 25 kusech v boxu Kronenflex® pro trvale vysoky vykon a ochranu pied
vlhkosti

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma ‘x : g
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328886
Rezny kotou¢ INOX
Fe.S.Cl @
0,1%) >
Z960 TX & 3
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouziti:

Tvrdost HEEEEEENE Nerez
Agresivita HEEEEEENE Vysoce legovand ocel
Zivotnost EEEEEEE Uhlikovd ocel

Titan

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Idedlni pro houZevnaté tvrdé materidly jako titan a vysoce legované
oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostfovani pfi pouzivani — Mald tvorba otrep(i - Malé tepelné
zatiZeni - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred
vihkosti

Priimér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma . : v

x otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322185
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Rezani/pFiFiznuti

Rezny kotou¢ INOX

A 960 TZ &< (&
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pougiti:

Tvrdost HEENEEENE Nerez [ ]
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratké doby Fezu a dlouha Zivotnost - Mala tvorba otfepd - Malé
tepelné zatiZeni - Optimalizovany pojivovy systém pro vyrazné delsi Zivotnost - Siroké spektrum
pouZiti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred
vihkosti

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma v ; o

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322181

Rezny kotou¢

A60TZ &

S PE (: / A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEO Nerez o
Agresivita EEEEECOO Ocel (J
Zivotnost EEEEEEO Nefelezné kovy [

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Krdtkd doba fezu - Mala tvorba otfepti — Malé tepelné zatiZeni

Primé&r x $ifka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma ‘i : v

x otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 202401
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Rezani/pFiFiznuti

’(LINGS‘»OV*
Rezny kotou¢ INOX
Fe-S-Cl
A 660R <0.1%
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouziti:
Tvrdost EEEENECO  Nerez ()
Agresivita EEEEECOO Ocel o
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otfep(i - Velmi dobry fezny vykon
Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma 2y : ¥,
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328906

Rezny kotou¢

A 60
EXTRA

&

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEECO Nerez ()
Agresivita EEEROOO Kovy univerzalné ()

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mald tvorba otfep( - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Forma i : v

x otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 262936

125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 262937
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Rezani/pFiFiznuti

Rezani/pFiFiznuti

Rezny kotou¢

A 946 TZ &2
SPECIAL Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl

Agresivita EEEEEENE Nerez

Zivotnost EEEEEEE NeZelezné kovy
Litina

|00

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Extra dlouhd Zivotnost ve viech aplikacich - Univerzalni pouZi-
telnost pro obrabéni kov(i - Kratka doba fezu - Mald tvorba otfepli - Malé tepelné zatiZeni - Baleni je
po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred vihkosti

Primé&r x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 339109
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 339110
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 339111
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 339112
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 339113
230x1,9x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 339114

Rezny kotouc INOX

A46TZ &<

S P E C / A L TFida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEEO  Nerez [ ]
Agresivita EEEEEEO Ocl ()
Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Prvni
volba pro profesionalni aplikace a rychlé fezani naro¢nych materidl(

Pramér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

X otvor v mm Forma rychlost otdcky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 187170
115x1,6 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 235378
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 187171
125x1,6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 235379
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 224084
230x1,9x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 25 265044
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Rezani/priFiznuti

kLINGspOV*

Rezny kotou¢

A 646 R &
SUPR. A Trida SUPRA Oblasti pougiti:

Tvrdost HEENEEEO Nerez o
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Univerzalni pouiti na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny
kotouc ze samoostficiho kalcinovaného korundu - Mimoradné velka agresivita pfi fezani plnych
ocelovych materidld

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otdky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340947
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340946
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 340944
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 340943
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 340942
Rezny kotou¢
A 346 &
Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Hinik [ )
Agresivita EEEECOO0O Nerez ®
Zivotnost EEEEEOO Ocl ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chlru - Univerzalné pouZitelny na ocel a nerezovou ocel (INOX) - Rezny
kotouc z kalcinovaného, kubického korundu, samoostfici - Maly vznik otfep(, del3i Zivotnost -
Mimoradné vhodny na fezdni tencich materidll jako profil a trubek

Priimér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . : ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340936
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340938
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Rezny kotou¢ INOX

A36TZ &2

S P E C I A L T¥ida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEENEEEO Nerez o
Agresivita EEEEEEE Ocl o
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Velmi dobry Fezny vykon také pfi nizkém pfitlaku

Primé&r x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu
Forma ‘v : ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 136549
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 136550
180 x2x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551
230x2x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136552

Rezny kotouc

A24R &

S U P R A Tfida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEECO Ocel o
Agresivita EEEECOO0O Nerez Qo
Zivotnost EEEEEOO Litna )

Vyhody: Optimalizovana smés pro opracovani kovu - PouZitelny také pro nerezovou ocel - Dobry

fezny vykon

Primér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 13295
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 13470
180 x 3,5x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 13474
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13464
230x3x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 13478
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Rezani/priFiznuti

Rezny kotouc

A 24
EXTRA

&

Trida EXTRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdlné
Agresivita EREROOO
Zivotnost EEEROO0

Vyhody: Osvédceny vyrobek - Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni
pouZiti pro opracovani kovu - Rychly fez také tvrdého materidlu

L1y GspOS

Primér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otdky baleni zhoZi
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137
115x2,5x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188461
115x3,2x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 209014
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242138
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 188463
125x 3,2 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 209016
150 x2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375
150 x 2,5x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 25 235374
180 x2x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490
180 x 3x22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189000
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13492
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny kotouc

A24R/36 &

S P E C I A L T¥ida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEOOO Nerez [ )
Agresivita EEEERCO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni kotou€ pro jaderny priimysl - Bez Zeleza, siry a chléru - Optimalni pomér mezi
Ubérem a opotfebenim

Primé&r x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu
Forma ‘v : ¥

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 2488

125x6x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2830

180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 2463

Rezny a brusny kotou¢

A46VZ &

S PE C / A L Trida SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEENEO Nerez o
Agresivita EEEEEE Ocl [ )
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy o

Vyhody: Dlouhd Zivotnost - Kombinovany kotout: Fezani a lehké broueni jednim kotou¢em - Vysokd
agresivita u fezani - Neni nutna vyména kotouce

Primé&r x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
Forma iy ; vr

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi

115x2x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 298176

125x2x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 298177
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PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny kotouc

A624T
SUPRA

’(LINGS‘»OV*

Trida SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocl [ )
Agresivita EEEECOO0O Nerez [ )
Zivotnost EEEEEED Litna ®

Vyhody: Specialni sloZeni pro opracovani nejriiznéjSich material(i - Optimalni pomér mezi ubérem
a opotfebenim

Primé&r x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 325215
125x6x 22,23 - N 80 m/s 12200 1/min 10 325216
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 325217
230 x 6 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 325218
Brusny kotouc
A24R &
SUPRA Trida SUPRA Oblasti pouziti:
Tvrdost EEEEOOO Ocel ()
Agresivita EEEENCO  Nerez o
Zivotnost ~EEEEEODO Litna g

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - Vhodny také pro opracovani nerezové oceli -
Rozsahly skladovy program

Primé&r x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi
115x4x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 13746
115x6x 22,23 e ] 80 m/s 13300 1/min 10 13401
125x4x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 240831
125x6x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 10 13403
180 x4 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13413
230x6x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 13433
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny kotouc

A24

EXTRA

&

Tfida EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Kovy univerzalné ()
Agresivita EREEROOO0O

Zivotnost EEEROOO

Vyhody: Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzdini vyuZiti pfi opracovani
kovli - Spickové vysledky brouseni na viech na trhu béznych dhlovych bruskach

36

Primé&r x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu
Forma ‘v : ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x6x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 188465
125x6x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 188466
150 x 6 x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13444
230 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 13447



PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

kLINGspOV*

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

FS 966 ACT &<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Keramicky

Druh zrna [

Druh posypu  husty

Vyhody: Mikrokrystalicky samoostici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici
soudrZnost zrn - Dlouha Zivotnost specialné pro namahavé pouZiti - Chladny brus - Diky multipojivu
bez ndb&hovych barev

5
Rozmezi zrnitosti: i
24 36 40 50 60 80 120 E
=
Priimér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu =
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115x 22 24 ® 30 25 318532
115x 22 36 ® 30 25 316490
115x 22 40 ®30 25 316491
115x 22 50 ®30 25 318504
115x 22 60 ® 30 25 316492 £
115x 22 80 ® 30 25 316493 ,%
125 x 22 24 ® 30 25 318305 :é
125 x 22 36 ® 30 25 316494 ‘s
125x 22 40 ®30 25 316495 ’§
125x 22 50 ® 30 25 318655 g
125x 22 60 ®30 25 316496
125x 22 80 ® 30 25 316497
180 x 22 24 ® 30 25 318352
180 x 22 36 ® 30 25 316498
180 x 22 40 ® 30 25 316499
180 x 22 50 ®30 25 316500
180 x 22 60 ®30 25 316501
180 x 22 80 ®30 25 316502
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

FS 964 ACT

Rozmezi zrnitosti:

38

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel
Druh zrma Keramicky Nerez
korund
Druh posypu  husty

KERAMIKA

Vyhody: Prémiovy kotouc s vynikajicim vykonem na oceli - Vysoka agresivita po celou dobu pouZiti
diky keramickému zrnu s mikrokrystalickym efektem samoostfeni - Advanced Coating Technologie

(ACT) pro mimoradnou prilnavost zrn a delsi Zivotnost

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115x 22 24 ®30 25 330478
115x 22 36 ® 30 25 330498
115x 22 40 ® 30 25 330482
115x 22 50 ® 30 25 330480
115x 22 60 ® 30 25 330479
115x 22 80 ® 30 25 330481
125x 22 24 ®30 25 330484
125 x 22 36 ®30 25 330485
125x 22 40 ® 30 25 330486
125x 22 50 ® 30 25 330488
125x22 60 ® 30 25 330487
125 x 22 80 ® 30 25 330490
180 x 22 24 ®30 25 330489
180 x 22 36 ®30 25 330492
180 x 22 60 ® 30 25 330495



Pfiprava svaru / BrousSeni s tbérem

’(L’NGSPO‘{

Brusny vulkdnfibrovy kotouc

CS 565 &<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysoka agresivita na ocel a nerezovou ocel - Idedlni na hrubé brouseni -
Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100
Priimér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi
115x 22 24 ® 30 25 95335
115x 22 36 ®30 25 6686
115x 22 40 ® 30 25 242801
115x 22 60 ® 30 25 6687
115x 22 80 ® 30 25 6688
125 x 22 24 ® 30 25 97643
125x 22 36 ® 30 25 6620
125 x 22 40 ® 30 25 242803
125x 22 60 ® 30 25 6721
125x 22 80 ® 30 25 23005
180 x 22 24 ® 30 25 95993
180 x 22 36 ® 30 25 65703
180 x 22 40 ®30 25 242807
180 x 22 60 ® 30 25 6690

180 x 22 80 ® 30 25 6691

PFiprava svaru
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

(S 561

Rozmezi zrnitosti:

16

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Nerez
Druh zrna Korund NeZelezné kovy ® Drevo
Druh posypu  husty Kovy univerzdlné [

Qo

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Velky vybér primérd, zrnitosti a forem dérovani

Uméla hmota

40

24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi
115x 22 24 ® 30 25 10978
115x 22 36 ® 30 25 10980
115x 22 40 ® 30 25 10981
115x 22 60 ® 30 25 10983
115x 22 80 ® 30 25 10984
115x 22 120 ® 30 25 10986
125x 22 24 ® 30 25 11010
125x 22 36 ® 30 25 11012
125x 22 40 ® 30 25 11013
125 x 22 60 ® 30 25 11015
125x 22 80 ® 30 25 11016
125x 22 120 ® 30 25 11018
180 x 22 24 ® 30 25 11058
180 x 22 36 ® 30 25 11060
180 x 22 40 ® 30 25 11061
180 x 22 60 ®30 25 11063
180 x 22 80 ® 30 25 11064
180 x 22 120 ® 30 25 11066



PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

PodloZny taliF

ST 358

&

’QINGSpOY*

Vyhody: Stfedné tvrdy podloZny talif umoZniuje dobrou prizpUsobivost k obrobku - Univerzaini
pouZiti, specidlné pro rovinné a jemné brouseni (od zrna 50 a jemnéji) - Vysoka tepelna odolnost

Primér ; Vhodné Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni iy ; 5
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
115 ZavitM 14 Prlimér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838
125 ZavitM 14 Priimér 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 14835
180 ZavitM 14 Primér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840

PodloZny taliF

ST358A

&

Vyhody: Pro hrubé brusné a obrabéci prdce - Chladny brus - Diky tvrdé Zebrované brusné plose
zvysena agresivita - \lysoka tepelna odolnost a stabilita

Pramér ; Vhodné Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni . : o
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi
115 ZavitM 14 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 126346
125 ZavitM 14 Primér 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 126347
180 ZavitM 14 Primér 180 x 22 80m/s 8500 1/min 1 126348
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 996
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

& NP KERAMIKA

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita HEEEEEEE Nerez ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEED s
multipojivem
Talif Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni pfi vynaloZeni malé sily - Vysoka stabilita na hranach - Diky
multipojivu chladny brus - Optimdlni Ubér pfi pouZiti na vykonnych Uhlovych bruskach a pfi zvySeném
pritlaku

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 322852
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 322853
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322854

Brusny lamelovy talif

SMT 926
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

42

& >

Tfida SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEENE Nerez ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl ® Tali Sklenéna

tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni Zivotnost a soucasné vysoky Ubér - Specidlné pro hrubé opracovani v oblasti
zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni Ubér pfi pouZiti na vykonnych dhlovych bruskach a pfi
zvyseném pritlaku

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321703
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321706
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321704
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321707
125x 22,23 £~ = 80 80 m/s 12200 1/min 10 321709
180 x 22,23 — = 40 80 m/s 8500 1/min 10 321705



PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny lamelovy talif

SMT 624
SUPRA

&

i

’QINGSpOV‘

Trida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita HEEEEEEO Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO  Ocel Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky komfort brouseni - Univerzalni pouZiti pro narocné
brouseni v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimdlni Ubér pfi pouZiti na vykonnych

Uhlovych bruskach
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 — H 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765
115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767
115x22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768
125x 22,23 £~ = 40 80 m/s 12200 1/min 10 322772
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322774
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 322775
150 x 22,23 - B 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778
150 x 22,23 g o 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779
150 x 22,23 - 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785
180 x 22,23 - 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny lamelovy talif

SMT 628
SUPRA

Rozmezi zrnitosti:

Tfida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEENEC Nerez ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO Ocel ® Talif Sklen&nd
tkanina
Provedeni rovny

Vyhody: Maximalné vhodny pro brou3eni ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalini
Ubér pfi pouziti na vykonnych thlovych bruskdch - Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky
komfort brouseni

24 36 40 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma Zrno . : ¥
v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L= ] 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790
115x 22,23 _—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 322796
125x 22,23 L= 60 80 m/s 12200 1/min 10 322798
125x 22,23 _——— 80 80 m/s 12200 1/min 10 322799
Brusny lamelovy talif
SMT 626 & e
S U PR A TFida SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEENEE  Nerez ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEO Ocl ® Talif Sklenéna

Rozmezi zrnitosti:

44

tkanina

Provedeni vyduty 6°

vy

Vyhody: Vysoky (bér - Diky jedine¢nému sklonu lamel znatelné del3i Zivotnost

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321694
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321697
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 321690
125x 22,23 L= ) 60 80 m/s 12200 1/min 10 321695
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321698
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691



PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusny lamelovy talif

SMT 324
EXTRA

&

i

’QINGSpOY*

Trida EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEENECO  Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Univerzalni vyrobek pro brouseni hran a ploch u oceli a nerezové oceli - Dobry tbér na
thlovych bruskach vsech vykonnostnich t¥id - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i pfi malém

pritlaku
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

Forma Zrno iy : ¥

v mm rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12200 1/min 10 321510
125x 22,23 L~ = 60 80 m/s 12200 1/min 10 321512
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321514
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y -

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzdlné [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pés odolny proti roztrZeni a pro pouZiti na pasovych pilnicich - Obzvlasté vysoka agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vseobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 100 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
9 x 533 40 FAG 25 286886
9 x 533 60 FAG 25 286887
9 x 533 80 FAG 25 286888
9x 533 120 FAG 30 286889
10 x 330 40 FAG 25 325250
10 x 330 60 F4G 25 302797
10 x 330 80 FAG 25 302798
13 x 455 40 FAG 25 300713
13 x 455 60 FAG 25 300714
13 x 455 80 FAG 25 300935
13 x 455 120 FAG 25 300712
13 x 610 40 FAG 25 322530
13x610 60 F4G 25 302784
13 x 610 80 FAG 25 302785
20 x 520 40 FAG 25 322532
20 x 520 60 FAG 25 302791
20 x 520 80 FAG 25 302792
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PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Brusné pldtno

CS 710 XF

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel [ )
Druh zrna Korund Nerez [ )
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka XF-bavina

’QINGSpOV‘

Vyhody: Strojni brouseni tvarovych dildi a svarti v primyslu a femeslech - Flexibilni, ale proti pretrzeni
odolna podloZka - Brusny pas se zuslechténym korundem

80 100 120 150 180 240
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pdsu baleni zhoZi
9x 533 80 F4G 25 342297
9 x 533 120 FAG 25 342296
10 x 330 80 FAG 25 342302
10 x 330 120 FAG 25 342303
13 x 455 80 FAG 25 342298
13 x 455 120 F4G 25 342299
13 x 610 80 F4G 25 342301
13 x 610 120 FAG 25 342300
Brusné pldtno
CS 310 XF )
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka XF-bavina Ocel [

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzalni typ pro opracovani radiust a obrys(i pasovou bruskou v riiznych oblastech
opracovani kovu

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi
9x533 40 F4G 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9x 533 80 FAG 25 286880
9x 533 120 FAG 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 F4G 25 71111
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 FAG 25 160139

Pokraéovani -
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

-> POZOR: Pokragovani CS 310 XF, Brusné platno

SiFka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo spojeni pdsu baleni zhoZi
12 x 520 60 FAG 25 160201
12 x 520 80 FAG 25 159040
12 x 520 120 FAG 25 160140
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 FAG 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 120 FAG 25 74086
13 x 610 40 FAG 25 4652
13 x610 60 FAG 25 4653
13 x610 80 F4G 25 4654
13 x 610 120 FAG 25 70591
20 x 520 40 F4G 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960
20 x 520 80 FAG 25 71961
20 x 520 120 FAG 25 71963
Quick Change Disc
QOMC 910 ETY

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o

Dt 2 Eg:ﬁ::jick\] Vlysoce legovana ocel ()

Rozmezi zrnitosti:

48

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

36 40 50 60 80

Primér Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
38 40 100 295357
38 60 100 295359
38 80 100 295360
50 40 100 295367
50 60 100 295369
50 80 100 295370



PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

’(LINGS‘»OV*

Quick Change Disc

ORC 910

P

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )

R Keramicky Vlysoce legovana ocel [
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni prabéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Pramér Jednotka Cislo druhu
Zrno ; o
v mm baleni zhoZi
50 40 100 295372
50 60 100 295374
50 80 100 295375

PFiprava svaru

Quick Change Disc

OMC 411

iﬂj}:

ubérem

Seni s

Brou

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Vysoky tbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120

Primér Jednotka €islo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
50 36 100 295300
50 40 100 295301
50 60 100 295303
50 80 100 295304
50 120 100 295305
76 36 50 295312
76 60 50 295315

76 80 50 295316



Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Quick Change Disc
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice Nerez ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 8 100 120
Primér Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo baleni zhoZi
50 36 100 295306
50 40 100 295307
50 60 100 295309
50 80 100 295310
50 120 100 295311
76 36 50 295318
76 60 50 295321
76 80 50 295322
76 120 50 295323
Quick Change Disc
OMC 412 Lo
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzalni pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Priamér Jednotka €islo druhu
Zrno . 5
Vv mm baleni zhoZi
38 36 100 295174
38 60 100 295177
38 80 100 295178
38 120 100 295180

Pokraéovani -
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PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

LN GspOS
- POZOR: Pokra€ovani QMC 412, Quick Change Disc
Pramér Zrmo Jednotl,(a Cislo drflhu
v mm baleni zhoZi
50 36 100 295196
50 40 100 295197
50 50 100 295198
50 60 100 295199
50 80 100 295200
50 100 100 295201
50 120 100 295202
50 180 100 295204
50 240 100 295205
50 320 100 295206
76 60 50 295221
76 80 50 295222
76 120 50 295224
Quick Change Disc

ORC 412

Rozmezi zrnitosti:

Eﬁh

Oblasti pouZiti:

Kovy univerzalné

Vlastnosti
Pojivo Uméla pryskyrice
Druh zrna Korund

NeZelezné kovy

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzélni pouZiti pro hrubé broudeni a mezibrus

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Primér Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
50 36 100 295207
50 40 100 295208
50 60 100 295210
50 80 100 295211
50 120 100 295213
76 36 50 295229
76 60 50 295232
76 80 50 295233
76 120 50 295235
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

52

PodloZny taliF

OMC 555

P

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupiitim tvrdosti optimalni pribéh brouseni

(agresivita, povrchova kvalita)

Primér x stopka Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm tvrdosti Barva otacky baleni zhoZi
38x6 soft Seda 30000 1/min 1 300058
38x6 medium Modra 30000 1/min 1 295424
50x6 soft Sedd 30000 1/min 1 300060
50x 6 medium Modra 30000 1/min 1 295426
50x6 firm Cervena 30000 1/min 1 295427
76 x 6 soft Seda 20000 1/min 1 300061
76 x 6 medium Modra 20000 1/min 1 295430
76 x 6 firm Cervend 20000 1/min 1 295431

PodloZny taliF

ORC 555

Eﬂf@:

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupiidim tvrdosti optimalni priibéh brouseni

(agresivita, povrchovd kvalita)

Primér x stopka Stupeii P¥ipustné Jednotka Cislo druhu

. Barva 2 . -

v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi

38x6 medium Modra 30000 1/min 1 295425

50 x 6 medium Modra 30000 1/min 1 295428

50x6 firm rood 30000 1/min 1 295429

76 x6 medium Modra 20000 1/min 1 295432

76 x 6 firm rood 20000 1/min 1 295433



PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

’(LINGS‘»OV*

Adaptér pro rychle vymeénitelné kotouce

QCA 555 &

Vyhody: Adaptér pro rychle vyménitelné kotouce se zdvitem M14 - UmoZiuje pouZiti rychle vymé-
nitelnych kotoucd Klingspor na vech bézZnych Uhlovych bruskach

Sitka x délka . Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu
Uchyceni oy N 5:
v mm rychlost otacky baleni zhozi
20 x 30 Zavit M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693

Montaz na uhlovou brusku

S adaptérem QCA 555 m{zete pouZzit rychle vyménitelné kotouce na vsech béznych uhlo-
vych bruskach s upinacim zavitem M14.

1. Namontujte QCA 555 se zavitem M14 na svou uhlovou brusku. Spodni upinaci priruba
m(iZe z(stat na stroji.
2. Upevnéte nosny talif QMC 555 nebo QRC 555 se zdvitem 1/4" na adaptér.
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Frézy z tvrdokovu
Y

HF 100 B "G &

Vlastnosti: Vdlcovd fréza s Celnim ozubenim - Oznaceni podle DIN 8032: ZYAS
Vyhody: Diky celnimu ozubeni vhodna pro opracovéni slepych otvort a celnich ploch na vnitinich

obrysech
&
2
& [ ==
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky Ozubeni Jednotll(a Cislo d:‘}lhll
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 3 10 295479
3 14 38 3 6 5 295483
6 18 50 6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 25 70 6 6 1 295610
6 18 50 6 10 1 334124
8 19 64 6 10 1 334125
9,6 19 64 6 10 1 334131
12,7 25 70 6 10 1 334132

Piehled ozubeni

3 Hlinik
Vysoky ubér a snizené zanaseni u mékkych, houzevnatych materidl(i jako
hlinik a plast

6 Prodejni megahit
Stfidavé zuby pro univerzdlni pouZziti, optimalizovana manipulace a mensi
trisky. Nizké vibrace

10 Vysoce vykonné ozubeni na ocel
Optimalizované ozubeni pro obrabéni oceli; znatelné vétsi tbér materidlu ve
srovnani se standardnim kfizovym ozubenim

11 Vysoce vykonné ozubeni na INOX
Optimalizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a
kyselinam odolnych uslechtilych oceli; znatelné vétsi vykon obrabéni ve

vy

srovnani se standardnim k¥iZovym ozubenim
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Pfiprava svaru / BrousSeni s tbérem

Frézy z tvrdokovu

HF 100 C

v

Vlastnosti: Valcovd zaoblend fréza - Oznaceni podle DIN 8032: WRC

Vyhody: Univerzdlné pouZitelnd na plochy, obrysy a poloméry

’(L’NGSPO‘{

4%
4 7
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky Ozubeni Jednotl'(a Cislo d‘l:tlhu
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295654
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 63 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 63 6 6 1 295713
9,6 19 63 6 6 1 295727
12,7 25 70 6 6 1 295753
6 18 50 6 10 1 334133
8 19 64 6 10 1 334135
9,6 19 64 6 10 1 334137
12,7 25 70 6 10 1 334140
6 18 50 6 11 1 334134
8 19 64 6 11 1 334136
9,6 19 64 6 11 1 334138
12,7 25 70 6 11 1 334139
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

Pfiprava svaru / BrousSeni s tbérem

Frézy z tvrdokovu

HF 100 D B S

Vlastnosti: Kulova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: KUD
Vyhody: Opracovani obrysti - Odjehlovani vyvrti

L
"
W
Ny
e
S
S
F it
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky . Jednotka Cislo druhu
Ozubeni ; o
v mm v mm v mm v mm baleni zhozZi
3 2,5 38 3 6 5 295784
6 4,7 50 6 3 1 295816
9,6 8 54 6 3 1 300054
12,7 11 56 6 3 1 295857
6 4,7 50 6 6 1 295819
8 6 52 6 6 1 295831
9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
6 4,7 50 6 10 1 334141
8 6 52 6 10 1 334143
9,6 8 54 6 10 1 334146
12,7 11 56 6 10 1 334147
6 4,7 50 6 11 1 334142
8 6 52 6 11 1 334144
9,6 8 54 6 11 1 334145
12,7 11 56 6 11 1 334148
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Pfiprava svaru / BrousSeni s tbérem

Frézy z tvrdokovu

HF 100 F

"G

Vlastnosti: KuZelovd zaoblend fréza - Oznaceni podle DIN 8032: RBF
Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct

’(L’NGSPO‘{

#
&7 ,
i
R
kN
/
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi
3 14 38 3 6 5 295951
9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007
6 18 50 6 3 1 295968
6 18 50 6 6 1 295971
9,6 19 64 6 6 1 295987
8 20 65 6 6 1 295978
12,7 25 70 6 6 1 296010
6 18 50 6 10 1 334151
8 20 65 6 10 1 334153
12,7 25 70 6 10 1 334157
6 18 50 6 11 1 334152
9,6 19 64 6 11 1 334156
8 20 65 6 11 1 334154
12,7 25 70 6 11 1 334158
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Pfiprava svaru

Brouseni s ubérem

PFiprava svaru / Brouseni s ubérem

Frézy z tvrdokovu

Y

HF 100 Inox Gy &5

Vlastnosti: Pétidilna sada fréz, ozubeni 11, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 A 9,6x19,0x6 (334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6
(334145), HF 100 F 9,6x19x6 (334156), HF 100 L 10x20x6 (334204)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni INOX - Praktické a bezpe¢né skladovani fréz - Opti-

malizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a kyselindm odolnych uslechtilych
oceli - Znatelné vy3si vykon obrabéni ve srovnani se standardnim kfiZzovym ozubenim

Rozméry Primé&r stopky ; Jednotka €islo druhu
Ozubeni : v
v mm v mm baleni zhoZi
70x 70 x 100 6 11 1 334221
Frézy z tvrdokovu

HF 100 Set "G &

Vlastnosti: Pétidilna sada fréz, ozubeni 6, v boxy Klingspor

Obsah: HF 100 B 9,6x19x6 (295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987)

Vyhody: Prezentace nejprodavanéjsiho zboZi - Praktické a bezpecné uloZeni fréz

Rozméry Primér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu
v mm v mm baleni zhoZi
70 x 70 x 100 6 6 1 336927
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Jemné a finalni brouseni

Vysoce vykonny vliesovy kotouc

NUD 500

Oblasti pouZiti:

’(LINGS‘»OV*

Vlastnosti

Legované oceli

Druh zrna SiC

Vlysoce legovana ocel

Lehké kovy

Chromové a niklové oceli

()
[ )
Barevné kovy [
[ )
[ )
[ J

Ocel

Titan [ J

Vyhody: Pro ¢isténi a predledténi povrchii - Pro brougent svarti - Setf pracovni kroky - Precizni
¢isténi a findlni opracovani povrch( - Dosahuje velmi malého zdrsnéni opracovavaného materidlu

Primér x $ifka Stupeii Barva Max. pracovni PFipustné Doporuéené Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky otacky baleni zhoZi
115x 13 x 22,23 coarse Seda 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337864
115x 13 x 22,23 medium Sedd 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337865
115x13x 22,23 very fine Seda 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337866
125x13x 22,23 coarse Sedd 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337861
125x 13 x 22,23 medium Seda 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337862
125x 13x 22,23 very fine Sedd 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337863
Vysoce vykonny vliesovy kotouc ¢
MFW 600 o
Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Ocel ® Pojivo Uméld
Nerez [ J pryskyfice
NeZelezné kovy [ Drilfiema i

Vyhody: Specialni vyrobek pro dokoncovaci tipravu svartl na nerezové oceli - 4 riizné stupné jemnosti

Ubéru materidlu aZ po vysoky lesk

Primér x $ifka Stupeii Barva Max. pracovni Pi‘ip'ustné Jednotlfa Cislo dr}lhu
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi
125x6x 22 coarse Cervena 59m/s 9000 1/min 5 342218
125x6 x 22 medium Sedd 59 m/s 9000 1/min 5 342219
125x6x22 fine Seda 39m/s 5900 1/min 5 342237
150 x 3 x 25,4 coarse Cervend 59 m/s 7500 1/min 10 337948
150x3x 25,4 medium Seda 59 m/s 7500 1/min 10 337949
150x3x 25,4 fine Seda 39m/s 5000 1/min 10 337950
150 x 6 x 25,4 coarse Cervena 59 m/s 7500 1/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 medium Sedd 59 m/s 7500 1/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 fine Sedd 39m/s 5000 1/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 very fine Sedd 39m/s 5000 1/min 5 337947
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Jemné a finalni brouseni

Jemné a finalni brouseni

Vliesovy lamelovy kombi talif

SMT 850 plus  &° >
S P E IA Oblasti pouZziti: Vlastnosti

] : Nerez ® TaliV Sklenéna
N AL

tkanina
Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni kombinovany vliesovy lamelovy talif - Specidlni pro opracovani svard WIG na
konstrukénich dilech z nerezové oceli - Rovnomérnd dokoncovaci Uprava po celou dobu Zivotnosti -
Brouseni a dokoncovaci tprava v jediném pracovnim kroku

Priimér x otvor Forma  Zrmo Stupeii Barva Max. pracovni Pfipustné  Doporudend pracovni Doporulené Jednotka  Cislo druhu
v mm jemnosti rychlost otatky rychlost otacky baleni zhoZi
115x 22,23 - > 60 coarse Hnédd 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556
115x 22,23 - B> 380 medium Cervenohnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557
115x 22,23 - B 120 very fine Zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558
125x22,23 =i B 60 coarse Hnéda 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559
125x22,23 =l B 80 medium Cervenohn&da 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560
125x 22,23 - B 120 very fine Zelena 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312561
Viiesovy lamelovy taliF
SMT 800 &® >
5 P E C / A L Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Nerez ® Talif Sklenéna
Ocel PY tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni viiesovy lamelovy talif pro dokoncovaci brus na nerezové oceli - Optimalni vysledky
na thlové brusce s nastavitelnym poctem otacek - TFi stupné jemnosti

Primér x otvor Forma Stupeii Barva Max. pracovni  PFipustné  Doporulena pracovni  Doporuéené Jednotka Cislo druhu
v mm jemnosti rychlost otatky rychlost otatky baleni zhoZi
115x 22,23 - B coarse Hnéda 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495
115x 22,23 - medium Cervenohnéda 80m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496
115x 22,23 - B very fine Zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278497
125x 22,23 - coarse Hnédd 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498
125x22,23 - = medium Cervenohn&da 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278499
125x 22,23 - B very fine Zelend 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500
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Jemné a finalni brouseni

’QINGSpOV*
Uhlovy lamelovy kotou¢
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @® Drevo ([ J
P Druh zrna Korund Nerez [ )
LR
Barva [
Uméla hmota [

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Primér x Sirka ; Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Zmo Uchyceni rychlost otacky baleni zhoZi
115x 20 40 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277014
115x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277015
115x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277016
115x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277017
125x 20 40 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277018
125x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277019
125x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277020
125x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277021

[l iEilA b
i _r_'w‘ﬁ me \!\'{hg@: E’oyiitelny na v§e,ch uthPV\,]chvbruslgéch béinych nitrhu (80 m(s) - Uni\/verzé[ni pouZitelnost;
X e S Celné i bocné - Jednoduchad rucni vyména ndstroje bez dalSich pomocnych prostfedkl
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Jemné a finalni brouseni

Jemné a finalni brouseni

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez @® Drevo ([ J
Druh zrna Korund Ocel ® Uméld hmota o
Druh posypu  husty Kovy univerzdlné [

[

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy
&, . Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné plétno - Optimdlni pfizplsobeni obrysiim obrobku -
(isté a jednoduché odtrZeni od role
=

Rozmezi zrnitosti:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zmo baleni zhoZi
25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
30 x 50000 60 1 3787
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 240 1 4210
40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 240 1 3842
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 240 1 3858
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Jemné a finalni brouseni

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF

Rozmezi zrnitosti:

’(LINGS‘»OV*
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice ~ Kovy univerzalné @® Drevo o
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerez o
Podlozka JF-bavina Uméla hmota o

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni vyrobek pro profesiondini brouseni - Optimalni prizpCisobeni

povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sifka x délka Jednotka Cislo druhu

v mm Zrmo baleni zhoZi
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 60 1 218079
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 240 1 218086
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 240 1 218103
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Jemné a finalni brouseni

Jemné a finalni brouseni

Saténovaci vdlec

SM611S

Rozmezi zrnitosti:

64

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Rovnomérny vzhled brouseného povrchu - Specidlni vyrobek pro jemné opracovani

povrchl

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076
Saténovaci vilec
NCW 600 S &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o
Druh zrna Korund Kovy univerzdlné [
Uméla hmota o

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého tbéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
X otvor v mm Zrmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 80 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259897
100 x 50 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258908

Pokraéovani -



Jemné a finalni brouseni

’QINGSpOY*
- POZOR: Pokracovani NCW 600, Saténovaci valec
Primér x Sirka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu
Zrno : . Barva - N ¥
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi
110 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320248
110 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnédd 19m/s 3300 1/min 1 320249
Saténovaci vilec
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerez [ )

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni

nastroj pro matovani a saténovani

Primér x Sirka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otdky baleni zhoZi
100 x 50 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259853
100 x 50 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259854
100 x 50 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258895
100 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258896
100 x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258897
110 x 100 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320253
110 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320254
110 x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320255
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Jemné a finalni brouseni

Jemné a finalni brouseni

Maly lamelovy kotouc na stopce :

KM 613 S G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

& Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
1 Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
: Dfevo [

Uméla hmota o

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materialy - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné
dostupna mista

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 500
Primér x Sifka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi
30x15x6 40 40m/s 25400 1/min 10 12843
30x15x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12844
30x15x6 80 40m/s 25400 1/min 10 12845
30x15x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12847
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942
40 x 20 x 6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12943
40x20x6 80 40m/s 19000 1/min 10 12944
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946
50x20x6 40 40m/s 15200 1/min 10 12996
50 x 20 x 6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997
50x20x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12998
50x20x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 13000
60 x30x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13050
60 x 30 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13051
60 x30x6 80 40m/s 12700 1/min 10 13052
60 x 30 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054
80x30x6 40 40m/s 9500 1/min 10 13140
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141
80x30x6 80 40m/s 9500 1/min 10 13142
80x30x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13144
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Jemné a finalni brouseni

Maly vliesovy kombi kotouc na stopce

NCS 600

S G

[N

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Uméla hmota

(3K BN J

’(LINGSpO"‘

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého Ubéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Primér x $ifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258932
50x30x6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258933
50x30x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258934
50x30x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258935
60 x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258936
60 x 30 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258937
60x30x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258938
60 x 30 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258939
60 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258940
60 x50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258941
60 x 50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258942
60 x 50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258943
80 x50x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258944
80 x50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258945
80 x50x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258946
80 x50x6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258947
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Jemné a finalni brouseni

Jemné a finalni brouseni

Vliesovy lamelovy kotouc na stopce :

NFS 600 SAA” G

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
i Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ([ )
Druh zrna Korund Nerez [ )

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu

x stopka v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi
50x30x6 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258917
50x30x6 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258918
50x30x6 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258919
60 x 30 x 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258920
60 x 30 x6 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258921
60 x 30 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258922
60 x 50 x 6 coarse Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258923
60 x 50 x 6 medium Cervenohnédd 32m/s 10200 1/min 10 258924
60 x 50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258925
80 x50x6 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258926
80 x50x6 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258927
80 x50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258928
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CiSténi svaru, odstranéni nabéhové barvy

Brusny vlies

NBF 800

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Kovy univerzalné Qo

’(L’NGSPO‘{

Vyhody: Specialni produkt pro zuslechtovani povrch( ru¢nimi pilniky - Idedlni pro odstranéni
nabéhovych barev, pro lehké odhrotovani, vyrovnavani, matovani, zdrsiiovani - Malé zanaseni,

dlouha Zivotnost

Sika x délka Forma pro Stupeii Jednotka €islo druhu
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi
9x 533 F4W Hnédd coarse 10 258652
9 x 533 F4W Cervenohnéda medium 10 258653
9x 533 F4W Modra very fine 10 258654
10 x 330 F4W Hnéda coarse 10 258655
10 x 330 Faw Cervenohnéda medium 10 258656
10 x 330 FAW Modra very fine 10 258657
12 x 520 F4W Hnédd coarse 10 258658
12 x 520 FAW Cervenohnéda medium 10 258659
12 x 520 F4W Modra very fine 10 258660
13 x 457 F4W Hnéda coarse 10 258664
13 x 457 Faw Cervenohnéda medium 10 258665
13 x 457 FaW Modra very fine 10 258666
13x610 FAW Hnédd coarse 10 258667
13x610 FAW Cervenohnéda medium 10 258668
13x610 F4W Modrd very fine 10 258669
20 x 520 FAW Hnédd coarse 10 258671
20 x 520 FAW Cervenohnéda medium 10 258672
20 x 520 Faw Modra very fine 10 258673
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Cisténi svaru, odstranéni nabéhové barvy

Quick Change Disc
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné ([ )
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o

Vyhody: Lehké odjehlovéni - Odtrafiovani rzi a natérd - Dlouha Zivotnost diky tvrdé, stabilni kvalité
vliesu

Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
50 Hnéda coarse 50 295410
50 Cervenohnéda medium 50 295411
50 Modra very fine 50 295412
Quick Change Disc
ORC 800 =T
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel ()

Vyhody: Lehké odjehlovani - Odtrafiovani rzi a natért - Dlouha Zivotnost diky tvrdé, stabilni kvalité
vliesu

Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu
Barva . . : o
v mm jemnosti baleni zhoZi
50 Hnéda coarse 50 295413
50 Cervenohnéda medium 50 295414
50 Modra very fine 50 295415
76 Hnéda coarse 25 295419
76 Cervenohnéda medium 25 295420
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Cisténi svaru, odstranéni nabéhové bharvy

’(LINGSpO"‘

PodloZny taliF

OMC 555 ="

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupiitim tvrdosti optimalni pribéh brouseni
(agresivita, povrchova kvalita)

Primé&r x stopka Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
. Barva - : ¥
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
50x6 soft Seda 30000 1/min 1 300060
50 x 6 medium Modra 30000 1/min 1 295426
50x6 firm Cervend 30000 1/min 1 295427

PodloZny taliF

ORC 555 s

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupfiim tvrdosti optimalni priibéh brouseni
(agresivita, povrchova kvalita)

Primé&r x stopka Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu
. Barva - N g7
v mm tvrdosti otacky baleni zhoZi
50x6 medium Modra 30000 1/min 1 295428
50x6 firm Cervend 30000 1/min 1 295429
76 x6 medium Modra 20000 1/min 1 295432
76 x 6 firm Cervena 20000 1/min 1 295433
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Adaptér pro rychle vyménitelné kotouce

QCA 555 &2

nitelnych kotouct Klingspor na viech béznych Uhlovych bruskach

Sivka x délka Uchvceni Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
v mm Y rychlost otacky baleni zhoZi
20 x 30 Zavit M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693

Pozor: PouZiti: viz str. 53

Cistici kotou¢

NCD 200 GO

Vyhody: Adaptér pro rychle vyménitelné kotouce se zdvitem M14 - UmoZiuje pouZiti rychle vymé-

Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Kovy univerzalné ® Pojivo Umél4
Barva/Lak/Tmel o pryskyfice
Uméla hmota PS Druh zrna Sic

Nerez 0 Provedeni rovny

Vyhody: Specidlni istici vlies SiC pro odstrafiovani nab&hovych barev a &sténi povrchd - Diky
otevrené strukture bez zanaseni

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu
Forma . ; v
v mm rychlost otacky baleni zhozi
115x 22,23 L= 63 m/s 10450 1/min 5 259043
125x 22,23 L= 63 m/s 9600 1/min 5 259044



Cisténi svaru, odstranéni nabéhové bharvy

Brusny vlies

NPA 400

<

’(LINGSpO"‘

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ® Uméld hmota
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ()

DFevo ([ ]

Barva/Lak o

pouZiti za mokra a sucha

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchtl, napf. prizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

Sitka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
152 x 229 Cervenohnéda very fine 20 342849
152 x 229 Hnéda coarse 20 342852
152 x 229 Zelena very fine 20 342853
152 x 229 Tmavé zelena very fine 20 342854
152 x 229 Cervenohnéda medium 20 342855
152 x 229 Cervenohnéda fine 20 342856
Brusny vlies
NPA 500 <5
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak @® Dievo
Druh zrna SiC Uméla hmota ([
Nerez [
Kovy univerzalné Qo

pouZiti za mokra a sucha

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchd, napF. pFizplisobeni se stavajicimu vybrusu - MoZnost

Sitka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
Barva . . ; 5:

vV mm jemnosti baleni zhozi
152 x 229 Bild bez zrna 20 342850
152 x 229 Sedd ultra fine 20 342851
152 x229 Cerna medium 20 342857
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Vliesovd role

NRO 400

25

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Drevo

Uméla hmota

[ )
[
®
[

Vyhody: Velmi dobré pizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedini pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouZiti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 Cervenohnédd medium 1 258870
100 x 10000 Tmavé zelend very fine 1 258871
100 x 10000 Cervenohn&da fine 1 258872
100 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258873
115 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258885
115 x 10000 Tmavé zelend very fine 1 258886
115 x 10000 Cervenohnédd fine 1 258887
115 x 10000 Cervenohnédd very fine 1 258888
150 x 10000 Cervenohn&da medium 1 258890
150 x 10000 Tmavé zelend very fine 1 258891
150 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258892
150 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258893
Vliesovd role
NRO 500 S

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez @® Drevo o

Druh zrna SiC Uméla hmota [ )

Barva/Lak/Tmel [ J
Kovy univerzalné [

Vyhody: Velmi dobré pfizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedini pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné - MoZnost pouziti za mokra a sucha

Sitka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi
100 x 10000 Cerna medium 1 260365
100 x 10000 Sedd ultra fine 1 258874
115 x 10000 Cernd medium 1 260366
115 x 10000 Seda ultra fine 1 258889
150 x 10000 Cernd medium 1 260367
150 x 10000 Seda ultra fine 1 258894



Bezpecnost

Vyrobky firmy Klingspor jsou oznaceny znackou 0Sa

ﬁ ®
OS> A
g
Co znamena oSa?

Brouseni a Fezani vyZaduje ve v3ech oblastech pouziti velmi vysokou
obvodovou rychlost rotujiciho ndstroje. Tyto vyrobky musi byt proto
ohzvlasté bezpecné, aby odolaly extrémnimu mechanickému a
tepelnému namahani.

BohuZel neexistuji Zadné celosvétové zavazné bezpecnostni predpi-
sy pro brusné nastroje.

Proto zaloZili v roce 2000 zodpovédni vyrohci brusnych nastro-

ji z mnoha evropskych zemi Organizaci pro bezpecnost brusnych
ndstrojll - 0Sa - a zfeteln€ se tak odliSuji od méné kvalitnich vyrob-
ka.

Podle obchodni znacky 0Sa pozna uzivatel kvalitni vyrobky. Pro
vyrobce a obchodniky znamenaji tyto znacky mensi riziko odpovéd-
nosti, vyhodu na trhu, vétsi konkurenceschopnost a lepsi image.

V ramci svého firemniho systému Fizeni kvality vyrobci kontroluji,
aby tato pfisnd pravidla byla dodrZovédna a aby byly vyrabény a
prodavdny pouze vysoce kvalitni vyrobky. Organizace pro bezpec-
nost brusnych ndstrojli potvrzuje tuto povinnost udélovanim celos-
vétové chranéné obchodni znacky oSa clenskym firmam.

S obchodni znackou 0Sa neni spojeno prevzeti zaruky Organizaci pro
bezpecnost brusnych nastrojl nebo jejich Organti pro bezpecnost
provozu na oznacenych vyrobcich.
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Hilleho 5
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Ceska republika
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