Montageanleitung

Umrustung auf andere Gasarten
fur Wolf Gasthermen

TGU/TGU-K, TGG / TGG-K
GU-2E / GU-2EK, GG-2-E /| GG-2-EK
GU-2E-S /| GU-2EK-S, GG-2-E-S | GG-2-EK-S

Wolf GmbH - 84048 Mainburg - Postfach 1380 - Telefon 08751/74-0 - Telefax 08751/741600
05/01 TV D

Art.-Nr. 30 44 109



WU" Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis Seite
Umristung von Erdgas E aufLL und umgekehrt ... 3-6

Umristung von Erdgas E/LL auf Flissiggas P Ausfiihrung <DE>
UNAUMJEKENTT ...t e e e 7-14

Umristung von Flissiggas P Ausfihrung Deutschland <DE>
auf Fliissiggas P Ausfilhrung Osterreich <AT> ..o 15-19



WLIF

Umrustung von Erdgas E
auf Erdgas LL und umgekehrt

...GU...
...GU...K

Achtung:

Die Umristung, Einstellung und erste Inbetriebnahme darf nur der
konzessionierte Fachmann mit den Original-UmrUstsatzen vorneh-
men. Die Gasdichtheit des Gerates ist grundsatzlich nach allen
Arbeiten sicherzustellen.

1. Inhalt Umriistsatz:

24 Stick Dusen, eine Gasdrosselblende (Farbe blau) bei Verwendung
von Erdgas LL und ein Aufkleber "eingestellt auf" und eine
Umrustanleitung.

Umrusten auf ErdgasE ErdgasLL
Diisenkennzahl 87 110
~GU-.18  Siseno mm 0,87 1,10
Gasdrosselblende - 35,8 (blau)
Disenkennzahl 90 110
.GU-...24 Disen @ mm 0,90 1,10
Gasdrosselblende - 5,8 (blau)
bendtigtwerden: bei ...GU.../...GU...K-18 18 Stlck

bei ...GU.../...GU...K-24 24 Stiick

2. Umriistung des Brenners

—=*—— Gasverteilrohr
mit Gasdusen

Sechskantschrauben
Gastherme auRer Betrieb nehmen

Gasabsperrhahn schlielen
Verkleidung abnehmen

hrownN -~

Gasverteilrohr abschrauben (Sechskantschrauben, Uber-
wurfmutter Gaszuleitung)

Dusen und Cu-Dichtscheiben am Gasverteilrohr tauschen

6. Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge

Verkleidung noch nicht einhdngen

3. Gasdrosselblende (nur fiir Erdgas LL)

&= = Fingangsstutzen Brenner

Uberwurfmutter

Gasdrosselblende

Bei Umriistung von Erdgas E auf Erdgas LL:
Uberwurfmutter I6sen, Gasdrosselblende in den Eingangsstutzen des
Brenners einlegen und Uberwurfmutter wieder dicht verschlieRen.

Bei Umriistung von Erdgas LL auf Erdgas E:
Uberwurfmutter 16sen, Gasdrosselblende entnehmen und Uberwurf-
mutter wieder dicht verschlieRen.

4. Inbetriebnahme

1. Gastherme muf’ aulRer Betrieb sein.
2. Gasabsperrhahn 6ffnen.

A MeRnippel

3. VerschluBschraube am MeRnippel "A" lockern und Gaszuleitung
entltften.

4. Differenzdruckmefigerat am MeRnippel "A" anschliefRen.

5. Gastherme in Betrieb nehmen.

6. AnschluRdruck am Differenzdruckmef3gerat ablesen.

Anschluf3druck Erdgas
Uber 25 mbar

18-25 mbar

unter 18 mbar

MafRnahme

keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

richtige Einstellung

keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

GVU = Gasversorgungsunternehmen

7. Gastherme aufder Betrieb nehmen. Gasabsperrhahn schlielen.

8. Differenzdruckmefigerat abnehmen und MeRBnippel mit Ver-
schluBschraube "A" wieder dicht verschlieBen. Gasab-
sperrhahn 6ffnen. Gasdichtheit des MelRnippels prifen.

9. Das beigefiigte Hinweisschild ist auszufillen und auf der Innen-
seite der Verkleidung aufzukleben.

5. Uberpriifen der Diisendruckeinstellung

Achtung:
Diese Vorgehensweise (Punkt 5, 5.1 und 5.2) muB unbe-
dingt eingehalten werden.

F-
© |t II

Entstortaste  Programmiertasten

6 ™

Geratin Betriebnehmen

2. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

3. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

4. Entstortaste driicken. Im Display muB 87 stehen.

5. Fallseineandere Einstellung erscheint mitder Programmiertaste (+)
oder (-) den Parameter auf 87 einstellen.

6. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.



WLIF

Umrustung von Erdgas E
auf Erdgas LL und umgekehrt

...GU...
...GU...K

5.1 Einstellen des max. Diisendrucks
1.

Gastherme auller Betrieb nehmen.

B MeRnippel

D Einstellschraube

VerschluRschraube am Mefnippel "B" lockern und Differenz-
druckmefgerat anschlieRen.

Gastherme in Betrieb nehmen.

Temperaturwahl Heizwasser auf Rechtsanschlag in Stellung 9
stellen.

Programmwahlschalter in Stellung "Schornsteinfeger".
Sechskant (SW 10) der Einstellschraube "D" drehen, bis ge-
wunschter Disendruck erreicht wird:

im Uhrzeigersinn — Leistungserhéhung
gegen Uhrzeigersinn  — Leistungsreduzierung
Diisendruck mit unterer Tabelle vergleichen.

Gerat aulder Betrieb nehmen, MeRnippel wieder verschlieen und

anschlielend auf Dichtheit kontrollieren.

5.2 Einstellen des min. Diisendrucks

N —

Gastherme aulRer Betrieb nehmen.

VerschluRschraube am Mefnippel "B" lockern und Differenz-
druckmefgerat anschlieRen.

Temperaturwahl Heizwasser auf Rechtsanschlag in Stellung 9
stellen.

Gastherme in Betrieb nehmen. Innerhalb der ersten drei Minuten
(Softstartphase) die Einstellung vornehmen. Bei Bedarf kann die
Softstartphase durch Driicken der Reset-Taste verlangert wer-
den.

Sechskant der Einstellschraube "D" mit Schraubenschlissel
halten und innere Kreuzschlitzschraube drehen, bis der Disen-
druck fur kleinste Leistung erreicht wird:

im Uhrzeigersinn — Leistungserhéhung
gegen Uhrzeigersinn  — Leistungsreduzierung
Diisendruck mit unterer Tabelle vergleichen.

Gerat aulder Betrieb nehmen, MeRnippel wieder verschlieen und

anschlieend auf Dichtheit kontrollieren.

6. Begrenzung der max. Warmwasserleistung

e

Entstortaste

10.

Programmiertasten

() &)

Gastherme auller Betrieb nehmen.

VerschluRschraube am MeRnippel "B" lockern und Differenz-
druckmeRgerat anschlieRen.

Gastherme in Betrieb nehmen.

Zapfarmatur voll &ffnen.

Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in
der Anzeige "0" erscheint.

Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 3 auswahlen.
Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Warmwasserleistung als Modulationsgrad.

Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmeRgerat den Disendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.
Gerat auller Betrieb nehmen, Verschlulschraube des
MeRnippels "B" verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

7. Begrenzung der max. Heizleistung

Werden die Gasthermen als Auflenwandgerat (Luft-/Abgasfihrung
Uber Aulenwand) installiert, so muf die Nennleistung im Heizbetrieb
auf unter 11kW reduziert werden.

1.
2.

>

10.

Gastherme auler Betrieb nehmen.

VerschluRschraube am Mefnippel "B" lockern und Differenz-
druckmelgerat anschliel3en.

Gastherme in Betrieb nehmen.

Programmwahlschalter in Stellung "Schornsteinfeger”.

Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.
Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Heizwasserleistung.

Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
Differenzdruckmef3gerat den Dusendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird tbernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.
Gerat auBer Betrieb nehmen, VerschluBschraube des Mef3nippels
"B" verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

Diisendriicke zur Gasmengeneinstellung nach der Diisendruckmethode

Gastherme ...GU.../...GU...K 18 24
Warmeleistung kw| 18,0 15,3 13,0 10,9 8,0 24,0 20,4 16,0 13,0 10,9
Warmebelastung kw| 20,2 17,2 14,8 12,5 8,8 26,5 22,5 18,1 14,9 12,0
o g ErdgasLL mbar| 12,5 9,2 6,7 4,8 2,5 14,4 10,4 6,7 4,6 3,1
§ 3 ; W, = 11,5 kWh/m® = 41,5 MJ/m?
é g E ErdgasE mbar| 13,6 10,0 7,3 52 3,0 11,5 8,3 54 3,6 2,6
>
s} § W, = 14,1 KWh/m?® = 50,7 MJ/m?




WLIF

Umrustung von Erdgas E auf
Erdgas LL und umgekehrt

...GG...
...GG...K

Achtung:

Die Umristung, Einstellung und erste Inbetriebnahme darf nur der
konzessionierte Fachmann mit den Original-Umriustsatzen vorneh-
men. Die Gasdichtheit des Gerates ist grundsatzlich nach allen
Arbeiten sicherzustellen.

1. Inhalt Umriistsatz:

24 Stuck Dusen und ein Aufkleber "eingestellt auf' und eine
Umristanleitung.

Umrlsten auf Erdgas E Erdgas LL
Dusenkennzahl 87 100
Disen @ mm 0,87 1,0

bei ...GG.../..GG...K-18 18 Stiick
bei ...GG.../...GG...K-24 24 Stiick

bendtigtwerden:

2. Umriistung des Brenners

1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen
2. Gasabsperrhahn schlielen
3. Verkleidung abnehmen

...GG.../..GG...K Brennraumgehéause

4. Brennraumgehause abnehmen

Sechskantschrauben

5. Gasverteilrohr abschrauben (Sechskantschrauben, Uberwurfmut-
ter Gaszuleitung)

6. Dusen und Cu-Dichtscheiben am Gasverteilrohr tauschen

7. Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge

Verkleidung noch nicht einhéangen

3. Inbetriebnahme

1. Gastherme muf auller Betrieb sein.
2. Gasabsperrhahn 6ffnen.

A MeRnippel

3. VerschluBschraube am MeRnippel "A" lockern und Gaszuleitung
entluften.

4. DifferenzdruckmeRgerat am MefRnippel "A" anschlielen.

5. Gastherme in Betrieb nehmen.

6. AnschlufRdruck am Differenzdruckmef3gerat ablesen.

Anschluf3druck Erdgas Maflinahme
Uber 25 mbar
18-25 mbar

unter 18 mbar

keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

richtige Einstellung

keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

GVU = Gasversorgungsunternehmen

7. Gastherme aufder Betrieb nehmen. Gasabsperrhahn schlielen.

8. Differenzdruckmefigerat abnehmen und MeRBnippel mit Ver-
schluBschraube "A" wieder dicht verschlieBen. Gasab-
sperrhahn 6ffnen. Gasdichtheit des MelRnippels prifen.

9. Das beigefiigte Hinweisschild ist auszufillen und auf der Innen-
seite der Verkleidung aufzukleben.

4. Uberpriifen der Diisendruckeinstellung

Achtung:
Diese Vorgehensweise (Punkt 4, 4.1 und 4.2) muB unbe-
dingt eingehalten werden.

E-
o II

Entstortaste  Programmiertasten

6 ™

Geratin Betrieb nehmen

2. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

3. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

4. Entstortaste driicken. Im Display muB 87 stehen.

5. Falls eine andere Einstellung erscheint mit der Programmiertaste
(+) oder (-) den Parameter auf 87 einstellen.

6. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird bernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.



WLIF

Umrustung von Erdgas E
auf Erdgas LL und umgekehrt

...GG...
...GG...K

4.1 Einstellen des max. Diisendrucks
1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen.

B MeRnippel

D Einstellschraube

2. VerschluBschraube am MeRnippel "B" lockern und Differenz-
druckmefgerat anschlieRen.

C MeRnippel

3.

VerschluRschraube am MeRnippel "C" lockern und Differenzdruck-
meRgerat anschlielen.
Gastherme in Betrieb nehmen.
Temperaturwahl Heizwasser auf Rechtsanschlag in Stellung 9 stellen.
Programmwahlschalter in Stellung "Schornsteinfeger”.
Sechskant (SW 10) der Einstellschraube "D" drehen, bis gewlinschter
Disendruck erreicht wird:

im Uhrzeigersinn — Leistungserhéhung

gegen Uhrzeigersinn — Leistungsreduzierung
8. Dusendruck mit unterer Tabelle vergleichen.
9. Gerat auller Betrieb nehmen, Mefnippel wieder verschlieen und
anschlielend auf Dichtheit kontrollieren.

No o~

4.2 Einstellen des min. Diisendrucks

1. Gastherme auler Betrieb nehmen.

2. VerschluBschraube am MeRnippel "B" und "C"
DifferenzdruckmeRgerat anschlief3en.

3. Gastherme in Betrieb nehmen. Innerhalb der ersten drei Minuten
(Softstartphase) die Einstellung vornehmen. Bei Bedarf kann die
Softstartphase durch Drucken der Reset-Taste verlangert wer-
den.

4. Sechskant der Einstellschraube "D" mit Schraubenschlissel
halten und innere Kreuzschlitzschraube drehen, bis der Disen-
druck fur kleinste Leistung erreicht wird:

im Uhrzeigersinn — Leistungserhéhung
gegen Uhrzeigersinn — Leistungsreduzierung

5. Dusendruck mit unterer Tabelle vergleichen.

6. Gerat auBer Betrieb nehmen, Mef3nippel wieder verschlieRen
und anschlielend auf Dichtheit kontrollieren.

lockern und

5. Begrenzung der max. Warmwasserleistung
o | T T

Entstortaste Programmiertasten

() )

1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen.

2. Verschluf3schraube am MefRnippel "B" und "C"lockern und Differenz-
druckmefRgerat anschlielRen.

3. Gastherme in Betrieb nehmen.

4. Zapfarmatur voll 6ffnen.

5. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

6. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 3 auswahlen.

7. Entstortaste dricken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Warmwasserleistung als Modulationsgrad.

8. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
Differenzdruckmefgerat den Disendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

9. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird tbernommen und

es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

Gerat auRer Betrieb nehmen, VerschluBschraube des MeRnippels

"B" und "C" verschlieen und auf Dichtheit kontrollieren.

10.

6. Begrenzung der max. Heizleistung

Werden die Gasthermen als AuRenwandgerat (Luft-/Abgasfiihrung
Uber AuRenwand) installiert, so muf3 die Nennleistung im Heizbetrieb
auf unter 11kW reduziert werden.

1. Gastherme aufRer Betrieb nehmen.

2. VerschluRschraube am MeRnippel "B" und "C" lockern und Differenz-
druckmeRgerat anschlieen.

3. Gastherme in Betrieb nehmen.

. Programmwahlschalter in Stellung "Schornsteinfeger".

5. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in
der Anzeige "0" erscheint.

6. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

7. Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Heizwasserleistung als Modulationsgrad.

8. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmefRgerat den Dusendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

9. Entstdrtaste druicken; der geanderte Wert wird tbernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

10. Geratauler Betrieb nehmen, Verschluschraube des MeRnippels
"B" und "C" verschlieBen und auf Dichtheit kontrollieren.

IN

Diisendriicke zur Gasmengeneinstellung nach der Diisendruckmethode

Gastherme ...GG.../...GG...K 18 24

Warmeleistung kw| 18,0 15,3 13,0 10,9 8,0 24,0 20,4 16,0 13,0 10,9

Warmebelastung kw| 19,7 16,7 14,2 12,0 8,5 26,5 22,5 17,7 14,0 11,7
o g ErdgasLL mbar| 13,4 9,6 7,0 5,0 2,7 14,9 10,7 6,6 4,2 2,8
=§ & ; W, = 11,5 kWh/m? = 41,5 MJ/m?
g E € | ErdgasE mbar| 149 | 107 | 70| 47| 30| 155 | 112 | 69| 43| 38
B g W = 14,1 KWh/m?* = 50,7 MJ/m?*




WLIF

Umristung von Erdgas E/LL
auf Flussiggas P und umgekehrt

...GU...
...GU...K

Achtung:

Die Umrustung, Einstellung und erste Inbetriebnahme darf nur der
konzessionierte Fachmann mit den Original-Umrustsatzen vorneh-
men. Die Gasdichtheit des Gerates ist grundsatzlich nach allen
Arbeiten sicherzustellen.

1. Inhalt Umriistsatz:

24 Stick Dusen, 24 Dichtringe, 1 Gasdrosselblende (Farbe blau) bei
Verwendung von Erdgas LL,1 Modulationsspule mit StoRel, Feder
und U-férmiger Halterung, 1 roter Kunststoff-Sicherungsring.

Umriisten auf ErdgasE |ErdgasLL |Fliissiggas
Dusenkennzahl 87 110 60
-GU..-18 Diisen @ in mm 0,87 1,10 0,60
Gasdrosselblende - D 5,8 (blau) -
Disenkennzahl 90 110 60
..GU...-24 |Disen @ in mm 0,90 1,10 0,60
Gasdrosselblende - 5,8 (blau) -

bei ...GU.../...GU...K-18 18 Stiick
bei ...GU.../..GU...K-24 24 Stiick

bendtigtwerden:

2. Umristung des Brenners

Gasverteilrohr
mit Gasdusen

Sechskantschrauben

2.1 Gasdiisen wechseln

1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen

2. Gasabsperrhahn schlief3en

3. Verkleidung abnehmen

4. Gasverteilrohr abschrauben (Sechskantschrauben, Uberwurf-

mutter Gaszuleitung)

. Dusen mit Dichtungen am Gasverteilrohr tauschen

6. Zusammenbau unter Beachtung von 2.2 in umgekehrter Reihen-
folge
Verkleidung noch nicht einhiangen

¢

2.2 Gasdrosselblende
bei Umriistung auf Erdgas LL erforderlich!
bei Umriistung von Erdgas LL auf Fliissiggas P entfernen!

Uberwurfmutter Gaszuleitung l6sen, Gasdrosselblende in den Eingangs-
stutzen des Brenners einlegen bzw. entfernen und Uberwurfmutter mit
neuer Dichtung wieder dichtverschlieRen.

L Eingangsstutzen Brenner

Uberwurfmutter

Gasdrosselblende

3. Modulationsspule wechseln

Gasrohranschluf®
Brenner

;‘; Eingangsstutzen

Gaskombiventil Uberwurfmutter
Stecker

Schraube .

Ziindeinheit Modulationsspule

Ziindeinhei
Gasrohranschluf® Undeinheit

1. Kunststoffabdeckung der Modulationsspule entfernen (Bild 1).
Stecker Modulationsspule abziehen. Ziindeinheitbleibt aufdem
Gaskombiventil.

Kunststoffabdeckung

Bild 1

2. Roten Sicherungsring der vorhandenen Modulationsspule mit ei-
nem Schlitzschraubenzieher entfernen (Bild 2). Falls vorhandener
Sicherungsring Einkerbungen hat, Sicherungsring durch durch-
driicken der Kerben mit dem Schlitzschraubenzieher zerstéren
(Bild 3). Sicherungsring

Bild 2 Bild 3

3. Justageschraube solange mit einem 15 mm Steckschlissel entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen ( Bild 4), bis Spule inklusive Halte-
rung problemlos entfernt werden kann (Bild 6 + 7). AnschlieRend
gegebenfalls vorhandene Teflonreste vorsichtig aus freigewor-
denem Gewinde entfernen.

.———FEinstellschrauben
Justageschraube

Spulenachse

Spulenhalterund



WD" Umriustung von Erdgas E/LL ...GU...
auf Flussiggas P und umgekehrt ..GU...K

4. Abdeckkappen entfernen (Bild 5). Neue Modulationsspule aus 5.Inbetriebnahme
Umbausatz wieder senkrecht auf das Ventil setzen. 1. Gastherme muf aufer Betrieb sein.
Achtung: 2. Gasabsperrhahn o6ffnen.

Zuvor vergewissern, da Feder am unteren Ende der Modulations-
spule befestigt ist. Feder darf beim Einsetzen der Modulationsspule

nicht beschadigt oder verkantet werden. Einkerbung der Spulen- B MeRnippel
Halterung mufd am Ventilkdrper eingerastet werden. Einstellschrau-

ben dulrfen beim Einschrauben nicht verdreht werden.

Mit Hilfe eines 15 mm Steckschlissels die Modulationsspule leicht

handfest bis zum Anschlag (im Uhrzeigersinn) eindrehen. Achse A MeRnippel

darf dabei nicht verkanten.

Bild 8

3. VerschluRschraube am Mefnippel "A" lockern (siehe Bild 8) und
Gaszuleitung entliiften.

4. DifferenzdruckmefRgerat am MeRnippel "A" anschlief3en.

5. Gastherme in Betrieb nehmen. Kabel der Modulationsspule weiter-
hin nichtaufstecken! (Falls Fehlercode 17 erscheint— nichtbeach-
ten!) Durch die Grobjustage sollte ein Ziinden des Gerates moglich
sein. Ist dies nicht der Fall, mit dem 15 mm Steckschlussel die
Modulationsspule im Uhrzeigersinn eine halbe Umdrehung herein-
drehen, um den Ausgangsdruck in der Minimalstellung zu erhéhen.

Bild 5 6. AnschluRdruck am DifferenzdruckmefRgerat ablesen.

Abdeckkappen

4. Grobjustage

Spulenachse mit 15 mm Steckschlissel wieder gegen Uhrzeigersinn Anschluidruck Flussiggas einstellen auf 43-57 mbar
gemaR Tabelle herausdrehen, um eine Grobjustierung zu erhalten: Anschludruck Erdgas Malnahme
Uber 25 mbar keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen
beiSpulenversion 1-20mbar (E/LL) 2komplette Umdrehungen 18-25 mbar richtige Einstellung
beiSpulenversion 1-37mbar (P) | _3-4komplette Umdrehungen unter 18 mbar keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

GVU = Gasversorgungsunternehmen

7. Gastherme aufer Betrieb nehmen. Gasabsperrhahn schlielen.

8. DifferenzdruckmefRgerdat abnehmen und MeRnippel mit Ver-
schluBschraube "A" wieder dicht verschlieBen. Gasab-
sperrhahn 6ffnen. Gasdichtheit des MelRnippels prifen.

9. Das beigefugte Hinweisschild ist auszufillen und auf der Innen-
seite der Verkleidung aufzukleben.

Bild6 6.Feinjustage

1. Das Kabel der Modulationsspule darfweiterhin nicht aufgesteckt
sein.
Das Gerat in Betrieb nehmen (Ziinden) und gleichzeitig den Aus-
gangsdruck am MeRstutzen p , gegen Umgebung messen
(MeRnippel B, siehe Bild 8). Falls das Gerat nicht ziindet, mit dem
15 mm Steckschlissel die Modulationsspule eine halbe Umdrehung
hereindrehen.

2. Mitdem 15 mm Steckschlissel muf nach dem Ziinden des Gerates

Bild 7 folgender Ausgangsdruck (pout o) eingestelltwerden.

MeRnippel

—_ Einstellschraube fur
min. Belastung
(rot = B/P; weils = E/LL)

Einstellschraube fur
max.Belastung SW 10

Druckbereich Einzustellender Ausgangsdruck
Justageschraube SW 15 1...20 mbar 3,0 + 0,2 mbar
1...37 mbar 6,0 £ 0,2 mbar

Feder
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Nachdem der oben aufgefiihrte Druck eingestelltist, mufd das Gerat
am Hauptschalter aus- und wieder eingeschaltet werden, um den
eingestellten Druck zu kontrollieren. Sollte der sich nun einstellende
Druck nichtderobigen Vorgabe entsprechen, mufd Punkt2 wiederholt
werden.

Ist der Druck nach dem Aus- und Einschalten des Gerates in
Ordnung, so muf} das Gerat jetzt ausgeschaltet werden.

3. Neuenroten Sicherungsring (vgl. Bild 3) aufdie Spule stecken und mit
einem 17mm Steckschlissel in die hochstehenden Befestigungs-
ecken dricken (Bild 9). Darauf achten, dal} dabei die Spulenachse
nichtwieder verdrehtwird.

Bild 9

4. Das Kabel wieder auf die Modulationsspule stecken und sicher-
stellen, daf die Zundeinheit ordnungsgemaf montiertist.
Sollteimweiteren Verlaufder Fehler 17 erscheinen, istdieser mitder
Resettaste zu quittieren.

7. Uberpriifen der Diisendruckeinstellung

Achtung:

Diese Vorgehensweise (Punkt 7, 7.1 und 7.2) muB unbedingt
eingehalten werden.

Wird die Gastherme als AuBenwandgerat (Luft-/Abgas-
fuhrung liber AuBenwand) installiert, muB anschlieBend
die Heizleistung begrenzt werden. (Siehe Punkt 9.)

7.1 Maximale Heizleistungseinstellung

g-
®QII

Entstértaste  Programmiertasten
() )

. Gerat in Betrieb nehmen

2. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

3. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

4. Entstortaste dricken. Im Display muB 87 stehen.

5. Falls eine andere Einstellung erscheint mit der Programmiertaste
(+) oder (-) den Parameter auf 87 einstellen.

6. Entstortaste driicken; der gednderte Wert wird Gbernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

-

7.2 Einstellen des max. und min. Diisendrucks

1. Falls noch nicht geschehen, Gastherme auller Betrieb nehmen.
VerschluBschraube ( "+"Stutzen) am MeRnippel "B" lockern und
DifferenzdruckmeRgeratanschlielen.

B MefRnippel

D Einstellschraube

Bild 10

2. Gastherme in Betrieb nehmen.

3. Temperaturwahl Heizwasser auf Rechtsanschlag in Stellung 9
stellen.

4. Fuir die Einstellung des max. Dusendrucks Programmwahl-
schalterin Stellung "Schornsteinfeger" drehen.

5. Sechskant (SW 10) der Einstellschraube "D" drehen, bis der
gewlinschte Disendruck gemaR Tabelle "Disendriicke zur Gas-
mengeneinstellung" (Seite 8) erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

6. Furdie Einstellung des min. Diisendrucks die Resettaste driik-
ken. Innerhalb der ersten drei Minuten (Softstartphase) die Einstel-
lung vornehmen. Bei Bedarf kann die Softstartphase durch Drik-
kender Reset-Taste verlangertwerden.

7. Sechskantder Einstellschraube "D" mit Schraubenschlissel halten
und innere Kreuzschlitzschraube drehen, bis der Disendruck fiir
kleinste Leistung gemaf Tabelle "Diisendriicke zur Gasmengenein-
stellung” (Seite 8) erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

8. Geratauler Betrieb nehmen, MeRnippel wieder verschlieRen und
anschlieffend auf Dichtheit kontrollieren.

9. Kunststoffabdeckung der Modulationsspule wieder aufsetzen und
verplomben.



WLIF

Umristung von Erdgas E/LL
auf Flussiggas P und umgekehrt

...GU...
...GU...K

8.

Begrenzung der max. Heizleistung

Werden die Gasthermen als AulRenwandgerat (Luft-/Abgasflihrung tiber
AuRenwand) installiert, so mu® die Nennleistung im Heizbetrieb auf
unter 11kW reduziertwerden.

1.
2.

»

Gastherme auRRerBetrieb nehmen.

VerschluRschraube am Mefnippel "B" lockern und Differenzdruck-
mefgeratanschlief3en.

Gasthermein Betrieb nehmen.

Programmwahlschalterin Stellung "Schornsteinfeger".

Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

6. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

7. Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Heizwasserleistung als Modulationsgradim Display.

8. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmefRgeratden Disendruck mituntenstehender Tabelle
vergleichen.

9. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und es
erscheintin der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

10. Gerataulier Betrieb nehmen, VerschluRschraube des MeRnippels

"B"verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

9. Begrenzung der max. Warmwasserleistung

s

Entstortaste

10.

Programmiertasten

() &)

Gastherme aulRer Betrieb nehmen.

VerschluRschraube am MeRnippel "B" lockern und Differenz-
druckmefgerat anschlieRen.

Gastherme in Betrieb nehmen.

Zapfarmatur voll &ffnen.

Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in
der Anzeige "0" erscheint.

Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 3 auswahlen.
Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Warmwasserleistung als Modulationsgrad.

Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmefRgerat den Duisendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.
Gerat auler Betrieb nehmen, VerschluRschraube des
MeRnippels "B" verschliefien und auf Dichtheit kontrollieren.

Dusendriicke zur Gasmengeneinstellung nach der Diisendruckmethode

Gastherme ...GU.../...GU...K 18 24
Warmeleistung kw (180 [ 153 [ 130 [ 109 [ 80 | 240 | 204 |160 |130 [10,9
Warmebelastung kw | 202 [ 17,2 | 148 [ 125 | 88 | 265 | 225 [181 |149 [120
G | ErdgastL mbar [ 125 | 92 |67 |48 |25 | 144 | 104 |67 |46 |31
é 5= | Wo= 115 kWhim? = 41,5 Mym?
2 g £ | ErdgasE mbar | 136 [ 100 | 73 [52 [30 | 115 |83 |54 |36 |26
= @ | W= 14,1 kWh/m® = 50,7 MJim?
< | Fossiggas P mbar | 26,6 | 19,9 | 14,9 [ 109 [ 64 | 210 [ 153 [102 [72 [53
W, = 21,3 KWh/m® = 76,8 MJ/kg
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Achtung: Die Umristung, Einstellung und erste Inbetriebnahme
darfnurder konzessionierte Fachmann mitden Original-UmrUstsatzen
vornehmen. Die Gasdichtheit des Gerates ist grundsatzlich nach
allen Arbeiten sicherzustellen.

1. Inhalt Umriistsatz:

24 Stick Dusen, 24 Dichtringe, 1 Gasdrosselblende (Farbe blau) bei
Verwendung von Erdgas LL, 1 Modulationsspule mit StéRel, Feder
und U-férmiger Halterung, 1 roter Kunststoff-Sicherungsring, 1 Dich-
tung Gasanschlufrohr, 1 Aufkleber "eingestellt auf" und eine
Umristanleitung.

Umristen auf Erdgas E | Erdgas LL | Flissiggas
6618 |G G e | 087|700 | 080
6624 [B G T—os | Tor o
bendtigtwerden: bei ...GG.../[...GG...K-18 18 Stlick

bei ...GG.../..GG...K-24 24 Stick

2. Umristung des Brenners

|

Gasverteilrohr
mit Gasdiisen

2.1 Gasdiisenwechseln

1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen
2. Gasabsperrhahn schlieffen

3. Verkleidungabnehmen
4.
5.

Brennraumgehéause

Brennraumgehause abnehmen
Gasverteilrohr abschrauben (Sechskantschrauben, Uberwurfmutter
Gaszuleitung). Zur leichteren Demontage kann der Brenner auch
komplettausgebautwerden.
. Disen mit Dichtungen am Gasverteilrohr tauschen
7. Zusammenbau unter Beachtung von 2.2 in umgekehrter Reihenfolge
Verkleidung noch nicht einhangen

(o)

2.2 Gasdrosselblende
bei Umriistung auf Erdgas LL erforderlich!
bei Umriistung von Erdgas LL auf Fliissiggas P entfernen!

Uberwurfmutter Gaszuleitung l6sen, Gasdrosselblende in den Eingangs-
stutzen des Brenners einlegen bzw. entfernen und Uberwurfmutter mit
neuer Dichtung wieder dichtverschlieRen.

Gasdrosselblende

3. Modulationsspule wechseln

Gasrohranschlu
Brenner

;‘; Eingangsstutzen

Gaskombiventil Uberwurfmutter
Stecker

Schraube )

Zindeinheit Modulationsspule

Zi inhei
Gasrohranschlu Undeinheit

1. Kunststoffabdeckung der Modulationsspule entfernen (Bild 1). Stecker
Modulationsspule abziehen. Ziindeinheit bleibt auf dem Gaskombi-

ventil.
'y E-

Kunststoffabdeckung

Bild 1

2. Roten Sicherungsring der vorhandenen Modulationsspule mit ei-
nem Schlitzschraubenzieher entfernen (Bild 2). Falls vorhandener
Sicherungsring Einkerbungen hat, Sicherungsring durch durch-
driicken der Kerben mit dem Schlitzschraubenzieher zerstéren
(Bild 3).

Sicherungsring

3. Justageschraube solange mit einem 15 mm Steckschlussel entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen ( Bild 4), bis Spule inklusive Halte-
rung problemlos entfernt werden kann (Bild 6 + 7). AnschlieRend
gegebenfalls vorhandene Teflonreste vorsichtig aus freigewor-
denem Gewinde entfernen.

———Einstellschrauben

Justageschraube

Spulenachse

Spulenhalterung

11



WLIF

Umrustung von Erdgas E/LL
auf Flussiggas P und umgekehrt

...GG...
...GG...K

4. Abdeckkappen entfernen (Bild 5). Neue Modulationsspule aus
Umbausatz wieder senkrecht auf das Ventil setzen.
Achtung:
Zuvor vergewissern, da Feder am unteren Ende der Modulations-
spule befestigt ist. Feder darf beim Einsetzen der Modulationsspule
nicht beschadigt oder verkantet werden. Einkerbung der Spulen-
Halterung mu am Ventilkrper eingerastet werden. Einstellschrau-
ben dlrfen beim Einschrauben nicht verdreht werden.

Mit Hilfe eines 15 mm Steckschlissels die Modulationsspule leicht
handfest bis zum Anschlag (im Uhrzeigersinn) eindrehen. Achse
darf dabei nicht verkanten.

Abdeckkappen

Bild 5
4. Grobjustage

Spulenachse mit 15 mm Steckschlussel wieder gegen Uhrzeigersinn
gemalf Tabelle herausdrehen, um eine Grobjustierung zu erhalten:

bei Spulenversion 1-20mbar (E/LL) 2komplette Umdrehungen

bei Spulenversion 1-37 mbar (P) 3-4 komplette Umdrehungen

Bild 6

Bild 7

— Einstellschraube fur
min. Belastung
(rot = B/P; weiflt = E/LL)

Einstellschraube fiir
max.Belastung SW 10

Justageschraube SW 15

Feder
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5.Inbetriebnahme
1. Gastherme muf} auler Betrieb sein.
2. Gasabsperrhahn 6ffnen.

B MeRnippel

A MelBnippel

Bild 8

3. Verschlufischraube am MeRnippel "A" lockern und Gaszuleitung
entluften.

4. Differenzdruckmefigerat am MefRnippel "A" anschlieRen.

5. Gastherme in Betrieb nehmen. Kabel der Modulationsspule weiter-
hin nichtaufstecken! (Falls Fehlercode 17 erscheint— nichtbeach-
ten!) Durch die Grobjustage sollte ein Ziinden des Gerates maoglich
sein. Ist dies nicht der Fall, mit dem 15 mm Steckschlussel die
Modulationsspule im Uhrzeigersinn eine halbe Umdrehung herein-
drehen, um den Ausgangsdruck in der Minimalstellung zu erhéhen.

6. AnschluRdruck am DifferenzdruckmefRgerat ablesen.

AnschlufRdruck Flissiggas einstellen auf 43-57 mbar
AnschlufRdruck Erdgas
Uber 25 mbar

18-25 mbar

unter 18 mbar

MaBnahme

keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

richtige Einstellung

keine Inbetriebnahme - GVU benachrichtigen

GVU = Gasversorgungsunternehmen

7. Gastherme auler Betrieb nehmen. Gasabsperrhahn schlie3en.

8. DifferenzdruckmefRgeratabnehmen und MeRnippel mit VerschluB-
schraube "A" wieder dicht verschlieBen. Gasabsperrhahn o6ff-
nen. Gasdichtheit des MeRnippels prifen.

9. Das beigefligte Hinweisschild ist auszuflllen und auf der Innenseite
derVerkleidung aufzukleben.

6.Feinjustage

1. DasKabel der Modulationsspule darf weiterhin nicht aufgesteckt
sein.
Das Geréat in Betrieb nehmen (Ziinden) und gleichzeitig den Aus-
gangsdruck am MeRstutzen p_  gegen Umgebung messen
(Mef3nippel B, siehe Bild 8). Falls das Gerat nicht ziindet, mitdem
15 mm Steckschlissel die Modulationsspule eine halbe Umdrehung
hereindrehen.

2. Mitdem 15 mm Steckschliussel mufd nach dem Ziinden des Gerates

folgender Ausgangsdruck (poutMeBmppe,B) eingestelltwerden.

Druckbereich
1...20 mbar
1...37 mbar

Einzustellender Ausgangsdruck
3,0 + 0,2 mbar
6,0 £ 0,2 mbar
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Nachdem der oben aufgefiihrte Druck eingestellt ist, mu® das
Gerat am Hauptschalter aus- und wieder eingeschaltet werden,
um den eingestellten Druck zu kontrollieren. Sollte der sich nun
einstellende Druck nicht der obigen Vorgabe entsprechen, muf}
Punkt2 wiederholtwerden.

Ist der Druck nach dem Aus- und Einschalten des Gerates in
Ordnung, so mufd das Gerat jetzt ausgeschaltet werden.

3. Neuenroten Sicherungsring (vgl. Bild 3) auf die Spule stecken und mit
einem 17 mm SteckschlUssel in die hochstehenden Befestigungs-
ecken dricken (Bild 9). Darauf achten, dald dabei die Spulenachse
nichtwiederverdrehtwird.

Bild 9

4. Das Kabel wieder auf die Modulationsspule stecken und sicher-
stellen, daR die Zuindeinheit ordnungsgemaf montiert ist.
Sollteimweiteren Verlaufder Fehler 17 erscheinen, istdieser mitder
Resettaste zu quittieren.

7. Uberpriifen der Diisendruckeinstellung

Achtung:

Diese Vorgehensweise (Punkt 7, 7.1 und 7.2) muB unbedingt
eingehalten werden.

Wird die Gastherme als AuBenwandgerit (Luft-/Abgasfiihrung
uber AuBenwand) installiert, muB anschlieBend die
Heizleistung begrenzt werden. (Siehe Punkt 9.)

7.1 Maximale Heizleistungseinstellung

e

Entstortaste Programmiertasten

G ™

-

. Gerat in Betrieb nehmen

2. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

3. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

4. Entstortaste driicken. Im Display muB 87 stehen.

5. Falls eine andere Einstellung erscheint mit der Programmiertaste
(+) oder (-) den Parameter auf 87 einstellen.

6. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird lbernommen und

es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

7.2 Einstellen des max. und min. Diisendrucks

1. Falls noch nicht geschehen, Gastherme aufler Betrieb nehmen.
VerschluRschraube am Mefnippel "B" lockern und Differenzdruck-
mefRgerat ("+"Stutzen) anschlieRen.

B MeRnippel

D Einstellschraube

2. VerschluRschraube am MeRnippel "C" lockern und Differenzdruck-
mefgerat ("-"Stutzen) anschlielRen.

3. GasthermeinBetrieb nehmen.

4. Temperaturwahl Heizwasser nach rechts in Stellung 9 stellen.

5. Furdie Einstellung des max. Diisendrucks, Programmwahlschalter
in Stellung "Schornsteinfeger" drehen.

6. Sechskant (SW 10) der Einstellschraube "D" drehen, bis der ge-
wiinschte Disendruck gemaR Tabelle "Disendriicke zur Gasmengen-
einstellung" (Seite 12) erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

7. Furdie Einstellungdes min. Dusendrucks die Resettaste driicken.
Innerhalb der ersten drei Minuten (Softstartphase) die Einstellung
vornehmen. Bei Bedarf kann die Softstartphase durch Driicken der
Reset-Taste verlangertwerden.

8. Sechskantder Einstellschraube "D" mit Schraubenschlissel halten
und innere Kreuzschlitzschraube drehen, bis der Dusendruck fir
kleinste Leistunggemaf Tabelle Disendriicke zur"Gasmengenein-
stellung” (Seite 12) erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

9. Gerat aulder Betrieb nehmen, MeRnippel wieder verschlieRen und
anschlieRend auf Dichtheit kontrollieren.

10.Kunststoffabdeckung der Modulationsspule wieder aufsetzen und
verplomben.

13
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8.

Begrenzung der max. Warmwasserleistung

e

Entstortaste

Programmiertasten

() &)

Gastherme auler Betrieb nehmen.

. VerschluBschraube am MeRnippel "B"und "C" lockern und Differenz-

druckmeRgerat anschlieen.

. Gastherme in Betrieb nehmen.
. Zapfarmatur voll 6ffnen.
. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der

Anzeige "0" erscheint.

. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 3 auswahlen.
. Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.

Warmwasserleistung als Modulationsgrad.

. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am

Differenzdruckmef3gerat den Disendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

. Entstortaste drucken; der gednderte Wert wird ibernommen und

es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

10.Gerat aulRer Betrieb nehmen, VerschluRschraube des MeRnippels

"B"und "C" verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

9. Begrenzung der max. Heizleistung

Werden die Gasthermen als AuRenwandgerat (Luft-/Abgasflihrung
Uber AuRenwand) installiert, so muf’ die Nennleistung im Heizbetrieb
auf unter 11kW reduziert werden.

1.

Gastherme aul3er Betrieb nehmen.

2. Verschluf3schraube am Mef3nippel "B" und "C" lockern und Differenz-

A W

druckmeRgerat anschlieen.

. Gastherme in Betrieb nehmen.
. Programmwahlschalter in Stellung "Schornsteinfeger".
. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der

Anzeige "0" erscheint.

. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.
. Entstortaste drlicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.

Heizwasserleistung als Modulationsgrad.

. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am

Differenzdruckmefgerat den Dusendruck mit untenstehender Ta-
belle vergleichen.

. Entstortaste driicken; der gednderte Wert wird ibernommen und

es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

10.Geratauller Betrieb nehmen, VerschluRschraube des MeRnippels

"B" und "C" verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

Diisendriicke zur Gasmengeneinstellung nach der Diisendruckmethode

Gastherme ...GG.../...GG...K 18 24
Warmeleistung kW 180 | 153 | 13,0 | 10,9 | 8,0 240 | 204 |16,0 |130 |[109
Warmebelastung kw 19,7 | 16,7 | 14,2 | 12,0 | 8,5 26,5 | 225 |17,7 (140 |117
%) Erdgas LL mbar| 13,4 | 9,6 7,0 5,0 2,7 14,9 | 10,7 |6,6 42 2,8
§ = E‘—: W, = 11,5 kWh/m?® = 41,5 MJ/m?
g 'E é Erdgas E mbar| 14,9 | 10,7 | 7,0 47 3,0 15,5 | 11,2 |6,9 4.3 3,8
§ = g W, = 14,1 kWh/m?* = 50,7 MJ/m?
hat Flussiggas P mbar| 29,0 | 20,8 | 15,1 10,9 | 6,0 27,5 | 19,8 12,4 |8,0 5,9
W_ =21,3 kWh/m? = 76,8 MJ/kg
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wD' ' Umrustung von Flissiggas P Ausfuihrung Deutschland
<DE > auf Fliissiggas P Ausfiihrung Osterreich <AT> ...GU...K

Achtung: Die Umrlstung, Einstellung und erste Inbetriebnahme
darfnurder konzessionierte Fachmann mitden Original-Umristsatzen
vornehmen. Die Gasdichtheit des Gerates ist grundsatzlich nach
allen Arbeiten sicherzustellen.

1. Inhalt Umriistsatz:

24 Stick Disen, 24 Dichtringe, 1 Dichtung fir Gasanschlu3rohr,
1 St. Umrusttypenschild,1 Aufkleber "Einstellwerte" und eine
Umrustanleitung.

Umrusten auf Flussiggas P fur <AT>
Dusenk hi
BU-24 [ G o 0%
bendtigtwerden: bei ...GU.../...GU...K-18 18 Stlck

bei ...GU.../..GU...K-24 24 Stiick

2. Umristung des Brenners

Zindelektrode

Zindkabel

Gasverteilrohr
mit Gasdusen

Sechskantschrauben

2.1 Gasdiisenwechseln
1. Gastherme aulRer Betriebnehmen
2. Gasabsperrhahnschlief3en
3. Verkleidungabnehmen
4. Gasverteilrohrabschrauben (Sechskantschrauben, Uberwurfmutter
Gaszuleitung).
. Dusen mit Dichtungen am Gasverteilrohr tauschen
6. Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge
Verkleidung noch nicht einhdngen

¢

3.Inbetriebnahme

1. Gastherme muR aul3er Betrieb sein.
2. Gasabsperrhahn 6ffnen.

A MeRnippel

3. VerschluBschraube am MeRnippel "A" lockern und Gaszuleitung
entliften.

DifferenzdruckmeRgerat am MeRnippel "A" anschlief3en.
Gastherme in Betrieb nehmen.

6. Anschlufdruck am Differenzdruckmefgerat ablesen.

o &

| AnschluRdruck Flissiggas | einstellenauf43-57 mbar |

7. Gastherme aulRer Betrieb nehmen. Gasabsperrhahn schliel3en.

8. DifferenzdruckmeRgerat abnehmen und MeRnippel mit Ver-
schluBschraube "A" wieder dicht verschlieRen. Gasab-
sperrhahn 6ffnen. Gasdichtheit des MeRnippels prifen.

9. Das beigefiigte Hinweisschild ist auszufiillen und auf der Innen-
seite der Verkleidung aufzukleben.

4. Uberpriifen der Diisendruckeinstellung

Achtung:

Diese Vorgehensweise (Punkt 4, 4.1 und 4.2) muB unbedingt
eingehalten werden.

Wird die Gastherme als AuBenwandgerat (Luft-/Abgasfiihrung
tiber AuBenwand) installiert, muB anschlieBend die
Heizleistung begrenzt werden. (Siehe Punkt 5.)

4.1 Maximale Heizleistungseinstellung

g-
© | TI

Entstortaste  Programmiertasten

G ™)

1. Gerétin Betrieb nehmen

2. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

3. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

4. Entstortaste dricken. Im Display mul 87 stehen.

5. Falls eine andere Einstellung erscheint mit der Programmiertaste
(+) oder (-) den Parameter auf 87 einstellen.

6. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.
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4.2 Einstellen des max. und min. Diisendrucks

1.

Falls noch nicht geschehen, Gastherme aulRer Betrieb nehmen.
VerschluRschraube ( "+"Stutzen) am MeRnippel "B" lockern und
DifferenzdruckmeRgeratanschlie3en.

B MeRnippel

D Einstellschraube

Bild 10

Gastherme in Betrieb nehmen.

Temperaturwahl Heizwasser auf Rechtsanschlag in Stellung 9
stellen.

Fur die Einstellung des max. Diisendrucks Programmwahl-
schalterin Stellung "Schornsteinfeger" drehen.

Sechskant (SW 10) der Einstellschraube "D" drehen, bis der
gewulnschte Disendruck gemaR Tabelle "Dusendriicke zur Gas-
mengeneinstellung" (Seite 8) erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

Fir die Einstellung des min. Diisendrucks die Resettaste drik-
ken. Innerhalb der ersten drei Minuten (Softstartphase) die Einstel-
lung vornehmen. Bei Bedarf kann die Softstartphase durch Driik-
ken der Reset-Taste verlangertwerden.

Sechskantder Einstellschraube "D" mit Schraubenschliissel halten
und innere Kreuzschlitzschraube drehen, bis der Disendruck fur
kleinste Leistung gemaf Tabelle "Dusendricke zur Gasmengenein-
stellung” (Seite 8) erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

Gerat aulier Betrieb nehmen, MeRnippel wieder verschlieen und
anschliefend auf Dichtheit kontrollieren.

Kunststoffabdeckung der Modulationsspule wieder aufsetzen und
verplomben.

5.

Begrenzung der max. Heizleistung

Werden die Gasthermen als AuRenwandgerat (Luft-/Abgasfiuhrung tber
Auenwand) installiert, so muf} die Nennleistung im Heizbetrieb auf
unter 11kW reduziertwerden.

1.
2.

»

10.

Gastherme auRer Betrieb nehmen.

VerschluRschraube am MeRnippel "B" lockern und Differenzdruck-
mefgeratanschlief3en.

Gasthermein Betrieb nehmen.

Programmwahlschalterin Stellung "Schornsteinfeger".

Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.
Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Heizwasserleistung als Modulationsgrad im Display.

Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmefRgeratden Disendruck mituntenstehender Tabelle
vergleichen.

Entstortaste driicken; der gednderte Wert wird ibbernommenund es
erscheintin der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

Gerat auBer Betrieb nehmen, Verschlufschraube des MeRnippels
"B"verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

6. Begrenzung der max. Warmwasserleistung

A

Entstortaste

10.

Programmiertasten

() &)

Gastherme auller Betrieb nehmen.

VerschluRschraube am MeRnippel "B" lockern und Differenz-
druckmefgerat anschlieRen.

Gastherme in Betrieb nehmen.

Zapfarmatur voll 6ffnen.

Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in
der Anzeige "0" erscheint.

Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 3 auswahlen.
Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Warmwasserleistung als Modulationsgrad.

Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmefRgerat den Duisendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.
Gerat auller Betrieb nehmen, Verschlulschraube des
MeRnippels "B" verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

Diisendriicke zur Gasmengeneinstellung nach der Diisendruckmethode

Gastherme ...GU.../...GU..K 18 24
Warmeleistung kw | 180 | 153 | 130 | 10,9 | 80 | 240 [ 204 [160 [130 [109
Warmebelastung kw | 202 [ 17,2 | 148 [ 125 | 88 | 265 | 225 [181 |149 [120
G | ErdgasLL mbar [ 125 | 92 |67 |48 |25 | 144 | 104 |67 |46 |31
é 5= | We= 115 KWhim? = 41,6 MY/
E ‘g 8 | ErdgasE mbar [ 13,6 | 100 |73 |52 [30 | 115 |83 [54 [36 |26
= @ | W= 141 KWhim? = 50,7 MJ/m®
= | FlissiggasP mbar | 266 | 199 | 149 [ 109 [ 64 [ 210 [153 [102 [72 [53
W, = 21,3 kWh/m?® = 76,8 MJ/kg
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Achtung: Die Umrlstung, Einstellung und erste Inbetriebnahme
darfnurder konzessionierte Fachmann mitden Original-Umristsatzen
vornehmen. Die Gasdichtheit des Gerates ist grundsatzlich nach
allen Arbeiten sicherzustellen.

1. Inhalt Umriistsatz:

24 Stlck Dusen, 24 Dichtringe, 1 Dichtung fir Gasanschlufrohr, 1 St.
Umrusttypenschild,1 Aufkleber "Einstellwerte" und eine
Umrustanleitung.

Umristenauf [Flissiggas P fiir <AT>
Dusenk hi
8024 [ T o o
bendtigtwerden: bei ...GG.../[...GG...K-18 18 Stlick

bei ...GG.../..GG...K-24 24 Stiick

2. Umristung des Brenners

Zundelektrode

Zindkabel

Gasverteilrohr
mit Gasdusen

e

Sechskantschrauben

2.1 Gasdiisen wechseln

1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen

2. Gasabsperrhahnschlief3en

3. Verkleidungabnehmen

4. Brennraumgehause abnehmen

5. Gasverteilrohrabschrauben (Sechskantschrauben, Uberwurfmutter
Gaszuleitung).

6. Dusen mit Dichtungen am Gasverteilrohrtauschen

7. Zusammenbauin umgekehrter Reihenfolge
Verkleidung noch nicht einhangen

3. Inbetriebnahme

1. Gastherme muR aul3er Betrieb sein.
2. Gasabsperrhahn 6ffnen.

A MeRnippel

3. VerschluBschraube am MeRnippel "A" lockern und Gaszuleitung
entliften.
DifferenzdruckmeRgerat am MeRnippel "A" anschlief3en.

o &

Gastherme in Betrieb nehmen.
6. Anschlufdruck am Differenzdruckmefgerat ablesen.

|Ansch|u[$druck Flussiggas | einstellen auf 43-57 mbar |

7. Gastherme aulRer Betrieb nehmen. Gasabsperrhahn schlief3en.

8. DifferenzdruckmeRgerat abnehmen und MeRnippel mit Ver-
schluBschraube "A" wieder dicht verschlieRen. Gasab-
sperrhahn 6ffnen. Gasdichtheit des MeRnippels prifen.

9. Das beigefiigte Hinweisschild ist auszufiillen und auf der Innen-
seite der Verkleidung aufzukleben.

4. Uberpriifen der Diisendruckeinstellung

Achtung:

Diese Vorgehensweise (Punkt 4, 4.1 und 4.2) muB unbedingt
eingehalten werden.

Wird die Gastherme als AuBenwandgerat (Luft-/Abgasfiihrung
tiber AuBenwand) installiert, muB anschlieBend die
Heizleistung begrenzt werden. (Siehe Punkt 5.)

4.1 Maximale Heizleistungseinstellung
o | I T

Entstortaste ~ Programmiertasten

G ™)

1. Gerétin Betrieb nehmen

2. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

3. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

4. Entstortaste dricken. Im Display muB 87 stehen.

5. Falls eine andere Einstellung erscheint mit der Programmiertaste
(+) oder (-) den Parameter auf 87 einstellen.

6. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird ibernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

17
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4.2 Einstellen des max. und min. Diisendrucks

1. Falls noch nicht geschehen, Gastherme auller Betrieb nehmen.
VerschluRschraube am Mefnippel "B" lockern und Differenzdruck-
mefRgerat ("+"Stutzen) anschlieRen.

B MeRnippel

D Einstellschraube

2. VerschluRschraube am MefRnippel "C" lockern und Differenzdruck-
mefgerat ("-"Stutzen)anschlielRen.

3. Gasthermein Betrieb nehmen.

4. Temperaturwahl Heizwasser nach rechts in Stellung 9 stellen.

5. Furdie Einstellung des max. Diisendrucks, Programmwahlschalter
in Stellung "Schornsteinfeger" drehen.

6. Sechskant (SW 10) der Einstellschraube "D" drehen, bis der ge-
wiinschte Disendruck gemaR Tabelle "Diisendriicke zur Gasmengen-
einstellung" erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

7. Furdie Einstellung des min. Diisendrucks die Resettaste driicken.
Innerhalb der ersten drei Minuten (Softstartphase) die Einstellung
vornehmen. Bei Bedarf kann die Softstartphase durch Driicken der
Reset-Taste verlangertwerden.

8. Sechskantder Einstellschraube "D" mit Schraubenschlissel halten
und innere Kreuzschlitzschraube drehen, bis der Diisendruck fiir
kleinste Leistung gemaf Tabelle Diisendriicke zur"Gasmengenein-
stellung" erreicht wird:

im Uhrzeigersinn
gegen Uhrzeigersinn

— Leistungserhéhung
— Leistungsreduzierung

9. Gerat auRer Betrieb nehmen, MeRnippel wieder verschlieRen und
anschlieBend auf Dichtheitkontrollieren.

10.Kunststoffabdeckung der Modulationsspule wieder aufsetzen und
verplomben.

18

5. Begrenzung der max. Heizleistung

Werden die Gasthermen als AuRenwandgerat (Luft-/Abgasfiuhrung tber

Aulenwand) installiert, so muf} die Nennleistung im Heizbetrieb auf

unter 11kW reduziertwerden.

1. Gastherme auRerBetriebnehmen.

2. VerschluRRschraube am MeRnippel "B"und"C"lockern und Differenz-
druckmef3gerat anschlielen.

3. GasthermeinBetriebnehmen.

Programmwahlschalterin Stellung "Schornsteinfeger".

5. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in der
Anzeige "0" erscheint.

6. Mitder Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 4 auswahlen.

7. Entstortaste driicken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Heizwasserleistung als Modulationsgrad im Display.

8. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
Differenzdruckmef3geratden Disendruck mitnebenstehender Tabel-
le vergleichen.

9. Entstortaste driicken; der gednderte Wertwird Gibernommenund es
erscheintin der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

10. Gerataulier Betrieb nehmen, VerschluRschraube des MeRnippels
"B"und "C" verschlieRen und auf Dichtheit kontrollieren.

>

6. Begrenzung der max. Warmwasserleistung
o |t T T

Entstortaste Programmiertasten
() &)

1. Gastherme aulRer Betrieb nehmen.

2. VerschluRschraube am MeRnippel "B"und "C"lockern und Differenz-
druckmeRgerat anschlieRen.

3. Gastherme in Betrieb nehmen.

4. Zapfarmatur voll 6ffnen.

5. Beide Programmiertasten (-) und (+) gleichzeitig driicken bis in
der Anzeige "0" erscheint.

6. Mit der Programmiertaste (+) den Parameter Nr. 3 auswahlen.

7. Entstortaste dricken; es erscheint die aktuell eingestellte max.
Warmwasserleistung als Modulationsgrad.

8. Mit der Programmiertaste (-) den Parameter reduzieren und am
DifferenzdruckmeRgerat den Disendruck mit untenstehender
Tabelle vergleichen.

9. Entstortaste driicken; der geanderte Wert wird Gbernommen und
es erscheint in der Anzeige wieder die Heizwassertemperatur.

10. Gerat auler Betrieb nehmen, Verschluflschraube des
MeRnippels "B"und "C" verschlieen und auf Dichtheit kontrollie-
ren.
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Dusendriicke zur Gasmengeneinstellung nach der Diisendruckmethode

W, = 21,3 kWh/m® = 76,8 MJ/kg

Gastherme ...GG.../ ...GG...K 18 24
Warmeleistung kw | 180 | 153 | 130 [ 109 | 80 | 240 | 204 |160 |130 [109
Warmebelastung kw | 197 | 167 [ 142 [ 120 | 85 | 265 | 225 |17.7 [140 |117
5 | ErdgasLL mbar| 134 | 96 |70 |50 |27 | 149 | 107 |66 |42 |28
% _ 2| W, = 11,5 KWhim® = 41,5 MU/m?
E é g Erdgas E mbar| 14,9 | 107 [ 70 [47 [30 | 155 | 112 |69 |43 |38
2 = 2 [ Wo=14.1kWhim® = 50,7 My/m?
T | FliissiggasP mbar| 29,0 | 208 [ 151 [ 109 [ 60 | 275 | 198 |124 |80 |59
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