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A vilag ot vezetd
csiszoléanyag-gyartdja
kozé tartozunk.

Tobb mint

A Klingspor napi termelése

110.000 350.000

lamellas csiszolotanyér vago- és csiszolokorong

Szazezer
negyzetmeter

csiszoldanyag a raktarban

200 000 fibertdrcsa

Otszaz

szakképzett technikus és értékesitd hiztosit helyszini szaktanacsadast.

500

Tobb mint

50

cikk szerepel a valasztékban.

1893

a Klingspor csaladi vallalat
alapitdsa.
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dolgozo gondoskodik
nap mint nap vevéink
elégedettségéért.
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Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
A hegesztési varrat folyamata

A hegesztési varrat elokeészitése
és megmunkalasa

Oldal
1 e Vagas/szabas 25-33
2 e A hegesztési varrat elokészitése 34-58
3 e Anyaglevalasztas 34-58
40 Finom csiszolas és finiselés 59-68

5 Hegesztési varrat megtisztitasa,
e elszinezodések eltavolitasa 69-74




Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Gépek

Gepek

A Klingspor atfogo termeékpalettdjaval megfelel6 csiszoloeszkozt kindl valamennyi forgalmazott
géptipushoz és minden népszer( alkalmazashoz.

& &

Valtoztathato sebességii

Sarokcsiszolo sarokcsiszolo Levegds sarokcsiszolo
Megfeleld szerszamok: Megfelel6 szerszdmok: Megfeleld szerszdmok:
» Vdgo- és csiszolokorongok » Nagy teljesitmeény(i flizkorongok » Quick Change (gyorszdras) tarcsak

» Fliz csiszol6tanyér
» Keménypréselés(i kompakt flizkorongok
» Tisztitokorongok

» Fibertdrcsak
» Lamellas csiszoldtanyérok

Egyenes csiszolo Palastcsiszolo Kézi szalagcsiszolo
Megfeleld szerszamok: Megfeleld szerszamok: Megfeleld szerszamok:

» Keményfém marok » Szatindl6 henger » Keskeny szalagok

» Csapos lamellds csiszold @ 6 mm-es szarral (csiszoldvaszon, fliz, valamint (csiszolovaszon, fliz)

csiszoldvaszon és fliz kombinacidja)

Sarokvarrat-csiszolo Hajlékony tengely Asztali darabolo
Megfeleld szerszamok: Megfeleld szerszamok: Megfeleld szerszamok:
» Keménypréselés(i kompakt flizkorongok » Keményfém marok » Vagokorongok @ 300-400 mm

» Csapos lamellas csiszold @ 6 mm-es szarral



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
A harom termékosztaly

A harom termeékosztaly

Minden alkalmazdshoz a megfelel§ termék: Klingspor harom dsszehangolt mindségi osztalyt
kina.

|| | SPECIAL

900-as termékosztaly — nagy teljesitményli termékek az ipar és a
kézmlipar specidlis igényeinek kielégitésére. A legjobb teljesitmény és
élettartam még intenziv igénybevétel mellett is.

|| [ SUPRAJ

600-as termékosztaly - professzionalis termékek kivalo élettartammal és
nagy levdlasztasi teljesitménnyel. Agressziv csiszolds és hosszu élettartam.

|| EXTRA]

300-as termékosztdly - idedlis ar-/teljesitményarany altaldnos
hasznalathoz. Nagyon jo csiszoldsi eredmények kiilonbdz6 acél
munkadaraboknal.




Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Termékvalaszték gép szerint

Termeékvalasztek gep szerint

Termék
Elettartam/sebesség .
Altaldnos
Gép Alkalmazis Termékcsoport 1]/ [sPeciAL SOIREVIN | | SUPRA JEERVEVINN | £XTRA JOEEY
A930N 25 A630N 25 A330 26
Asztali
darabolé Vagokorongok
@ 300-400 mm
A36TZ 32 A24R 32 A60 29
A 980 TZ 26 A646R 31 A346 31
A60TZ 28 A660R 29 A24 33
A 960 TZ 28
: 5% Z960TX 27
v k "I'( =7 K960 TX 27
agokorongo
0 115-230 mm GO —_
A 946 TZ 30
A46VZ 34
A 24R/36 34 A24R 35 A24 36
A 46 VZ 34 A624T 35
Csiszolokorongok
g Csiszols @ 115-230 mm
FS 964 38 (S565 39 (S561 40
Sarokcsiszold FS 966 37
Fibertarcsak
SMT 926 42  SMT 624 43  SMT 324 45
; dﬁi@ SMT 996 42 SMT626 44
Levalaszto csiszolds - SMT 628 44
Lamellds csiszolétanyérok
WSM 617 6l
Sarokcsiszolomop
Finiselés
CS411Y 46 (S 710 XF 47 (S310XF 47
Csiszolovaszon
NBF 800 69

Kézi
szalagcsiszolo

Flizszalag

Hegesztési varrat megtisztitasa,
futtatdsi szinek eltavolitasa




Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz

Termékvalaszték gép szerint

Termék
Elettartam/sehesség
Altalanos
Gép Alkalmazas Termékcsoport J/[[SPECIAL IVEVI | [ SUPRA JEVISEVI | £XTRA Oldal
QMC 910 48 (QMC411 49 (QMC412 50
QRC 910 49 QRC411 50 QRC412 51
Aloe
i
Quick Change
T (gyorszaras) tarcsak
Ejh Csiszolas sz(ik helyeken
” QMC 800 70
Leveg6s
sarokcsiszolo QRC 800 70
Hegesztési varrat megtisztitasa, (th ~ Q,u ICk) (tZI}ang,ek
futtatdsi szinek eltavolitdsa, gyorszaras) tarcsa
finiselés
SMT 850 60
plus
Kombinalt csiszolétanyér
SMT 800 60
@ Fliz csiszolétanyér
Valtoztathat NUD 500 59
sebességli
sarokcsiszold -
Finom csiszolas és finiselés
Nagy teljesitményii
flizkorong
NCD 200 72
7Oy
o
Tisztitékorong
MFW 600 59

>
&
7
Sarokvarrat-
csiszold

Hegesztési varrat megtisztitdsa,
futtatdsi szinek eltdvolitdsa,
finiselés

Nagy teljesitményii
flizkorong




Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Termékvalaszték gép szerint

Termék
Elettartam/sebesség
Altalanos
Gép Alkalmazas Termékcsoport HIBETN  oda MEEZRY  oda FESEN  Oldal
NPA 400 73
NPA 500 73
Fliz ivek
NRO 400 74
NRO 500 74
Kézi csiszolds F A
# Fliztekercs
Finom csiszolas és finiselés
KL 361 JF 62 KL 385 JF 63
\ # i
o
Csiszolovdszon-tekercs
SM611S 64

Szatinalé henger
(vaszon)

NCW 600 S 64

&

Paldstcsiszol6r Szatindlo henger

Finom csiszolas és finiselés (kombi)

NFW 600 S 65

Szatinal6 henger
(fliz)

10



Gép Alkalmazas

Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Termékvalaszték gép szerint

Termékcsoport

Termék
Elettartam/sehesség

I/ /] SPECIAL BEOIGE\I | | SUPRA BEEWIE

J | EXTRA

Altaldnos
Oldal

A7

Csapos lamellas csiszolé

KM 613 66

(vaszon)
Egyenes
csiszolo NCS 600 67
Htajle'ko]ny % Csapos lamellas csiszolo
engely .
& Finom csiszolas és finiselés (kombi)
@ﬁﬁ NFS 600 68
Furégép 0
Csapos lamellas csiszold
(fliz)
HF 100 B 54
4] u—--.n?:-.ln:u-'.
Hengeres marocsap
homlokfogazassal
HF 100 C 55
R,
=
Hengeres marodcsap
\ . gombfejjel
Hajlékony
tengely ™
M Gomb formaji marécsap
Levalasztd csiszolas
Eg.yenf_,s HF 100 F 57
csiszold e
-\.rn.r-b--'::;

Csticsives marocsap
gombdlyitett véggel

Keményfémmaro-készletek

HF 100 Sets 58

11



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Kronenflex® vagokorongok

Kronenflex® vagokorongok

Oldaliranyu stabilitas

A tiszta, mély vagasokhoz a szilard anyaghan nagy oldaliranyu stahilitas és igy nagyobb
korongvastagsag sziikséges. A vékonyahh korongvastagsag alkalmasabb a vékonyfalu profilok és
lemezek vagasara.

Kis oldaliranyu stabilitds Nagy oldaliranyt stabilitas
0,8 mm* I 1,0 mm* 1,6 mm* BN 2,5 mm* |
Sorjaképzddeés

Minél vékonyabb a vagokorong, anndl kevesebb sorja képzddik a vagaskor. Ezzel id6t és pénzt
takaritunk meg, mivel kevesebb utémegmunkaldsra van sziikség.

* 115-125 mm atméréji vagokorongokra vonatkozik

12



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Kronenflex® vagokorongok

Kiilonb6z6 hoképzodés vagaskor

Minél vékonyabb egy vagdkorong, anndl "kiméletesebben" vdg a korong, annal csekélyebb
vagaskor a hoképzddeés, és annal kisebb a veszély, hogy elszinezédés képzddjon. Az

alabbi infravoros-felvételek a 2 mm vastagsagu nemesacéllemez kiilonb6z6 vastagsagu
vagokorongokkal torténd vagasakor mutatjak a hdképzddest.

°C

t 120-140°C**

t 100-120°C**

‘ = —

t>180°C**

t 140-150°C**

* 115-125 mm atmérdji vagokorongokra vonatkozik

** HoképzGdés 2 mm-es acél vagasakor (a Klingspor mérése)

13



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Kronenflex® vagokorongok

Javasolt korongvastagsag munkadarabprofil szerint

Fém profil (U, L sth.), csovek és Vékony falu lemez és profilok

tomor anyag

2,5mm* [l 1,6 mm* S 1,0 mm*

» Nagyobb stahilitis > ElsG valasztas - » Els6 valasztas

» 10 mm
anyagvastagsagtol
a tomor anyagig

» Kevesebb sorja

» Csekély
héképzddés

» Anyagvastagsag:
0,1-2 mm

Javasolt korongvastagsag anyagvastagsag szerint (mm):

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20 0,1-2 1,5-5 5-10 10-20 0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

* 115-125 mm &tmérdjii vagokorongokra vonatkozik

14



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz

Osszefoglalas

Kronenflex® vagokorongok

_0,8mm § 1,0mm § 1,6mm § 2,5mm_

~ -
g b N

- . -~

.....

Oldaliranyu stabilitds

0

~
‘‘‘‘‘

. S
P .

Sorjaképzddés

Atlagos héképzé-

i E °C °C E°C

Javasolt
anyagvastagsag
mm-bhen

O 2R R [V 0221

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

0,1=2-:1;5=51= 5=10--10-20

e

)

0,1-2 1,5-5 5-10 10-20

115-125 mm atmeroji vagokorongok

_0,8mm B 1,0mm § 1,6mm § 25mm_

A 60 TZ SPECIAL
A 960 TZ SPECIAL A 946 TZ SPECIAL

A 46 TZ SPECIAL

Nemesacél

A 980 TZ SPECIAL

Z 960 TX SPECIAL
K 960 TX SPECIAL

Univerzalis A 60 EXTRA A 346 EXTRA

A 24 TZ SPECIAL
A 24 R/36 SPECIAL
A 24 N SUPRA

A 24 EXTRA

15



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Mindig a megfeleld szerszam

Mindig a megfelelo szerszam

Azok a felhaszndldk, akik a hegesztési varratokat sarokcsiszoléval szeretnék megmunkalni, harom
kiilonh6z6 szerszam kozil valasztatnak: fibertdrcsak, csiszolokorongok és lamellas csiszolotanyérok.
Mindegyik szerszam sajatos elényokkel rendelkezik. A helyes valasztas elsésorban az alabbi
paraméterek fliggvénye:

» A feldolozas koltsége

» A feldolgozas sebessége
» A fellilet mindsége

» Ergonomikus szempontok
» Felhasznaldi szokdsok

° Tompavarrat

Ezzel a hegesztési val
egy sikban kotnek 0s:

Elért feliileti minoség
lamellas csiszolotanyérral

» Extrém hosszu élettartam
» Magas levalasztasi érték
» Alacsony zajszint

» Csekély rezgés

16



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Mindig a megfeleld szerszam

Elért feliileti minoség
fibertarcsaval

» Alacsony szerszamkoltség
» Relativ sima feliilet

» Alacsony zajszint

» Csekély rezgés

rattal két alkatrészt
57

Sarokvarrat

Ennek soran a munkadarabok
0sszehegesztése szoghen
tortéenik.

.° Elert feliileti minoség
. csiszolokoronggal

» Nagy kezdeti agresszivitas
» Pontszer(i megmunkalds
» Durva fellilet

» J6 elérhet6seg

17



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Hasonlitsa dssze és dontsén

Hasonlitsa ossze es dontson

A sarokcsiszolon hdarom kiilonboz6 termékkategoria hasznalhaté. Végso soron a felhaszndld
donti el, hogy melyiket valasztja a hegesztési varrat megmunkaldsahoz. Az alabhi tablazat
osszehasonlitja a csiszolokorong, a fibertdrcsa és a lamellas csiszolotanyér legfontosabh
jellemzdit:

Csiszolokorong Fibertarcsa Lamellas

csiszolotanyér

Levilasztas

Elettartam HEER EEEN EEEEN

Feliiletmindség bbb bdbdbtid L I

Rezgés («(. )») «.» «.»

Zajszint ‘))) ‘) ‘)

Feldolgozasi idé

Feldolgozis kéltsézei ) O O O O cJc X< )€ (e JeJe)

18



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Termék attekintése

Termek attekintese

Vagas/szabas Terméktulajdonsagok Termék Oldal
» \agbkorong kozepesen kemény kotéssel
» Sokoldalu felhasznaldsi lehetdség @
» Szdmos anyagon haszndlhat6 = 33
» 3 mm-es korongvastagsag a rendkiviili oldaliranyu stabilitdsért @ Tl
» Gyors vagas, akar tomor anyagon is A 24 EXTRA
» Univerzalisan alkalmazhaté 1 mm-es vékony vagdkorong a
csekély sorjaképzGdéssel jard gyors vagashoz
» Vas-, kén- és kidrmentes @ ILE:
» Kivaléan alkalmas 5 mm-es anyagvastagsagig o 28
» Széles alkalmazdsi teriilet @ A60TZ
» Csekély hoterhelés SPECIAL
» 1 mm-es vékony vagokorong a csekély sorjaképzédéssel jard
gyors vagashoz
» Onélez6 cirkon korund rendkivilli vagasteljesitményért
» Vas-, kén- és klormentes 27
» Rendkiviil csekély héterhelés vagds kozben, emiatt jelentdsen
csokken az elszinezGdés kockazata
» 1,6 mm vékony nagy teljesitményli vagokorong hosszu Rz
élettartammal @ oy f?
» Rendkivil stabil vagds o T 30
@ A46T1Z
SPECIAL
» Vagas és csiszolds: 2 mm vékony specidlis vagékorong vagashoz pas
és egyben a kdnny( sorjatlanitashoz @ LS | .!?
g » Gyors, preciz vagas és ugyanakkor szerszamcsere nélkil csévek ﬂ_“‘ 34
és lapos acél munkadarabok sorjatlanitasa -
A46VZ
Sarokcsiszolo SPECIAL
» Rendkivili er6 és élettartam
» Csekély héterhelés @ @
» Csekély sorjaképzGdés b
» A legjobb vdlasztds nagy teljesitmény(i gépekhez és tomor anyag @ [ 25
vagasahoz i A930N
&) SPECIAL
» ErGteljes vagdkorong hosszu élettartammal
» A legjobb vdlasztds nagy teljesitmény(i gépekhez és tomor anyag
vagdsahoz
» Univerzdlis hasznalathoz kialakitott kités @ = 25
» Csekély héterhelés A 630 N SUPRA
» Csekély sorjaképzddés
» Altalanos korong kivalé ar-érték-arannyal
» 16 stabilitds vagaskor — minden gyakori profilhoz ajanlott
» Optimalizalt k6tés az univerzalis hasznalathoz @
» Csekély sorjaképzGdés @ [ 26
o A 330 EXTRA
Vagogép
@ = alkalmas a nemesacélhoz @ = alkalmas az acélhoz = alkalmas a nemvas fémekhez 19

Vagas/szahas
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észitése

Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz

Termék attekintése

A hegesztési varrat elékészitése

Terméktulajdonsagok

Termék

Oldal

» Hosszli élettartam

» Csiszolokorong kozepes kotési keménységgel
» Univerzdlisan hasznalhat6 a fémfeldolgozasban
» 6 mm-es korongvastagsag az agressziv csiszolashoz

@
@

A 24 £XTRA

36

teljesitménnyel
» Kdpos kivitel - 6 fok

csiszoldszemcsével

» Lamellas csiszol6tanyérok rendkiviil nagy levalasztasi

» A lamellak specidlis hajlasszoge a pontos megmunkalast szolgdlja
» Hosszu élettartam, agressziv élcsiszolasndl is
» Kopdsdllé csiszolévaszon, 100% cirkon korund

@
@

SMT 626 SUPRA

44

teljesitménnyel
» Kdpos kivitel - 12 fok

csiszoldszemcsével
» Csendes csiszolas

» Nagyon széles alkalmazasi kor
» Kopdsdllé csiszolévaszon, 100% cirkon korund

» Lamellds csiszolotanyérok rendkivil nagy levalasztasi

@
@

SMT 624 SUPRA

A hegesztési varrat elék

Anyaglevalasztas

» Csiszolgtanyér j6 levélasztasi teljesitménnyel
» Kipos kivitel - 12 fok

» Univerzdlisan hasznalhat sik felliletek és élek csiszolasdhoz @
» Pamut csiszoldszovet 100% cirkon korunddal @ 45
» Nincs ,,livegesedés”, még alacsony nyomdsndl sem SMT 324 SUPRA

» Akkumulatoros sarokcsiszoldkon is haszndlhato

» Fibertarcsa agressziv cirkon korunddal, acélon és nemesacélon
vald professziondlis haszndlatra
» Az 6nélez6 cirkon korundnak kdszonhetGen nagymértéki @

39
levdlasztas, kemény ST 358 A felfogétarcsaval alkalmazva
CS 565
» Fibertarcsa acél megmunkalasahoz
» Kivald dr-teljesitmény-ardny @
@ 40
CS 561
» Kozepesen kemény felfogdtarcsa fibertdrcsahoz
» Durva és finom csiszoldshoz 50-es és finomabb szemcsemérettdl
41
ST 358
» Kemény felfogotarcsa fibertdrcsahoz
» Nagy levalasztasi teljesitmény a bordazott struktiranak
kdszonhetéen 41
» Kivételes tartossag és héallésag i
Sarokcsiszold » Kiilonosen alkalmas a durvacsiszolashoz ST358A
Anyaglevalasztas Terméktulajdonsagok Termék Oldal

» Altalanos célt csiszoldkorong kézepes kotési keménységgel

» Rendkivili er6 és hosszy élettartam @
» Minden fémfajta megmunkdlasahoz alkalmas L, 36
(j é ) i

A 24 EXTRA

» Lamellds csiszol6tanyérok rendkiviil nagy levalasztasi

teljesitménnyel

» Kupos kivitel - 6 fok @

» A lamellak specidlis hajlasszoge a pontos megmunkdlast szolgdlja 44
» HosszUl élettartam, agressziv élcsiszoldsnal is @

g » Kopasall csiszolovaszon, 100% cirkon korund SMT 626 SUPRA

Sarokcsiszolo csiszoldszemcsével

(T
Al

wn - alkalmas a nemvas fémekhez

20 @ = alkalmas a nemesacélhoz @ = alkalmas az acélhoz



Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Termék attekintése

Anyaglevalasztas Terméktulajdonsagok Termék Oldal

» Lamellas csiszol6tanyérok rendkivil nagy levalasztasi

teljesitménnyel
» Kdpos kivitel - 12 fok @
» Nagyon széles alkalmazasi kor 43
» Kopésdllé csiszolévaszon, 100% cirkon korund @

csiszoldszemcsével SMT 624 SUPRA
» Csendes csiszolas

» Csiszolgtanyér jo levdlasztasi teljesitménnyel
» Kdpos kivitel - 12 fok

» Univerzdlisan hasznalhat sik felliletek és élek csiszolasdhoz @
» Pamut csiszoldszovet 100% cirkon korunddal @ 45
» Nincs ,, livegesedés”, még alacsony nyomasnal sem SMT 324 SUPRA

» Akkumulatoros sarokcsiszoldkon is haszndlhat6

» KiemelkedGen erds csiszoldsi teljesitmény nagy igénybevételli
élcsiszolashoz

» Csiszolovaszon keramia korunddal, multikétéssel és ellendlld
poliészter hordozdval @

» A legjobb levalasztasi érték erds nyomassal nagy teljesitményti SMT 996
sarokcsiszolokon SPECIAL

» Fibertarcsa acélon valo univerzalis hasznalathoz
» Kivald dr-teljesitmény-ardny
40

» Prémium fibertarcsa agressziv cirkon korunddal, acélon és
nemesacélon valo professzionalis hasznalatra
» Az 6nélez6 cirkon korundnak készonhetGen nagymérték(i

levalasztds, kemény ST 358 A felfogdtdrcsdval alkalmazva

39

Sarokcsiszolo

helyek, ugymint sarokvarratok és belsé hegesztési varratok,
megmunkalasahoz

» Csiszoldszalag kézi szalagcsiszolohoz nehezen hozzaférheté @
» Szemcsefajta: korund @

CS 310 XF

» Rugalmas, jol illeszkedd hordozd
» Univerzdlis hasznalat acélon és nemesacélon =
» Kivdlé mindségl csiszoldszalag erds cirkon korunddal a nehezen

elérhetd helyek megmunkaldsahoz
» Szemcsefajta: cirkon korund @ Ly
» Szakadasallé poliészter hordozo CS411Y 46
» Univerzalis hasznalat acélon és nemesacélon - specidlisan durva &

csiszolashoz

» Quick Change tdrcsa szamos anyagon vald hasznalatra

» Szemcsefajta: korund @
» Erés hordozd hosszu élettartammal nagy éltehelés mellett is ) 50

(D
» Magas szemcsearany az erds levélasztashoz Al
& earany az ers e e Y orca412
» Gyors szerszamcsere az integralt menetnek kdszonhetden

» Quick Change tdrcsa agressziv cirkon korunddal, acélon és
nemesacélon vald hasznalatra

» Szemcsefajta: cirkon korund @ “.
» Szakadasdllé hordozo, idedlis nagy élterhelésti csiszoldshoz : 50
» Rendkivili er6 és tartéssag QRC 411
» Gyors szerszamcsere az integralt menetnek kdszonhetéen
» Quick Change tarcsahoz gumitdnyér
» Kozvetlenil az integralt 1/4"-os menettel rogzithetd a
géptengelyre vagy a mellékelt 6 mm-es szarral 52
» 3 keménységi fokozathan kaphatd a durvatdl a finom csiszolasi
V8 P g ORC 555
» Adapter a Quick Change tdrcsa M14-es meneten val6
rogzitéséhez
53

E Levegds sarokcsiszold QCA 555
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Anyaglevalasztas

finiselés

”

z

as es

Finom csiszol

Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz

Termék attekintése

Anyaglevalasztas Terméktulajdonsagok Termék Oldal
» Tulajdonsagok: Hengeres mardcsap gombfejjel - DIN
8032:szerinti tipusmegnevezés WRC N
» El6nyodk: Univerzalisan haszndlhato sik feliileteken, konttrokon @ ,;l’;’
és sugarakon @ > 55
HF 100 C
» Tulajdonsagok: Csucsives mardcsap gombolyitett véggel - DIN
8032:szerinti tipusmegnevezés RBF &7
» Elényok: rendkiviil alkalmas profilozott munkadarabok @ &7
megmunkaldsahoz @ L 57
HF 100 F
» Tulajdonsdgok: Hengeres mardcsap homlokfogazassal - DIN
8032:szerinti tipusmegnevezés ZYAS /\
» Elényok: a homlokfogazdsnak kdszonhetden kivdléan @ /
haszndlhato zsakfuratoknal és belsé felileteknél @ W 54
HF 100 B
» Tulajdonsagok: 5-részes készlet Cut 6 fogazattal Klingspor
csavardobozzal - tartalma: HF 100 B 9,6x19x6
(295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6 @
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 dr 58
. . M (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987) @ e
W Hajlékony » Elénydk: a legjobban értékesithetd darabok bemutatdsa és a HF 100 Set
tengely Egyenes csiszold mardcsap praktikus, biztonsagos taroldsa
Finom csiszolas és finiselés Terméktulajdonsagok Termék Oldal
» Szatindld henger csiszoldvaszonnal
» 19 mm-es felfogéfurat dupla horonnyal
» Kiilsé atméré: 100 mm @
» Szélesség: 50 mm és 100 mm @ 64
» Egyenletes csiszolati kép létrehozdséhoz SM611S
» Szatindld henger flizzel és csiszolévaszonnal
» 19 mm-es felfogéfurat kereszt horonnyal
» Kiilsd atmérd: 100 mm és 110 mm @
» Szélesség: 50 mm és 100 mm @ 64
» Egy munkalépésben teszi lehet6vé a levdlasztd csiszoldst és a NCW 600 S
befejezést
» Szatindld henger csiszolévaszonnal
» 19 mm-es felfogofurat kereszt horonnyal
» Kiils6 dtmérd: 100 mm és 110 mm @
» Szélesség: 50 mm és 100 mm @ 65
» Egyenletes csiszolt feliilet NFW 600 S
» A sokoldalt lamellas csiszoldkerék sarokcsiszoldhoz
» Gyors és egyszer( szerelés
» Sokoldaltan hasznalhatd
» Nagyfoku hiztonsag
» |dedlis a nehezen elérhet6 helyek megmunkaldsahoz @ @
® 3

&

Sarokcsiszolo

WsM 617
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Finom csiszolas és finiselés

Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz
Termék attekintése

Terméktulajdonsagok

Termék

Oldal

X@ Hajlékony o

Egyenes csiszold

o+

engely

» Csapos lamellds csiszold

» Szar atméréje: 6 mm

» Szemcsefajta: korund

» Univerzdlis haszndlat acélon és nemesacélon
» A kiilonb6z6 atmérck nagy valasztéka

66

» kombinalt csapos fliz-mop

» Szar 4tméréje: 6 mm

» Szemcsefajta: korund

» Univerzalis hasznalat acélon és nemesacélon
» Egyenletes levdlasztasi teljesitmény

NCS 600

67

» Csapos fliz-mop

» Szar 4tméréje: 6 mm

» Szemcsefajta: korund

» Rendkiviil csendes csiszolds

» Rendkivil finom csiszolati képekhez

)

NFS 600

68

Valtoztathatd sebességl sarokcsiszold

» Fliz lamellas kombinadlt csiszolotanyérl

» Anyageltdvolitds és AWl-hegesztési varratok megmunkdldsa
nemesacél alkatrészeken

» Atmérd: 115 mm és 125 mm

» Harom finomsagu fokozat: durva, kzepes és nagyon finom

» Csendes csiszolas

» Csokkenti a nyomast és a csiszolasi hibak veszélyét

2

SMT 850 plus
SPECIAL

60

» Kompakt nagy teljesitményd flizkorong livegszalas
tamasztotanyéron

» Atméré: 115-125 mm

» Harom finomsagu fokozat: durva, kdzepes és nagyon finom

» Rendkiviil finom fellleteket hoz létre csekély feliileti érdesség
mellett

» |dedlis a polirozas elétti munkamenethez

“A

NUD 500

59

T

» Kompakt nagy teljesitményti flizkorong sarokvarrat-csiszolon
valé haszndlathoz

» Négy keménységi fokozat a levdlasztd csiszolastol a finom
csiszoldsig

» Atmérd: 150 x 25,4 mm a 3 mm-es és 6 mm-es rendelkezésre
allé korongvastagsagokhoz

» |dedlis a hegesztési varratok eltdvolitasahoz és a sarokvarrat-
terlileten atmenetek kialakitasahoz

@ F ey

MFW 600

59

E Levegds sarokcsiszold

» Robusztus fliz Quick Change tdrcsa nemesacél-komponensek
finomcsiszoldsdhoz

» Méret: @ 25 - 76 mm

» Magas gyantatartalom a hosszu élettartam érdekében

» Csekély eltomddés

» Gyors szerszamcsere az integralt menetnek kdszénhetGen

70

» Quick Change tdrcsa felfogétarcsa

» Kozvetlenil az integralt 1/4"-os menettel rogzithetd a
géptengelyre vagy a mellékelt 6 mm-es szarral

» 3 keménységi fokozatban kaphat6 a durvatdl a finom csiszolasig

QRC 555

71

@ Kézi csiszolas

» Kivdlé minGségl csiszolovaszon dltalanos hasznalatra

» Rendkiviil rugalmas pamut hordozdé a munkadarab-feliilethez
vald optimdlis illeszkedéshez

» Szemcsefajta: korund

» Tiszta és konny( szakitas kézzel

2

KL 361 JF

62

@ = alkalmas a nemesacélhoz
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Hegesztési varrat megtisztitasa,elsz

Klingspor-megoldasok a hegesztési varratok feldolgozasahoz

Termék attekintése

Finom csiszolas és finiselés

Terméktulajdonsagok

Termék

Oldal

% Kézi szalagcsiszold

» Fliz szalag szalagcsiszolohoz a nehezen hozzaférhetd helyeken
1év6 sarok- vagy belsé varratok finom megmunkalasahoz

» Szemcsefajta: korund

» Nem nyul6 szovetbetét, kiilondsen alkalmas sliritett levegds
gépeken vald haszndlatra

Hegesztési varrat megtisztitasa,
elszinezddések eltavolitasa

Terméktulajdonsagok

Termék

Oldal

Valtoztathato sebesség sarokcsiszold

» Durva tisztitékorong tivegszovet hordozétanyéron

» Hosszu élettartam a nyitott flizszerkezetnek készonhetéen
» NagyfokU levalasztasi és tisztitasi teljesitmény

» Anyagtakarékos megmunkalds

@l

NCD 200

72

» Kompakt nagy teljesitmény(i flizkorong tivegszalas
tamasztotanyéron

» Atmérd: @ 115 - 125 mm

» Harom finomsagu fokozat: durva, kdzepes és nagyon finom

» Rendkivil finom fellleteket hoz 1étre csekély fellileti érdesség
mellett

» dedlis a polirozas elétti munkamenethez

A

NUD 500

60

» Kivdlé mindségl lamellas csiszol6tanyér finommegmunkalashoz
» Méretek: 115 mm és 125 mm

» Harom finomsagu fokozat: durva, kdzepes és nagyon finom

» Hosszu élettartam a nyitott flizszerkezetnek koszonhetGen

@
@ SMT 800

SPECIAL

61

» Kivalé mindségli flizlapok kézi csiszoldshoz

» Univerzalis haszndlat

» Hosszu élettartam a nyitott flizszerkezetnek koszonhetGen
» Puha, rugalmas felépités

» J6 alkalmazkodasi képesség a munkadarabkonttrhoz

© R

NPA 400

73

» Kivalé mindségl fliztekercs kézi csiszolashoz

» Univerzalis hasznalat

» Hosszu élettartam a nyitott flizszerkezetnek koszonhetGen
» Puha, rugalmas felépités

» 6] illeszkedik a munkadarab alakjdhoz

g )
@

NRO 400

74

% Kézi szalagcsiszold

» Fliz szalag szalagcsiszolohoz a nehezen hozzaférhetd helyeken
1év6 sarok- vagy belsé varratok finom megmunkalasahoz

» Szemcsefajta: korund

» Nem nyul6 szovetbetét, kiilondsen alkalmas s(iritett levegds
gépeken vald haszndlatra

@ NBF 800

69
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Vagas/szahas

’QINGSpOY*

Vdgdkorong

A930N >
SPECIAL Osztaly SPECIAL Alkalmazisi teriilet:

Keménység HEEBOOOO acél

Agresszivités EEEEEEO nemesacél

Elettatam EWEMMMBOOO  aluminium
ontvény

ol@|e|®

lénydk: KiemelkedGen erételjes és rendkiviili élettartam az univerzdlis hasznalathoz - Alacsony
héterhelés - Kiilonosen alkalmas 110 V-os gépekhez és szildrd anyag vagasihoz

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagolasi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 322627
350x3x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 322628

&

uJ

K
',"". ol

Vdgdkorong

AG630N iz
S U P R A Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet:

Keménység HEEEEOO acél

Agresszivités HMEEEEEO nemesacél

Elettartam EEEEEEDO aluminium
ontvény

“R=RE=2K J

Elényok: Nagy agresszivitds hossz( élettartammal - Kiilondsen alkalmas 110 voltos gépekhez és
tomor anyagok vagasahoz - Optimalizalt kotés az univerzalis haszndlathoz - Csekély héterhelés -
Csekély sorjaképzddés

atméré x szélesség max. keriileti megengedett csomagoldsi " .
alak . . A cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
350x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 339070

25
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Vagas/szahas

Vagas/szahas

Vdgdkorong

A 330
EX TRA 7 Osztaly EXTRA Alkalmazasi teriilet:

Keménység HEEEOOO acél

Agresszivitis HEEBEEOO nemesacél

Elettartam EWMMEMEOO aluminium
ontvény

o0

Elényok: J6 stabilitas a vagasndl - 16 vagdsidd hosszu élettartam mellett - Minden jaratos gyakori
profilhoz ajanlott - Minden asztali vagégéphez haszndlhatd az ipar és a kézmipar teriiletén

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/dh
350x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 339069

Vdgdkorong INOX

A 980 TZ g (&

SPECIAL 7 Osztaly SPECIAL Alkalmazisi teriilet:

Keménység EEEBEMEMEO nemesacél [
Agresszivités HEEEEODO acél ®
Elettartam  MEMEEMO szinesfém ()

Elényok: Vas-, kén- és kidrmentes - Nagyon gyors vagas - KiilonGsen pontos és tiszta vagds - Csekély
héterhelés - A kis mértékii sorjaképzédés miatt jelentbsen kevesebb utdmegmunkalds - 25 db-onként
a légmentesen zarodd Kronenflex®Boxba csomagolva, amely biztositja a hosszantarto teljesitményt és
véd a nedvességtdl

atmérd x szélesség max. keriileti megengedett csomagoldsi . .
alak . . . cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x0,8x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 322182
125x 0,8 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 322183
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Vagas/szahas

Vdgdkorong INOX

K 960 TX

&

’(LINGS‘»OV*

(@

N

Fe.s-Cl
<0,1%

SPECIAL 0sztaly SPECIAL Alkalmazisi teriilet:
Keménység HEEEEEN acl @ titan [
Agresszivitds HEEEEEE nemesacél ®
Elettartam  WEMEMEEME magasan otvozott fémek @

szénacél o

Elényodk: Vas-, kén- és kiormentes - Kimagaslo teljesitmény a kerdmia szemcsének kdszénhetGen
csekély nyomoerd mellett is - 25 darabonként légmentesen zaroédd Kronenflex® Boxba csomagolva,
amely biztositja a hosszantartd teljesitményt és véd a nedvességtdl

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328886
Vdgdkorong INOX
960X @@ RE
SPECIAL Osztdly  SPECIAL Alkalmazasi teriilet:
Keménység B EEBEBEEE nemesacél [ )
Agresszivités HEEEEEN O6tvozetek [
Elettartam EEEEEENE szénacél [ )
titdn [ )

atmérd x szélesség

max. keriileti

Elényok: Vas-, kén- és kiormentes - Idedlis szivds és kemény anyagokhoz, pl. titénhoz és magasan
otvozott acélhoz - Zirkonkorund szemcse a folyamatos 6nélezédésért - Csekély héterhelés - Kis
meértékd sorjaképzddés - 25 db-onként a Iégmentesen zarddd Kronenflex®Boxba csomagolva, amely
biztositja a hosszantartd teljesitményt és véd a nedvességtol

megengedett csomagoldsi

x furat mm-ben alak sehesség fordulatszam egység/dh cikkszam
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322185

KERAMIA
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Vagas/szahas

Vdgdkorong INOX

A 960 TZ
SPECIAL

Fe-S-Cl %,
& <)

Osztaly SPECIAL Alkalmazasi teriilet:
Keménység HEEEEEE nemesacél [ )
Agresszivités HEEEEEDO acél ([
Elettartam MWENMEEEN

Elényok: Vas-, kén- és klormentes - Rovid vagasi id6 mellett hosszu élettartam - Csekély héterhelés -
Kis mértéku sorjaképzGdés - Optimalis kotésrendszer a jelent6sen hosszabb élettartam érdekében -
Sokoldalti alkalmazhatdsag - 25 db-onként a légmentesen zarddé Kronenflex®Boxba csomagolva,
amely biztositja a hosszantarté teljesitményt és véd a nedvességtdl

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/dh
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322181
Vdgdkorong
A 6012 &
SPECIAL Osztily SPECIAL Alkalmazési teriilet:
. Keménység HEEEBEEEDO nemesacél ()
Agresszivités HEEEEODO acél ()
Elettartam  WEMEMEMEO szinesfém o

atmérd x szélesség

Elényok: Vas-, kén- és kidrmentes - Gyors vagasi id6 - Csekély sorjaképzddés - Csekély héterhelés

max. keriileti megengedett csomagoldsi

x furat mm-ben alak sebesség fordulatszam egység/dh cikkszam
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400
125x1x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 202401
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Vagas/szahas

Vdgdkorong INOX

A 660R
SUPRA

’(LINGS‘»OV*

Fe.s-Cl
<0,1%

Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet:
Keménység HEEBEBEBEOO nemesacél ()
Agresszivités HEEEEOO acél [ )

Elettartam HEEEEOO

Elénydk: Vas-, kén- és kiormentes - Csekély sorjaképzédés - Csekély nyomderd mellett is kivald
vagasteljesitmény

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328906
Vdgdkorong
EXTRA Osztaly  EXTRA Alkalmazisi teriilet:
Keménység HEEBEBEBEOO nemesacél ()
Agresszivités HMEEBOODO dltalanos fém ()
Elettartam EWEEEEOO
Elényok: Csekély sorjaképzGdés - Csekély hGterhelés - Kivalo ar/teljesitmény ardny
atmérd x szélesség max. keriileti megengedett csomagoldsi . .
x furat mm-ben alak sebesség fordulatszam egység/dh cikkszdm
115x1x22,23 —— 80m/s 13300 1/min 25 262936
125x1x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 262937
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Vagas/szahas

Vagas/szahas

Vdgdkorong

A 946 TZ & <

S P E C I A L Osztaly SPECIAL Alkalmazasi teriilet:

Keményseg HENEEEN acl

Agresszivités HEEEEEE nemesacél

Elettartam  MMMMEEE szinesfém
ontvény

“RE-RK BN J

Elényok: Vas-, kén- és kidrmentes - Extra hossz(i élettartam minden alkalmazasban - Altaldnosan
hasznalhat6 a fémfeldolgozashan - Gyors vagasi id6 - Csekély sorjaképzddés - Csekély héterhelés -
25 db-onként a 1égmentesen zarddd Kronenflex®Boxba csomagolva, amely biztositja a hosszantarté
teljesitményt és véd a nedvességtdl

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 339109
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 339110
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 339111
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 339112
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 339113
230x1,9x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 339114

Vdgdkorong INOX

A46TZ &
SPECIAL Osztaly SPECIAL Alkalmazasi teriilet:

Keménység HEBEBEBEE nemesacél [ ]
Agresszivitds HEEEEEDO acél [ ]
Elettartam WEEEERO

Elényok: Vas-, kén- és kidrmentes - Univerzdlisan alkalmazhatd acélon és rozsdamentes acélon
(INOX) - Elsérangti valasztas professzionalis alkalmazasokhoz és a fokozott kdvetelmény(i anyagok

vagasahoz

atmeérd x szélesség alak max. keri'ileti megengedclett csoma'gola'si cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x1,6 x 22,23 —— 80m/s 13300 1/min 25 187170
115x1,6 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 235378
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 187171
125x1,6 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 235379
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 224084
230x1,9x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 25 265044
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Vdgdkorong INOX

A 646 R
SUPRA

&

Osztaly SUPRA

Fe.s-Cl
<0,1%

Alkalmazasi teriilet:

Keménység HEEBEEBEBEO nemesacél ()
Agresszivités HEEEEEDO acél [
Elettartam WEEEEECO

’(LINGS‘»OV*

Elénydk: Vas-, kén- és kiormentes - Univerzdlisan alkalmazhatd acélon és rozsdamentes acélon
(INOX) - Vagokorong kalcindlt, kobds korundbdl, onélezé - Rendkiviil erételjes vagas tomor acél

vagasakor
a  mleled et el i
115x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340947
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340946
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 340944
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 340943
230x1,9x22,23 —— 80m/s 6600 1/min 25 340942
Vdgdkorong
A 346 &
EXTR A Osztaly EXTRA Alkalmazasi teriilet:
Keménység HEEEBOOO aluminium [ )
Agresszivités EEEBOODO nemesacél ®
Elettartam HEEEEOO acl ®

Elényok: Vas-, kén- és kidrmentes - Univerzdlisan alkalmazhat6 acélon és rozsdamentes acélon
(INOX) - Vagokorong kalcindlt, kobds korundbdl, onélezé - Csekély sorjaképzddés, hosszabb élet-
tartam - Kiilongsen alkalmas vékonyabb anyagok, példaul profilok és csovek vagasahoz

atmérd x szélesség max. keriileti megengedett csomagoldsi . .
alak A : A cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340936
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340938
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Vagas/szahas

Vagas/szahas

Vdgdkorong INOX

A36TZ &2

S P E C I A L Osztaly SPECIAL Alkalmazasi teriilet:

Keménység HEEEEEEO nemesacél o
Agresszivités HEHEEENR acél o
Elettatam WEEEEOO

Elényok: Kit(inG vagdsteljesitmény kis nyomderd mellett is

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 136549
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 136550
180 x2x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551
230x2x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136552

Vdgdkorong

A24R &

SUPRA Osztaly SUPRA Alkalmazisi teriilet:

Keménység HEEEEOO acél [ )
Agresszivitis EIEBEBOODO nemesacél )
Elettartam HEMEEOO o6ntvény )

Elényok: Optimalis kivitel az acélmegmunkalds teriiletére - Nemesacélhoz is haszndlhat6 - 16

vagoképesség
e forat meben” alak " besség foraulatozim oy cikkszém
115x2,5x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x%x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 13295
125x2,5x%x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 25 13470
180 x 3,5x22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 25 13474
230 x 3 x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13464
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 13478
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Vagas/szabas

Vdgdkorong

A 24
EXTRA

&

Osztaly EXTRA Alkalmazasi teriilet:
Keménység EEBEBEOOO &ltaldnos fém [ )
Agresszivitds EEEEOOO

Elettartam WMEEEOODO

Elényok: Bevdlt, rendkiviil népszer(i termék - Altalanosan hasznalhatd vagdkorong kivald ar/telje-

11N GspOS

sitmény arannyal - A fémiparban univerzdlisan alkalmazhatd - Tomor anyagot is gyorsan vag

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137
115x2,5x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188461
115x3,2x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 209014
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242138
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 188463
125x 3,2 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 209016
150 x2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375
150 x 2,5x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 25 235374
180 x2x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490
180 x 3x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189000
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13492
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Csiszolokorong

A24R/36
SPECIAL

&

Osztaly

SPECIAL

Fe.s-Cl
<0,1%

Alkalmazasi teriilet:

Keménység

ERRROOO0O

nemesacél

Agresszivitis HEEEEODO

Elettartam

EREEEOO

Elényok: Specidlis korong az atomipar szdmara - Vas-, kén- és klormentes - A levalasztas és a
kopas optimdlis aranyban all

Anyaglevalasztas

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x6x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 2488
125x6x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 2830
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 2463
Vékony vdgdkorong
A 46 VZ &
SPECIAL Osztdly SPECIAL Alkalmazési teriilet:
Keménység HEEEEEEDO nemesacél ()
Agresszivités HEEEEEDO acél ()
Elettartam EEEEEEO szinesfém ()

Elényok: Hosszu élettartam - Kombindlt korong: egy koronggal lehet vagni és kdnnyd tisztitasi
munkdkat végezni - Magas vagasi agresszivitas - Nem kell a korongot cserélni

34

atméré x szélesség

max. keriileti

megengedett

csomagoldsi

x furat mm-ben alak sebesség fordulatszam egység/db cilkszam
115x2x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 298176
125x2x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 298177



A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Csiszolokorong

A624T
SUPRA

&

Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet:

Keményseg HEEEEEDO acl ()
Agresszivités EIEEBOOO nemesacél [ )
Elettartam MEMMEEEO ontvény ®

Elénydk: Specidlis 6sszetétel a legkiilonbzGbb anyagok megmunkalasara - A lecsiszolt mennyiség

és a korongkopas optimalis aranyban all

’(LINGS‘»OV*

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 325215
125x6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 325216
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 325217
230 x 6 x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 325218
Csiszolokorong
A24R &
S U P R A Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet:
Keménység HEEBROOO acél ()
Agresszivitds EEEEEOO nemesacél <
Elettartam EEEEBEOO  o6ntvény o

atmérd x szélesség

Elényék: Optimalis receptura az acélmegmunkalas teriiletére - Rozsdamentes anyag megmunkdlasara
is alkalmas - Nagy valasztékban raktarrdl rendelheté

max. keriileti

megengedett

csomagoldsi

x furat mm-ben alak sebesség fordulatszam egység/dh cikdkszdm
115x4x 22,23 — . 80 m/s 13300 1/min 10 13746
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 13401
125x4x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 240831
125x6x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 10 13403
180 x4 x 22,23 - . 80 m/s 8500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13413
230 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 13433
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Csiszolokorong

A24 &

E X TR A Osztaly EXTRA Alkalmazasi teriilet:

Keményseg HEEBEOOO Altalanos fém ()
Agresszivitas EEEEOOO
Elettartam WEEEOODO
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Elényék: Univerzdlis korong rendkivill j6 ar/teljesitmény arannyal - Altaldnosan hasznalhat6 a
fémfeldolgozas teriiletén - Valamennyi jaratos sarokcsiszold géppel kivald csiszolast eredményez

atmérd x szélesség alak max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x6x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 188465
125x6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 188466
150 x 6 x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13444
230 x 6 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 13447



A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Fibertdrcsa, multi-kétéanyaggal

FS 966 ACT

&

Tulajdonsagok

Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag

mUgyanta

nemesacél

Szemcsefajta keramia korund

Szorasi mod

zart

’(LINGS‘»OV*

KERAMIA

Elénydk: Mikrokristalyos 6nélezédés - Magas agresszivitas a csiszolds teljes ideje alatt - Kiemelkedd
szemcsetapadas - Magas élettartam a kiilondsen nehéz alkalmazdsok esetén is - Magas teljesitmény

alacsony csiszoldsi melegedés mellett - A multi-kdtdanyag kovetkeztében nincs tulmelegedésmiatti

elszinezGdés

Szemcsetartomany:
24 3 40 50 60 80 120
atméré x furat lyukasztasi csomagoldsi " .
mm-ben szemcse forma egység/db cikkszam
115x 22 24 ® 30 25 318532
115x 22 36 ®30 25 316490
115x 22 40 ®30 25 316491
115x 22 50 ®30 25 318504
115x 22 60 ® 30 25 316492
115 x 22 80 ®30 25 316493
125 x 22 24 ® 30 25 318305
125 x 22 36 ®30 25 316494
125x 22 40 ®30 25 316495
125 x 22 50 ®30 25 318655
125x 22 60 ®30 25 316496
125 x 22 80 ®30 25 316497
180 x 22 24 ® 30 25 318352
180 x 22 36 ® 30 25 316498
180 x 22 40 ® 30 25 316499
180 x 22 50 ®30 25 316500
180 x 22 60 ®30 25 316501
180 x 22 80 ® 30 25 316502
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Fibertdrcsa

FS 964 ACT

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta acél [ )
Szemcsefajta keramia korund  nemesacél ()

Szérasi mod

zart

KERAMIA

Elényok: Prémium fibertdrcsa acél megmunkaldsandl kimagaslo teljesitménnyel - Mikrokristdlyos
onélez6dés - Magas agresszivitds a csiszolas teljes ideje alatt - Kiemelkedé szemcsetapadds

Szemcsetartomany:
24 36 40 50 60 80 120

atméré x furat szemcse lyukasztasi csoma'golési cikkszam
mm-ben forma egység/db
115x 22 24 ® 30 25 330478
115x 22 36 ® 30 25 330498
115x 22 40 ® 30 25 330482
115x 22 50 ® 30 25 330480
115x22 60 ® 30 25 330479
115x 22 80 ® 30 25 330481
125x 22 24 ®30 25 330484
125 x 22 36 ®30 25 330485
125x 22 40 ® 30 25 330486
125 x 22 50 ® 30 25 330488
125x 22 60 ® 30 25 330487
125 x 22 80 ® 30 25 330490
180 x 22 24 ®30 25 330489
180 x 22 36 ® 30 25 330492
180 x 22 60 ®30 25 330495
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Fibertdrcsa

CS 565

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mligyanta nemesaceél
Szemcsefajta  zirkonkorund acél

Szorasi mod  zart

altalanos fém

’(L’NGSPO‘{

Szemcsetartomany:
24 36 40 50 60 80 100
atmérd x furat szemcse lyukasztasi csoma'golési cikkszim

mm-ben forma egység/dh

115x 22 24 ® 30 25 95335
115x 22 36 ® 30 25 6686
115x 22 40 ® 30 25 242801
115x 22 60 ® 30 25 6687
115x 22 80 ® 30 25 6688
125 x 22 24 ® 30 25 97643
125x 22 36 ®30 25 6620
125 x 22 40 ® 30 25 242803
125x 22 60 ® 30 25 6721
125 x 22 80 ® 30 25 23005
180 x 22 24 ® 30 25 95993
180 x 22 36 ® 30 25 65703
180 x 22 40 ®30 25 242807
180 x 22 60 ® 30 25 6690
180 x 22 80 ®30 25 6691

Elénydk: Onélez8dd - Magas agresszivitds acél és nemesacél esetén - Idedlis durva csiszoldsokhoz -
Nagyon jo ar/teljesitmény arany
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Fibertdrcsa

(S 561

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta acél nemesacél
Szemcsefajta  korund szinesfém fa

Szérasi mod

zart

altalanos fém

Elényok: Univerzdlisan alkalmazhatd - A lehetd legnagyobb valaszték atmérg-, szemcse- és lyukasztds

tekintetében

mUanyag

[ )
®
o
[

Szemcsetartomany:
16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320
atmérd x furat szemcse lyukasztasi csomalgolési cikkszam

mm-ben forma egység/db

115x 22 24 ® 30 25 10978
115 x 22 36 ® 30 25 10980
115 x 22 40 ® 30 25 10981
115x 22 60 ® 30 25 10983
115x 22 80 ® 30 25 10984
115x 22 120 ® 30 25 10986
125x 22 24 ® 30 25 11010
125 x 22 36 ® 30 25 11012
125x 22 40 ® 30 25 11013
125 x 22 60 ® 30 25 11015
125x 22 80 ® 30 25 11016
125 x 22 120 ® 30 25 11018
180 x 22 24 ® 30 25 11058
180 x 22 36 ® 30 25 11060
180 x 22 40 ® 30 25 11061
180 x 22 60 ® 30 25 11063
180 x 22 80 ® 30 25 11064
180 x 22 120 ® 30 25 11066
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Gumitdnyér

ST 358

&

’QINGSpOY*

Elényok: A kdzepesen kemény gumitanyér lehet6vé teszi a j illeszkedést a munkadarabhoz - Univer-

zdlisan alkalmazhatd, kilondsképpen a sik- és finomcsiszolashoz (50-es és finomabb szemcsétdl) -

Magas hémérséklet-allésag

atmérd . hozzillé max. keriileti megengedett csomagolasi . .
felfogds ; . . . cikkszam
mm-ben tipus sebesség fordulatszam egység/db
115 M 14 menet atmérd 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838
125 M 14 menet atmérd 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 14835
180 M 14 menet atmérd 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840
Gumitdnyér

ST358A

&

Elényok: Durva csiszoldshoz - Hideg csiszolds - Fokozott agresszivitds a kemény, bordazott feliiletnek
kdszonhetGen - Magas hémérséklet-alldsag és stabilitds

atmérd felfogas hoz'zéillﬁ max. keri'ileti megenged?tt csoma’golési cikkszam
mm-ben tipus sebesség fordulatszam egység/db
115 M 14 menet atmérd 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 126346
125 M 14 menet atméré 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 126347
180 M 14 menet atméré 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 126348
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Lamellds csiszolétdnyér, multi-kétéanyaggal

SMT 996
SPECIAL

R KERAMIA

Osztaly SPECIAL Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok
Agresszivités HEEBEEEE nemesacél ® Szemcsefajta keramia
Elettartan HENEEEC korund +
multi k.
Tanyér tivegszdlszovet
Kivitel kipos 6°

Elényok: Agressziv csiszolds csekély nyomderé mellett - Magas élstabilitas - "Hidegebb csiszolds" a
multi-kdt6anyagnak kdszonhetéen - Jobb levalasztasi teljesitmény nagy teljesitmény sarokcsiszoldval
alkalmazva megnévelt nyomderd mellett

Szemcsetartomany:
40 60 80
atmeérd x furat max. keriileti megengedett csomagoldsi . .
alak szemcse s : » cikkszam
mm-ben sebesség fordulatszam egység/dh
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851
125x 22,23 - 40 80m/s 12200 1/min 10 322852
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 322853
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322854
Lamellds csiszolétdnyér
S P E C / A L Osztaly SPECIAL Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok
Agresszivités HEEEBEBEO nemesacél ® Szemcsefajta zirkonkorund
Elettartam HEEEEENE acl ® Tanyér {ivegszdlszovet
Kivitel kipos 6°

Elényok: Maximalis élettartam magas levdlasztdsi teljesitmény mellett - Kifejezetten acél és
nemesacél durva megmunkdldsahoz - Jobb levdlasztasi teljesitmény nagy teljesitmény(i sarokcsiszoléval
alkalmazva megnévelt nyoméerd mellett

Szemcsetartomany:
40 60 80
atméré x furat max. keriileti megengedett csomagolasi . ,
mm-ben alak szemcse sehesség fordulatszam egység/dh cikkszam
115x22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321703
115x22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321706
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321704
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 321707
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 321709
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 321705
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Lamellds csiszolétdnyér

SMT 624
SUPRA

&

i

’(LINGSpO"‘

Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok

Agresszivités HEEEEEO nemesacél Szemcsefajta  zirkonkorund

Elettartam EWEEEEOO acl Tanyér livegszalszovet
Kivitel kupos 12°

Elénydk: Agressziv forgacsolasi teljesitmény kényelmes csiszolas mellett - Univerzdlisan alkal-
mazhato igényes csiszolasi feladatokhoz acél és nemesacél megmunkalasakor - Jobb levalasztdsi

teljesitmény nagyteljesitmény( sarokcsiszoldval alkalmazva

Szemcsetartomany:
24 36 40 50 60 80 120
atmeéré x furat max. keriileti megengedett csomagolasi . R
mm-ben alak szemese sehesség fordulatszam egység/db cikkszdm
115x 22,23 — = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765
115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322772
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 322774
125x22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322775
150 x 22,23 - B 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778
150 x 22,23 L = 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779
150 x 22,23 L = 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785
180 x 22,23 £~ o 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786
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A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Lamellds csiszolotdnyér

SMT 628
SUPRA

&

Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok

Agresszivités HEEEBEBEO nemesacél Szemcsefajta  zirkonkorund

Elettartam EWEEEEOO acl Tanyér livegszalszovet
Kivitel egyenes

Elénydk: Kiilondsen alkalmas acél és nemesacél sikmegmunkaldséhoz - Jobb levalasztdsi teljesit-
mény nagy teljesitmény( sarokcsiszoldval alkalmazva - Agressziv forgacsolasi teljesitmény mellett

kényelmes csiszolds

Szemcsetartomany:
24 36 40 60 80 120
atmeéré x furat max. keriileti megengedett csomagoldsi . .
alak szemcse » : . cikkszam
mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 322796
125x 22,23 -——— 60 80 m/s 12200 1/min 10 322798
125x 22,23 -——— 80 80 m/s 12200 1/min 10 322799
Lamellds csiszolotdnyér
SMT 626 & >
Osztaly SUPRA Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok
Agresszivitds HIEEEEEO nemesacél Szemcsefajta  zirkonkorund
Elettartam WEEEEEO acl Tanyér livegszalszovet
Kivitel kupos 6°

Elényok: Magas levdlasztasi teljesitmény - A lamellak egyediildllé délésszoge kovetkeztében

érezhetéen hosszabb élettartam

Szemcsetartomany:
24 3 40 50 60 80 120
atmeéré x furat max. keriileti megengedett csomagolasi . .

mm-ben alak szemcse sehesség fordulatszam egység/dh cikkszdm

115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689

115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 321694

115x 22,23 - 80 80m/s 13300 1/min 10 321697

125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321690

125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321695

125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321698

180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691
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Lamellds csiszolétdnyér

SMT 324
EXTRA

&

i

’QINGSpOV‘

Osztaly EXTRA Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok

Agresszivités EIEEBEBEOO nemesacél Szemcsefajta  zirkonkorund

Elettartam WEEBOOO acél Tanyér livegszalszovet
Kivitel kupos 12°

el a lamellak
Szemcsetartomany:
40 60 80
atmeéré x furat max. keriileti megengedett csomagolasi . R
alak szemcse » : . cikkszam
mm-ben sebesség fordulatszam egység/db

115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321510
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321512
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321514

Elényok: Univerzalis termék acélok és nemesacélok él- és feliilet megmunkaldsihoz - J6 anyagleva-
lasztds barmely teljesitményosztalyu sarokcsiszoldval - Csekély nyoméerd esetén sem tivegesednek
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Csiszoldvdszon, vizdllo

(S411Y

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta nemesacél [ )
Szemcsefajta  zirkonkorund acél ()
Szérasimod  zart altaldnos fém ()
Hordozo Y-poliészter

Elényok: Nagy szakito szilardsagu keskeny szalag szalagcsiszoldkra - A csiszolast segitd adaléka-
nyagnak koszonhetoen rendkivili agresszivitds és fokozott teljesitmény - Specidlisan rozsdamentes

acélhoz, de altalanosan haszndlhato acélhoz és fémhez is

Szemcsetartomany:
24 3 40 50 60 8 100 120

szél. x hosszisig szemcse sz.’vé‘gtelem’- csoma'gola'si cikkszam
mm-ben tési forma egység/db
9 x 533 40 FAG 25 286886
9 x 533 60 FAG 25 286887
9 x 533 80 FAG 25 286888
9 x 533 120 FAG 30 286889
10 x 330 40 FAG 25 325250
10 x 330 60 FAG 25 302797
10 x 330 80 FAG 25 302798
13 x 455 40 FAG 25 300713
13 x 455 60 FAG 25 300714
13 x 455 80 FAG 25 300935
13 x 455 120 FAG 25 300712
13 x610 40 F4G 25 322530
13x610 60 F4G 25 302784
13 x610 80 FAG 25 302785
20 x 520 40 FAG 25 322532
20 x 520 60 FAG 25 302791
20 x 520 80 FAG 25 302792
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Csiszolovdszon

CS 710 XF

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag  miligyanta acél [ )
Szemcsefajta  korund nemesacél [ )
Szérasimod  zart szinesfém )

Hordozé XF-pamut

’(LINGSpO"‘

Elényok: [velt felilletek és hegesztési varratok gépi csiszolasa az iparban és a kézmiiiparban -
Rugalmas, ugyanakkor szakadasalld hordozo - Csiszolészalag nemesitett szemcsével

Szemcsetartomany:
80 100 120 150 180 240
szél. x hosszisag szemcse sz.'ve'gtelem- csoma’goIaSI cikkszam
mm-ben tési forma egység/db
9x 533 80 F4G 25 342297
9 x 533 120 FAG 25 342296
10 x 330 80 FAG 25 342302
10 x 330 120 FAG 25 342303
13 x 455 80 FAG 25 342298
13 x 455 120 FAG 25 342299
13 x 610 80 F4G 25 342301
13 x 610 120 FAG 25 342300
Csiszolovdszon

CS 310 XF

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag muigyanta nemesaceél [ )
Szemcsefajta korund altalanos fém [ )
Szorasimod  zart szinesfém [
Hordozé XF-pamut acél [

Elényok: Univerzdlis csiszoldszalag réddiuszok és kontdrok megmunkaldsahoz a fémfeldolgozis

valamennyi teriiletén

Szemcsetartomany:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280
et
9 x 533 40 FAG 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9x 533 80 FAG 25 286880
9x 533 120 FAG 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 F4G 25 71111
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 FAG 25 160139

Folytatis -
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-> FIGYELEM: Folytatds az el6z6 oldalrél CS 310 XF Csiszolévaszon

szél. x hossziisag

sz.végteleni-

csomagoldsi

mm-ben szemcse tési forma egység/db cildkszdm
12 x 520 60 FAG 25 160201
12 x 520 80 FAG 25 159040
12 x 520 120 FAG 25 160140
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 FAG 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 120 FAG 25 74086
13 x 610 40 FAG 25 4652
13 x 610 60 FAG 25 4653
13x610 80 FAG 25 4654
13 x 610 120 FAG 25 70591
20 x 520 40 FAG 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960
20 x 520 80 FAG 25 71961
20 x 520 120 FAG 25 71963
Quick Change tdrcsdk KE R A M I A
QOMC 910 =
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mligyanta nemesaceél ()

Szemcsefajta keramia korund

magasan otvozott fémek @

Szérasi mod

zart

Elényok: Extra magas levalasztasi teljesitmény a mikrokristalyos, 6nélezddé keramia szemcsének
koszonhetGen - Folyamatosan agressziv csiszolasi képesség - Hidegebb csiszolds nemesacélnal a

multi-kotésnek koszonhetéen

Szemcsetartomany:
36 40 50 60 80

atmérd csomagoldsi . .

mm-ben szemcse egység/db cikkszam
38 40 100 295357
38 60 100 295359
38 80 100 295360
50 40 100 295367
50 60 100 295369
50 80 100 295370

48



A hegesztési varrat elokészitése / Anyaglevalasztas

Quick Change tdrcsdk

ORC 910

Szemcsetartomany:

36 40 50 60 80

P

Tulajdonsagok

’(LINGS‘»OV*

KERAMIA

Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag ~ mlgyanta

nemesacél o

Szemcsefajta keramia korund

magasan 6tvozott fémek @

Szorasi mod  zart

Elényok: Extra magas levalasztasi teljesitmény a mikrokristalyos, 6nélezddé keramia szemcsének

koszonhetGen - Folyamatosan agressziv csiszolasi képesség - Hidegebb csiszolds nemesacélnal a

multi-kotésnek koszonhetéen

atméré csomagoldsi . .
szemcse » cikkszam
mm-ben egység/db
50 40 100 295372
50 60 100 295374
50 80 100 295375

Quick Change tdrcsdk

OMC 411

P

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag ~ miligyanta nemesaceél [ )
Szemcsefajta  zirkonkorund altaldnos fém [

Szbrasi mod  zart

Elényok: Az onélezd zirkonkorund agressziv csiszolast biztosit - Magas levalasztasi teljesitmény
acél és nemesacél megmunkaldsakor

Szemcsetartomany:
24 3 40 50 60 80 100 120

atméré csomagoldsi . .

mm-ben szemcse egység/db cikkszam
50 36 100 295300
50 40 100 295301
50 60 100 295303
50 80 100 295304
50 120 100 295305
76 36 50 295312
76 60 50 295315
76 80 50 295316
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Quick Change tdrcsdk

ORC 411

P

Tulajdonsagok

Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag mUgyanta

nemesacél

Szemcsefajta  zirkonkorund

dltalanos fém

Szorasi mod  zart

Elényok: Az onélezd zirkonkorund agressziv csiszolast biztosit - Magas levalasztasi teljesitmény
acél és nemesacél megmunkaldsakor

Szemcsetartomany:
24 36 40 50 60 8 100 120
atmérd csomagolasi . .
szemcse A cikkszam
mm-ben egység/db
50 36 100 295306
50 40 100 295307
50 60 100 295309
50 80 100 295310
50 120 100 295311
76 36 50 295318
76 60 50 295321
76 80 50 295322
76 120 50 295323
Quick Change tdrcsdk
Tulajdonsagok Alkalmazisi teriilet:
Kot6anyag mligyanta altaldnos fém
Szemcsefajta  korund szinesfém
Szorasimod  zart
Elényok: Univerzdlisan felhaszndlhatd durva és kdzepes csiszolasra
Szemcsetartomany:
24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
atmérd csomagoldsi . .
szemcse A cikkszam
mm-ben egység/db
38 36 100 295174
38 60 100 295177
38 80 100 295178
38 120 100 295180
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- FIGYELEM: Folytatds az el6z6 oldalrél - QMC 412 Quick Change tarcsak

’(LINGSpO"‘

atmérd csomagoldsi . .
mm-ben szemcse egység/db cikkszam
50 36 100 295196
50 40 100 295197
50 50 100 295198
50 60 100 295199
50 80 100 295200
50 100 100 295201
50 120 100 295202
50 180 100 295204
50 240 100 295205
50 320 100 295206
76 60 50 295221
76 80 50 295222
76 120 50 295224
Quick Change tdrcsdk
ORC 412 £
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mligyanta altalanos fém
Szemcsefajta  korund szinesfém
Szérasimdéd  zart
Elényok: Univerzdlisan felhaszndlhato durva és kizepes csiszolasra
Szemcsetartomany:
24 36 40 50 60 8 100 120 150 180 240 320
atmérd csomagolasi . .
mm-ben szemcse egység/db cikkszam
50 36 100 295207
50 40 100 295208
50 60 100 295210
50 80 100 295211
50 120 100 295213
76 36 50 295229
76 60 50 295232
76 80 50 295233
76 120 50 295235
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Gumitdnyér

OMC 555

P

Elényok: A QMC tarcsak biztonsagos felfogdsdhoz - Harom keménységi fokozattal kivalaszthatd
optimalis csiszolasi tulajdonsag (agresszivitds, fellleti mindség)

38x6 lagy szlirke 30000 1/min 1 300058
38x6 kozepes kék 30000 1/min 1 295424
50x6 lagy sziirke 30000 1/min 1 300060
50 x 6 kozepes kék 30000 1/min 1 295426
50x6 kemény piros 30000 1/min 1 295427
76 X 6 lagy szlirke 20000 1/min 1 300061
76 X6 kézepes kék 20000 1/min 1 295430
76 X 6 kemény piros 20000 1/min 1 295431

Gumitdnyér

ORC 555

atmérd x csap

Eﬂf‘ﬁh

keménységi

megengedett

csomagoldsi

Elényok: A QRC tarcsak biztonsagos felfogasahoz - Harom keménységi fokozattal kivalaszthato
optimalis csiszolasi tulajdonsag (agresszivitds, fellleti mindség)

mm-ben fok szin fordulatszam egység/db cikkszdm
38x6 kozepes kék 30000 1/min 1 295425
50 x 6 kozepes kék 30000 1/min 1 295428
50x6 kemény piros 30000 1/min 1 295429
76 X6 kozepes kék 20000 1/min 1 295432
76 x6 kemény piros 20000 1/min 1 295433



-
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’(LINGS‘»OV*

Quick Change tdrcsaadapter

QCA 555 &

Elényok: Quick Change (gyorszdras) tarcsaadapter M14-es menettel - Lehetévé teszi, hogy a
Klingspor Quick Change tarcsak valamennyi forgalomban 1évé sarokcsiszoldn haszndlhatdk legyenek

szél. x hosszisig felfomds max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
mm-ben 8 sebesség fordulatszam egység/db
20 x 30 M 14 menet 80 m/s 75400 1/min 1 308693

Sarokcsiszolora valo felszerelés

A QCA 555 tipust adapterrel a Quick Change (gyorszaras) tarcsdkat a szokvanyos
M14-es menet(i sarokcsiszolokon is lehet hasznalni.

1. Szerelje a QCA 555 adaptert a sarokcsiszold M14-es menetére. Az alsd szoritéelem a

gépen maradhat.

2. Rogzitse a QMC 555 vagy QRC 555 gumitarcsat ( a csap kitekerése utan) 1/4"-es
menettel az adapterre.

/3
77
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Keményfém mardk

HF 100 B NG &

Tulajdonsagok: Hengeres mardcsap homlokfogazassal - Megnevezés DIN 8032 szerint: ZYAS

Elényok: A homlokfogazdsnak kdszonheten jol alkalmazhatd zsakfuratok és belsé kontdrok hom-
lokfeliileteinek megmunkdldsara

&
/ g===
&/ L  E =
i opis ottt i
3 14 38 3 3 10 295479
14 38 3 6 5 295483
6 18 50 6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 25 70 6 6 1 295610
6 18 50 6 10 1 334124
8 19 64 6 10 1 334125
9,6 19 64 6 10 1 334131
12,7 25 70 6 10 1 334132

Utmutaté a megfelelé fogazas kivalasztasahoz

3 Aluminium ﬁﬁf
Magas anyaglevalasztds, csekély eltomddés. Kiilonosen ajanlott lagy, és ken6dé ,/;i
—

anyagokhoz, mint pl. aluminium és m{ianyagok

6 Mega-Seller
Keresztfogazas dltaldnos haszndlatra. Alacsony rezgésszint, kisebb forgdcs jellemzi

10 Nagy teljesitményii acél fogazas
Optimalizalt fogazas az acélmegmunkdlashoz; érezhet6en nagyobb mértékl
anyageltavolitas a standard keresztfogazashoz képest

11 Nagy teljesitményii INOX fogazas

Optimalizalt fogazds ausztenites, rozsda- és savallo nemesacél megmunkaldshoz;
jelent6sen magasabb forgdcsolasi teljesitménnyel a standard keresztfogazashoz
képest
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’(L’NGSPO‘{

Keményfém mardk

HF 100 C

WG

Tulajdonsagok: Hengeres mardcsap gémbalyitett véggel - Megnevezés DIN 8032 szerint: WRC
% Elényok: Altaldnosan alkalmazhatd sikok, konturok és ivek megmunkaldsara
3

atmeérd magassag teljes hossziisag csapatmérd . csomagolasi . .
mm-ben mm-ben mm-ben mm-ben fogazds egység/db cikkszdm
3 14 38 3 6 5 295654
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 63 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 63 6 6 1 295713
9,6 19 63 6 6 1 295727
12,7 25 70 6 6 1 295753
6 18 50 6 10 1 334133
8 19 64 6 10 1 334135
9,6 19 64 6 10 1 334137
12,7 25 70 6 10 1 334140
6 18 50 6 11 1 334134
8 19 64 6 11 1 334136
9,6 19 64 6 11 1 334138
12,7 25 70 6 11 1 334139
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Keményfém mardk

HF 100D

NG &

Tulajdonsagok: Gomb formdju mardcsap - Megnevezés DIN 8032 szerint: KUD
Elényok: Konturok megmunkalasdra - Furatok sorjatlanitdsdra

Y
imii | mmis ey i s oo aisan
3 2,5 38 3 6 5 295784
6 4,7 50 6 3 1 295816
9,6 8 54 6 3 1 300054
12,7 11 56 6 3 1 295857
6 4,7 50 6 6 1 295819
8 6 52 6 6 1 295831
9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
6 4,7 50 6 10 1 334141
8 6 52 6 10 1 334143
9,6 8 54 6 10 1 334146
12,7 11 56 6 10 1 334147
6 4,7 50 6 11 1 334142
8 6 52 6 11 1 334144
9,6 8 54 6 11 1 334145
12,7 11 56 6 11 1 334148
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Keményfém mardk

HF 100 F

NG &

Tulajdonsagok: Csticsives mardcsap gémbdlyitett véggel - Megnevezés DIN 8032 szerint: RBF
Elényok: Jdl alkalmazhato formadarabok megmunkdlasara

’(L’NGSPO‘{

)
7 |
i
S
Y
{

S ety e it opuis B cdsin
3 14 38 3 6 5 295951
9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007
6 18 50 6 3 1 295968
6 18 50 6 6 1 295971
9,6 19 64 6 6 1 295987
8 20 65 6 6 1 295978
12,7 25 70 6 6 1 296010
6 18 50 6 10 1 334151
8 20 65 6 10 1 334153
12,7 25 70 6 10 1 334157
6 18 50 6 11 1 334152
9,6 19 64 6 11 1 334156
8 20 65 6 11 1 334154
12,7 25 70 6 11 1 334158
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Keményfém mardk

HF 100 Inox &@ M

Tulajdonsagok: 5 db-os mardcsap készlet, 11-os fogazassal, csavarzaras Klingspor dobozban

Tartalma: HF 100 A 9,6x19,0x6 (334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6
(334145), HF 100 F 9,6x19x6 (334156), HF 100 L 10x20x6 (334204)

Elényék: Osszedllitas Inox anyagokhoz - Praktikus és hiztonsagos tarolds - Optimalizalt fogazas

ausztenites, rozsda- és savalld nemesacélok megmunkalasahoz - Jelentésen nagyobb forgacsoldsi
teljesitmény a standard keresztfogazashoz képest

méret csapatmérd , csomagolasi . .
fogazas A cikkszam
mm-ben mm-ben egység/db
70 x 70 x 100 6 11 1 334221

Keményfém mardk

HF 100 Set "G &

Tulajdonsagok: 5 db-os mardcsap készlet, 6-os fogazdssal, csavarzéras Klingspor dobozhan

Tartalma: HF 100 B 9,6x19x6 (295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987)

Eldnyok: Osszedllitas a legkeresettebb mardkhdl - Praktikus és biztonsagos csomagolds

méret csapatmérd fosazds csomagolasi cikkszam
mm-ben mm-ben & egység/dh
70 x 70 x 100 6 6 1 336927
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Finom csiszolas és finiselés

Nagyteljesitményd vlies- korong

NUD 500

Alkalmazasi teriilet:

’(LINGS‘»OV*

Tulajdonsagok

0tvozott acél

Szemcsefajta  SiC

magasan 6tvozott fémek

konnyGfémek

krdm- és nikkelacél

acél

[ )
[
szinesfémek [ J
[
[
[

titan

Elénydk: Felilletek tisztitasahoz és eldpolirozasahoz - Hegesztési varratok csiszolasahoz - Mun-
kalépéseket spdrol vele - Preciz tisztitas, feliiletek tisztito és befejezd munkai - A feldolgozott
anyagokndl nagyon alacsony feliileti érdességet ér el

atmérd x szélesség finomsag szin max. keri,ileti megengedett aja'nlott, csoma'gola’si cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam fordulatszam egység/db
115x13x 22,23 coarse sziirke 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337864
115x 13 x 22,23 medium sziirke 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337865
115x 13 x22,23 very fine szilirke 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337866
125x 13x 22,23 coarse sziirke 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337861
125x 13 x 22,23 medium szlirke 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337862
125x 13 x 22,23 very fine sziirke 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337863
Nagyteljesitménydi vlies- korong :
MFW 600 o
Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok
acél ® Kotbanyag mlgyanta
nemesacel @® Szemcsefajta SiC
szinesfém [

Elényok: Specidlis termék nemesacél hegesztési varratainak finiseléséhez - 4 kiilonb6z6 finomsag -
a durva csiszoldstdl a végs6 fényesitésig

atmérd x szélesség finomsdg szin max. keri'ileti megengedgtt csoma’golési cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db

125x6x 22 coarse voros 59 m/s 9000 1/min 5 342218

125x6 x 22 medium sziirke 59 m/s 9000 1/min 5 342219

125x6 x 22 fine sziirke 39m/s 5900 1/min 5 342237
150 x 3 x 25,4 coarse voros 59 m/s 7500 1/min 10 337948
150 x3x25,4 medium sziirke 59 m/s 7500 1/min 10 337949
150 x 3x 25,4 fine sziirke 39m/s 5000 1/min 10 337950
150 x 6 x 25,4 coarse vOros 59 m/s 7500 1/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 medium sziirke 59 m/s 7500 1/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 fine sziirke 39m/s 5000 1/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 very fine sziirke 39m/s 5000 1/min 5 337947
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Kombindlt csiszolotdnyér

SMT 850 plus  &° >
S P E I A L Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok

nemesacél @ Tanyér livegszalszovet
Kivitel kupos,12°

Elényok: Mindségi kombinalt viies lamellds tanyér - Specidlis termék nemesacél AWI-hegesztési
varratainak megmunkaldsdhoz - Egyenletes finiselés a teljes élettartam alatt - Anyaglevalasztds és
finiselés egy munkafolyamattal

atméré x furat . . ; max. keriileti megengedett ajanlott ker. ajanlott csomagolasi . ,
mm-ben alak  szemcse  finomsag szin sehesség  fordulatszdim  sebesség fordulatszam  egység/db cikkszdm
115x22,23 -l B 60 coarse barna 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556
115x22,23 -l B 80 medium  vordses barna 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557
115x22,23 =i B 120 very fine z0ld 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558
125x22,23 -l B 60 coarse barna 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559
125x22,23 i W 80 medium  vordses barna 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560
125x22,23 -l B 120 very fine z61d 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312561
Vlies lamellds csiszolétdnyer
SMT 800 &P >
5 P E C / A L Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok
— nemesaceél @ Tanyér livegszdlszovet
acél ® Kivitel kipos,12°

Elényok: Mindségi vlies lamellds tanyér nemesacél finiseléséhez - Fordulatszam-szabalyozasu
sarokcsiszoldval érhetd el a legjobb eredmény - Haromféle finomsag

atméré x furat " . ; max. keriileti megengedett  ajanlott ker. ajanlott  csomagolasi . .
mm-ben alak finomsg szin sebesség fordulatszam sebesség fordulatszam egység/db cikkszdm
115x 22,23 - coarse barna 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495
115x 22,23 - B medium voroses barna 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496
115x 22,23 = B veryfine z61d 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278497
125x 22,23 - B coarse barna 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498
125x 22,23 - medium voroses barna 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278499
125x 22,23 - very fine zold 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500
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Finom csiszolas és finiselés

Sarokcsiszold-mop

WSM 617

X LINGspOY*
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag  miligyanta acél ® fa [
Szemcsefajta  korund nemesaceél [ )
festék [
mUanyag [

Elényok: Alkalmazhaté minden, kereskedelemben jaratos sarokcsiszoléhoz (80 m/s) - Homlok-
és palastfellileten egyarant alkalmazhat6 - Egyszer(i szerszamcsere kézzel, nincs sziikség egyéb
eszkozre

Szemcsetartomany:
40 60 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

atmérd x szélesség szemcse felfogds max. keri,ileti megenged('ett csoma'golési cikkszam
mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x 20 40 M 14 menet 80 m/s 13300 1/min 2 277014
115x 20 60 M 14 menet 80 m/s 13300 1/min 2 277015
115x 20 80 M 14 menet 80 m/s 13300 1/min 2 277016
115x 20 120 M 14 menet 80 m/s 13300 1/min 2 277017
125x 20 40 M 14 menet 80 m/s 12200 1/min 2 277018
125x 20 60 M 14 menet 80 m/s 12200 1/min 2 277019
125x 20 80 M 14 menet 80 m/s 12200 1/min 2 277020
125x 20 120 M 14 menet 80 m/s 12200 1/min 2 277021
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Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag mUgyanta nemesacél ® fa

Szemcsefajta  korund acel ® mianyag

Szérasimod  zart dltaldnos fém [

Hordozo JF-pamut szinesfém [

¥ . Elényok: Magas mindség, univerzalis csiszoldvaszon - Kivdldan idomul a munkadarabok konttirjdhoz -
A tekercsrdl egyszertien és konnyen letéphetd
r’f___-:,f
@
Szemcsetartomany:
30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
szél. x hosszisag szemcse csoma'golési cikkszam
mm-ben egység/dh

25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
30 x 50000 60 1 3787
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 240 1 4210
40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 240 1 3842
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 240 1 3858
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KL 361 JF
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Finom csiszolas és finiselés

Csiszoldvdszon, barna

KL 385 JF

Szemcsetartomany:

X LINGspOV*
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag  miligyanta altalanos fém ® fa o
Szemcsefajta  korund szinesfém )
Szérasimod  zart nemesacél o
Hordozé JF-pamut mUanyag o

Elényok: Kedvezd drt, univerzalis tipus profilcsiszolashoz - Optimdlisan idomul a munkadarabok

konturjahoz - Egyszertien és konnyen letéphetd a tekercsrél

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
szél. x hosszisig szemcse csoma'gola'si cikkszam
mm-hen egység/db
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 60 1 218079
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 240 1 218086
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 240 1 218103
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Szemcsetartomany:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
atmérd x szélesség szemcse max. keri,ileti megengedt'att csoma,gola'si cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899
100 x 50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076
Szatindlo henger
NCW 600 S &
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mligyanta nemesaceél ()
Szemcsefajta  korund altalanos fém ®
mianyag Qo
Elényok: Vlies és csiszoldvaszon kombindcidjaval magas levalasztasi teljesitmény egyenletes csiszolat
mellett - Hosszu élettartam
atmérd x szélesség szemcse finomsag szin max. keri’ileti megengedett csoma,golési cikkszam
x furat mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
100 x 50 x 19 80 coarse voréses barna 19m/s 3700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medium voroses barna 19m/s 3700 1/min 3 259897
100 x 50 x 19 150 medium voroses barna 19m/s 3700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 very fine voroses barna 19m/s 3700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 coarse voroses barna 19m/s 3700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medium voroses barna 19m/s 3700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medium vordses barna 19m/s 3700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 very fine voroses barna 19m/s 3700 1/min 1 258908
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Szatindlo henger

SM611S

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta festék/lakk/kitt ()
Szemcsefajta  korund fa )
mianyag [ J
[ )

altalanos fém

Elényok: Egyenletes csiszolati kép - Specidlis termék feliiletek finommegmunkaldsahoz

Folytatas -



Finom csiszolas és finiselés

’QINGSpOY*
- FIGYELEM: Folytatds az el6z6 oldalrél NCW 600 S, Szatindlé henger
atmérd x szélesség szemcse finomsa szin max. keriileti megengedett csomagoldsi cikkszam
x furat mm-ben 8 sebesség fordulatszam egység/db
110 x 100 x 19 80 coarse voroses barna 19m/s 3300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medium voroses barna 19m/s 3300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medium voroses barna 19m/s 3300 1/min 1 320248
110 x 100 x 19 180 very fine voroses barna 19m/s 3300 1/min 1 320249
Szatindlé henger
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag ~ milgyanta altalanos fém [ )
Szemcsefajta  korund nemesaceél [

Elényok: Egyenletesen finom csiszolati kép a teljes élettartam alatt - A mindségi vlies lamellaknak

atmérd x szélesség

készonhetben optimalis szerszam mattitdshoz és szatén csiszoldshoz

max. keriileti

megengedett

csomagoldsi

x furat mm-ben finomsdg szin sebesség fordulatszam egység/db cikkszam
100 x 50 x 19 coarse voroses barna 19m/s 3700 1/min 3 259853
100 x 50 x 19 medium vordses barna 19m/s 3700 1/min 3 259854
100x 50 x 19 very fine vordses barna 19m/s 3700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 coarse voroses barna 19m/s 3700 1/min 1 258895
100 x 100 x 19 medium voroses barna 19m/s 3700 1/min 1 258896
100 x 100 x 19 very fine voroses barna 19m/s 3700 1/min 1 258897
110 x 100 x 19 coarse voroses barna 19m/s 3300 1/min 1 320253
110 x 100 x 19 medium voroses barna 19m/s 3300 1/min 1 320254
110 x 100 x 19 very fine vordses barna 19m/s 3300 1/min 1 320255
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Csapos lamellds csiszold

KM 613

[N

S NG

Tulajdonsagok

Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag mUgyanta

nemesacél

Szemcsefajta  korund

dltalanos fém

Elényok: Univerzdlis termék acél és nemesacél megmunkalasahoz - Egyenletes levalasztasi teljesitmény -

fa

mUanyag

“RE-RK BN J

Idedlis nehezen hozzaférhetd helyekhez

Szemcsetartomany:
40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 500
dtmérd x szélesség szemcse max. keri,ileti megengedgtt csoma,gola'si cikkszam
x csap mm-ben sebesség fordulatszam egység/dh
30x15x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12843
30x15x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12844
30x15x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12845
30x15x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12847
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942
40 x20x 6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12943
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12944
40x20x 6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946
50x20x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12996
50 x 20 x 6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997
50x20x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12998
50x20x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 13000
60 x30x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13050
60 x30 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13051
60 x30x6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13052
60 x 30 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054
80x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13140
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13142
80 x30x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13144
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Finom csiszolas és finiselés

Kombindlt csapos vlies-mop

NCS 600

S G

[N

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag mligyanta nemesaceél [ )

Szemcsefajta  korund altaldnos fém [ )
mianyag o

’(LINGSpO"‘

Elénydk: Vlies és csiszolovaszon kombindcidja biztositja a magas levalasztasi teljesitmény mellett a
finom csiszolati képet - Hosszu élettartam

atmérd x szélesség szemcse finomsag szin max. keri,ileti megengedett csoma,gola'si cikkszam
X csap mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
50x30x6 60 coarse voroses barna 32m/s 12200 1/min 10 258932
50x30x6 100 medium vordses barna 32m/s 12200 1/min 10 258933
50x30x6 150 medium vordses barna 32m/s 12200 1/min 10 258934
50 x 30 x 6 240 very fine vordses barna 32m/s 12200 1/min 10 258935
60x30x6 60 coarse voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258936
60 x30x6 100 medium voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258937
60x30x6 150 medium voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258938
60 x 30 x 6 240 very fine vordses barna 32m/s 10200 1/min 10 258939
60 x 50 x 6 60 coarse vordses barna 32m/s 10200 1/min 10 258940
60 x 50 x 6 100 medium voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258941
60 x 50 x 6 150 medium voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258942
60 x 50 x 6 240 very fine voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258943
80 x50 x 6 60 coarse voroses barna 32m/s 7600 1/min 10 258944
80 x 50 x 6 100 medium voroses barna 32m/s 7600 1/min 10 258945
80 x50 x 6 150 medium vordses barna 32m/s 7600 1/min 10 258946
80 x50x6 240 very fine voroses barna 32m/s 7600 1/min 10 258947
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Csapos vlies-mop

NFS 600

[N

S NG

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta altalanos fém [ )
Szemcsefajta  korund nemesacél o

Elényok: Egyenletesen finom csiszolati kép a teljes élettartam alatt - A mindségi vlies lamellaknak

koszonhetben optimdlis szerszam mattitdshoz és szatén csiszoldshoz

atmérd x szélesség finomsag szin max. keri,ileti megengedc'ett csoma,golési cikkszam
X csap mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
50x30x6 coarse voroses barna 32m/s 12200 1/min 10 258917
50x30x6 medium vordses barna 32m/s 12200 1/min 10 258918
50x30x6 very fine vordses barna 32m/s 12200 1/min 10 258919
60 x 30 x6 coarse voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258920
60x30x6 medium voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258921
60 x30x 6 very fine voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258922
60 x 50 x 6 coarse voroses barna 32m/s 10200 1/min 10 258923
60 x 50 x 6 medium vordses barna 32m/s 10200 1/min 10 258924
60 x 50 x 6 very fine vordses barna 32m/s 10200 1/min 10 258925
80x50x6 coarse voroses barna 32m/s 7600 1/min 10 258926
80x50x6 medium voroses barna 32m/s 7600 1/min 10 258927
80 x 50 x 6 very fine voroses barna 32m/s 7600 1/min 10 258928



Hegesztési varrat megtisztitasa, elszinezodések eltavolitasa

Csiszolo vlies

NBF 800

&

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag mligyanta nemesaceél [ )

Szemcsefajta  korund szinesfém [ )
altalanos fém o

’(L’NGSPO‘{

Elényok: Specidlis termék keskeny szalagos gépekkel torténg felilet megmunkalashoz - Kivaléan
haszndlhat¢ elszinezddések eltavolitdsahoz, sorjatlanitashoz, fellletek kiegyenlitéséhez, mattitasahoz,
érdesitéséhez - Csekély eltémddés, hosszu élettartam

szél. x hosszisig sz.'ve'.gtelem'- szin finomsg csoma'gola'si cikkszam

mm-ben tési forma egység/db

9x 533 FAW barna coarse 10 258652
9 x 533 FAW voroses barna medium 10 258653
9x 533 F4W kék very fine 10 258654
10 x 330 F4W barna coarse 10 258655
10 x 330 FaW voroses barna medium 10 258656
10 x 330 F4W kék very fine 10 258657
12 x 520 F4W barna coarse 10 258658
12 x 520 FAW voroses barna medium 10 258659
12 x 520 FAW kék very fine 10 258660
13 x 457 F4W barna coarse 10 258664
13 x 457 FAW voroses barna medium 10 258665
13 x 457 FaW kék very fine 10 258666
13x 610 F4W barna coarse 10 258667
13x610 FAW voroses barna medium 10 258668
13x610 FAW kék very fine 10 258669
20 x 520 F4W barna coarse 10 258671
20 x 520 F4W vorodses barna medium 10 258672
20 x 520 Faw kék very fine 10 258673
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Hegesztési varrat megtisztitasa, elszinezodések eltavolitasa

Quick Change tdrcsdk

OMC 800 =T

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta altalanos fém [ )
Szemcsefajta  korund festék/lakk/kitt o

Elényok: Kismérték(i sorjatlanitashoz - Rozsda és festék eltavolitdsa - Hosszu élettartam a kemény
és stabil vlies-mindségnek kdszonhetden

atmérd ; . . csomagolasi . ,

mm-ben szin finomsag egység/db cikkszam
50 barna coarse 50 295410
50 voroses barna medium 50 295411
50 kék very fine 50 295412

Quick Change tdrcsdk

ORC 800 D

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta altalanos fém [ )
Szemcsefajta  korund festék/lakk/kitt o

Elényok: Kismérték(i sorjatlanitashoz - Rozsda és festék eltavolitdsa - Hosszu élettartam a kemény
és stabil vlies-mindségnek kdszonhetden

atmérd ; . . csomagoldsi . .

mm-ben szin finomsag egység/db cikkszam
50 barna coarse 50 295413
50 voroses barna medium 50 295414
50 kék very fine 50 295415
76 barna coarse 25 295419
76 voréses barna medium 25 295420
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Hegesztési varrat megtisztitasa, elszinezodések eltavolitasa

Gumitdnyér

OMC 555 ="

’(LINGSpO"‘

Elényok: A QMC tarcsak biztonsagos felfogdsidhoz - Harom keménységi fokozattal kivalaszthatd
optimalis csiszolasi tulajdonsag (agresszivitds, fellileti mindség)

atméré x csap keménységi . megengedett csomagoldsi . .
mm-ben fok szin fordulatszam egység/db cikkszdm
50x6 lagy sziirke 30000 1/min 1 300060
50 x 6 kozepes kék 30000 1/min 1 295426
50x6 kemény piros 30000 1/min 1 295427
Gumitdnyér

ORC 555 ==

Elényok: A QRC tarcsak biztonsagos felfogasahoz - Harom keménységi fokozattal kivalaszthato
optimalis csiszolasi tulajdonsag (agresszivitds, fellileti mindség)

50x6 kozepes kék 30000 1/min 1 295428
50x 6 kemény piros 30000 1/min 1 295429
76 x6 kozepes kék 20000 1/min 1 295432
76 x6 kemény piros 20000 1/min 1 295433
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Hegesztési varrat megtisztitasa, elszinezodések eltavolitasa

Quick Change tdrcsaadapter

QCA 555 &2

Elényok: Quick Change (gyorszdras) tarcsaadapter M14-es menettel - Lehetdvé teszi, hogy a
Klingspor Quick Change tdrcsak valamennyi forgalomban 1évé sarokcsiszolon hasznalhatdk legyenek

szél. x hossziisig . max. keriileti megengedett csomagoldsi . .
felfogas . : , cikkszam
mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
20 x 30 M 14 menet 80 m/s 75400 1/min 1 308693

Az alkalmazasi utmutatdt a 53 oldalon.

Tisztitotdresa

NCD 200 GO

Alkalmazasi teriilet: Tulajdonsagok
dltaldnos fém @® KotGanyag mlgyanta
festék/lakk/kitt @® Szemcsefajta SiC

Y mUanyag @® Kivitel egyenes

' nemesacél ()

Elényok: Specidlis vlies tisztitotarcsa szilicium-karbid szemcsével elszinezédések eltavolitasahoz,
fellletek tisztitasdhoz - Nyitott szerkezete miatt nem tomddik el

atmérd x furat max. keriileti megengedett csomagolasi . .
alak . . A cikkszam
mm-ben sebesség fordulatszam egység/db
115x 22,23 L= 63 m/s 10450 1/min 5 259043
125x 22,23 L= 63 m/s 9600 1/min 5 259044
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Hegesztési varrat megtisztitasa, elszinezodések eltavolitasa

Csiszol6 vlies

NPA 400

szél. x hosszisag

’(L’NGSPO‘{
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag ~ mligyanta nemesaceél ® mianyag )
Szemcsefajta  korund dltaldnos fém ()
fa ([ ]
festék/lakk o

Elénydk: Kivdldan haszndlhatd feliiletek nemesitéshez, pl. egy meglévé csiszolati képhez torténd
illesztésnél - Hasznalhat6 nedves- és szarazcsiszolashoz egyarant

; . . csomagolasi . .
mm-ben szin finomsag egység/db cikkszam
152 x 229 voroses barna very fine 20 342849
152 x 229 barna coarse 20 342852
152 x 229 z6ld very fine 20 342853
152 x 229 sotétzold very fine 20 342854
152 x 229 voroses barna medium 20 342855
152 x 229 voroses barna fine 20 342856
Csiszolo vlies
NPA 500 Z5
Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag muigyanta festék/lakk ® fa o
Szemcsefajta  SiC mianyag [
nemesaceél [
dltaldnos fém Qo

szél. x hossziisig

szin

Elényék: Kivaléan haszndlhatd feliletek nemesitéshez, pl. egy meglévé csiszolati képhez torténd
illesztésnél - Haszndlhatd nedves- és szarazcsiszolashoz egyarant

csomagolasi

mm-ben finomsag egység/db cikkszam
152 x 229 fehér szemcse nélkdl 20 342850
152 x 229 sziirke ultra fine 20 342851
152 x 229 fekete medium 20 342857
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Hegesztési varrat megtisztitasa, elszinezodések eltavolitasa

Csiszold vlies

NRO 400 A

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:
Kotéanyag mUgyanta nemesacél ® festék/lakk/kitt o
Szemcsefajta  korund dltalanos fém o

fa o

mUanyag o

Elényok: Nagyon jol idomul a feliiletek kontrjahoz - Nincs eltémédés - Altaldnosan alkalmazhat6
simitashoz, tisztitashoz, érdesitéshez és feliiletnemesitéshez - Hasznalhatd nedves- és szdrazcsiszo-
lashoz egyarant

szél. x hosszisig szin finomsag csoma,gola’si cikkszam
mm-ben egység/db
100 x 10000 voroses barna medium 1 258870
100 x 10000 sotétzold very fine 1 258871
100 x 10000 vordses barna fine 1 258872
100 x 10000 voroses barna very fine 1 258873
115 x 10000 voroses barna medium 1 258885
115 x 10000 sotétzold very fine 1 258886
115 x 10000 voroses barna fine 1 258887
115 x 10000 vordses barna very fine 1 258888
150 x 10000 vordses barna medium 1 258890
150 x 10000 sotétzold very fine 1 258891
150 x 10000 voroses barna fine 1 258892
150 x 10000 voroses barna very fine 1 258893
Csiszolo vlies
NRO 500 55

Tulajdonsagok Alkalmazasi teriilet:

Kotéanyag mUgyanta nemesacél ® fa o

Szemcsefajta  SiC mianyag [

festék/lakk/kitt o
altalanos fém [

Elényok: Nagyon jol idomul a feliiletek konttrjhoz - Nincs eltdmédés - Altalanosan alkalmazhaté
simitashoz, tisztitdshoz, érdesitéshez és feliiletnemesitéshez - Hasznalhat6 nedves- és szarazcsiszo-
ldshoz egyarant

szél. x hosszisag szin finomsg csoma’gola'si cikkszam
mm-ben egység/db

100 x 10000 fekete medium 1 260365
100 x 10000 sziirke ultra fine 1 258874
115 x 10000 fekete medium 1 260366
115 x 10000 sziirke ultra fine 1 258889
150 x 10000 fekete medium 1 260367
150 x 10000 sziirke ultra fine 1 258894
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Biztonsag

A Klingspor termékek legfobb ismertetdje az 0Sa markavédjegy

o: A

Mit jelent az 0Sa?

Alegtobb felhasznalasi teriileten a csiszolas és a vagas sordn nagyon
magas keriileti sebesség(i forgd szerszamra van sziikség. Ennek a
szerszamnak nagyon hiztonsagosnak kell lennie annak érdekében,
hogy ellendljon a rendkivili szerkezeti és hémérsékleti megterhelé-
seknek. Sajnos nem léteznek a csiszold szerszdmokra vonatkozdan
az egész vilagon kotelezo jelleggel érvényben 1évd biztonsagi eldirasok.

Ezért 2000-ben tobb felelgsségteljesen gondolkodd eurdpai csis-
zoldanyaggyart6é megalapitotta a Csiszoldanyaggydrtok Biztonsagi
Szervezetének Bejegyzett Egyesiiletét, az 0Sa- t, ezzel mintegy
vildgos jelét adva az alacsony értékii termékek elleni tiltakozdsnak.
Az 0Sa markajelrdl a felhaszndld felismeri a mindségi terméket.

A gyarto és kereskedd szamdra a markajel a felelGsség kockaz-
atanak csokkentését jelenti, tovabba hozzdjarul a piaci- és verse-
nyel6ny béviiléséhez, valamint a jo hirnév kialakitdsahoz.

A cégen belilli minGséghiztositasi rendszer segitségével a gyartok
ellendrzik a szigort el6irdsok betartdsat és ezzel garantdljak a kizardlag
biztonsagos és kivald mindségl termékek gyartasat és forgalmazasat.
A Csiszoléanyagok Biztonsagi Szervezetének Bejegyzett Egyesiilete
a tagvallalatok felé a vildgszerte védett 0Sa markajel odaitélésével
igazolja ezt a kotelezettségvdllaldst. Az 0Sa mdrkajel nem jelenti az
Egyesiilet felelésségvatvallalasét a jeldlt termékek lizembiztonsdga
tekintetében.
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