= HONSEL

Powered by

[AMP{{Y share)l & ooscn

<

Ruvdom eVNG 2

de
en
fr
it
es
pt

Originalbedienungsanleitung
Operating manual

Manuel d’utilisation
Istruzioni per 'uso
Instrucciones de uso

Manual do utilizador

da
tr
pl
cs
el

Betjeningsvejledning
Kullanim kilavuzu
Instrukcja obstugi
Navod k obsluze

Odnyieg xpfiong






DIMENSIONS

See figure a

Tab. 1

SETTING TOOL TECHNICAL DATA

MS3 to M12

e e

A 2 /4 GBA/ ProCore

Tab. 2




Deutsch

1 Allgemeines
11 VORWORT

Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen und ist in der Nahe der Maschine
aufzubewahren. Lesen und beachten Sie diese Bedienungsanleitung vor dem Arbeiten an der Maschine.
Die Original-Anleitung wurde in deutscher Sprache erstellt. Alle anderen Sprachen dieses Dokuments
sind Ubersetzungen der Original-Anleitung.

1.2 VERWENDETE SYMBOLE

GEFAHR
Falls dieser Sicherheitshinweis nicht beachtet wird, kommt es zu schweren Verletzungen
oder zum Tod.

WARNUNG
Falls dieser Sicherheitshinweis nicht beachtet wird, kann es zu schweren Verletzungen
oder zum Tod kommen.

VORSICHT
Falls dieser Sicherheitshinweis nicht beachtet wird, kann es zu leichten oder mittleren
Verletzungen kommen.

ACHTUNG
Falls diese Information nicht beachtet wird, kann es zu Sachschaden oder Umweltschaden
kommen.

Schutzbrille tragen.
)
Gehdrschutz tragen.

Sicherheitsschuhe tragen.

Ntzliche Informationen und Hinweise.

~@@e>>P

1.3 HINWEIS ZUR TEXTDARSTELLUNG

. Aufzahlung oder Handlungsschritte ohne festgelegte Reihenfolge
1. Handlungsschritte mit festgelegter Reihenfolge
» Folge eines Handlungsschrittes

Text  Softwaremenu oder Displaytext innerhalb einer Handlungsanweisung

14 SICHERHEITSHINWEISE

Die allgemeinen Sicherheitshinweise im nachfolgenden Kapitel beinhalten alle allgemeinen Sicherheits-
hinweise fir Elektrowerkzeuge, die gemal anwendbaren Normen in der Bedienungsanleitung aufzulisten
sind. Es kdnnen demnach Hinweise enthalten sein, die fir dieses Gerat nicht anwendbar sind.
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1.4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fir Elektrowerkzeuge
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie Ihren Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet!

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Flussigkeiten, Gase oder Staube befinden.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

Elektrosicherheit

* Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf nicht
verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker!

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflaichen wie Rohren, Heizungen, Herden,
Kuhlschranken.

* Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern.

»  Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhangen
oder um den Stecker aus der Anschlussdose zu ziehen.

+ Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen.

*  Wenn Sie mit dem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungsleitungen,
die fur diesen Einsatzzweck geeignet sind.

*  Wenn der Einsatz in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstrom-
schutzschalter!

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
Elektrowerkzeug.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

» Tragen Sie personliche Schutzausristung (PSA) und immer eine Schutzbrille.

* Vermeiden Sie unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist, bevor Sie es aufnehmen, tragen oder es an die Stromversorgung anschlieRen bzw.
den Akku anschlief3en.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

* Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

*  Wenn Staubabsaug- und Auffangeinrichtungen angeschlossen werden kénnen, sind diese zu
verwenden.

* Setzen Sie sich nicht uber die Sicherheitsregeln hinweg, auch nicht nach vielfachem Gebrauch!

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

+ Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht!

* Benutzen Sie kein defektes Elektrowerkzeug, insbesondere keines mit defektem Ein/Aus-Schalter.

+ Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerateeinstellun-
gen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

+ Lassen Sie keine Elektrowerkzeuge von Personen benutzen, die mit diesen nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben.

+ Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeugs reparieren.

* Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf!

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug entsprechend diesen Anweisungen. Berlcksichtigen Sie dabei
die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit.

+ Halten Sie die Griffe und Griffoberflachen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
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Service

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Originalersatzteilen
reparieren.

Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Samtliche Wartung von Akkus sollte nur durch den Hersteller
und bevollmachtigte Kundendienststellen erfolgen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir Akkus

Versuchen Sie niemals die Batterie aus irgendwelchem Grund zu 6ffnen. Falls der Kunststoffkérper
der Batterie gebrochen ist oder rissig wird, ibergeben Sie die Batterie zum Recycling in der 6rtlichen
Sammelstelle fir Sonderabfalle.

Maximale Lebensdauer und beste Betriebseigenschaften der Batterie kdnnen nur erreicht werden,
wenn die Batterie bei einer Umgebungstemperatur zwischen +15 °C und +25 °C aufbewahrt und
geladen wird. Es ist nicht empfehlenswert die Batterie bei einer Umgebungstemperatur unter +5 °C
oder Uber +40 °C zu laden.

Wahrend des Ladevorgangs kénnen das Ladegerat und die Batterie warm werden. Das ist normal
und ist kein Zeichen fir Probleme.

Um eine Uberhitzung zu verhindern, laden Sie die Batterien nicht unter direkter Sonnenstrahlung,
wenn das Wetter heil} ist, oder in der Nahe von Warmequellen.

Laden Sie die Batterie nicht in einer Kabine oder einem Container. Wahrend des Ladevorgangs muss
sich die Batterie in einem gut bellifteten Raum befinden.

Bei einer defekten Batterie konnte von ihr Elektrolyt herausflieRen, wodurch die Nebenbauteile
beschadigt zu werden. Priifen Sie die daneben eingebauten Bauteile, reinigen Sie die Letzten und
falls erforderlich ersetzen Sie diese.

Verbrennen Sie keine Batterien, auch wenn sie ernsthafte Schaden haben oder nicht mehr geladen
werden kénnen. Die Batterien kénnen im Feuer explodieren.

Um die Kiihlung der Batterie nach dem Benutzen zu erleichtern, vermeiden Sie das Benutzen des
Ladegerats oder der Batterie unter einem Metallschutzdach oder in einem Anhanger ohne Warmeiso-
lation.

Wenn Sie die Akku-Batterie nicht benutzen, bewahren Sie diese fern von Klammern, Minzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben und anderen kleinen Metallgegenstanden auf, welche einen
Kurzschluss zwischen ihren Klemmen hervorrufen kénnen. Der Kurzschluss zwischen den Klemmen
der Batterie kann einen anderen Kurzschluss hervorrufen und einen Brand oder eine Explosion
verursachen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir Ladegerite

Halten Sie das Ladegerat von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Ladegeréat
erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

Laden Sie die Li-lonen-Akkus mit den in den technischen Daten angegebenen Spannungen.
Ansonsten besteht Brand- und Explosionsgefahr.

Halten Sie das Ladegerat sauber. Durch Verschmutzung besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlages.

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung Ladegerét, Kabel und Stecker. Benutzen Sie das Ladegeréat
nicht, sofern Sie Schiaden feststellen. Offnen Sie das Ladegerat nicht selbst und lassen Sie es

nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Beschadigte
Ladegerate, Kabel und Stecker erh6hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

Betreiben Sie das Ladegerat nicht auf leicht brennbarem Untergrund (z.B. Papier, Textilien etc.) bzw.
in brennbarer Umgebung. Wegen der beim Laden auftretenden Erwarmung des Ladegeréates besteht
Brandgefahr.

Beaufsichtigen Sie Kinder. Damit wird sichergestellt, dass Kinder nicht mit dem Ladegerat spielen.
Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder
ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in der Lage sind, das Ladegerat sicher zu bedienen,
dirfen dieses Ladegerat nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verantwortliche Person
benutzen. Andernfalls besteht die Gefahr von Fehlbedienung und Verletzungen.
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1.4.2 Weitere Sicherheitshinweise

GEFAHR
Spannungsfiihrende Teile
Tod oder schwere Verletzungen durch Stromschlag

> Pee> b

> B

Bei defekter Isolierung Spannungsversorgung sofort abschalten.

Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von einer Elektrofachkraft durchfihren lassen.
Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fernhalten.

System geschlossen halten.

Keine Sicherungen lberbriicken oder auRer Betrieb nehmen.

WARNUNG
Fehlende Schutzausriistung
Tod oder schwere Verletzungen

Nur unbeschéadigte Schutzausristung verwenden.

Fur alle Arbeitsschritte zur Bedienung Gehdrschutz tragen.

Fur alle Arbeitsschritte zur Inbetriebnahme, Bedienung, Reinigung, Wartung oder zum
Austausch von Komponenten Sicherheitsschuhe tragen.

WARNUNG
Nichteinhaltung von Gesetzen und Bestimmungen
Schwere Verletzungen oder Sachschaden

Alle nationalen und regionalen Gesetze und Bestimmungen beachten.

Alle fiir den Arbeitsbereich spezifischen Gesetze und Bestimmungen beachten.

Alle Anweisungen auf den Maschinenkomponenten und in der gesamten zugehdrigen
Dokumentation beachten.

WARNUNG
UnsachgemaRe Bedienung
Tod, schwere Verletzungen oder Sachschaden

Vor dem Bedienen der Maschine, Bedienungsanleitung lesen und beachten.
Bedienungsanleitung in der Nahe der Maschine aufbewahren.

Maschine niemals im beschadigten Zustand benutzen.

Maschine nur fiir den vorgesehenen Zweck verwenden.

Bedienschritte gemaf dieser Anleitung durchfiihren.

Arbeiten mit der Maschine niemals ohne Bauteil durchfiihren.

WARNUNG
Unqualifizierte Bediener
Schwere Verletzungen oder Sachschaden

Unqualifizierte Personen vom Arbeitsbereich fernhalten.
Alle Arbeitsschritte nur von qualifizierten Personen.

WARNUNG
Herausschleudernde Teile
Schwere Verletzungen oder Sachschaden

Maschine nicht auf Personen richten.

Maschine von der Energieversorgung trennen, bevor das Werkzeug oder das Zubehor
getauscht wird.

Das Bauteil vor Arbeitsbeginn sicher befestigen.
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1.5 SICHERHEITSSYMBOLE AN DER MASCHINE

Diese Sicherheitssymbole befinden sich auf dem Typenschild des Setzgerates, des Akkus und des
Ladegerates, siehe Kapitel 1.6.

Vor dem Bedienen der Maschine Bedienungsanleitung lesen und beachten.

= Nicht im Hausmiill entsorgen.

Diese Sicherheitssymbole befinden sich noch zusétzlich auf dem Typenschild des Akkus.

Vor Nasse schutzen.

X Vor Feuer schiitzen.
J

1.6 TYPENSCHILD/SERIENNUMMER

1.6.1 Setzgerit

Seriennummer

Die Seriennummer befindet sich unten am Werkzeug unter dem Einschub fiir den Akku (12).

Die ersten 2 Ziffern der Seriennummer stehen fiir das Produktionsjahr.

Die 3. und 4. Ziffer der Seriennummer stehen flr die Kalenderwoche der Produktion.

Die Geratekennung ergibt sich aus einer Buchstaben- und Zahlenkombination (siehe , Tab. 1“ auf Seite
3, “S/IN”).

Typenschild

Das Typenschild befindet sich auf dem Etikett des Werkzeugs (9). Die auf dem
Typenschild benannte Ladetechnik mit dem vorliegenden Akku abgleichen. Das Setzgerat
darf nur mit der in den technischen Daten beschriebenen Ladetechnik betrieben werden.

1.6.2 Akku
Das Typenschild und die Seriennummer befinden sich auf der Unterseite des Akkus.

1.6.3 Ladegerat
Das Typenschild und die Seriennummer befinden sich auf der Unterseite des Ladegerates.

2 Technische Beschreibung

Fur jede Baureihe sind verschiedene Konfigurationen durch Anbau von Zubehér /
Sonderausstattung méglich. Auch fiir Konfigurationen einer Baureihe gelten die Angaben
und Hinweise der Baureihe.

21 TECHNISCHE DATEN
siehe ,Tab. 2“ auf Seite 3
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Abk. Beschreibung
LT Ladetechnik
S/IN Seriennummer

M Gerategewicht inkl. Batterie [Kg]

F Zugkraft [N]

S Gesamthub [mm]

F1 Anwendungsbereich Blindnietmuttern
F2 Anwendungsbereich Blindnietschrauben
IP Schutzklasse

°C Betriebstemperatur

MC Speicherplatze

L/K Gerauschemission LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN 1ISO3744
A/K Vibrationen ah / K [m/s2]

U Batterie [V]

A Zugelassene Batterie [Ah]

2.2 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Diese Maschine ist ein batteriebetriebenes Setzgerat um zugehorige Verbinder in Bauteile einzubringen.
Fir die in dieser Anleitung beschriebenen Setzgerate sind als Verbinder ausschlief3lich Blindnietmuttern
und -schrauben zu verwenden.

2.3 ANWENDUNGSGRENZEN

In den folgenden Fallen ist ein sicherer und stérungsfreier Betrieb der Maschine nicht gewahrleistet:
» Die Maschine wird nicht entsprechend der Bedienungsanleitung bedient.

« Die Bediener werden nicht eingewiesen.

» Die Maschine wird auerhalb des bestimmungsgemafien Gebrauches verwendet.

24 AUFBAU UND ABMESSUNGEN

Der Aufbau und das Aussehen der Maschine kénnen je nach Konfiguration der Maschine
von dieser Abbildung abweichen.

2.4.1 Aufbau

Siehe Abbildungen auf Seite 2.

Nr. Beschreibung

Mundstlick

Vordere Hiilse

Uberwurfmutter

SD-Karten-Schnittstelle zum Update der Software, siehe Kapitel 5.2
Loch fiir Aufhangebtigel

Bildschirm, siehe Kapitel 2.5.1

Tasten, siehe Kapitel 2.5

N o g A WN -
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Nr. Beschreibung

8 RGB LED zur Anzeige des Betriebszustandes, siehe Kapitel 9.1
9 Label / Typenschild

10 Handgriff

11 Gewinde (beidseitig) fur Gurtelclip oder Nietfallschild

12 Akku

13 Ladestand-Anzeige Akku

14 Akku-Entriegelung

15 LED zur Beleuchtung der Nietstelle

16 Ausloser

2.4.2 Abmessungen
siehe ,Tab. 1“ auf Seite 3

25 ANZEIGE-UND BEDIENELEMENTE
Abbildung g Anzeige- und Bedienelemente

Nr. Bezeichnung
Bildschirm
Pfeil-Taste oben
Pfeil-Taste rechts
Pfeil-Taste unten
OK-Taste
Pfeil-Taste links

o g~ W N~

2.5.1 Bildschirm
Statusbar: Zeigt den eingestellten Status Uber:

. Spindel-Modus T/ST/M (siehe Kapitel 2.9.1)
. SD Card eingelegt

. Batterie-Status

. WiFi (optional), BT (optional)

Info 1-4:  Zeigt die aktuellen Einstellungen fir:

. Setz-Modus S/F (siehe Kapitel 2.9.2)

. Speicherplatz (File)

. Zahler (iCounter)

Hinweis:  Status und Warnungen (siehe Kapitel 9.1)
FW: Firmware Version

2.6 LEDSLADEGERAT

Die LEDs auf dem Ladegerat haben das Warn- und das Batteriesymbol, siehe separate Anleitung.

2.7 GLOSSAR

Setzvorgang Blindnietmutter: siehe Abbildung e
Setzvorgang Blindnietschraube: siehe Abbildung f
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Nr.

Abb. e,

Abb. f,

Abb. e

Abb. f

Begriff
Mundstuick

Gewindedorn

Gewindehiilse

Setzkopf
Klemmbereich
SchlieBwulst

Blindniet-
mutter

Blindniet-
schraube

Aufspindeln

2.8 ZUBEHOR

A\
;i
i

WARNUNG

Beschreibung

An die Dimensionen des verwendeten Verbinders angepasstes aullerstes
Bauteil am Setzgerat

An die Dimensionen der verwendeten Blindnietmutter angepasster Dorn
mit AuRengewinde, auf den die Blindnietmutter fiir den Setzvorgang vom
Setzgerat aufgespindelt wird

An die Dimensionen der verwendeten Blindnietschraube angepasste Hiilse
mit Innengewinde, in welche die Blindnietschraube fiir den Setzvorgang vom
Setzgerat aufgespindelt wird

Kopf des Verbinders
Bauteilstarke, fiir die man einen Verbinder verwenden kann

Die durch die Verformung beim Setzvorgang entstandene Wulst des
Verbinders, welche die Verbindung einseitig verschlie3t

Verbinder mit Innengewinde, der einseitig gesetzt wird

Verbinder mit AulRengewinde, der einseitig gesetzt wird

Der Vorgang, bei dem der Verbinder durch das Setzgerat in die
Gewindehiilse oder auf den Gewindedorn geschraubt wird

Nicht-autorisiertes Zubehor

Schwere Verletzungen oder Sachschaden

*  Nur Original-Zubehér von HONSEL verwenden.

* Vor dem Bedienen der Maschine, Bedienungsanleitung lesen und beachten.

Fir jeden Einsatzzweck haben wir das richtige Zubehor. Besuchen Sie unsere Homepage
oder kontaktieren Sie den HONSEL-Service, wir beraten Sie gerne.

Einige Zubehorteile kdnnen Sie in unserem Shop www.niet24.de erwerben.
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Zubehor M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Gewindedorn Blindnietmutter (0] v v v v v O

Gewindehiilse Blindnietschraube (0] (0] (0] (0]

Mundstiick (0] v v v v 4 (o)
Legende

v" | Im Lieferumfang enthalten O | Optional bestellbares Zubehoér

E Far Blindnietmuttern und fir Blindnietschrauben wird das gleiche Mundstiick verwendet.

29 BETRIEBSARTEN

2.9.1 Spindel-Modus

Es gibt 3 Einstellméglichkeiten fir das Aufspindeln des Verbinders:
* Ausloser

* Variabler Ausloser

* Gewindedorn / Gewindehlilse

29.1.1 Ausloser
Der Verbinder wird durch Driicken des Ausldsers automatisch aufgespindelt. In der Status Bar als , T*
dargestellt.

2.9.1.2 Variabler Ausléser
Der Verbinder wird automatisch durch das Driicken des Ausl6sers aufgespindelt. Die Geschwindigkeit
variiert nach der Position des Ausldsers. In der Status Bar als ,ST* dargestellt.

2.9.1.3 Gewindedorn / Gewindehiilse
Das Aufspindeln des Verbinders startet automatisch, wenn der Verbinder gegen den Gewindedorn oder
gegen die Gewindehulse gedruckt wird. In der Status Bar als ,M“ dargestellit.

29.2 Setz-Modus
Es ist méglich, den Verbinder entweder kraftgesteuert oder hubgesteuert zu setzen.

29.21 Kraft
Der Verbinder wird kraftgesteuert gesetzt. Das Setzgerat setzt den Verbinder mit einer voreingestellten
Kraft. In der Status Bar als ,F* dargestellt.

29.2.2 Hub
Der Verbinder wird hubgesteuert gesetzt. Das Setzgerat setzt den Verbinder, bis ein voreingestellter Hub
erreicht ist. In der Status Bar als ,S* dargestellt.

2.9.3 Notfall-Modus

Der Notfall-Modus kann gestartet werden, wenn sich der Verbinder beim Setzvorgang mit dem
Gewindedorn / mit der Gewindehilse verkantet hat und ein Abspindeln nicht mehr mdglich ist. Im
Notfall-Modus kann der Gewindedorn / die Gewindehlilse wieder vom Verbinder gel6st werden.
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3 Einrichten / Einstellungen

GEFAHR

Spannungsfiihrende Teile

Tod oder schwere Verletzungen durch Stromschlag

» Bei defekter Isolierung Spannungsversorgung sofort abschalten.

» Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.
»  Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fernhalten.

+ System geschlossen halten.

« Keine Sicherungen uberbrticken oder auer Betrieb nehmen.

WARNUNG

Herausschleudernde Teile

Schwere Verletzungen oder Sachschaden

* Maschine nicht auf Personen richten.

* Maschine von der Energieversorgung trennen, bevor das Werkzeug oder das Zubehor
getauscht wird.

« Das Bauteil vor Arbeitsbeginn sicher befestigen.

WARNUNG

Fehlende Schutzausriistung

Tod oder schwere Verletzungen

*  Nur unbeschadigte Schutzausristung verwenden.

*  Fur alle Arbeitsschritte zur Inbetriebnahme, Bedienung, Reinigung, Wartung oder zum
Austausch von Komponenten Sicherheitsschuhe tragen.

@> B> b

3.1 GURTELCLIP/NIETFALLSCHILD BEFESTIGEN

Dieser Arbeitsschritt ist optional und nur notwendig, wenn der Girtelclip oder das
Nietfallschild bendtigt werden.

[~

siehe Abbildung c, Glirtelclip

Nr. Bezeichnung
Gurtelclip (alternativ: Nietfallschild)
Schlitz

Befestigungsschraube

Voraussetzung:
» Gurtelclip / Nietfallschild wird benétigt.

Gurtelclip / Nietfallschild in den Schlitz stecken.

Die Befestigungsschraube in die Bohrung am Giirtelclip / Niefallschild stecken.
Die Befestigungsschraube mit einem Schraubendreher festschrauben.

Mit der Hand priifen, ob Gurtelclip / Nietfallschild sicher befestigt ist.

PON=

3.2 AKKU LADEN

Der Akku kann jederzeit aufgeladen werden, ohne die Lebensdauer zu verkiirzen. Die
Unterbrechung des Ladevorgangs beschadigt den Akku nicht.

Siehe gesonderte Betriebsanleitung des Ladegerates.
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3.3 GEWINDEDORN / GEWINDEHULSE UND MUNDSTUCK MONTIEREN

Die Montage ist werkzeugfrei.

-

° Es muss immer ein Gewindedorn bzw. eine Gewindehtilse und ein Mundstuick mit dem
1 gleichen Durchmesser montiert werden.

Die Montage ist auch im beigelegten Quick Guide beschrieben.

siehe Abbildung b, Montage Gewindedorn / Gewindehiilse

Nr. Bezeichnung

© 0N o o W IN =

N =

w

N O A

12.
13.

14
15

Uberwurfmutter

Mundsttick

O-Ring Uberwurfmutter
Vordere Hulse inklusive O-Ring
Zughilse

Gewindedorn / Gewindehiilse
Spindel-Adapter
Sicherungsschieber

Feder

Die Akku-Entriegelung betatigen und den Akku aus dem Setzgerat entfernen.

Falls sich bereits ein Mundstiick auf dem Setzgerat befindet, das Mundstlick gegen den
Uhrzeigersinn handisch abschrauben und abnehmen.

Die Uberwurfmutter gegen den Uhrzeigersinn handisch abschrauben und abnehmen.

» Die vordere Hiulse ist gelockert.

Die vordere Hiulse inklusive O-Ring abnehmen.

Den Sicherungsschieber gegen die Feder driicken und halten.

Die Zughtlse gegen den Uhrzeigersinn handisch abschrauben und abnehmen.

Den Sicherungsschieber wieder loslassen.

Falls sich bereits ein Gewindedorn bzw. eine Gewindehiilse im Setzgeréat befindet, Gewindedorn /
Gewindehllse abnehmen.

Den gewtlinschten Gewindedorn bzw. die gewlinschte Gewindehlilse in den Spindel-Adapter stecken.

. Die Zughllse auf den Gewindedorn bzw. die Gewindehllse stecken.
11.

Die Zughiilse mit dem Gewindedorn bzw. der Gewindehiilse im Uhrzeigersinn auf dem Spindel-
Adapter handisch festschrauben bis die Zughulse in den Sicherungsschieber einrastet.

Die vordere Hiilse inklusive O-Ring auf die Zughllse und auf Gewindedorn / Gewindehllse stecken.
Die Uberwurfmutter aufstecken und im Uhrzeigersinn handisch festschrauben.

Das verwendete Mundstiick muss den gleichen Durchmesser haben wie der verwendete
Gewindedorn bzw. die verwendete Gewindehlilse.

. Das passende Mundstiick im Uhrzeigersinn handisch auf die vordere Hiilse schrauben.
. Den Akku wieder in das Setzgerat einlegen.

» Das Setzgerat ist einsatzbereit.
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3.4 SETZGERAT FUR DEN SETZVORGANG EINRICHTEN

Je nach Aufgabe, Beféhigung und Wissensstand des Nutzers gibt es unterschiedliche Einricht-Modi. und
Zugriffsrechte.

3.4.1 Einricht-Modus

Das Setzgerat bietet viele Einstell-Moglichkeiten.

Fir eine zielgerichtete Bedienung hat das Setzgerat entsprechend dem Wissenstand und Anforderungen
zwei Einricht-Modi mit unterschiedlichem Umfang:

* Basis-Setup

*  Profi-Setup

Basis-Setup

In dem Basis-Setup sind die Einstellmdglichkeiten und Menii-Punkte auf ein Minimum reduziert. Es
werden werksseitig einige Einstellungen festgelegt (z.B. Spindel-Modus oder Spindelrichtung). Fir die
Anwendung ist das Setzgerat in wenigen Schritten startbereit.

Maximales Meni (Admin-Mode)

+ Setup

* Load Setup

*  Notfallmodus

Profi-Setup

Das Profi-Setup gibt Zugriff auf alle Menupunkte.

Dieser Modus gibt die Moéglichkeit fur nachtragliche Optimierungen der Arbeitsart (bspw. das Auslésen
Uber den Ausldser) oder die Einrichtung fiir Sonderanforderungen (z.B. Linksgewinde). Unteranderem
kénnen beim Einrichten zusatzlich die Drehrichtung des Gewindedorns/-hiilse und die Zug-Geschwin-
digkeit eingestellt werden. Der Unterschied ist hauptsachlich mit dem vollen Zugriffsrecht (Admin Mode)
erkennbar.

Maximales Menu (Admin-Mode

* Gerateeinstellungen

* Arbeitseinstellungen

* Load Setup

» Service

* Ent-/Sperren

* Notfallmodus

E Der voreingestellte PIN ist 1234 fiir den User Mode und 2345 fiir den Admin mode. Der

PIN kann jederzeit geandert warden,siehe Kapitel 3.5.2.4.

3.4.2 Zugriffsrechte
Mit den Zugriffsrechten soll sichergestellt werden, dass Einstellungen an dem Setzgerat nur von
befahigten Personen vorgenommen werden.

Die Menustruktur ist in drei Ebenen gegliedert. Dadurch ist es moglich, unterschiedlichen
Personen unterschiedliche Berechtigungen zur Verfligung zu stellen.

Die Zugriffsrechte sind in 3 Ebenen unterteilt, mit der Eingabe des entsprechenden Passworts werden
automatisch die freigegebenen Menupunkte eingeblendet:

*  Work-Mode

* User-Mode

*  Admin-Mode

Work Mode
In dieser Ebene kann mit dem Setzgerat nur gearbeitet werden, es kdnnen keine Einstellungen an dem
Gerat verandert werden.
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User Mode

Mit dem Passwort 1234 kénnen im Profi Setup die Geréateeinstellungen wie Sprache oder die Tone
angepasst werden. Dabei beschranken sich die Einstellungen im Basis Setup auf den Notfallmodus oder
das Laden von bereits abgespeicherten Speicherplatzen.

Mit dem Passwort 1234 6ffnet sich der User Mode. In diesem Modus kénnen bereits abgespeicherte
Gerateeinstellungen (Programme/Speicherplatze) geladen werden und der Notfallmodus gestartet
werden.

Admin Mode

Mit dem Passwort 2345 kénnen im Profi Setup zuséatzliche Funktionen wie PIN anpassen, Verbinder
einrichten, Firmware update, Werkseinstellungen herstellen, Kalibrierungen und weiteres eingestellt
werden. Im Basis Setup beschranken sich die Einstellmdglichkeiten auf Neuen Verbinder einrichten oder
ein vorhandenes Programm anpassen.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Zugang X X X
Gerate-Setup - X X
Setup laden - X X
Notfallmodus (x) X X
Arbeits-Setup - - X
Service - - X
Sperren = = X

3.4.3 Erstmaliges Einrichten

Das Setzgeréat ist im Auslieferzustand auf Englisch eingestellt. Die Sprache kann beim
erstmaligen Start eingestellt werden.

Den Akku in das Setzgerat einlegen.

Den Ausléser kurz driicken.

Die gewlinschte Sprache mit den Pfeil-Tasten auswahlen und mit der OK-Taste bestatigen.
Das Display zeigt die Auswahl zwischen Basis und Profi Einstellungen.

Entsprechend der Auswahl startet das Setzgerat die erste Einrichtung, siehe Kapitel 3.5.3.1.

4.4 Einrichtung im Betrieb
Die OK-Taste fur min. 2 Sekunden driicken.
Den Menu-Umfang (Einricht-Modus; siehe Kapitel 3.4.1) mit den Pfeil-Tasten auswahlen und die
Auswahl mit der OK-Taste bestatigen.
PIN Uber die Pfeil-Tasten (siehe Kapitel 2.5) eintragen.

Now g~

w

— Info

— User-Mode

— Basis Setup —

— Admin Mode

Menl
I

— User-Mode

— Profi Setup —

— Admin Mode
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In Abhangigkeit des ausgewahlten Einricht-Modus 6ffnet sich nach der Eingabe des PIN unterschiedlicher
Meni-Umfang.

3.4.41

Folgendes Menii steht ohne Passwort-Eingabe zur Verfligung.

Meniistruktur

Meni

Info

Basis Setup

Profi Setup

3.4.4.2 Meniistruktur Basis Setup

Das Basis Setup ist auf ein Minimum der Einstellungen reduziert.

User Mode

— Info
— Basis Setup
—1 Profi Setup

3

3 L

Q

=
— Notfallmodus Sprache
— Gerate-Setup Toéne
— Setup laden Zeiten
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Admin Mode

Info
Basis Setup
Profi Setup Sprache
Notfallmodus Téne
Gerate Setup Zeiten
PIN
2
§ — Notfallmodus AN/AUS
Neu
—| Arbeits-Setup |—| Setup Anpassen
Setup laden
Ent-/Sperren FW-Update
Service PWR-Update

Zurlicksetzen

3.4.4.3 Meniistruktur Profi Setup
Das Profi-Setup gibt den Zugang zu allen Einstellungen des Setzgerats.

User-Mode

— Info
— Basis Setup
— Profi Setup

3

-

(]

=
— Notfallmodus Sprache
— Gerate-Setup Toéne
— Setup laden Zeiten
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Admin-Mode

Info
Basis Setup
Profi Setup Sprache
Notfallmodus Tone
Gerate Setup Zeiten
PIN
=
é — Notfallmodus AN/AUS Neu
Anpassen
Setup Spindel-Modus
— Arbeits-Setup Zahler Importieren
— Setup laden Spindel Exportieren
Ent-/Sperren FW-Update
Service PWR-Update
Zurlicksetzen
3.5 MENU
3.5.1 Info
3.5.1.1 Zahler

Der Geamt-Zahler und Service-Zahler konnen an dieser Stelle ausgelesen werden.
*  Gesamt-Zahler: Anzahl der gesetzten Verbinder wahrend der Lebensdauer des Setzgerats.
» Service-Zahler: Anzahl der Verbinder bis zum nachsten Service.

3.5.1.2 FW Version
Es wird die Version und Revisionsnummer der aktuell aufgespielten Firmware angegeben.

3.5.2 Gerite Einstellungen

3.5.2.1 Sprache
In diesem Meni kann die MenUsprache eingestellt werden.

3.5.22 Tobne
In diesem Menu kénnen die Téne fiir Warnungen und der Tasten aktiviert oder deaktiviert werden.
Die Warnungen werden unabhangig davon immer Uber die Status-LED und das Display dargestellt.

Deutsch | 19



3.5.2.3 Zeiten
In diesem Meni kénnen Standby-Zeit der LED zur Beleuchtung der Nietstelle und fiir das Setzgerat
eingestellen werden.

3.5.24 PIN
In diesem Meni kann der PIN fiir den User-Mode und den Expert-Mode angepasst werden. Dazu
mussen der aktuelle PIN und der neue PIN eingegeben werden.

Wenn der PIN auf 0000 geéndert wird, kann nur durch Driicken der OK-Taste die
PIN-Eingabe tbersprungen werden. ACHTUNG: mit dieser Einstellung kann jeder auf die
Einstellungen des User-Mode und/oder Expert-Mode zugreifen.

3.5.2.5 Notfall-Modus ON/OFF

In diesem Meni kann der Schnellzugriff auf den Notfall-Modus de-/aktiviert werden. Ist der Notfall-Modus
aktiviert, kann jeder durch Drucken der Pfeil-Taste oben und Pfeil-Taste unten den Notfall-Modus starten.
Ist dieser deaktiviert, muss zum Starten des Notfall-Modus das Meni inklusive Eingabe des PIN gedffnet
werden.

Der deaktivierte Notfall-Modus kann verhindern dass der Notfall-Modus versehentlich
geoffnet wird.

3.5.3 Arbeits Einstellungen
3.5.3.1 Setup

3.5.3.1.1 Neu
In diesem Men( wird ein neuer Verbinder eingerichtet.

Es werden nacheinander verschiedenen Parameter eingestellt bzw. abgefragt. Die
Einrichtung wird durch Anweisungen auf dem Display unterstutzt.

1. Erst muss per Hand ein Verbinder fiir mindestens 5 Gewindegange aufgeschraubt werden.
Idealerweise soweit, dass das Gewinde vollstéandig aufgedreht ist.

2. Mit OK-Taste bestatigen.

3. Die Pfeil-Taste oben oder Pfeil-Taste unten nutzen, um den Verbinder soweit an das Mundsttick zu
fahren, dass dieser fast anliegt (~0,5 mm Abstand).

4. Mit OK-Taste bestatigen.

5. Auswahlen, ob der Verbinder per Kraft oder Hub gesetzt werden soll.

In dem Basis Setup fahren Sie mit Schritt 11 fort.

6. Drehrichtung des Verbinders wéahlen (Standard: Rechts).

7. Setzgeschwindigkeit, mit der der Verbinder gesetzt werden soll, wahlen.

8. Mit OK-Taste bestatigen.

° Bei manchen Verbindern kann es vorteilhaft sein, die Geschwindigkeit zu reduzieren, um
1 ein optimales Ergebnis zu erzielen.

9. Entsprechend der Auswahl im Schritt 5 nun die Kraft (A)* oder Hub (mm) einstellen.

° * Die Kraft wird entsprechend der Stromaufnahme des Motors eingestellt. Die folgende
1 Tabelle dient als Richtwert.

Einstellwerte fiir Kraft

° Die angegebenen Kraftwerte sind Einstellwerte ohne Einheit und entsprechen nicht der
1 tatsachlich ausgeubten Kraft in kN.
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Wenn ein Kraftwert unter 5,5 eingegeben wird, fordert das Setzgerat auf, auch einen
Hubwert einzugeben.

Durchmesser des Verbinders

Verbinder-

Material ol=lwlololS Y
S = = 2 = 5 =

Aluminium —~ 8 10 15 24 32 35

Stahl —~ 12 14 2235 43 65

Edelstahl — 16 20 [30 48 50 85

* kN[A] + mm

Sollte der aus der Tabelle gewahlte Einstellwert beim ersten Einrichten zu einem schlechten Setzergebnis
fihren, den Einstellwert schrittweise mit den unten angegebenen Werten erhéhen, bis das Setzergebnis
optimal ist.

Farbbereich des Schrittweise
Einstellwertes Anpassung
Hellgrau 0,1 bis 0,2
Weil} 0,2 bis 0,5

Einstellwerte fiir Hub

Die angegebenen Hubwerte sind Einstellwerte ohne Einheit und entsprechen nicht dem
tatsachlich ausgelbten Hub in mm.

E Fur alle Verbinder-Materialien gelten bei den Hubwerten die gleichen Einstellwerte.

Durchmesser des Verbinders

o N

(2] < 0 (] -] - -
= = = = = = =
1,5 2,0 2,5 3,5 4,5 55 6,5

Schrittweise Anpassung fiir alle Hub-Einstellwerte: 0,1 bis 0,2

10. Mit Driicken des Ausldsers wird der Verbinder gesetzt und automatisch abgespindelt. Es sollte
grundsatzlich ein Setzversuch im Werkstlick durchgefiihrt werden.

11. Uber die Pfeil-Tasten wird nun das Setzergebnis (OK/NIO; vgl. Abb. d) bewertet. Wenn NOK bestatigt
wird, wird automatisch die Anpassung der Setzgeschwindigkeit und Kraft oder Hub ermdglicht. Dieser
Schritt wird solange wiederholt, bis das Setzergebnis als OK bewertet wird.

12. AbschlieRend kénnen die Einstellungen auf einem Speicherplatz (1-99) gesichert werden.

3.5.3.1.2 Anpassen / Speichern

In diesem MenUl kdnnen nachtréglich alle gednderten Einstellungen gespeichert und ein neuer
Speicherplatz vergeben werden. Dazu gehdren z. B. die Setzgeschwindigkeit, Kraft oder Hub-Werte oder
die Drehrichtung des Gewindedorns.

3.5.3.1.3 Spindel Modus
Der Spindel Modus kann angepasst werden, siehe Kapitel 2.9.1.
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3.5.3.1.4 Importieren
In diesem Meni kénnen bis zu 99 Geratekonfigurationen importiert werden.
Voraussetzung ist eine auf der SD-Karte gespeicherte “presets.csv’-Datei. (siehe Kapitel 3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Exportieren
In diesem Men( wird eine Datei “presets.csv” erstellt, bei der alle (bis zu) 99 Geratekonfigurationen
gespeichert werden. Voraussetzung ist, dass die SD-Karte im Setzgeréat eingelegt ist.

3.5.3.1.6 Zahler

Zéahler

In diesem Men( kann der Intervall-Zahler aktiviert oder deaktiviert werden. Der Zahler zeigt an, wie viele
Verbinder seit aktivieren des Zahlers gesetzt wurden. Der aktivierte Zahler erscheint auf dem Startbild-
schirm unter der Statuszeile, siehe Kapitel 2.5.1.

Reset
Mit diesem Punkt kann der Intervall-Zahler zuriickgesetzt werden.

3.5.3.2 Spindel Zeit
In diesem Meni kann die Abspindelzeit angepasst werden.

3.5.4 Setup laden
Eine vorab gespeicherte Gerate-Konfiguration kann geladen werden.

3.5.5 Services

3.5.5.1 FW Update
In diesem Meni kann ein Firmware-Update durchgefiihrt werden. Voraussetzung ist, dass die aktuelle
Firmware sich auf der eingelegten SD Karte befindet.

3.5.5.2 Werkseinstellungen
In diesem Menu kénnen Sie das Gerat auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen.

3.5.5.3 Kalibrierung

Ausloser
In diesem MenU kann der Ausléser kalibriert werden. Dieses ist nur notwendig, wenn der Ausléser nicht
mehr zuverlassig reagiert. Bitte den Anweisungen auf dem Display folgen.

Spindel
In diesem Meni kann das Spindeln kalibriert werden. Dieses ist nur notwendig, wenn das Spindeln nicht
mehr zuverlassig reagiert. Bitte den Anweisungen auf dem Display folgen.

3.5.6 Sperren / Entsperren
In diesem MenU kann das Setzgerat gesperrt oder entsperrt werden, um eine unbefugte Nutzung zu
verhindern.

3.5.7 Notfall-Modus

Der Notfallmodus kann hier gestartet werden. Alternativ kann tiber den Schnellzugriff durch die Tasten-
Kombination Pfeil-Taste oben und Pfeil-Taste unten der Notfallmodus gestartet werden. Der Schnellzugriff
kann im Menu deaktiviert werde, siehe Kapitel 3.5.2.5.
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4 Betrieb

YN

>
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GEFAHR

Spannungsfiihrende Teile

Tod oder schwere Verletzungen durch Stromschlag

» Bei defekter Isolierung Spannungsversorgung sofort abschalten.

» Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.
»  Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fernhalten.

+ System geschlossen halten.

« Keine Sicherungen uberbrticken oder auer Betrieb nehmen.

WARNUNG

UnsachgemaRe Bedienung

Tod, schwere Verletzungen oder Sachschaden

* Vor dem Bedienen der Maschine, Bedienungsanleitung lesen und beachten.
« Bedienungsanleitung in der Nahe der Maschine aufbewahren.

* Maschine niemals im beschadigten Zustand benutzen.

* Maschine nur fur den vorgesehenen Zweck verwenden.

» Bedienschritte gemaf dieser Anleitung durchfiihren.

» Arbeiten mit der Maschine niemals ohne Bauteil durchfiihren.

+  Keine nicht autorisierten Anderungen an der Maschine durchfiihren.

WARNUNG

Herausschleudernde Teile

Schwere Verletzungen oder Sachschaden

* Maschine nicht auf Personen richten.

* Maschine von der Energieversorgung trennen, bevor das Werkzeug oder das Zubehor
getauscht wird.

« Das Bauteil vor Arbeitsbeginn sicher befestigen.

WARNUNG

Fehlende Schutzausriistung

Tod oder schwere Verletzungen

*  Nur unbeschadigte Schutzausristung verwenden.

* Fur alle Arbeitsschritte zur Bedienung Gehdrschutz tragen.

»  Fdur alle Arbeitsschritte zur Inbetriebnahme, Bedienung, Reinigung, Wartung oder zum
Austausch von Komponenten Sicherheitsschuhe tragen.

41 MASCHINE IM NOTFALL STILLLEGEN

Voraussetzung:
* Esliegt ein gefahrlicher Notfall vor.

1. Den Akku aus dem Setzgerat entfernen.
2. Setzgerat sofort sperren und vor Zugriff schiitzen.

4.2 VERBINDER AUFSPINDELN MITTELS AUSLOSER / VARIABLER AUSLOSER

Voraussetzung:

» Der gewlinschte Gewindedorn bzw. die gewiinschte Gewindehiilse und das gewUlinschte Mundstiick
sind montiert, siehe Kapitel 3.3.

+ Das Setzgerat ist eingerichtet und als Spindel-Modus wurde Ausléser gewahlt, siehe Kapitel 2.9.1.

» Das Setzgerat ist entsperrt, siehe Kapitel 3.5.6.
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Den Akku in das Setzgeréat einlegen.

Den Ausléser kurz driicken.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der verriegelte Startbildschirm / Arbeitsbildschirm.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der Status ,Warten®.

Den Ausléser kurz driicken.

» Das Setzgerat fuhrt eine kalibrier-Fahrt durch.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der Status ,Bereit".

Den Ausldser betatigen.

»  Der Verbinder spindelt automatisch auf und stoppt, sobald der Verbinder komplett aufgespindelt ist.

4.3 VERBINDER AUFSPINDELN UBER GEWINDEDORN / GEWINDEHULSE
Voraussetzung:

Der gewlinschte Gewindedorn bzw. die gewtinschte Gewindehulse und das gewlinschte Mundstuick
sind montiert, siehe Kapitel 3.3.

Das Setzgerét ist eingerichtet und als Spindel-Modus wurde Gewindedorn gewahlt, siehe Kapitel
2.9.1.

Das Setzgerat ist entsperrt, siehe Kapitel 3.5.6.

Den Akku in das Setzgeréat einlegen.

Den Ausléser kurz driicken.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der verriegelte Startbildschirm / Arbeitsbildschirm.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der Status ,Warten®.

Den Ausléser kurz driicken.

» Das Setzgerat fuhrt eine kalibrier-Fahrt durch.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der Status ,Bereit".

Den Verbinder innen auf den Gewindedorn bzw. die Gewindehiilse driicken.

»  Der Verbinder spindelt automatisch auf und stoppt, sobald der Verbinder komplett aufgespindelt ist.

4.4 VERBINDER SETZEN

@
i

ACHTUNG

Verbinder falsch setzen

Sachschaden

*  Verbinder im rechten Winkel zum Bauteil setzen.
» Korrekte BohrungsgrofRRe einhalten.

Die Bohrungsgrofe fiir den Verbinder steht bei unseren Verbindern auf der Verpackung
des jeweiligen Verbinders. Werden Verbinder eines anderen Herstellers verwendet, sind
die BohrungsgrofRen beim Hersteller zu erfragen.

Voraussetzung:

.

Der gewiinschte Gewindedorn bzw. die gewtinschte Gewindehiilse und das gewlinschte Mundsttick
sind montiert, siehe Kapitel 3.3.

Das Setzgerat ist eingerichtet, siehe Kapitel 3.4.

Am Bauteil ist eine Bohrung fur den Verbinder vorhanden.

Das Setzgeréat ist entsperrt, siehe Kapitel 3.5.6.

Den Verbinder aufspindeln, siehe Kapitel 4.2 oder siehe Kapitel 4.3.

Den aufgespindelten Verbinder im rechten Winkel in das Werkstiick einfiihren, bis der Setzkopf
buindig aufliegt.

Den Ausldser betatigen.

» Der Verbinder wird gesetzt.

» Das Setzgerat ist bereit zum Setzen des nachsten Verbinders.
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4.5 MANUELLES ABSPINDELN

langeren Gewinde verwendet worden sein, als der Verbinder mit dem das Setzgerat

Sollte die eingestellte Abspindel-Zeit zu kurz sein oder sollte ein Verbinder mit einem
eingerichtet wurde, kann der Verbinder manuell abgespindelt werden.

Voraussetzung:
» Ein Verbinder wurde unmittelbar vorher gesetzt und nach Beendigung des Setzvorganges ist der
Verbinder noch nicht komplett abgespindelt.

1. Die Pfeil-Taste oben driicken und gleichzeitig den Ausléser betatigen.
» Der Verbinder wird abgespindelt.

2. Die Pfeil-Taste oben und den Ausloser loslassen, sobald der Verbinder komplett abgespindelt ist.
» Das Setzgerat ist bereit zum Setzen des nachsten Verbinders.

46 NOTFALL-MODUS/GEWINDEDORN ODER GEWINDEHULSE IST VERKANTET

ausgeschraubt werden kann, kann der Notfall-Modus am Setzgerat gestartet werden, um

Wenn der Gewindedorn bzw. die Gewindehiilse verkantet ist und nicht mehr
Gewindedorn / Gewindehllse manuell aus dem Setzgerat zu entfernen.

Voraussetzung:

» Der Notfallmodus ist aktiviert, siehe Kapitel 3.5.2.5

» Der entriegelte Startbildschirm / Arbeitsbildschirm ist auf dem Bildschirm zu sehen.
* Gewindedorn / Gewindehiilse hat sich im Setzgeréat verkantet.

»  Ein Maulschlussel / Steckschlissel SW 5 ist griffbereit.

Notfall-Modus: aktiviert
1. Pfeil-Taste oben und Pfeil-Taste unten gleichzeitig driicken.

Notfall-modus: deaktiviert
1. Mit dem User-oder Expert Zugriffsrecht den Menu-Punkt, siehe Kapitel 3.5.2, auswahlen
» Auf dem Bildschirm erscheint das MenU Notfall Modus mit Arbeitsanweisungen.
Die Uberwurfmutter gegen den Uhrzeigersinn handisch von der vorderen Hiilse abschrauben.
Die OK-Taste dricken.
»  Das Gerét fahrt den Gewindedorn bzw. die Gewindehiilse in die vordere Endlage zurlick.
Die Akku-Entriegelung betatigen und den Akku aus dem Setzgerat entfernen.
Das Mundstiick gegen den Uhrzeigersinn handisch abschrauben und abnehmen.
Die Uberwurfmutter im Uhrzeigersinn wieder auf die vordere Hiilse schrauben.
Das Geréat mit einer Hand halten.
Mit der anderen Hand die Zughiilse gegen den Uhrzeigersinn handisch I6sen und abnehmen.
Mit einem Maulschlissel / Steckschlissel SW 5 den Gewindedorn / die Gewindehdilse aus der
Zughiilse entfernen.
10. Gewindedorn / Gewindehilse auf Beschadigungen uberprifen und gegebenenfalls durch einen
neuen Gewindedorn bzw. eine neue Gewindehlilse ersetzen.
11. Alle Teile wieder montieren.
12. Den verwendeten Verbinder entsorgen.
13. Den Akku wieder in das Setzgerat einlegen.
» Das Setzgerat ist einsatzbereit.

wn
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5 Wartung und Reparatur

GEFAHR
A Spannungsfiihrende Teile
Tod oder schwere Verletzungen durch Stromschlag
» Bei defekter Isolierung Spannungsversorgung sofort abschalten.
» Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von einer Elektrofachkraft durchfiihren lassen.
» Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen fernhalten.

» System geschlossen halten.
* Keine Sicherungen Uberbricken oder auer Betrieb nehmen.

WARNUNG

Herausschleudernde Teile

Schwere Verletzungen oder Sachschaden

* Maschine nicht auf Personen richten.

* Maschine von der Energieversorgung trennen, bevor das Werkzeug oder das Zubehor
getauscht wird.

« Das Bauteil vor Arbeitsbeginn sicher befestigen.

WARNUNG

Fehlende Schutzausriistung

Tod oder schwere Verletzungen

*  Nur unbeschadigte Schutzausristung verwenden.

»  Fur alle Arbeitsschritte zur Bedienung Gehdrschutz tragen.

»  Fur gekennzeichnete Arbeitsschritte zur Wartung Schutzbrille tragen.

» Fur alle Arbeitsschritte zur Inbetriebnahme, Bedienung, Reinigung, Wartung oder zum
Austausch von Komponenten Schutzhandschuhe tragen.

Das Gehause des Setzgerates darf nicht gedffnet werden. Wird das Gehause dennoch
gedffnet, erlischt die Gewahrleistung.

- Q@®P> P

5.1 GARANTIE VERLANGERN / SETZGERAT REGISTRIEREN

Wenn das Setzgerat online registriert ist, verlangert sich die Garantie auf 24 Monate und
Software-Updates werden kostenlos per E-Mail zur Verfligung gestellt.

[~

1. An einem Computer die Internetseite
www.honsel.de/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/ aufrufen.
2. Auf Garantieverldngerung klicken.
»  Ein Formular 6ffnet sich.
3. Die geforderten Daten in das Formular eingeben.
4. Die Eingaben mit dem Check-Button bestatigen.
» Die Eingaben werden Uberprift.
5. Eine Bestatigungs-E-Mail wird verschickt.
» Das Setzgerat ist registriert.
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5.2 SOFTWARE UPDATE

Wenn das Setzgerat nicht online registriert ist, dann werden Software-Updates beim

Wenn das Setzgerat online registriert ist, werden Software-Updates per E-Mail zur
Verfligung gestellt.

HONSEL-Service in unserem Hause durchgefihrt.

Voraussetzung:

+ Das Setzgerat wurde registriert (siehe Kapitel 5.1) und es wurde eine neue Software-Version per

E-Mail zur Verfiigung gestellt.

Den Akku wieder in das Setzgeréat einlegen.

PN RWON =

Den USB-Adapter mit eingelegter SD-Karte an einen Computer anschlielRen.

Die neue Software-Version auf der SD-Karte speichern. Die Datei nicht umbenennen.
Die Akku-Entriegelung betatigen und den Akku aus dem Setzgerat entfernen.

Die SD-Karte in die SD-Karten-Schnittstelle am Setzgerat stecken.

Pfeil-Taste links und Pfeil-Taste rechts gedrickt halten und gleichzeitig den Ausldser betatigen.
Den Ausloser betatigen und fiir 2 Sekunden gedriickt halten.
Die Pfeil-Tasten und den Ausléser wieder loslassen.

»  Auf dem Bildschirm erscheint der Status des Software-Updates.
» Sobald das Software-Update abgeschlossen ist, geht das Setzgeréat in Standby.

= ©

0. Die OK-Taste drlicken.
»  Die Software ist aktualisiert.

5.3 WARTUNGSPLAN

Die SD-Karte kann entweder im Setzgerat bleiben oder aus dem Setzgerat entfernt werden.

Ohne die beschriebenen Wartungsarbeiten ist ein stérungsfreier Betrieb der Maschine nicht

gewahrleistet.
Tatigkeit

Maschine au3en mit einem sauberen und
trockenen Tuch von Staub und weiteren
Verunreinigungen befreien

Optische Kontrolle des Setzgerates auf
Beschadigungen

Mundstiick, vordere Hiilse und Uberwurfmutter
abschrauben und den festen Sitz der Zughiilse
prifen; gegebenenfalls Zughilse handisch
nachziehen

Reinigen des verwendeten Gewindedorns mit
einer Metallburste

Die verwendete Gewindehiilse mit Druckluft
ausblasen

Gewindedorn / Gewindehllse mit einem Tropfen
Maschinendl benetzen

Maschine zum HONSEL-Service einschicken,
siehe Kapitel 5.4

Gewindedorn / Gewindehllse auswechseln

Frequenz

Nach jedem Arbeiten

Taglich

Taglich

Téglich

Téglich

Téglich

Alle 300.000 verarbeiteten Verbinder oder alle 24
Monate

Erkennbarer Verschleil? oder erkennbare Beschadi-
gungen, spatestens aber nach 7.500 verarbeiteten
Verbindern
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Tatigkeit Frequenz

Mundstuck auswechseln Verschleill oder erkennbare Beschadigungen,
spatestens aber nach 30.000 verarbeiteten
Verbindern

54 HONSEL-SERVICE DURCHFUHREN LASSEN

1. Den Service-Check-in auf unserer Homepage aufrufen
www.honsel.de/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in.
2. Den Anweisungen auf der Homepage folgen.
3. Das Gerat an folgende Adresse schicken:
HONSEL Distribution GmbH & Co. & KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neumdinster
GERMANY

6 Transport / Lagerung

Transporthinweise:

* Beim Transport die Maschine in der Originalverpackung aufbewahren.

+  Vor der Anderung des Standorts (iberpriifen, ob die in den technischen Daten geforderte Betriebs-
temperatur weiterhin eingehalten werden kann, siehe Kapitel 2.1.

Lagerhinweise:
»  Wahrend der Lagerung die Maschine in der Originalverpackung aufbewahren.
« Maschine nicht im Freien lagern.

7 Stilllegung / Entsorgung
71 STILLLEGUNG

Voraussetzung:
* Die Maschine wird mehrere Monate nicht verwendet.

N

Die Maschine in der Originalverpackung aufbewahren.
2. Vor erneuter Verwendung der Maschine alle beschriebenen Wartungsarbeiten gemaf Wartungsplan
durchflihren, siehe Kapitel 5.3.

7.2 ENTSORGUNG

Gebrauchte Akkus kénnen an HONSEL zuriickgegeben oder bei GRS-Sammelstellen abgegeben
werden.

ACHTUNG
UnsachgemiaBe Entsorgung umweltschadlicher Stoffe

Umweltschaden

« Entsorgungshinweise auf den Sicherheitsdatenblattern der verwendeten Betriebs-
stoffe beachten.

» Alle nationalen und regionalen Gesetze und Bestimmungen zur Millentsorgung
beachten.
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8 EG-Konformitatserklarung
Hersteller:
HONSEL Distribution GmbH & Co. & KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumdiinster

(Juristische) Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen:
HONSEL Distribution GmbH & Co. & KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumdiinster

Akkubetriebenes Setzgerat Ab Seriennummer
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999

Der Hersteller erklart hiermit, dass die genannten Produkte die Anforderungen der folgenden
Bestimmungen erfiillen:

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG-Annex |
EMV-Richtlinie 2014/30/EU, RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, Batterie-Richtlinie 2006/66/EU

Wird das Gerat ohne unser Wissen und Einverstandnis verandert, erlischt diese EG-Konformitatserkla-
rung.

Wichtigste angewendete harmonisierte Normen:
2006/42/EG-Annex | EMC-Directive, 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 62841-1:2015+A11:2022, EN IEC
55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Name des Dokumentenbeauftragten: HONSEL Distribution GmbH & Co. & KG
Adresse des Dokumentenbeauftragten: siehe Adresse Hersteller

Neumdnster, 2024-04-01

.

——

—
Timm Salkowski
(Geschaftsfiihrer)

9 Fehlerdiagnose
91 MELDUNGEN AM BILDSCHIRM

Bilschirm-Meldung RGB-LED Beschreibung

keine Grin Geréat ist einsatzbereit
keine Gelb Gerat arbeitet

Akku leer Rot Akku tauschen
Uberlast Rot 10 Sekunden warten
Akku Temperatur zu niedrig | Rot Akku warmen

Akku Temperatur zu hoch Rot Akku tauschen
Setzgerat Temperatur zu Rot Gerat warmen

niedrig

Setzgerat Temperatur zu Rot Warten bis Setzgerat abgekuhlt ist
hoch
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Bilschirm-Meldung

Service

Notfall-Modus

9.2 WEITERE FEHLER

Storung

Setzgerat reagiert nicht

LED zur Beleuchtung der
Nietstelle leuchtet nicht
oder geht sofort wieder aus

Verbinder wird nicht korrekt
gesetzt

Verbinder wird nicht korrekt
gesetzt

Verbinder wird nicht korrekt
abgespindelt

Spindel-Modus 16st das
Ausspindeln nicht aus

Nach dem Einschalten
macht das Setzgerat keine
Kalibrierfahrt

Die uUberstehende
Gewindedorn / -schrauben-
Lange verstellt sich

RGB-LED
Rot

Beschreibung
Sollte das Setzgerat 300.000 Verbinder gesetzt

haben erscheint diese Meldung. Diese Meldung
erscheint immer wieder, solange, bis das Setzgerat
vom HONSEL-Service gewartet wurde.

Rot blinkend

Mogliche Ursache

a.) Kein Akku eingelegt
b.) Akku leer
c.) Das Gerat ist verriegelt

a.) Standby-Zeit der LED-
FuBleuchte auf ,,0“ oder
sehr kurze Zeit eingestellt

b.) FuR-LED defekt

a.) Kraft zu hoch oder zu
niedrig eingestellt

b.) Hub zu hoch oder zu
niedrig eingestellt

Aufspindel-Zeit zu kurz

Abspindel-Zeit zu kurz

a.) Setzgerat ausgeschaltet /
Batterie leer

b.) Spindel-Modus falsch
eingestellt

c.) Gewindedorn / -hiilse
wurden blockiert

d.) Ausloser defekt

Softwarestorung

Softwarestérung

Setzgerat befindet sich im Notfall-Modus

Fehlerbehebung

a.) Akku einlegen

b.) Akku laden

) Gerat entsperren, siehe Kapitel 3.5.6.
)

)

Die Standby-Zeit neu einstellen
Setzgerat an den HONSEL-Service
schicken, siehe Kapitel 5.4.

c.
a.
b.

Setzgerat neu einrichten,
siehe Kapitel 3.4.

Setzgerat neu einrichten, siehe Kapitel
3.4

Abspindel-Zeit anpassen im Meni
Experte / Spindel Einstl. / Abspindel-Zeit

a.) Setzgerat einschalten / Batterie
wechseln

b.) Spindel-Modus im Menu Experte /
Arbeitsmodus priifen

c.) Ausloser einmal ohne Verbinder
betatigen

d.) Setzgerat an den HONSEL-Service
schicken, siehe Kapitel 5.4.

a.) Batterie entfernen und nach 2
Sekunden wieder einlegen

b.) Setzgerat an den HONSEL-Service
schicken, siehe Kapitel 5.4.

a.) Batterie entfernen und nach 2
Sekunden wieder einlegen

b.) Setzgerat an den HONSEL-Service
schicken, siehe Kapitel 5.4.
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English

1 General

1.1 FOREWORD

This operating manual contains important information and must be kept in the vicinity of the machine.
Read and observe the information in this operating manual before working on or with the machine.
The original manual was prepared in German. All other language versions of this document are
translations of the original manual.

1.2 SYMBOLS USED

DANGER
Failure to observe this safety warning will result in serious injury or even death.

WARNING
Failure to observe this safety warning may result in serious injury or even death.

CAUTION
Failure to observe this safety warning may result in minor or moderate injury.

ATTENTION
Failure to observe this information may result in material damage or environmental
damage.

Wear protective goggles.
Wear ear protectors.
Wear safety shoes.

Useful information and notes.

~@@e>>P>

1.3 NOTE ON TEXT REPRESENTATION

. Enumeration or work steps without fixed sequence
1. Work steps with fixed sequence
» Result of a work step

Text  Software menu or display text within a work step

1.4 SAFETY PRECAUTIONS

The general safety precautions in the following chapter include all general safety precautions for power
tools that have to be listed in the operating instructions according to the applicable standards. They may
therefore contain precautions that are not applicable to this tool.
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1.4.1 General safety precautions for power tools
Read all safety precautions, instructions, illustrations and technical data provided with this power
tool. Failure to observe the following safety instructions can result in electric shock, fire and/or
serious injuries.

Safety at the place of work

* Keep your place of work clean and well illuminated!

« Do not work with the power tool in potentially explosive atmospheres where there may be
inflammable liquids, gases or dusts.

»  Keep children and other persons away when working with the power tool.

Electrical safety

* The plug of the power tool must fit properly into the plug socket. The plug must not be modified.
Do not use an adapter plug!

» Avoid physical contact with earthed surfaces such as pipes, radiators, cookers, refrigerators.

» Keep power tools away from rain or moisture.

» Do not misuse the connecting lead, e.g. for carrying the power tool, for hanging up the tool or for
pulling the plug out of the plug socket.

* Keep the connecting lead away from heat, oil, sharp edges or moving parts.

*  When using the power tool outdoors, use only extension leads that are suitable for outdoor use.

* If the use of the power tool in a damp environment is unavoidable, use a residual current circuit
breaker!

Personal safety

*  Be careful, pay attention to what you are doing and work sensibly when using the power tool.

* Do not use the power tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.

«  Wear your personal protective equipment (PPE) and use protective goggles at all times.

» Avoid inadvertent starting of the power tool. Make sure the power tool is switched off before picking it
up, carrying it, connecting it to the power supply or inserting the battery.

*  Remove setting tools or wrenches before switching on the power tool.

* Avoid abnormal body postures. Ensure secure footing and maintain your balance at all times.

» If dust extraction and collection devices can be connected, use them.

« Do not disregard the safety rules, even after frequent use!

Operation and handling of the power tool

» Do not overload the power tool!

» Do not use a defective power tool, especially one with a defective ON/OFF switch.

* Remove the plug from the plug socket or remove the battery before making adjustments to the tool,
changing attachment parts or putting the power tool away.

* Keep the power tool out of the reach of children when not in use.

* Do not allow persons to use power tools who are not familiar with them or who have not read these
instructions.

» Handle power tools and attachments with care. Check that moving parts function and do not jam, and
that parts are not broken or damaged in such a way that the function of the power tool is impaired.
Have damaged parts repaired before using the power tool.

*  Keep cutting tools sharp!

» Use the power tool in accordance with these instructions. Give consideration to the working
conditions and the work to be carried out.

» Keep the handles and handle surface dry, clean and free from oil or grease.S

Service

* Have your power tool repaired only by qualified specialist personnel and only with original spare
parts.

* Never service damaged batteries. All maintenance of batteries should be carried out only by the
manufacturer or authorised service centres.

Additional safety precautions for batteries
» Never attempt to open the battery for any reason. If the plastic case of the battery is broken or
cracked, turn in the battery for recycling to your local hazardous waste collection point.
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Maximum battery life and best operating characteristics can only be achieved if the battery is stored
and charged at an ambient temperature of between +15 °C and +25 °C. Charging the battery at an
ambient temperature below +5 °C or above +40 °C is not recommended.

During charging, the charger and the battery may become warm. This is normal and is not a sign of
problems.

To prevent overheating, do not charge the batteries in direct sunlight, when the weather is hot or near
heat sources.

Do not charge the battery in a cabin or container. The battery must be in a well-ventilated area during
charging.

If the battery is defective, electrolyte could escape and cause damage to adjacent components.
Inspect the adjacent components and clean or replace them, as necessary.

Do not burn batteries even if they have serious damage or can no longer be charged. Batteries can
explode in the fire.

To help cool the battery after use, avoid using the charger or battery under a metal shelter or in a
trailer without thermal insulation.

When the battery is not in use, store it away from paper clips, coins, keys, nails, screws and other
small metal objects that could cause a short circuit between its terminals. A short circuit between the
terminals of the battery may cause another short circuit, resulting in a fire or explosion.

Additional safety precautions for battery chargers

Keep the charger away from rain or moisture. The ingress of water into a charger increases the risk of
an electric shock.

Charge the Li ion batteries with the voltages specified in the technical data. to avoid the risk of fire
and explosion.

Keep the charger clean. Soiling of the charger poses a risk of an electric shock.

Inspect the charger, cable and plug before every use. Do not use the charger if you notice any signs
of damage. Do not open the charger yourself and have it repaired only by qualified personnel and
only with OEM spare parts. Damaged chargers, cables and plugs increase the risk of an electric
shock.

Do not operate the charger on easily combustible surfaces (e.g. paper, textiles, etc.) or in combustible
environments. There is a risk of fire due to the charger becoming warm during charging.

Supervise children to ensure that they do not play with the charger.

Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities or inexperience or lack of
knowledge, are unable to operate the charger safely must not use this charger without supervision or
instruction by a responsible person. There is otherwise a risk of incorrect operation and injury.

1.4.2 Further safety precautions

DANGER
Live parts
Serious injuries or even death due to electric shock

« If the insulation is defective, switch off the power supply immediately.

» Work on the electrical system may only be carried out by a qualified electrician.
+ Keep moisture away from live parts.

+ Keep the system closed.

» Do not bypass or deactivate fuses.
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WARNING

Lack of protective equipment

Serious injuries or even death

» Use only undamaged protective equipment.

» Wear ear protectors during all operating work steps.

» Wear safety shoes during all work steps for commissioning, operation, cleaning,
maintenance or during replacement of components.

WARNING

Failure to observe laws and regulations

Serious injuries or material damage

» Observe all national and regional laws and regulations.

» Observe all laws and regulations specific to the work area.

» Observe all instructions on the machine components and in the complete relevant
documentation.

WARNING

Improper use

Death, serious injuries or material damage

* Read and observe the information in the operating manual before operating the
machine.

» Store the operating manual in the vicinity of the machine.

* Never use the machine in a damaged condition.

» Use the machine only for its intended purpose.

» Perform the work steps as described in this manual.

» Never perform work on or with the machine without a workpiece.

WARNING

Unqualified operators

Serious injuries or material damage

» Keep unqualified persons away from the work area.

» Have all work steps performed only by qualified persons.

WARNING

Parts flying out of the machine

Serious injuries or material damage

* Do not point the machine towards persons.

» Disconnect the machine from the power supply before changing tools or accessories.
+ Clamp the workpiece securely before starting work.

> P@@® P>
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1.5 SAFETY SYMBOLS ON THE MACHINE

These safety symbols can be found on the type plate of the setting tool, the battery and the charger,
see chapter 1.1.

Read and observe the information in the operating manual before operating the machine.

= Do not dispose of in household waste.
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These safety symbols can also be found on the type plate of the battery.

Protect from moisture.

Protect from fire.

e

1.6 TYPE PLATE/SERIAL NUMBER

1.6.1 Setting tool

Serial number

The serial number is located on the bottom of the tool under the slot for the battery (12).
The first 2 digits of the serial number stand for the year of production.

The 3rd and 4th digits of the serial number stand for the calendar week of production.
The tool identifier is a combination of letters and numbers (see “Tab. 1” on page 3, “S/N”).

Type plate

The type plate is located on the label of the tool (9). The charging technology specified on
the type plate must be compared with the battery in question. The setting tool may only be
operated with the charging technology described in the technical data.

1.6.2 Battery
The type plate and serial number are located on the underside of the battery.

1.6.3 Charger
The type plate and serial number are located on the underside of the charger.

2 Technical description

Attachment of accessories / special options allows different configurations for each series.
The specifications and notes on the series apply also to customised configurations of a
series.

2.1 TECHNICAL DATA
see “Tab. 2” on page 3
Abbr. Description
LT Charging technology
S/N Serial number
M Tool weight incl. battery [kg]

F Tensile force [N]
S Total stroke [mm]
F1 Application range for blind rivet nuts

F2 Application range for blind rivet bolts
IP Protection class
°C Working temperature

MC Memory locations
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Abbr. Description

L/K Sound emissions LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO3744
A/K Vibrations ah / K [m/s2]

U Battery [V]

A Approved battery [Ah]

2.2 INTENDED USE

This machine is a battery-powered setting tool for inserting matching fasteners into components. Only
blind rivet nuts and bolts are to be used as fasteners with the setting tools described in this manual.

2.3 APPLICATION LIMITS

Safe and trouble-free operation of the machine is not assured in the following cases:
« The machine is not operated in accordance with the operating manual.

» The operator has not been instructed in the use of the machine.

* The machine is used outside the scope of the intended use.

2.4 SETUP AND DIMENSIONS

The setup and appearance of the machine may differ from this figure, depending on the
configuration.

241 Setup

See figures on page 2.
No. Description

1 Nosepiece

2 Front sleeve

3 Union nut

4 SD card slot for updating the software, see chapter 5.2

5 Hole for hanger bracket

6 Screen, see chapter 2.5.1

7 Keys, see chapter 2.5

8 RGB LED to indicate the operating status, see chapter 9.1
9 Label / type plate

10 Handle

11 Thread (on both sides) for belt clip or rivet application plate
12 Battery

13 Battery charge status indicator

14 Battery release button

15 LED for illumination of the riveting point
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No. Description
16 Trigger

2.4.2 Dimensions

see “Tab. 1” on page 3

2.5 DISPLAY AND OPERATING ELEMENTS

Figure g Display and operating elements

No. Designation

1 Screen
2 Arrow up key
3 Arrow right key
4 Arrow down key
5 OK key
6 Arrow left key
2,51 Screen
Status bar: Displays the set status via:
. Spindle Mode T/VT/M (see chapter 2.9.1)
. SD card inserted
. Battery status
. WiFi (optional), BT (optional)
Info 1-4:  Displays the current settings for:
. Setting mode S/F (see chapter 2.9.2)
. Memory location (Setup ID)
. Counter (iCounter)
Note: Status and warnings (see chapter 9.1)
FW: Firmware version

2.6 LEDS OF CHARGER

The LEDs on the charger have the warning and battery symbol, see separate manual.

2.7 GLOSSARY

Setting process for blind rivet nut: see figure e
Setting process for blind rivet bolt: see figure f

No. Term

1 Nosepiece

Fig. e, | Threaded
2 mandrel

Fig. f, | Threaded
2 sleeve

3 Setting head

Description

Outermost component of the setting tool adapted to the dimensions of the
fastener used

Threaded mandrel with external thread adapted to the dimensions of the
blind rivet nut used, onto which the blind rivet nut is screwed by the setting
tool for the setting process

Sleeve with internal thread adapted to the dimensions of the blind rivet bolt
used, into which the blind rivet bolt is screwed by the setting tool for the
setting process

Head of the fastener
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No. Term Description
4 Grip range Part thickness for which a fastener can be used

Blind end The bulge of the fastener produced by the deformation during the setting
process that seals the joint on one side

Fig. e | Blind rivet nut | Fastener with internal thread that is set on one side
Fig. f Blind rivet bolt | Fastener with external thread that is set on one side

- Spindling The process during which the fastener is screwed into the threaded sleeve or
onto the threaded mandrel by the setting tool

2.8 ACCESSORIES

WARNING
Unauthorised accessories
Serious injuries or material damage

* Use only OEM accessories from HONSEL.
* Read and observe the information in the operating manual before operating the
machine.

We have the right accessories for every application. Visit our website or contact HONSEL
Service, we will be happy to advise you.

Some accessories can be purchased in our shop www.niet24.de

=] =

Accessories M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Threaded mandrel for blind rivet nut (0] v v v v v (0]
Threaded sleeve for blind rivet bolt O (0] (0] (0]

Nosepiece (@) v v v v v (0]
Legend

v | Included in scope of delivery O | Optional accessories

E The same nosepiece is used for both blind rivet nuts and blind rivet bolts.

2.9 OPERATING MODES

2.9.1 Spindle Mode

There are 3 setting options for screwing on the fastener:
» Trigger

*  Variable trigger

* Threaded mandrel / threaded sleeve

29.1.1 Trigger
The fastener is automatically screwed on when the trigger is pressed. Shown as “T” in the status bar.
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2.9.1.2 Variable trigger
The fastener is automatically screwed on when the trigger is pressed. The speed varies according to the
position of the trigger. Shown as “VT” in the status bar.

2.9.1.3 Threaded mandrel / threaded sleeve
Screwing on of the fastener starts automatically when the fastener is pressed against the threaded
mandrel or threaded sleeve. Shown as “M” in the status bar.

2.9.2 Setting Mode
The fastener can be set in either force-controlled or stroke-controlled mode.

2.9.2.1 Force
The fastener is set under force control. The setting tool sets the fastener with a preset force. Shown as
“F” in the status bar.

2.9.2.2 Stroke
The fastener is set under stroke control. The setting tool sets the fastener until a preset stroke is reached.
Shown as “S” in the status bar.

2.9.3 Emergency Mode

Emergency mode can be started if the fastener has tilted with the threaded mandrel / threaded sleeve
during the setting process and spindle out is no longer possible. The fastener can then be separated from
the threaded mandrel / threaded sleeve again in emergency mode.

3 Setup / settings

DANGER

Live parts

Serious injuries or even death due to electric shock

+ Ifthe insulation is defective, switch off the power supply immediately.

*  Work on the electrical system may only be carried out by a qualified electrician.
+ Keep moisture away from live parts.

+ Keep the system closed.

» Do not bypass or deactivate fuses.

WARNING

Parts flying out of the machine

Serious injuries or material damage

* Do not point the machine towards persons.

« Disconnect the machine from the power supply before changing tools or accessories.
»  Clamp the workpiece securely before starting work.

WARNING

Lack of protective equipment

Serious injuries or even death

* Use only undamaged protective equipment.

»  Wear safety shoes during all work steps for commissioning, operation, cleaning,
maintenance or during replacement of components.

> b b

3.1 ATTACH BELT CLIP/ RIVET APPLICATION PLATE

This work step is optional and only necessary if the belt clip or rivet application plate are
needed.

[~
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see figure c, Belt clip

No. Designation

Belt clip (alternatively: rivet application plate)

Slot

Retaining screw

Precondition:

« Belt clip / rivet application plate is needed.

Pob~

Push the belt clip / rivet application plate into the slot.

Insert the retaining screw into the bore of the belt clip / rivet application plate.
Tighten the retaining screw using a screwdriver.

Check by hand whether the belt clip / rivet application plate is securely attached.

3.2 CHARGE BATTERY

i

The battery can be recharged at any time without shortening its service life. Interruption of
the charging cycle does not damage the battery.

See separate operating manual for the charger.

3.3 INSTALL THREADED MANDREL / THREADED SLEEVE AND NOSEPIECE

i

i

1

Installation requires no tools.

A threaded mandrel or threaded sleeve and a nosepiece with the same diameter must
always be installed.

Installation is described in the enclosed quick guide.

see figure b, Installation of threaded mandrel / threaded sleeve

No. Designation

© 0N o N =

Union nut

Nosepiece

Union nut O-ring

Front sleeve with O-ring

Clamping sleeve

Threaded mandrel / threaded sleeve
Spindle adapter

Safety slide

Spring

1. Press the battery release button and remove the battery from the setting tool.

40 | English



2. If a nosepiece is already installed on the setting tool, unscrew it by hand in anti-clockwise direction
and remove.

3. Unscrew the union nut by hand in anti-clockwise direction and remove.

» The front sleeve is released.

Remove the front sleeve with O-ring.

Press the safety slide against the spring and hold.

Unscrew the clamping sleeve by hand in anti-clockwise direction and remove.

Release the safety slide again.

If a threaded mandrel or threaded sleeve is already installed in the setting tool, remove the threaded

mandrel / threaded sleeve.

10. Push the desired threaded mandrel or threaded sleeve into the spindle adapter.

11. Push the clamping sleeve onto the threaded mandrel or threaded sleeve.

12. Screw the clamping sleeve with threaded mandrel or threaded sleeve onto the spindle adapter by
hand in clockwise direction until the clamping sleeve engages in the safety slide.

13. Push the front sleeve with O-ring onto the clamping sleeve and threaded mandrel / threaded sleeve.

14. Push on the union nut and tighten by hand in clockwise direction.

E The nosepiece used must have the same diameter as the threaded mandrel or threaded

©eNOO

sleeve used.

15. Screw the matching nosepiece onto the front sleeve by hand in clockwise direction.
16. Insert the battery into the setting tool again.
» The setting tool is ready for operation.

3.4 SET UP THE SETTING TOOL FOR THE SETTING PROCESS

There are different setup modes and access rights depending on the user’s task, skills and level of
knowledge.

3.4.1 Setup mode

The setting tool features many setting options.

For precise operation, the setting tool offers two setup modes with varying scopes based on the level of
knowledge and requirements:

+ Basic Setup

*  Pro Setup

Basic Setup

In the Basic Setup, the setting options and menu items are reduced to a minimum. Some settings are
defined at the factory (e.g. spindle mode or spindle direction). The setting tool is ready for use in just a
few steps.

Maximum menu (admin mode)

* Setup

* Load Setup

* Emergency Mode

Pro Setup

The Pro Setup provides access to all menu items.

This mode allows for subsequent optimisation of the working method (e.g., triggering via the trigger) or
setup for special requirements (e.g., left-hand thread). The threaded mandrel/sleeve direction and the
pull speed can, among other things, also be set during setup. The difference is mainly noticeable with full
access rights (admin mode).

Maximum menu (admin mode)

* Tool Settings

*  Work Settings

* Load Setup

+ Service

* Un-/Lock

* Emergency Mode
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The default PIN is 1234 for user mode and 2345 for admin mode. The PIN can be
changed at any time, see chapter 3.5.2.4.

3.4.2 Accessrights
The access rights ensure that only authorised persons can make settings on the setting tool.

The menu structure is divided into three levels. This allows for the assignment of different
authorisations to different persons.

The access rights are divided into three levels; the authorised menu items are automatically displayed
when the corresponding password is entered:

*  Work Mode

¢ User Mode

* Admin Mode

Work Mode
At this level, the setting tool can only be used for working, settings on the tool cannot be changed.

User Mode

With the password 1234, tool settings such as language and sounds can be customised in the Pro Setup.
The settings in the Basic Setup are limited to emergency mode or loading previously saved memory
locations.

User mode opens with the password 1234. In this mode, previously saved tool settings (programs/
memory locations) can be loaded and emergency mode can be started.

Admin Mode

With the password 2345, additional functions, such as adjusting the PIN, setting up fasteners, updating
the firmware, restoring factory settings, calibrations and more, can be set in the Pro Setup. In the Basic
Setup, the setting options are limited to setting up a new fastener or adjusting an existing program.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 |Initial setup

E The setting tool is set to English upon delivery. The language can be set during initial
start-up.

1. Insert the battery into the setting tool.

17. Press the trigger briefly.

18. Select the desired language with the arrow keys and confirm with the OK key.

19. The display shows the selection between Basic and Pro Setup.

20. The setting tool starts the initial setup according to the selection, see chapter 3.5.3.1.
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3.4.4 Setup during operation

1. Hold the OK key pressed for at least 2 seconds.

2. Select the menu scope (setup mode; see chapter 3.4.1) with the arrow keys and confirm the selection
with the OK key.

3. Enter the PIN via the arrow keys, see chapter 2.5.

—1 Info
User Mode
— Basic Setup ~|:
S Admin Mode
S
=
User Mode
— Pro Setup ~|:
Admin Mode

Depending on the selected setup mode, different menu scopes open after entering the PIN.

3.4.41 Menu structure
The following menu is available without entering a password.

Info

Basic Setup

Menu

Pro Setup

3.4.4.2 Menu structure of Basic Setup
The Basic Setup is reduced to a minimum of settings.

User Mode

—i Info
— Basic Setup
— Pro Setup

3

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
%Ca — Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust
Load Setup
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset

3.4.4.3 Menu structure of Pro Setup
The Pro Setup provides access to all settings of the setting tool.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
— Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=}
g — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

The total counter and service counter can be read at this point.

» Total Counter: Number of fasteners set during the service life of the setting tool.
+  Service Counter: Number of fasteners until next service.

3.5.1.2 FW Version
The version and revision number of the currently installed firmware is stated.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
The menu language can be set in this menu.

3.5.2.2 Sounds
The sounds for warnings and the keys can be activated or deactivated in this menu.
Warnings are always displayed via the status LED and the screen, regardless of these settings.
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3.5.2.3 Times
The standby time of the LED for illumination of the riveting point and for the setting tool can be set in this
menu.

3.5.24 PIN
The PIN for user mode and admin mode can be adjusted in this menu. To do so, the current PIN and the
new PIN must be entered.

If the PIN is changed to 0000, the PIN entry can only be skipped by pressing the OK key.
ATTENTION: With this setting, anyone can access the user mode and/or admin mode
settings.

3.5.2.5 Emergency ON/OFF

Quick access to emergency mode can be deactivated/activated in this menu. If emergency mode is
activated, anyone can start emergency mode by pressing the "Arrow up" key and the "Arrow down" key.
If it is deactivated, the menu must be opened and the PIN entered to start emergency mode.

Deactivating emergency mode can prevent emergency mode from being opened
accidentally.

3.5.3 Work Settings
3.56.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
A new fastener is set up in this menu.

Various parameters are set or queried one after the other. Setup is supported by
instructions on the display.

1. First, a fastener must be screwed on by hand for at least five threads, ideally until the thread is fully
screwed on.

2. Confirm with the OK key.

3. Use the "Arrow up" key or the "Arrow down" key to move the fastener to the nosepiece until it is
almost in contact (~0.5 mm distance).

4. Confirm with the OK key.

5. Select whether the fastener is to be set by force or stroke.

In the Basic Setup, continue with step 11.

6. Select the fastener direction (default: right).

7. Select the setting speed at which the fastener is to be set.

8. Confirm with the OK key.

° With some fasteners, it may be advantageous to reduce the speed to achieve optimum
1 results.

9. Set the force (A)* or stroke (mm) according to the selection in step 5.

° * The force is set according to the current consumption of the motor. The following table
1 serves as reference.

Setting values for force

° The force values given are setting values without units and do not correspond to the
1 actual force exerted in kN.
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If a force value of less than 5.5 is entered, the setting tool prompts you to also enter a
stroke value.

Fastener diameter

Fastener

material ® T 1B © ®© T
= 2 = =& = = =

Aluminium - 7 8 14 22

Steel 7 10 11 18

Stainless steel |9 |12 | 15

If the setting value selected from the table leads to a poor setting result during the initial setup, increase
the setting value step by step with the values given below until an optimum setting result is obtained.

Colour range for the
setting value

Light grey 0.1t00.2
White 0.2t0 0.5

Setting values for stroke
E The stroke values given are setting values without units and do not correspond to the

Gradual adjustment

actual stroke executed in mm.

E The same setting values for the strokes apply for all fastener materials.

Fastener diameter

o N

(2] < 0 (] © - -
= = = = = = =
1.5 2.0 2.5 3.5 4.5 5.5 6.5

Gradual adjustment for all stroke setting values: 0.1 to 0.2

10. When the trigger is pressed, the fastener is set and automatically spindled out. A setting test should
always be performed in the workpiece.

11. The setting result (OK/NOK; see Fig. d) is now evaluated via the arrow keys. If NOK is confirmed,
adjustment of the setting speed and force or stroke is automatically enabled. This step is repeated
until the setting result is evaluated as OK.

12. Finally, the settings can be saved to a memory location (1-99).

3.5.3.1.2 Adjust/ Save
All the changed settings can be subsequently saved and a new memory location assigned in this menu.
This includes, e.g., the setting speed, force or stroke values or the threaded mandrel direction.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
Spindle mode can be adjusted, see chapter 2.9.1.

3.5.3.1.4 Import File
Up to 99 tool configurations can be imported in this menu.
The precondition is that a “presets.csv” file is saved on the SD card (see chapter 3.5.3.1.5).
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3.5.3.1.5 Export File
In this menu, a “presets.csv” file is created in which all (up to) 99 tool configurations are saved. The
precondition is that the SD card is inserted in the setting tool.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

The interval counter can be activated or deactivated in this menu. The iCounter shows how many
fasteners have been set since activating the counter. The activated iCounter appears on the start screen
beneath the status bar, see chapter 2.5.1.

Reset
This item can be used to reset the interval counter.

3.5.3.2 Spindle out
The spindle out time can be adjusted in this menu.

3.5.4 Load Setup
A previously saved tool configuration can be loaded.

3.5.5 Services

3.5.51 FW Update
A firmware update can be performed in this menu. The precondition is that the current firmware is saved
on the inserted SD card.

3.5.5.2 Factory Reset
The tool can be reset to the factory settings in this menu.

3.5.5.3 Calibration

Trigger
The trigger can be calibrated in this menu. This is only necessary when the trigger no longer reacts
reliably. Please follow the instructions on the display.

Spindle
The spindle can be calibrated in this menu. This is only necessary when the spindle no longer reacts
reliably. Please follow the instructions on the display.

3.5.6 Lock/Unlock
The setting tool can be locked or unlocked in this menu to prevent unauthorised use.

3.5.7 Emergency Mode

Emergency mode can be started here. Alternatively, emergency mode can be started via quick access by
pressing the "Arrow up" key and the "Arrow down" key. Quick access can be deactivated in the menu,
see chapter 3.5.2.5.
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4 Operation

DANGER
Live parts
Serious injuries or even death due to electric shock

» If the insulation is defective, switch off the power supply immediately.

*  Work on the electrical system may only be carried out by a qualified electrician.
»  Keep moisture away from live parts.

* Keep the system closed.

* Do not bypass or deactivate fuses.

WARNING

Improper use

Death, serious injuries or material damage

* Read and observe the information in the operating manual before operating the
machine.

» Store the operating manual in the vicinity of the machine.

* Never use the machine in a damaged condition.

» Use the machine only for its intended purpose.

» Perform the work steps as described in this manual.

* Never perform work on or with the machine without a workpiece.

* Do not make unauthorised modifications to the machine.

WARNING

Parts flying out of the machine

Serious injuries or material damage

* Do not point the machine towards persons.

» Disconnect the machine from the power supply before changing tools or accessories.
« Clamp the workpiece securely before starting work.

WARNING

Lack of protective equipment

Serious injuries or even death

» Use only undamaged protective equipment.

*  Wear ear protectors during all operating work steps.

*  Wear safety shoes during all work steps for commissioning, operation, cleaning,
maintenance or during replacement of components.

>

@ep> b

41 STOPPING THE MACHINE IN AN EMERGENCY

Precondition:
* There is an emergency situation.

1. Remove the battery from the setting tool.
2. Immediately bar the setting tool and prevent its further use.

4.2 SPIN ON FASTENER USING THE TRIGGER / VARIABLE TRIGGER

Precondition:

* The desired threaded mandrel or threaded sleeve and the desired nosepiece are fitted,
see chapter 3.3.

* The setting tool has been set up and Trigger has been selected as the spindle mode,
see chapter 2.9.1.
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« The setting tool is unlocked, see chapter 3.5.6.

N

Insert the battery into the setting tool.
2. Press the trigger briefly.
»  The locked starting mask / working mask appears on the screen.
»  The “WAITING” status appears on the screen.
3. Press the trigger briefly.
»  The setting tool performs a calibration run.
» The “READY” status appears on the screen.
4. Press the trigger.
» The fastener is automatically screwed on and the tool stops as soon as the fastener has been
completely screwed on.

4.3 SPIN ON FASTENER USING THREADED MANDREL / THREADED SLEEVE

Precondition:

* The desired threaded mandrel or threaded sleeve and the desired nosepiece are fitted,
see chapter 3.3.

* The setting tool has been set up and the threaded mandrel has been selected as the spindle mode,
see chapter 2.9.1.

* The setting tool is unlocked, see chapter 3.5.6.

1. Insert the battery into the setting tool.
2. Press the trigger briefly.
»  The locked starting mask / working mask appears on the screen.
»  The “WAITING” status appears on the screen.
3. Press the trigger briefly.
»  The setting tool performs a calibration run.
» The “READY” status appears on the screen.
4. Press the fastener inwards onto the threaded mandrel or threaded sleeve.
» The fastener is automatically screwed on and the tool stops as soon as the fastener has been
completely screwed on.

4.4 SETTING FASTENERS

ATTENTION

Incorrect setting of fasteners

Material damage

» Position the fastener at right angles to the part.
» Observe the correct drill hole size.

With our fasteners, the drill hole size for the fastener is indicated on the packaging of
the respective fastener. If fasteners from other manufacturers are used, contact the
manufacturer for details of the drill hole sizes.

Precondition:

« The desired threaded mandrel or threaded sleeve and the desired nosepiece are fitted,
see chapter 3.3.

* The setting tool has been set up, see chapter 3.4.

« There is a drill hole for the fastener in the part.

* The setting tool is unlocked, see chapter 3.5.6.

1. Spin on the fastener, see chapter 4.2 or see chapter 4.3.
5. Insert the fitted fastener into the workpiece at a right angle until the setting head is flush.
6. Press the trigger.

» The fastener is set.

» The setting tool is ready to set the next fastener.
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4.5 MANUAL SPINDLE OUT

fastener with which the setting tool was set up was used, the fastener can be unscrewed

Should the set spindle out time be too short or if a fastener with a longer thread than the
manually.

Precondition:
» Afastener was set immediately beforehand and the fastener has not yet been completely spindled
out after the end of the setting process.

1. Press the “Arrow up” key and press the trigger at the same time.
» The fastener is spindled out.

2. Release the “Arrow up” key and the trigger as soon as the fastener has been completely spindled out.
» The setting tool is ready to set the next fastener.

4.6 EMERGENCY MODE / THREADED MANDREL OR THREADED SLEEVE IS
TILTED

emergency mode can be started on the setting tool to manually remove the threaded

If the threaded mandrel / threaded sleeve is tilted and cannot be unscrewed, the
mandrel / threaded sleeve from the setting tool.

Precondition:

* Emergency mode is activated, see chapter 3.5.2.5

*  The unlocked starting mask / working mask is displayed on the screen.
* Threaded mandrel / threaded sleeve has tilted in the setting tool.

* A W/F 5 open-jaw wrench or socket wrench is available.

Emergency mode: activated
1. Press the "Arrow up" key and the "Arrow down" key at the same time.

Emergency mode: de-activated

1. Select the menu item, see chapter 3.5.2, with the user or admin access right

» The Emergency Mode menu with work instructions appears on the screen.

Unscrew the union nut from the front sleeve by hand in anti-clockwise direction.

Press the OK key.

»  The tool moves the threaded mandrel or threaded sleeve back into the front end position.

Press the battery release button and remove the battery from the setting tool.

Unscrew the nosepiece by hand in anti-clockwise direction and remove it.

Screw the union nut onto the front sleeve again in clockwise direction.

Hold the tool with one hand.

With the other hand, unscrew the clamping sleeve by hand in anti-clockwise direction and remove.

Remove the threaded mandrel / threaded sleeve from the clamping sleeve using a W/F 5 open-jaw

wrench or socket wrench.

10. Inspect the threaded mandrel / threaded sleeve for damage and replace with a new threaded mandrel
or threaded sleeve, if necessary.

11. Assemble all the parts again.

12. Discard the used fastener.

13. Insert the battery into the setting tool again.
» The setting tool is ready for operation.

w N
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5 Maintenance and repair

-~ d0®> B P

DANGER

Live parts

Serious injuries or even death due to electric shock

» If the insulation is defective, switch off the power supply immediately.

*  Work on the electrical system may only be carried out by a qualified electrician.
*  Keep moisture away from live parts.

* Keep the system closed.

* Do not bypass or deactivate fuses.

WARNING

Parts flying out of the machine

Serious injuries or material damage

» Do not point the machine towards persons.

« Disconnect the machine from the power supply before changing tools or accessories.
»  Clamp the workpiece securely before starting work.

WARNING

Lack of protective equipment

Serious injuries or even death

* Use only undamaged protective equipment.

*  Wear ear protectors during all operating work steps.

*  Wear protective goggles during the marked maintenance work steps.

»  Wear protective gloves during all work steps for commissioning, operation, cleaning,
maintenance or during replacement of components.

The housing of the setting tool must not be opened. Opening the setting tool housing will
void the warranty.

5.1 EXTEND WARRANTY / REGISTER SETTING TOOL

Registering the setting tool online extends the warranty to 24 months and software
updates are provided free of charge by e-mail.

1. At a computer, call up the website https://www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-

Click Extended warranty.

» Aform is displayed.

Enter the requested data in the form.
Confirm the inputs with the Send button.

» The inputs are checked.

repair/.
2.
3.
4.
5.

A confirmation e-mail is sent.

»  The setting tool has been registered.
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5.2 SOFTWARE UPDATE

If the setting tool has not been registered online, software updates are carried out at

If the setting tool has been registered online, software updates are provided by e-mail.
HONSEL Service on our premises.

Precondition:
* The setting tool has been registered (see chapter 5.1) and a new software version has been provided
by e-mail.

Connect the USB adapter with inserted SD card to a computer.

Save the new software version to the SD card. Do not rename the file.

Press the battery release button and remove the battery from the setting tool.

Insert the SD card into the SD card slot on the setting tool.

Insert the battery into the setting tool again.

Hold the “Arrow left” and “Arrow right” keys pressed and press the trigger at the same time.
Press the trigger and hold for 2 seconds.

Release the arrow keys and the trigger again.

» The status of the software update is displayed on the screen.

» As soon as the software update has been completed, the setting tool goes to standby.
The SD card can either remain in the setting tool or be removed from the setting tool.

0. Press the OK key.

»  The software has been updated.

PN WN =

= ©

5.3 MAINTENANCE SCHEDULE
Trouble-free operation of the machine is not assured without the maintenance operations described.
Activity Frequency

Remove dust and other contamination from the | Always after finishing work
outside of the machine using a clean and dry
cloth

Visual inspection of the setting tool for damage Daily

Unscrew the nosepiece, front sleeve and union Daily
nut and check the tight fit of the clamping
sleeve; retighten the clamping sleeve by hand, if

necessary

Clean the threaded mandrel used with a metal Daily
brush

Blow out the threaded sleeve used with Daily

compressed air

Wet the threaded mandrel / threaded sleeve with | Daily
a drop of machine oil

Send in the machine to HONSEL Service, see Every 300,000 set fasteners or every 24 months
chapter 5.4

Replace threaded mandrel / threaded sleeve In the case of visible wear or visible damage, but at
the latest after 7,500 set fasteners

Replace nosepiece In the case of wear or visible damage, but at the
latest after 30,000 set fasteners
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5.4 HAVE WORK CARRIED OUT BY HONSEL SERVICE

1. Call up the Service check-in on our website
https://www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/.
2. Follow the instructions on the website.
3. Send the tool to the following address:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neuminster
GERMANY

6 Transport / storage

Transport instructions:

» Keep the machine in the original packaging during transport.

» Before changing the working location, check that the working temperature range specified in the
technical data can still be maintained, see chapter 2.1.

Storage instructions:
« Keep the machine in the original packaging during storage.
» Do not store the machine outdoors.

7 Decommissioning / disposal
7.1 DECOMMISSIONING

Precondition:
« The machine is not to be used for several months.

N

Store the machine in the original packaging.
2. Before using the machine again, perform all the maintenance operations described in the
maintenance schedule, see chapter 5.3.

7.2 DISPOSAL

Used batteries can be returned to HONSEL or handed in to authorised collection points.

ATTENTION
Improper disposal of environmentally hazardous substances

Environmental damage

» Observe the disposal instructions on the safety data sheets of the process media
used.

» Observe all national and regional laws and regulations concerning waste disposal.

8 EC declaration of conformity
Manufacturer:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster GERMANY

(Legal) entity authorised to compile the technical documentation:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster GERMANY
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Battery-powered setting tool From serial number
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999

The manufacturer hereby declares that the named products satisfy the requirements of the following
regulations:

EC Machinery Directive 2006/42/EC Annex |
EMC Directive 2014/30/EU, RoHS Directive 2011/65/EU, Battery Directive 2006/66/EU

If the machine is modified without our knowledge and consent, this EC Declaration of Conformity will be
voided.

Most important applied harmonised standards:
2006/42/EC Annex | EMC Directive, 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Name of the documentation officer: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Address of the documentation officer: See address of the manufacturer

Neumiinster, Germany, 2024-04-01

%/‘

Timm Salkowski
(Managing Director)

9 Troubleshooting
9.1 MESSAGES ON THE SCREEN

Screen message RGB LED Description

None Green Tool is ready for operation

None Yellow Tool in operation

Battery empty Red Replace battery

Overload Red Wait 10 seconds

Battery cold Red Warm up battery

Battery hot Red Replace battery

Tool cold Red Warm up tool

Tool hot Red Wait until setting tool has cooled down

Service Red This message appears when the setting tool has

set 300,000 fasteners. The message continues to
appear until the setting tool has been serviced by
HONSEL Service.

Emergency Mode Red flashing Setting tool in emergency mode
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9.2 OTHER FAULTS

Malfunction

Setting tool does not react

The LED for illumination of
the riveting point does not
come on or goes out again
immediately

Fastener not set correctly

Fastener not set correctly

Fastener is not spindled out
correctly

Spindle mode does not
trigger spindle out

After switching on, the
setting tool does not
perform a calibration run

The protruding threaded
mandrel or bolt length
changes

Possible cause

a.) No battery inserted
b.) Battery empty
c.) The tool is locked

a.) Standby time for the LED
foot light set to “0” or a
very short time

b.) Foot LED defective

a.) Force set too high or too
low

b.) Stroke set too high or too
low

Spin on time too short

Spindle out time too short

a.) Setting tool switched off /
battery discharged

b.) Spindle mode set
incorrectly

c.) Threaded mandrel or
threaded sleeve blocked

d.) Trigger defective

Software error

Software error

Remedy

a.) Insert battery

b.) Charge battery

) Unlock tool, see chapter 3.5.6.
)

)

Reset the standby time
Send the setting tool to HONSEL
Service, see chapter 5.4.

b.
a.
b.

Set up the setting tool again,
see chapter 3.4

Set up the setting tool again,
see chapter 3.4

Adjust the spindle out time in menu
Admin / Spindle param. / Spindle out

a.) Switch on the setting tool / replace
the battery

b.) Check spindle mode in menu Admin /
Work Mode

c.) Press the trigger once without a
fastener

d.) Send the setting tool to HONSEL
Service, see chapter 5.4.

a.) Remove the battery and insert again
after 2 seconds

b.) Send the setting tool to HONSEL
Service, see chapter 5.4.

a.) Remove the battery and insert again
after 2 seconds

b.) Send the setting tool to HONSEL
Service, see chapter 5.4.
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Francais

1 Généralités

1.1 AVANT-PROPOS

Ce manuel d'utilisation contient des informations importantes et doit étre conservé a proximité de la
machine. Lire et suivre ce manuel d’utilisation avant toute opération sur la machine.

Le manuel original a été créé en allemand. Toutes les autres langues de ce document sont des
traductions du manuel original.

1.2 SYMBOLES UTILISES

~@@e>>P>

DANGER
Des blessures graves, voire la mort, sont provoquées si cette consigne de sécurité n’est
pas respectée.

AVERTISSEMENT
Des blessures graves, voire la mort, sont possibles si cette consigne de sécurité n’est pas
respectée.

PRUDENCE
Des blessures Iégéres ou modérées sont possibles si cette consigne de sécurité n’est pas
respectée.

ATTENTION
Des dégats matériels ou environnementaux sont possibles si cette information n’est pas
respectée.

Porter les lunettes de protection.

Porter une protection auditive.

Porter des chaussures de sécurité.

Informations et remarques utiles.

1.3 REMARQUES RELATIVES A LA PRESENTATION DU TEXTE

. Enumération ou étapes sans ordre défini
1. Etapes avec un ordre défini

» Suite d’'une étape
Texte Menu de logiciel ou texte d’affichage a I'intérieur d’une instruction de manipulation
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1.4 CONSIGNES DE SECURITE

Les consignes de sécurité générales du chapitre suivant comprennent toutes les consignes de sécurité
générales des outils électriques qui doivent étre énumérées dans le manuel d'utilisation conformément
aux normes applicables. Par conséquent, il est possible que soient présentes des instructions qui ne sont
pas applicables a cet appareil.

1.4.1 Consignes de sécurité générales des outils électriques
Lire toutes les consignes de sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques
techniques fournies avec le présent outil électrique. Tout manquement aux instructions suivantes
peut entrainer des décharges électriques, un incendie et/ou de graves blessures.

Sécurité sur le poste de travail

« Veiller a ce que le poste de travail reste propre et bien éclairé !

* Ne jamais travailler avec l'outil électrique dans un environnement explosif, dans lequel se trouvent
des liquides, des gaz ou des poussiéres inflammables.

* Les enfants et toutes les autres personnes doivent se tenir a distance lors de I'utilisation de I'outil
électrique.

Sécurité électrique

« La fiche de I'outil électrique doit pouvoir étre branchée dans la prise. La fiche ne doit pas étre
modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur !

+  Euviter tout contact avec les surfaces reliées a la terre, telles que tubes, chauffages, cuisiniéres,
réfrigérateurs.

« Tenir les outils électriques éloignés de la pluie ou de 'humidité.

* Ne pas utiliser le cable de raccordement pour porter, accrocher I'outil électrique ou pour retirer la
fiche de la prise.

» Tenir le cable de raccordement éloigné de la chaleur, de 'huile, des bords tranchants ou des piéces
mobiles.

» Lors d’opérations en plein air avec I'outil électrique, utiliser uniquement les cables de rallonge
adaptés a cet usage.

«  Silutilisation de I'outil électrique dans un environnement humide ne peut pas étre évitée, utiliser un
disjoncteur a courant de défaut !

Sécurité des personnes

« Il estimportant de veiller a ce que I'on fait et de rester raisonnable lors des opérations avec I'outil
électrique.

* Ne pas utiliser I'outil électrique en étant fatigué, ou sous I'emprise de drogue, d’alcool ou de
médicaments.

« Porter I'équipement de protection individuel (EPI) et mettre les lunettes de protection en permanence.

+  Eviter toute mise en service involontaire. Veiller a ce que I'outil électrique soit arrété avant de le
prendre, de le porter ou de le raccorder a I'alimentation électrique et/ou a la batterie.

« Retirer les outils de réglage ou la clé a molette avant de mettre en marche l'outil électrique.

»  Eviter toute position anormale du corps. Veiller & rester en permanence stable et en équilibre.

« Sides dispositifs d’aspiration et de collecte des poussieres peuvent étre raccordés, ils doivent étre
utilisés.

» Ne pas négliger les régles de sécurité, méme aprés une utilisation répétée !

Utilisation et manipulation de I'outil électrique

* Ne pas surcharger l'outil électrique !

* Ne pas utiliser un outil électrique défectueux, en particulier si son interrupteur Marche/Arrét est
défectueux.

« Retirer la fiche de la prise ou retirer la batterie avant de procéder au réglage de I'appareil, de
remplacer les accessoires ou de ranger I'outil électrique.

« Tenir les outils électriques non utilisés hors de portée des enfants.

» Ne jamais laisser des personnes non familiarisées avec les outils électriqgues ou n’ayant pas lu ces
consignes les utiliser.
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Entretenir les outils électriques et les accessoires avec soin. Contrdler si les pieces mobiles
fonctionnent et ne bloquent pas, si des pieces sont cassées ou sont endommagées de telle

sorte qu’elles risquent de nuire au fonctionnement de I'outil électrique. Faire réparer les piéces
endommagées avant d’utiliser I'outil électrique.

Veiller a ce que les outils de coupe restent affatés !

Utiliser I'outil électrique dans le respect de ces consignes. Tenir compte des conditions de travail et
des opérations a effectuer.

Veiller a ce que les poignées et les surfaces des poignées restent séches, propres et exemptes
d’huile et de graisse.

Entretien

Seul un personnel qualifié est habilité a réparer I'outil électrique, avec des piéces détachées d’origine
uniquement.

Ne jamais effectuer I'entretien de batteries endommagées. Tous les travaux d’entretien des batteries
doivent étre effectués uniquement par le fabricant et les services aprés-vente habilités.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les batteries

Ne jamais essayer d’ouvrir la batterie pour quelque raison que ce soit. Si le corps en plastique de la
batterie est cassé ou fissuré, déposer la batterie au point de collecte des déchets dangereux local en
vue de son recyclage.

La durée de vie maximale et les caractéristiques de fonctionnement optimales de la batterie ne
peuvent étre atteintes que si la batterie est stockée et chargée a une température ambiante comprise
entre +15 °C et +25 °C. Il n’est pas recommandé de charger la batterie a une température ambiante
inférieure a +5 °C ou supérieure a +40 °C.

Pendant la charge, le chargeur et la batterie peuvent devenir chauds. C’est normal, ce n’est pas le
signe d’un probléme.

Pour éviter toute surchauffe, ne pas charger les batteries sous la lumiére directe du soleil lorsqu’il fait
chaud ou a proximité de sources de chaleur.

Ne pas charger la batterie dans une cabine ou un conteneur. Pendant la charge, la batterie doit se
trouver dans un local bien ventilé.

En cas de batterie défectueuse, de I'électrolyte peut s’écouler et endommager les composants
voisins. Vérifier les composants montés a c6té, les nettoyer et les remplacer si nécessaire.

Ne jamais briler des batteries, méme si elles sont gravement endommagées ou ne peuvent plus étre
chargées. Les batteries peuvent exploser dans le feu.

Pour faciliter le refroidissement de la batterie aprés utilisation, éviter d'utiliser le chargeur ou la
batterie sous un abri métallique ou dans une remorque sans isolation thermique.

Lorsgu’elle n’est pas utilisée, ranger la batterie a I'écart des pinces, piéces de monnaie, clés, clous,
vis et autres petits objets métalliques qui peuvent provoquer un court-circuit entre ses bornes. Le
court-circuit entre les bornes de la batterie peut provoquer un autre court-circuit et causer un incendie
ou une explosion.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les chargeurs

Tenir le chargeur éloigné de la pluie ou de 'humidité. La présence d’eau dans un chargeur augmente
le risque de décharge électrique.

Charger les batteries Li-ion aux tensions spécifiées dans les caractéristiques techniques. Sinon, il y a
un risque d’incendie et d’explosion.

Veiller a ce que le chargeur reste propre. Un chargeur sale peut entrainer un risque de décharge
électrique.

Vérifier le chargeur, le cable et la fiche avant chaque utilisation. Ne pas utiliser le chargeur si un
quelconque dommage est constaté. Ne pas ouvrir le chargeur soi-méme et ne le faire réparer que
par du personnel qualifié, uniguement avec des pieces détachées d’origine. Les chargeurs, cables et
fiches endommagés augmentent le risque de décharge électrique.

Ne pas utiliser le chargeur sur une surface facilement inflammable (p. ex. papier, textiles, etc.) ou
dans un milieu inflammable. L'échauffement du chargeur pendant la charge peut entrainer un risque
d’'incendie.

Surveiller les enfants. afin de s’assurer qu’ils ne jouent pas avec le chargeur.
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« Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs capacités physiques, sensorielles ou mentales,
de leur inexpérience ou de leur manque de connaissances, ne sont pas en mesure d’utiliser le
chargeur en toute sécurité, ne peuvent I'utiliser sans supervision ni instructions par une personne
responsable. Sinon, cela peut entrainer un risque d’utilisation inappropriée et de blessures.

1.4.2 Autres consignes de sécurité

>

A\
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>

DANGER

Pieces conductrices de tension

Mort ou blessures graves par électrocution

+ Silisolation est défectueuse, couper immédiatement I'alimentation en tension.

» Laisser un électricien uniguement se charger des interventions sur l'installation
électrique.

« Eviter toute humidité & proximité des piéces conductrices de tension.

* Maintenir le systéme fermé.

» Ne shunter ou ne mettre hors service aucun dispositif de protection.

AVERTISSEMENT

Equipement de protection absent

Mort ou blessures graves

« Utiliser uniquement un équipement de protection non endommagé.

« Porter une protection auditive pour toutes les étapes de travail.

» Porter des chaussures de sécurité pour toutes les étapes de mise en service, de travail,
de nettoyage, de maintenance ou de remplacement des composants.

AVERTISSEMENT

Non-respect des lois et des normes

Blessures graves ou dégats matériels

» Respecter toutes les lois et normes nationales et régionales en vigueur.

» Respecter toutes les lois et normes spécifiques a la zone de travail.

* Respecter toutes les consignes sur les composants de la machine et dans I'ensemble
de la documentation correspondante.

AVERTISSEMENT

Utilisation inappropriée

Mort, blessures graves ou dégats matériels

» Avant d'utiliser la machine, lire et suivre le manuel d’utilisation.

» Conserver le manuel d'utilisation a proximité de la machine.

* Ne jamais utiliser la machine si elle est endommagée.

« Utiliser la machine dans le but visé uniquement.

» Exécuter les étapes de commande dans le respect de ce manuel.
* Ne jamais travailler avec la machine sans composant.

AVERTISSEMENT

Utilisateur non qualifié

Blessures graves ou dégats matériels

+ Tenir éloigné de la zone de travail le personnel non qualifié.

+ Toutes les étapes de travail doivent étre réalisées par un personnel qualifié uniguement.
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AVERTISSEMENT
Piéces éjectées
Blessures graves ou dégats matériels

* Ne pas diriger la machine vers des personnes.

« Débrancher la machine de I'alimentation en énergie avant de remplacer I'outil de
rivetage ou les accessoires.

» Fixer solidement la piece avant le début des opérations.

1.5 SYMBOLES DE SECURITE SUR LA MACHINE

Ces symboles de sécurité se trouvent sur la plaque signalétique de I'outillage de pose, de la batterie et
du chargeur, voir le chapitre 1.6.

Avant d'utiliser la machine, lire et suivre le manuel d’utilisation.

Ne pas jeter dans la poubelle.

Ces symboles de sécurité se trouvent également sur la plaque signalétique de la batterie.

Protéger de I'’humidité.

Protéger du feu.
A X

1.6 PLAQUE SIGNALETIQUE / NUMERO DE SERIE

1.6.1 Outillage de pose

Numéro de série

Le numéro de série se trouve en bas de I'outil de rivetage, sous I'emplacement pour la batterie (12).
Les deux premiers chiffres du numéro de série correspondent a I'année de production.

Les 3e et 4e chiffres du numéro de série correspondent a la semaine calendaire de production.
L'identifiant de I'appareil est une combinaison de lettres et de chiffres (Voir « Tab. 1 » a la page 3,

« S/N »).

Plaque signalétique

La plaque signalétique se trouve sur I'étiquette de I'outil de rivetage (9). Accorder la
technique de charge indiquée sur la plaque signalétique a la batterie actuelle. L'outillage
de pose ne doit étre utilisé qu’avec la technique de charge décrite dans les caractéris-
tiques techniques.

1.6.2 Batterie
La plaque signalétique et le numéro de série se trouvent sous la batterie.

1.6.3 Chargeur
La plaque signalétique et le numéro de série se trouvent sous le chargeur.
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2 Description technique

Différentes configurations sont possibles pour chaque série en ajoutant des
accessoires / équipements spéciaux. Les indications et consignes d’une série
s’appliquent également aux configurations de la série.

21 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Voir « Tab. 2 » a la page 3

Abr. Description

LT Technique de charge

S/N Numéro de série

M Poids de 'appareil, batterie incl. [Kg]

F Force de traction [N]

Course totale [mm]

F1 Domaine d'utilisation écrous a sertir en aveugle
F2 Domaine d'utilisation goujons a sertir en aveugle
IP Classe de protection

°C Température de service

MC Espaces mémoire

L/K Emission sonore LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO3744
A/K Vibrations ah / K [m/s?]

U Batterie [V]

A Batterie autorisée [Ah]

2.2 UTILISATION CONFORME

Cette machine est un outillage de pose fonctionnant sur batterie pour 'insertion de connecteurs
correspondants dans des pieces. Seuls des écrous et goujons a sertir en aveugle doivent étre utilisés
comme connecteurs pour les outils de pose décrits dans ce manuel.

2.3 LIMITES D’UTILISATION

Dans les situations suivantes, le fonctionnement sécurisé et sans encombres de la machine n’est pas
garanti :

* La machine n’est pas utilisée conformément au manuel d’utilisation.

« Lutilisateur n’est pas instruit.

« La machine est utilisée en dehors de I'utilisation conforme.

2.4 STRUCTURE ET DIMENSIONS

La structure et 'apparence de la machine peuvent varier de cette figure selon la
configuration de la machine.
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2.41 Structure

Voir les figures page 2.

N°

0N o g bW N -

©

10
1
12
13
14
15
16

Description

Nez de pose

Douille avant

Collerette de fixation

Interface de carte SD pour la mise a jour logicielle, voir le chapitre 5.2
Trou pour I'étrier de suspension

Ecran, voir le chapitre 2.5.1

Touches, voir le chapitre 2.5

LED RVB pour I'affichage de I'état de fonctionnement, voir le chapitre 9.1
Etiquette / plaque signalétique

Poignée

Filetage (des deux cotés) pour clip ceinture ou plaque de rivetage
Batterie

Affichage du niveau de charge de la batterie

Dispositif de déverrouillage de la batterie

LED pour I'éclairage de la zone de rivetage

Déclencheur

2.4.2 Dimensions

Voir « Tab. 1 » a la page 3

2.5 ELEMENTS D’AFFICHAGE ET DE COMMANDE

Figure g Eléments d’affichage et de commande
N° Désignation
1 Ecran
2 Touche fleche vers le haut
3 Touche fleche vers la droite
4 Touche fléche vers le bas
5 Touche OK
6 Touche fleche vers la gauche
2.5.1 Ecran
Barre
d’'état : Affiche le statut réglé :

Mode broche D/DV/M (voir le chapitre 2.9.1)
Carte SD insérée

Statut de la batterie

WiFi (facultatif), BT (facultatif)
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Info 1-4 :  Affiche les réglages actuels suivants :

. Mode pose S/F (voir le chapitre 2.9.2)

. Espace mémoire (Setup ID)

. Compteur (iCounter)

Remarque : Statut et avertissements (voir le chapitre 9.1)
FW: version du micrologiciel

2.6 LED DU CHARGEUR

Les LED du chargeur ont le symbole d’avertissement et de batterie, voir le manuel séparé.

2.7 GLOSSAIRE

Pose de I’écrou a sertir en aveugle : Voir la figure e
Pose du goujon a sertir en aveugle : Voir la figure f

N° Terme Description

1 Nez de pose Composant le plus a I'extérieur de I'outillage de pose, adapté aux
dimensions du connecteur utilisé

Fig. e, | Mandrin Mandrin a filetage extérieur adapté aux dimensions de I'écrou a sertir en

2 aveugle utilisé, sur lequel I'écrou a sertir en aveugle est vissé pour la pose

par l'outillage de pose

Fig. f, | Douille filetée | Douille a filetage intérieur adaptée aux dimensions du goujon a sertir en
2 aveugle utilisé, dans laquelle le goujon a sertir en aveugle est vissé pour la
pose par l'outillage de pose

Téte de pose | Téte du connecteur

4 Plage de Epaisseur de composant pour laquelle un connecteur peut étre utilisé
serrage

5 Bourrelet de Bourrelet du connecteur créé par la déformation lors de la pose et fermant
sertissage 'assemblage d’'un cbté

Fig.e | Ecrou a sertir | Connecteur avec filetage intérieur qui est posé d’un coté
en aveugle

Fig. f Goujon a Connecteur avec filetage extérieur qui est posé d’un coté
sertir en
aveugle

- Vissage Processus selon lequel le connecteur est vissé a travers I'outillage de pose

dans la douille filetée ou sur le mandrin fileté

2.8 ACCESSOIRES

AVERTISSEMENT

Accessoires non autorisés

Blessures graves ou dégats matériels

« Utiliser uniguement les accessoires d’origine HONSEL.

» Avant d'utiliser la machine, lire et suivre le manuel d’utilisation.

contactez le service de maintenance HONSEL, nous vous conseillerons volontiers.

Vous pouvez acheter certains accessoires dans notre boutique www.niet24.de.

E Nous avons les accessoires adaptés a chaque application. Visitez notre site internet ou
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Accessoires M3 M4 M5 M6 M3 M10 M12

Mandrin fileté Ecrou a sertir en aveugle (0] v v v v v (0]

Douille filetée Goujon a sertir en aveugle O o (0] (0]

Nez de pose (0] v v v v v O
Légende

v" | Contenu dans la livraison O | Accessoires en option

Le méme nez de pose est utilisé pour les écrous a sertir en aveugle et les goujons a sertir
en aveugle.

2.9 MODES DE FONCTIONNEMENT

2.9.1 Mode broche

Il existe 3 possibilités de réglage pour le vissage du connecteur :
» Déclencheur

» Déclencheur variable

*  Mandrin fileté / douille filetée

2.9.1.1 Déclencheur
Le connecteur est vissé automatiquement en appuyant sur le déclencheur. Affiché comme « T » dans la
barre d’état.

2.9.1.2 Déclencheur variable
Appuyer sur le déclencheur pour visser automatiquement le connecteur. La vitesse varie selon la position
du déclencheur. Affiché comme « ST » dans la barre d’état.

2.9.1.3 Mandrin fileté / douille filetée
Le vissage du connecteur commence automatiquement lorsque le connecteur est appuyé contre le
mandrin fileté ou la douille filetée. Affiché comme « M » dans la barre d’état.

2.9.2 Mode pose
Il est possible de poser le connecteur avec réglage de la force ou réglage de la course.

2.9.21 Force
Le connecteur est posé avec réglage de la force. L'outillage de pose pose le connecteur avec une force
préréglée. Affiché comme « F » dans la barre d’état.

29.2.2 Course
Le connecteur est posé avec réglage de la course. L'outillage de pose pose le connecteur jusqu’a une
course préréglée soit atteinte. Affiché comme « S » dans la barre d’état.

2.9.3 Mode secours

Le mode secours peut étre démarré si le connecteur s’est coincé avec le mandrin fileté / la douille filetée
lors de la pose et que le dévissage n’est plus possible. En mode secours, le mandrin fileté / la douille
filetée peut a nouveau étre détaché(e) du connecteur.
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3 Réglage / configurations

DANGER

Pieces conductrices de tension

Mort ou blessures graves par électrocution

» Silisolation est défectueuse, couper immédiatement I'alimentation en tension.

» Laisser un électricien uniquement se charger des interventions sur l'installation
électrique.

+  Eviter toute humidité & proximité des piéces conductrices de tension.

* Maintenir le systéme fermé.

* Ne shunter ou ne mettre hors service aucun dispositif de protection.

AVERTISSEMENT

Pieces éjectées

Blessures graves ou dégats matériels

* Ne pas diriger la machine vers des personnes.

» Débrancher la machine de I'alimentation en énergie avant de remplacer I'outil de
rivetage ou les accessoires.

* Fixer solidement la piece avant le début des opérations.

AVERTISSEMENT

Equipement de protection absent

Mort ou blessures graves

» Utiliser uniguement un équipement de protection non endommageé.

* Porter des chaussures de sécurité pour toutes les étapes de mise en service, de
travail, de nettoyage, de maintenance ou de remplacement des composants.

>

@> P

3.1 FIXERLE CLIP CEINTURE / LA PLAQUE DE RIVETAGE

Cette étape est facultative et n’est nécessaire qu’en cas de besoin du clip ceinture ou de
la plaque de rivetage.

[~

Voir la figure c, Clip ceinture
N° Désignation
1 Clip ceinture (alternativement : plaque de rivetage)
2 Fente
Vis de fixation
Condition préalable :
* Leclip ceinture / la plaque de rivetage est nécessaire.

Insérer le clip ceinture / la plaque de rivetage dans la fente.

Insérer la vis de fixation dans le trou du clip ceinture / de la plaque de rivetage.
Serrer la vis de fixation a I'aide d’un tournevis.

Vérifier manuellement si le clip ceinture / la plaque de rivetage est bien fixé(e).

pOb =~

3.2 CHARGER LA BATTERIE

La batterie peut étre chargée a tout moment sans réduire sa durée de vie. L'interruption
du processus de charge n'endommage pas la batterie.

Voir le manuel séparé du chargeur.
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3.3 MONTER LE MANDRIN FILETE / LA DOUILLE FILETEE ET LE NEZ DE POSE

Le montage ne nécessite aucun outil.

-

° Il faut toujours monter un mandrin fileté ou une douille filetée et un nez de pose de méme
1 diametre.

Le montage est également décrit dans le Quick Guide joint.

Voir la figure b, Montage mandrin fileté / douille filetée
N° Désignation

Collerette de fixation

Nez de pose

Joint torique collerette de fixation

Douille avant, y compris joint torique

Douville de traction

Mandrin fileté / douille filetée

Adaptateur de broche

Poussoir de sécurité

© 00N 0o bW~

Ressort

1. Actionner le dispositif de déverrouillage de la batterie et retirer la batterie de I'outillage de pose.

Si un nez de pose se trouve déja sur I'outillage de pose, dévisser a la main le nez de pose dans le

sens inverse des aiguilles d’'une montre et le retirer.

Dévisser a la main la collerette de fixation dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et la retirer.

» La douille avant est desserrée.

Retirer la douille avant, y compris le joint torique.

Appuyer et maintenir le poussoir de sécurité contre le ressort.

Dévisser a la main la douille de traction dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre et la retirer.

Relacher le poussoir de sécurité.

Si un mandrin fileté ou une douille filetée se trouve déja dans I'outillage de pose, retirer le mandrin

fileté/la douille filetée.

9. Insérer le mandrin fileté ou la douille filetée souhaité(e) dans I'adaptateur de broche.

10. Placer la douille de traction sur le mandrin fileté ou la douille filetée.

11. Visser a la main la douille de traction avec le mandrin fileté ou la douille filetée dans le sens des
aiguilles d’'une montre sur I'adaptateur de broche jusqu’a ce que la douille de traction s’enclenche
dans le poussoir de sécurité.

12. Placer la douille avant, y compris le joint torique, sur la douille de traction et sur le mandrin fileté/la
douille filetée.

13. Installer la collerette de fixation et la serrer a la main dans le sens des aiguilles d’'une montre.

E Le nez de pose utilisé doit avoir le méme diamétre que le mandrin fileté ou la douille

w

® N O A

filetée utilisé(e).

14. Dans le sens des aiguilles d’'une montre, visser a la main le nez de pose adapté sur la douille avant.
15. Installer a nouveau la batterie dans I'outillage de pose.
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» Loutillage de pose est opérationnel.

3.4 REGLER L’OUTILLAGE DE POSE POUR LA POSE

Il existe différents modes de réglage et droits d’acces en fonction du poste, de I'habilitation et des
connaissances de I'utilisateur.

3.4.1 Modes de réglage

L'outillage de pose offre plusieurs possibilités de réglage.

Pour une utilisation ciblée selon les connaissances et les exigences de I'utilisateur, I'outillage de pose
dispose de deux modes de réglage au contenu différent :

« Config de base

»  Config pro

Config de base

Dans la configuration de base, les possibilités de réglage et les options de menu sont réduites au
minimum. Certains réglages sont faits en usine (par exemple le mode broche ou le sens de la broche).
L'outillage de pose est prét pour I'application en quelques étapes.

Menu maximal (mode admin)

»  Configuration

*  Charger config

* Mode secours

Config pro

La configuration pro donne acces a toutes les options de menu.

Ce mode permet d’optimiser le démarrage du travail a posteriori (par exemple le déclenchement par le
déclencheur) ou de configurer des exigences spéciales (par exemple filet a gauche). Il est notamment
possible de régler le sens de rotation du mandrin / de la douille filetée ou la vitesse de traction. La
différence est surtout visible avec le droit d’accés complet (mode admin).

Menu maximal (mode admin)

»  Config outil

»  Config travail

« Charger config

« Entretien

«  Déverrouiller/verrouiller

* Mode secours

E Le code PIN par défaut est 1234 pour le mode utilisateur et 2345 pour le mode admin. Le

code PIN peut étre modifié a tout moment, voir le chapitre 3.5.2.4.

3.4.2 Droits d'acces
Les droits d’acces visent a garantir que seules les personnes autorisées puissent effectuer des réglages
sur l'outillage de pose.

Le menu est structuré en trois niveaux. Cela permet d’accorder différentes autorisations a
différentes personnes.

Les droits d'acces sont divisés en 3 niveaux. La saisie du mot de passe correspondant affiche
automatiquement les options de menu activées :

¢ Mode travail

¢ Mode utilisateur

*  Mode admin

Mode travail
A ce niveau, il est seulement possible de travailler avec 'outillage de pose, aucun réglage ne peut étre
modifié sur I'appareil.
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Mode utilisateur

Dans la configuration pro, le mot de passe 1234 permet de modifier des réglages de I'appareil tels que
la langue ou les sons. Les réglages de la configuration de base sont limités au mode secours ou au
chargement d’espaces mémoire déja enregistrés.

Le mot de passe 1234 ouvre le mode utilisateur. Ce mode permet de charger les réglages de I'appareil
déja enregistrés (programmes/espaces mémoire) et de lancer le mode secours.

Mode admin

Dans la configuration pro, le mot de passe 2345 donne acceés a des fonctions supplémentaires, comme
modifier le code PIN, configurer le connecteur, mettre a jour le micrologiciel, déterminer les réglages
usine, effectuer I'étalonnage, etc. Dans la configuration de base, les possibilités de réglage sont limitées
a configurer un nouveau connecteur ou modifier un programme existant.

Mode : Travail Utilisateur Admin
Code PIN - 1234 2345
A propos X X X
Acces X X X
Config outil - X X
Charger config - X X
Mode secours (x) X X
Config travail - - X
Entretien - - X
Verrouiller = - X

3.4.3 Premiére configuration

L'outillage de pose est livré réglé en anglais. La langue peut étre réglée au premier
démarrage.

Installer la batterie dans I'outillage de pose.

Appuyer brievement sur le déclencheur.

Sélectionner la langue souhaitée avec les fleches et confirmer avec la touche OK.
L’écran affiche le choix entre les réglages de base et pro.

Selon le choix, I'outillage de pose lance le premier réglage, voir le chapitre 3.5.3.1.

g hwN =

3 4.4 Réglage pendant I'utilisation
Appuyer sur la touche OK pendant min. 2 secondes.

2. Sélectionner la portée du menu (mode de réglage ; voir le chapitre 3.4.1) avec les fleches et
confirmer avec la touche OK.

3. Saisir le code PIN a I'aide des fleches (voir le chapitre 2.5).
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—1 A propos

Mode utilisateur
— Config de base ~|:
Mode admin

Mode utilisateur
— Config pro ~|:
Mode admin

Selon le mode de réglage choisi, le menu qui s’affiche aprés la saisie du code PIN varie.

Menu
I

3.4.4.1 Structure du menu
Le menu suivant est disponible sans saisie de mot de passe.

A propos

Config de base

Menu

Config pro

3.4.4.2 Structure du menu Configuration de base
La configuration de base est réduite a un minimum.

Mode utilisateur

—1 A propos
— Config de base
— Config pro
3
=
[}
=
— Mode secours Langue
— Config outil Sons
— Charger config Horaires
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Mode admin

A propos
Config de base
Config pro Langue
Mode secours Sons
Config outil Horaires
Code PIN
2
% Secours ON/OFF
Nouveau
—| Config travail |—| Configuration Adapter

Charger config
L Déverrouiller/ N
. Maj microlog.
verrouiller
Entretien Maj PWR
Réinitialiser

3.4.4.3 Structure du menu Configuration pro
La configuration pro donne accés a tous les réglages de I'outillage de pose.

Mode utilisateur

Menu

— A propos

— Config de base

— Config pro

— Mode secours Langue
— Config outil Sons

— Charger config Horaires
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Mode admin

A propos
Config de base
Config pro Langue
Mode secours Sons
Config outil Horaires
Code PIN
=]
g — Secours ON/OFF Nouveau
Adapter
Configuration Mode broche
— Config travail Compteur Importer
— Charger config Broche Exporter
L{ Déverrouiller/ S
verrouiller Maj microlog.
Entretien Maj PWR
Réinitialiser
3.5 MENU

3.5.1 A propos

3.5.1.1 Compteur

Le compteur total et le compteur d’entretien peuvent étre lus ici.

«  Compteur total : nombre de connecteurs posés pendant la durée de vie de I'outillage de pose.
»  Compteur d’entretien : nombre de connecteurs jusqu’au prochain entretien.

3.5.1.2 Version du micrologiciel
La version et le numéro de révision du micrologiciel actuel sont indiqués.

3.5.2 Réglages de I'appareil

3.5.21 Langue
Ce menu permet de régler la langue du menu.

3.5.2.2 Sons
Ce menu permet d’activer ou de désactiver les sons pour les avertissements et les touches.
Indépendamment de ce réglage, les avertissements sont toujours signalés par les LED d’état et a I'écran.
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3.5.2.3 Horaires
Ce menu permet de régler I'heure de veille des LED pour I'éclairage de la zone de rivetage et pour
I'outillage de pose.

3.5.2.4 CodePIN
Ce menu permet de modifier le code PIN pour le mode utilisateur et le mode admin. Pour ce faire, il faut
saisir le code PIN actuel et le nouveau code PIN.

Si le nouveau code PIN est 0000, il faut obligatoirement appuyer sur la touche OK pour
ignorer la saisie du code PIN. ATTENTION : ce réglage permet a tout le monde d’accéder
aux réglages du mode utilisateur et/ou du mode admin.

3.5.2.5 Mode secours ON/OFF

Ce menu permet d’activer/désactiver I'accés rapide au mode secours. Si le mode secours est activé,
n’importe qui peut démarrer le mode secours en appuyant sur la fleche vers le haut et sur la fleche vers
le bas. S'il est désactivé, il faut ouvrir le menu en saisissant le code PIN pour démarrer le mode secours.

E Désactiver le mode secours peut éviter que celui-ci ne soit déclenché par inadvertance.

3.5.3 Réglages de travail
3.5.3.1 Configuration

3.5.3.1.1 Nouveau
Ce menu permet de configurer un nouveau connecteur.

Plusieurs paramétres sont réglés ou consultés I'un aprés 'autre. Des instructions a I'écran
guident l'utilisateur dans la configuration.

1. Un connecteur doit d’abord étre vissé a la main sur au moins 5 pas de filet. Idéalement jusqu’a ce
que le filetage soit complétement vissé.

2. Confirmer avec la touche OK.

3. Utiliser la fleche vers le haut ou la fleche vers le bas pour rapprocher le connecteur du nez de pose
de fagon a ce qu'’ils soient presque a fleur (~0,5 mm d’écartement).

4. Confirmer avec la touche OK.

5. Sélectionner si le connecteur doit étre posé par force ou par course.

Dans la configuration de base, continuez avec I'étape 11.

6. Sélectionner le sens de rotation du connecteur (par défaut : droite).

7. Sélectionner la vitesse de pose du connecteur.

8. Confirmer avec la touche OK.

° Pour certains connecteurs, il vaut mieux diminuer la vitesse pour obtenir un résultat
1 optimal.

9. Selon la sélection effectuée a I'étape 5, régler la force (A)* ou la course (mm).

° * La force est réglée en fonction de la consommation électrique du moteur. Le tableau
1 suivant sert de référence.

Valeurs de réglage de la force

° Les valeurs de force indiquées sont des valeurs de réglage sans unité et ne
1 correspondent pas a la force réelle exercée en kN.
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Si une valeur de force inférieure a 5,5 est saisie, I'outillage de pose demande de saisir
également une valeur de course.

Diameétre du connecteur
Matériau du

connecteur @D e e 2
= =2 2 2 2 =2 =

Aluminium - 7 8 |14 |22

Acier 7 |10 11 | 18

Inox 9 |12 15

Si la valeur de réglage sélectionnée dans le tableau donne un mauvais résultat de pose lors du premier
réglage, augmenter progressivement la valeur de réglage a I'aide des valeurs indiquées ci-dessous
jusgu’a ce que le résultat de pose soit optimal.

Plage de couleurs de
la valeur de réglage

Gris clair 0,1a0,2
Blanc 0,2a0,5

Valeurs de réglage de la course
E Les valeurs de course indiquées sont des valeurs de réglage sans unité et ne

Ajustement progressif

correspondent pas a la course réelle effectuée en mm.

Pour les valeurs de course, les mémes valeurs de réglage s’appliquent a tous les
matériaux de connecteur.

Diameétre du connecteur

o N
() < n © 2] ~ =
= = = = = = =
5

15 |20 |25 |35 |45 55 |6,

Ajustement progressif pour toutes les valeurs de réglage de la course : 0,1 a 0,2

10. Une pression sur le déclencheur pose le connecteur et le dévisse automatiquement. Il faut en
principe effectuer un essai de pose dans la piéce.

11. Evaluer le résultat de pose avec les fléches (OK/NOK ; cf. Fig. d). Si NOK est confirmé, la
modification de la vitesse de pose et de la force ou de la course est automatiquement activée.
Répéter cette étape jusqu’a ce que le résultat de pose soit évalué OK.

12. Les réglages peuvent ensuite étre sauvegardés sur un espace mémoire (1-99).

3.5.3.1.2 Ajuster/Enregistrer

Ce menu permet d’enregistrer a posteriori tous les réglages modifiés et d’attribuer un nouvel espace
mémoire. |l s’agit par exemple de la vitesse de pose, des valeurs de force ou de course ou du sens de
rotation du mandrin.

3.5.3.1.3 Mode broche
Le mode broche peut étre modifié, voir le chapitre 2.9.1.
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3.5.3.1.4 Importer
Ce menu permet d’importer jusqu’a 99 configurations d’appareil.
Il faut pour cela un fichier presets.csv enregistré sur la carte SD (voir le chapitre 3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Exporter
Ce menu crée un fichier presets.csv dans lequel sont enregistrées (jusqu’a) 99 configurations d’appareil.
Pour cela, la carte SD doit étre insérée dans I'outillage de pose.

3.5.3.1.6 Compteur

Compteur

Ce menu permet d’activer ou de désactiver le compteur d’intervalles. Le compteur indique combien de
connecteurs ont été posés depuis I'activation du compteur. Le compteur activé s’affiche sur I'écran de
démarrage sous la ligne de statut, voir le chapitre 2.5.1.

Réinitialiser

Cette option permet de réinitialiser le compteur d’intervalles.

3.5.3.2 Temps de dévissage
Ce menu permet de régler le temps de dévissage.

3.5.4 Charger configuration
Une configuration d’appareil enregistrée préalablement peut étre chargée.

3.5.5 Entretien

3.5.5.1 Mise a jour micrologiciel
Ce menu permet de mettre a jour le micrologiciel. Pour ce faire, le micrologiciel actuel doit se trouver sur
la carte SD insérée.

3.5.5.2 Réinitialiser
Ce menu permet de réinitialiser I'appareil sur les réglages usine.

3.5.5.3 Etalonnage

Déclencheur
Ce menu permet d’étalonner le déclencheur. Cela n’est nécessaire que si le déclencheur ne réagit plus
de fagon fiable. Suivre les instructions a I'écran.

Broche
Ce menu permet d’étalonner la broche. Cela n’est nécessaire que si la broche ne réagit plus de fagon
fiable. Suivre les instructions a I'écran.

3.5.6 Verrouiller/Déverrouiller
Ce menu permet de verrouiller ou de déverrouiller I'outillage de pose pour empécher toute utilisation non
autorisée.

3.5.7 Mode secours

Permet de démarrer le mode secours. Le mode secours peut aussi étre démarré par I'acces rapide avec
la combinaison de touches fléche vers le haut et fleche vers le bas. L'accés rapide peut étre désactivé
dans le menu, voir le chapitre 3.5.2.5.
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4 Utilisation

DANGER
A Pieces conductrices de tension
Mort ou blessures graves par électrocution
» Silisolation est défectueuse, couper immédiatement I'alimentation en tension.
» Laisser un électricien uniquement se charger des interventions sur l'installation
électrique.
+  Eviter toute humidité & proximité des piéces conductrices de tension.
* Maintenir le systéme fermé.
* Ne shunter ou ne mettre hors service aucun dispositif de protection.

AVERTISSEMENT

Utilisation inappropriée

Mort, blessures graves ou dégats matériels

* Avant d’utiliser la machine, lire et suivre le manuel d'utilisation.

» Conserver le manuel d'utilisation a proximité de la machine.

* Ne jamais utiliser la machine si elle est endommagée.

« Utiliser la machine dans le but visé uniquement.

» Exécuter les étapes de commande dans le respect de ce manuel.
* Ne jamais travailler avec la machine sans composant.

» Neffectuer aucune modification non autorisée sur la machine.

AVERTISSEMENT

Piéces éjectées

Blessures graves ou dégats matériels

* Ne pas diriger la machine vers des personnes.

» Débrancher la machine de I'alimentation en énergie avant de remplacer I'outil de
rivetage ou les accessoires.

» Fixer solidement la piece avant le début des opérations.

AVERTISSEMENT

Equipement de protection absent

Mort ou blessures graves

«  Utiliser uniguement un équipement de protection non endommageé.

» Porter une protection auditive pour toutes les étapes de travail.

» Porter des chaussures de sécurité pour toutes les étapes de mise en service, de
travail, de nettoyage, de maintenance ou de remplacement des composants.

>
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41 IMMOBILISER LA MACHINE EN CAS D’'URGENCE

Condition préalable :
» Une situation dangereuse se présente.

1. Retirer la batterie de I'outillage de pose.
2. Bloquer immédiatement I'outillage de pose et le sécuriser contre tout acces.

4.2 VISSER LE CONNECTEUR A L’AIDE DU DECLENCHEUR/DU DECLENCHEUR
VARIABLE

Condition préalable :
* le mandrin fileté ou la douille filetée et le nez de pose souhaités sont montés, voir le chapitre 3.3.
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» Loutillage de pose est réglé et Déclencheur a été sélectionné en tant que mode broche,
voir le chapitre 2.9.1.
* Loutillage de pose est déverrouillé, voir le chapitre 3.5.6.

1. Installer la batterie dans I'outillage de pose.
2. Appuyer brievement sur le déclencheur.
» L’écran de démarrage / I'’écran de travail verrouillé s’affiche a I'écran.
» L'écran affiche le statut « Patienter ».
3. Appuyer brievement sur le déclencheur.
» Loutillage de pose effectue une course d’étalonnage.
»  L'écran affiche le statut « Prét ».
4. Actionner le déclencheur.
» Le connecteur est vissé automatiquement et s’arréte dés qu’il est complétement vissé.

4.3 VISSER LE CONNECTEUR VIA LE MANDRIN FILETE / LA DOUILLE FILETEE

Condition préalable :

* le mandrin fileté ou la douille filetée et le nez de pose souhaités sont montés, voir le chapitre 3.3.

* L'outillage de pose est réglé et Mandrin a été sélectionné en tant que mode broche, voir le chapitre
2.9.1.

* Loutillage de pose est déverrouillé, voir le chapitre 3.5.6.

1. Installer la batterie dans I'outillage de pose.
2. Appuyer brievement sur le déclencheur.
» L'écran de démarrage / I'écran de travail verrouillé s’affiche a I'écran.
» L'écran affiche le statut « Patienter ».
3. Appuyer brievement sur le déclencheur.
» Loutillage de pose effectue une course d’étalonnage.
»  Lécran affiche le statut « Prét ».
4. Appuyer le connecteur sur l'intérieur du mandrin fileté ou de la douille filetée.
» Le connecteur est vissé automatiquement et s’arréte dés qu’il est complétement vissé.

4.4 POSERLE CONNECTEUR

ATTENTION

Pose de connecteur incorrecte

Dégats matériels

* Placer le connecteur a angle droit par rapport au composant.
* Respecter le bon alésage.

Pour nos connecteurs, I'alésage est indiqué sur 'emballage du connecteur respectif. Si
des connecteurs d’un autre fabricant sont utilisés, les alésages doivent étre demandés au
fabricant.

Condition préalable :

* Le mandrin fileté ou la douille filetée et le nez de pose souhaités sont montés, voir le chapitre 3.3.
* Loutillage de pose est réglé, voir le chapitre 3.4.

* Un alésage pour le connecteur est présent sur le composant.

* L'outillage de pose est déverrouillé, voir le chapitre 3.5.6.

Visser le connecteur, voir le chapitre 4.2 ou voir le chapitre 4.3.

Introduire le connecteur vissé a angle droit dans la piéce jusqu’a ce que la téte de pose soit a fleur.
Actionner le déclencheur.

» Le connecteur est posé.

» L'outillage de pose est prét pour la pose du connecteur suivant.

S
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4.5 DEVISSAGE MANUEL

un filetage plus long que celui du connecteur avec lequel I'outillage de pose a été réglé, le

Si le temps de dévissage réglé est trop court ou en cas d’utilisation d’'un connecteur avec
connecteur peut étre dévissé manuellement.

Condition préalable :
* Un connecteur a été posé immédiatement avant et n’a pas été complétement dévissé a la fin de la
pose.

1. Appuyer sur la fléche vers le haut et actionner en méme temps le déclencheur.
» Le connecteur est dévissé.

2. Relacher la fleche vers le haut et le déclencheur dés que le connecteur est complétement dévissé.
» Loutillage de pose est prét pour la pose du connecteur suivant.

4.6 MODE SECOURS / LE MANDRIN FILETE OU LA DOUILLE FILETEE EST
COINCE(E)

Si le mandrin fileté ou la douille filetée est coincé(e) et ne peut plus étre dévissé(e),
le mode secours peut étre démarré au niveau de I'outillage de pose afin de retirer
manuellement le mandrin fileté / la douille filetée de I'outillage de pose.

Condition préalable :

* Le mode secours est activé, voir le chapitre 3.5.2.5

* L’écran de démarrage / écran de travail déverrouillé est affiché a I'écran.

» Le mandrin fileté / la douille filetée s’est coincé(e) dans I'outillage de pose.
* Une clé plate / clé a douille de 5 est a portée de main.

Mode secours : activé
1. Appuyer simultanément sur la fleche vers le haut et la fleche vers le bas.

Mode secours : désactivé

1. Avec les droits d’acces utilisateur ou admin, sélectionner I'option de menu, voir le chapitre 3.5.2.
» Le menu MODE SECOURS avec des instructions de travail s’affiche a I'écran.

2. Dévisser a la main la collerette de fixation de la douille avant dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre.

3. Appuyer sur la touche OK.
»  Lappareil raméne le mandrin fileté ou la douille filetée a la fin de course avant.

4. Actionner le dispositif de déverrouillage de la batterie et retirer la batterie de I'outillage de pose.

5. Dévisser a la main le nez de pose dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre et le retirer.

6. Revisser la collerette de fixation sur la douille avant dans le sens des aiguilles d’'une montre.

7. Tenir 'appareil d’'une main.

8. De I'autre main, desserrer la douille de traction dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre et la
retirer.

9. ATaide d’une clé plate / clé a douille de 5, retirer le mandrin fileté / la douille filetée de la douille de
traction.

10. Vérifier que le mandrin fileté / la douille filetée n'est pas endommagé(e) et le/la remplacer par un
nouveau mandrin fileté ou une nouvelle douille filetée si nécessaire.

11. Remonter toutes les piéces.

12. Jeter le connecteur usagé.

13. Installer a nouveau la batterie dans I'outillage de pose.
» Loutillage de pose est opérationnel.
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5 Maintenance et réparation

DANGER

Pieces conductrices de tension

Mort ou blessures graves par électrocution

» Silisolation est défectueuse, couper immédiatement I'alimentation en tension.

» Laisser un électricien uniquement se charger des interventions sur l'installation
électrique.

«  Eviter toute humidité & proximité des piéces conductrices de tension.

* Maintenir le systéeme fermé.

* Ne shunter ou ne mettre hors service aucun dispositif de protection.

AVERTISSEMENT

Piéces éjectées

Blessures graves ou dégats matériels

* Ne pas diriger la machine vers des personnes.

+ Débrancher la machine de I'alimentation en énergie avant de remplacer I'outil de
rivetage ou les accessoires.

* Fixer solidement la piece avant le début des opérations.

AVERTISSEMENT

Equipement de protection absent

Mort ou blessures graves

« Utiliser uniguement un équipement de protection non endommageé.

* Porter une protection auditive pour toutes les étapes de travail.

» Porter des lunettes de protection pour les étapes de travail indiquées pour I'entretien.

« Porter des gants de protection pour toutes les étapes de mise en service, de travail,
de nettoyage, de maintenance ou de remplacement des composants.

>

AT

Le boitier de I'outillage de pose ne doit pas étre ouvert. Si le boitier est néanmoins ouvert,
la garantie s’annule.

-~ Q@®> P

5.1 EXTENSION DE GARANTIE / ENREGISTREMENT DE L'OUTILLAGE DE POSE

Si l'outillage de pose est enregistré en ligne, la garantie est étendue a 24 mois et les
mises a jour logicielles sont mises a disposition gratuitement par e-mail.

[~

1. Sur un ordinateur, ouvrir la page internet
www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/.
2. Cliquer sur Extended warranty.
» Un formulaire s’ouvre.
3. Saisir les données requises dans le formulaire.
4. Confirmer les saisies en cliquant sur le bouton Check.
» Les saisies sont vérifiées.
5. Un e-mail de confirmation est envoyé.
» L'outillage de pose est enregistré.
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5.2 MISE A JOUR LOGICIELLE

a disposition par e-mail.
Si l'outillage de pose n’est pas enregistré en ligne, les mises a jour logicielles sont
effectuées dans nos locaux par le service de maintenance HONSEL.

E Si l'outillage de pose est enregistré en ligne, les mises a jour logicielles sont mises

Condition préalable :

N ALN =

= ©

L'outillage de pose a été enregistré (voir le chapitre 5.1) et une nouvelle version du logiciel a été mise
a disposition par e-mail.

Raccorder I'adaptateur USB avec la carte SD insérée a un ordinateur.

Enregistrer la nouvelle version du logiciel sur la carte SD. Ne pas renommer le fichier.
Actionner le dispositif de déverrouillage de la batterie et retirer la batterie de I'outillage de pose.
Insérer la carte SD dans l'interface de carte SD au niveau de I'outillage de pose.

Installer a nouveau la batterie dans I'outillage de pose.

Maintenir enfoncées les fleches gauche et droite et actionner en méme temps le déclencheur.
Actionner le déclencheur et le maintenir enfoncé pendant 2 secondes.

Relacher les fleches et le déclencheur.

» L'état de la mise a jour logicielle s’affiche a I'écran.

» Dés que la mise a jour logicielle est terminée, I'outillage de pose se met en veille.

La carte SD peut rester dans l'outillage de pose ou étre retirée de I'outillage de pose.

. Appuyer sur la touche OK.

»  Le logiciel est mis a jour.

5.3 PLAN DE MAINTENANCE

Sans les opérations de maintenance décrites, le fonctionnement sécurisé de la machine n’est pas garanti.

Opération Fréquence

Enlever la poussiére et autres impuretés de Aprés chaque opération
I'extérieur de la machine a 'aide d’un chiffon
propre et sec

Controle visuel de I'outillage de pose pour Une fois par jour
vérifier 'absence de dommages

Dévisser le nez de pose, la douille avant et la Une fois par jour
collerette de fixation et vérifier la bonne fixation

de la douille de traction ; si nécessaire, resserrer

la douille de traction a la main

Nettoyer le mandrin fileté utilisé a I'aide d’'une Une fois par jour
brosse métallique

Souffler sur la douille filetée utilisée avec de I'air | Une fois par jour
comprimé

Mouiller le mandrin fileté / la douille filetée avec | Une fois par jour
une goutte d’huile pour machine

Envoyer la machine au service de maintenance | Tous les 300 000 connecteurs traitées ou tous les
HONSEL, voir le chapitre 5.4 24 mois

Remplacer le mandrin fileté / la douille filetée Usure ou dommages visibles, mais au plus tard

aprés 7 500 connecteurs traités

Remplacer le nez de pose Usure ou dommages visibles, mais au plus tard

aprés 30 000 connecteurs traités
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5.4 PROCEDER A UNE MAINTENANCE HONSEL

1. Afficher le Service-Check-in sur notre site internet
www.honsel.de/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in.
2. Suivre les instructions sur la page d’accueil.
3. Envoyer l'outillage a I'adresse suivante :
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neumunster
ALLEMAGNE

6 Transport / stockage

Consignes de transport :

« Pour le transport, conserver la machine dans son emballage d’origine.

» Avant de changer de site, vérifier si la température de service indiquée dans les caractéristiques
techniques peut encore étre respectée, voir le chapitre 2.1.

Consignes de stockage :
* Pendant le stockage, conserver la machine dans son emballage d’origine.
* Ne pas stocker la machine a l'air libre.

7 Immobilisation / élimination
7.1 IMMOBILISATION

Condition préalable :
* La machine n’est pas utilisée pendant plusieurs mois.

1. Conserver la machine dans son emballage d’origine.
2. Avant de réutiliser la machine, effectuer tous les travaux de maintenance décrits dans le plan de
maintenance, voir le chapitre 5.3.

7.2 ELIMINATION

Les batteries usagées peuvent étre retournées a HONSEL ou déposées dans les points de collecte
dédies.

ATTENTION
Elimination inappropriée des substances nocives pour I’environnement

Pollution de I'environnement

* Respecter les consignes d’élimination contenues dans les fiches de données de
sécurité des matiéres consommables utilisées.

* Respecter toutes les lois et normes nationales et régionales en vigueur en matiére
d’élimination des déchets.

8 Déclaration de conformité CE
Fabricant :
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 NeumUinster

Personne (juridique) autorisée a constituer le dossier technique :
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumuinster

Outillage de pose fonctionnant sur batterie A partir du numéro de série
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999
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https://www.honsel.de/fr/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in

Par la présente, le fabricant déclare que les produits mentionnés répondent aux exigences des normes
suivantes :

Directive machine CE 2006/42/CE-Annexe |
Directive CEM 2014/30/UE, directive RoHS 2011/65/UE, directive piles et accumulateurs 2006/66/UE

Cette déclaration de conformité CE devient caduque si I'appareil est modifié a notre insu et sans notre
consentement.

Principales normes harmonisées appliquées :
2006/42/CE-Annexe | Directive CEM, 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN CEI 55014-1:2021, EN CEI 55014-2:2021.

Nom du responsable du document : HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Adresse du responsable du document :  voir 'adresse du fabricant

Neuminster, le 01/04/2024

““\%

Timm Salkowski
(Directeur)

9 Diagnostic d’erreur
9.1 MESSAGES A L’ECRAN

Message a I’écran LED RVB Description

Aucun Vert L’appareil est opérationnel

Aucun Jaune L’appareil fonctionne

Batterie vide Rouge Remplacer la batterie

Surcharge Rouge Attendre 10 secondes

Batt. froide Rouge Réchauffer la batterie

Batt. chaude Rouge Remplacer la batterie

Ouitil froid Rouge Réchauffer I'appareil

Outil chaud Rouge Attendre que l'outillage de pose refroidisse
Entretien Rouge Ce message apparait si I'outillage de pose a posé

300 000 connecteurs. Ce message apparait régulie-
rement tant que 'outillage de pose n’a pas été
entretenu par le service de maintenance HONSEL.

Mode secours Rouge clignotant | L'outillage de pose est en mode secours
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9.2 AUTRES DEFAUTS

Panne

L'outillage de pose ne
réagit pas

La LED pour I'éclairage
de la zone de rivetage ne
s’allume pas ou s’éteint
immédiatement

Le connecteur n’est pas
posé correctement

Le connecteur n’est pas
posé correctement

Le connecteur n’est pas
dévissé correctement

Le mode broche ne
déclenche pas le vissage

Aprés la mise en marche,
I'outillage de pose n’effectue
aucune course d’étalonnage

La longueur mandrin fileté /
goujon fileté en saillie se
déregle

Cause possible

a.) Aucune batterie installée
b.) Batterie vide
c.) L'appareil est verrouillé

a.) L'heure de veille de
I'éclairage LED est réglée
sur « 0 » ou sur un temps
trés court

b.) Eclairage LED défectueux

a.) La force est réglée de
maniere trop élevée ou
trop faible

b.) La course est réglée de
maniére trop élevée ou
trop faible

Temps de vissage trop court

Temps de dévissage trop
court

a.) Outillage de pose arrété /
batterie vide

b.) Mode broche mal réglé

¢.) Mandrin / douille filetée
ont été bloqués

d.) Déclencheur défectueux

Défaut logiciel

Défaut logiciel

Dépannage

a.) Installer la batterie

b.) Charger la batterie

c.) Déverrouiller I'appareil,
voir le chapitre 3.5.6.

a.) Régler a nouveau I'heure de veille

b.) Envoyer l'outillage de pose au
service de maintenance HONSEL,
voir le chapitre 5.4.

Effectuer un nouveau réglage de
I'outillage de pose,
voir le chapitre 3.4.

Effectuer un nouveau réglage de
I'outillage de pose, voir le chapitre 3.4

Ajuster le temps de dévissage dans le
menu Admin / Param broche / Vitesse
desserr.

a.) Mettre I'outillage de pose en marche
/ changer la batterie

b.) Vérifier le mode broche dans le
menu Admin / Mode travail

c.) Actionner le déclencheur une fois
sans connecteur

d.) Envoyer l'outillage de pose au
service de maintenance HONSEL,
voir le chapitre 5.4.

a.) Retirer la batterie et |a réinstaller
aprés 2 secondes

b.) Envoyer l'outillage de pose au
service de maintenance HONSEL,
voir le chapitre 5.4.

a.) Retirer la batterie et la réinstaller
aprés 2 secondes

b.) Envoyer l'outillage de pose au
service de maintenance HONSEL,
voir le chapitre 5.4.
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Italiano

1 GENERALE
1.1 PREFAZIONE

Le presenti istruzioni per I'uso contengono informazioni importanti e devono essere conservate nelle
vicinanze della macchina. Leggere e osservare le presenti istruzioni per 'uso prima di impiegare la
macchina.

Le istruzioni originali sono state redatte in lingua tedesca. Tutte le altre lingue di questo documento sono
traduzioni delle istruzioni originali.

1.2 SIMBOLI UTILIZZATI

PERICOLO
Se non vengono rispettate queste avvertenze sulla sicurezza, si va incontro a lesioni gravi
o mortali.

AVVERTENZA
Se non vengono rispettate queste avvertenze sulla sicurezza, si pud andare incontro
a lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Se non vengono rispettate queste avvertenze sulla sicurezza, si pud andare incontro
a lesioni lievi o di severita media.

AVVISO
Se non vengono osservate queste informazioni, possono verificarsi danni materiali *
0 ambientali.

Indossare gli occhiali di protezione.
i
Indossare le cuffie.

Indossare calzature antinfortunistiche.

Informazioni utili e indicazioni.

~@Oe> >

1.3 INDICAZIONI SULL’ORGANIZZAZIONE DEL TESTO

. Elenchi e operazioni non soggette a una sequenza predefinita
1. Operazioni soggette a sequenza predefinita
» Conseguenza di un’operazione

Testo Menu del software o testo a display all'interno di un’indicazione operativa

1.4 AVVERTENZE SULLA SICUREZZA

Le avvertenze generali sulla sicurezza presenti nel seguente capitolo contengono tutte le avvertenze
generali sulla sicurezza valide per gli utensili elettrici che, ai sensi delle norme applicabili, devono essere
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elencati nelle istruzioni per I'uso. Di conseguenza € possibile che siano riportate avvertenze applicabili
per il presente apparecchio.

1.4.1 Avvertenze generali sulla sicurezza per utensili elettrici
Osservare tutte le avvertenze sulla sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici di cui &
provvisto il presente utensile elettrico. La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito
pud causare scosse elettriche, incendio e/o lesioni gravi.

Sicurezza della postazione di lavoro

* Tenere pulita e ben illuminata la propria postazione di lavoro!

* Non utilizzare I'utensile elettrico in ambienti a rischio di esplosione in cui si trovano liquidi, gas
o polveri inflammabili.

* Durante I'utilizzo dell’'utensile elettrico tenere lontani i bambini e le altre persone.

Sicurezza elettrica

* La spina dell'utensile elettrico deve essere adatta al tipo di presa. La spina non va modificata.
Non utilizzare adattatori!

» Evitare il contatto fisico con le superfici dotate di messa a terra, quali tubi, caloriferi, piani cottura
o frigoriferi.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o all bagnato.

* Non fare un uso improprio del cavo di allacciamento impiegandolo per trasportare o appendere
I'utensile elettrico, oppure tirandolo per estrarre la spina dalla presa.

» Tenere il cavo di allacciamento lontano da calore, olio, bordi taglienti o parti in movimento.

» Se siimpiega l'utensile elettrico all’aperto, utilizzare esclusivamente prolunghe adatte per tale uso.

* Qualora non se ne possa evitare I'impiego in ambienti umidi, utilizzare un interruttore differenziale!

Sicurezza delle persone

» Agire con prudenza, prestare attenzione a cid che si fa e utilizzare I'utensile elettrico con raziocinio.

» Non usare l'utensile elettrico se si € stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.

* Indossare i dispositivi di protezione individuale (DPI) e mettere sempre gli occhiali di protezione.

* Prevenire la messa in funzione accidentale. Assicurarsi che I'utensile elettrico sia spento prima di
afferrarlo, trasportarlo o collegarlo all’alimentazione di corrente o alla batteria.

* Prima di accendere I'utensile elettrico, rimuovere eventuali utensili di regolazione o chiavi per dadi.

» Evitare di assumere posture non naturali. Assumere una posizione stabile e mantenere sempre
I'equilibrio.

» Se é possibile collegarli, utilizzare dispositivi di aspirazione e di raccolta.

* Non soprassedere alle norme di sicurezza, neanche dopo un utilizzo ripetuto!

Come utilizzare e maneggiare 'utensile elettrico

* Non sovraccaricare I'utensile elettrico!

* Non utilizzare I'utensile elettrico se difettoso, in particolare in presenza di un interruttore di
accensione/spegnimento difettoso.

» Estrarre la spina dalla presa o rimuovere la batteria prima di effettuare le regolazioni dell’apparecchio,
sostituire gli utensili ad innesto o riporre I'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici non utilizzati al di fuori della portata dei bambini.

* Non permettere che persone che non conoscono I'apparecchio o che non hanno letto le presenti
istruzioni usino gli utensili elettrici.

« Effettuare con attenzione la manutenzione degli utensili elettrici e degli utensili ad innesto.
Verificare che le parti mobili funzionino e non rimangano bloccate, che non vi siano parti rotte o cosi
danneggiate da compromettere il funzionamento dell’'utensile elettrico. Prima di utilizzare I'utensile
elettrico, far riparare eventuali parti danneggiate.

» Tenere affilati gli utensili da taglio!

»  Utilizzare l'utensile elettrico seguendo le presenti istruzioni. Tenere conto delle condizioni di lavoro
e dell’attivita da eseguire.

» Tenere le impugnature e le relative superfici asciutte, pulite ed esenti da olio e grasso.

Manutenzione
» Farriparare 'utensile elettrico esclusivamente da personale qualificato e solo con pezzi di ricambio
originali.
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Non effettuare mai la manutenzione di batterie danneggiate. Qualsiasi tipo di manutenzione delle
batterie deve essere effettuata esclusivamente dal produttore o da un centro assistenza clienti
autorizzato.

Avvertenze sulla sicurezza aggiuntive per le batterie

Non tentare mai di aprire la batteria per nessun motivo. Se il corpo in plastica della batteria & rotto
o si riempie di crepe, smaltire correttamente la batteria consegnandola presso un centro di raccolta
locale per rifiuti speciali.

La massima durata utile e le migliori caratteristiche operative della batteria si ottengono solo se
questa viene conservata e ricaricata a una temperatura ambiente compresa fra +15 °C e +25 °C.
Non & consigliabile ricaricare la batteria a una temperatura ambiente inferiore a +5 °C o superiore

a +40 °C.

Durante I'operazione di carica il caricabatterie e la batteria possono riscaldarsi. Si tratta di un
fenomeno normale che non & sintomo di problemi.

Per evitare il surriscaldamento, non ricaricare le batterie in presenza di irraggiamento solare diretto,
di clima molto caldo o nelle vicinanze di fonti di calore.

Non ricaricare la batteria all'interno di una cabina o di un container. Durante I'operazione di carica la
batteria deve trovarsi in un luogo ben aerato.

In caso di anomalia alla batteria, potrebbe verificarsi la fuoriuscita dell’elettrolita, con il rischio di
danneggiare i componenti secondari. Controllare i componenti montati nelle vicinanze, effettuarne la
pulizia e, se necessario, sostituirli.

Non bruciare le batterie, neanche se presentano forti danneggiamenti o non possono piu essere
ricaricate. Le batterie possono esplodere a contatto con il fuoco.

Per facilitare il raffreddamento della batteria dopo I'uso, evitare di utilizzare il caricabatterie o la
batteria sotto una copertura in metallo o all'interno di un rimorchio privo di isolamento termico.
Durante il periodo di inutilizzo della batteria, conservarla lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti e altri piccoli oggetti metallici, che possono causare il cortocircuito fra i morsetti. Il cortocircuito fra
i morsetti della batteria puo provocare, a sua volta, un altro cortocircuito con conseguente incendio
o esplosione.

Avvertenze sulla sicurezza aggiuntive per i caricabatterie

Tenere il caricabatterie lontano da pioggia e bagnato. La penetrazione di acqua all'interno del
caricabatterie aumenta il rischio di scossa elettrica.

Ricaricare le batterie agli ioni di litio rispettando le tensioni indicate nei dati tecnici. In caso contrario
sussiste il rischio di incendio ed esplosione.

Tenere pulito il caricabatterie. Lo sporco provoca il rischio di scossa elettrica.

Prima di ogni utilizzo controllare caricabatterie, cavo e spina. Non utilizzare il caricabatterie se si
riscontrano danni. Non aprire il caricabatterie autonomamente e farlo riparare esclusivamente da
personale specializzato qualificato e solo con pezzi di ricambio originali. Gli eventuali caricabatterie,
cavi o spine danneggiati aumentano il rischio di scossa elettrica.

Non posizionare il caricabatterie su un fondo altamente infiammabile (ad es. carta, stoffa, ecc.)

0 in un ambiente infiammabile. A causa del riscaldamento del caricabatterie che si verifica durante la
ricarica, sussiste il rischio di incendio.

Tenere sotto sorveglianza i bambini. In questo modo ci si assicura che i bambini non giochino con il
caricabatterie.

In assenza di sorveglianza o istruzioni da parte di una persona responsabile, € vietato I'uso del
presente caricabatterie ai bambini e alle persone che a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali

o intellettive o dell'inesperienza o mancanza delle dovute conoscenze non siano in grado di utilizzarlo
in modo sicuro. In caso contrario sussiste il pericolo di uso errato e lesioni.
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1.4.2 Altre avvertenze sulla sicurezza

> P@@®@P> P

> B

PERICOLO

Parti sotto tensione

Morte o lesioni gravi da scossa elettrica

* In presenza di anomalie all'isolamento, scollegare subito I'alimentazione di tensione.

» Fa eseguire eventuali lavori sull'impianto elettrico esclusivamente da personale
elettricista esperto.

» Tenere le parti sotto tensione lontano da umidita.

» Tenere chiuso il sistema.

» Non bypassare né mettere fuori uso le sicure.

AVVERTENZA

Dispositivi di protezione individuale mancanti

Morte o lesioni gravi

+ Utilizzare esclusivamente dispositivi di protezione individuale non danneggiati.

» Indossare le cuffie per eseguire tutti i passaggi operativi durante I'uso della macchina.

* Indossare calzature antinfortunistiche per tutti i passaggi operativi necessari per la
messa in funzione, I'uso, la pulizia, la manutenzione e la sostituzione di componenti.

AVVERTENZA

Violazione di leggi e disposizioni

Lesioni gravi o danni materiali

» Rispettare tutte le leggi e disposizioni nazionali e regionali.

» Rispettare tutte le leggi e disposizioni specifiche per la zona di lavoro.

» Rispettare tutte le istruzioni riportate sui componenti della macchina e in tutta la relativa
documentazione.

AVVERTENZA

Uso non conforme

Morte, lesioni gravi o danni materiali

* Prima di utilizzare la macchina, leggere e osservare le istruzioni per |'uso.

» Conservare le istruzioni per I'uso nelle vicinanze della macchina.

» Non usare mai la macchina se presenta danneggiamenti.

+ Utilizzare la macchina solo per I'impiego previsto.

« Eseguire i passaggi di utilizzo della macchina seguendo le presenti istruzioni.
» Non utilizzare mai la macchina senza il suo componente principale.

AVVERTENZA

Utilizzatore non qualificato

Lesioni gravi o danni materiali

« Tenere le persone non qualificate lontano dalla zona di lavoro.

» Far eseguire tutti i passaggi operativi esclusivamente a persone qualificate.

AVVERTENZA

Parti proiettate

Lesioni gravi o danni materiali

* Non direzionare la macchina sulle persone.

»  Prima di sostituire I'utensile o gli accessori, scollegare la macchina dall'alimentazione
di energia.

* Prima dell'utilizzo assicurare il componente principale della macchina.
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1.5 SIMBOLI DI SICUREZZA SULLA MACCHINA

Questi simboli di sicurezza si trovano sulla targhetta del modello della rivettatrice, della batteria e del
caricabatterie, vedi capitolo 1.6.

Prima di utilizzare la macchina, leggere e osservare le istruzioni per I'uso.

= Non smaltire fra i rifiuti domestici.

Sulla targhetta del modello della batteria si trovano inoltre questi simboli di sicurezza.

Proteggere dall'acqua.

X Proteggere dal fuoco.
{

1.6 TARGHETTA DEL MODELLO/NUMERO DI SERIE

1.6.1 Rivettatrice

Numero di serie

Il numero di serie si trova nella parte inferiore dell’utensile, sotto lo slot per la batteria (12).

Le prime 2 cifre del numero di serie indicano I'anno di produzione.

La 32 e 42 cifra del numero di serie indicano la settimana di produzione.

L'identificativo dell’apparecchio & una combinazione di lettere e numeri (vedi “Tab. 1” a pagina 3,
“S/N”).

Targhetta del modello

La targhetta del modello si trova sull'etichetta dell'utensile (9). Verificare che la batteria
presente sia conforme alla tecnologia di carica indicata sulla targhetta del modello.
Utilizzare la rivettatrice esclusivamente con la tecnologia di carica descritta nei dati tecnici.

1.6.2 Batteria ricaricabile
La targhetta del modello e il numero di serie si trovano sul lato inferiore della batteria.

1.6.3 Caricabatterie
La targhetta del modello e il numero di serie si trovano sul lato inferiore del caricabatterie.

2 Descrizione tecnica

Per ogni serie sono possibili diverse configurazioni grazie al montaggio di accessori/
equipaggiamento speciale. Anche per le configurazioni di una serie valgono i dati e le
indicazioni della serie.

21 DATI TECNICI
vedi “Tab. 2” a pagina 3
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Sigla Descrizione
LT Tecnologia di carica

S/IN Numero di serie

M Peso dell'apparecchio, incl. la batteria [kg]
F Forza di trazione [N]
S Corsa totale [mm]

F1 Ambito applicativo dadi ciechi

F2 Ambito applicativo viti cieche
IP Classe di protezione
°C Temperatura di esercizio

MC Posizioni di memoria

L/K Emissioni acustiche LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN 1ISO3744
A/K Vibrazioni ah / K [m/s2]

U Batteria [V]

A Batteria ammessa [Ah]

2.2 USO CONFORME

Questa macchina & una rivettatrice a batteria che consente di inserire gli appositi elementi di fissaggio
nei componenti. Per le rivettatrici descritte nelle presenti istruzioni utilizzare come elementi di fissaggio
esclusivamente dadi ciechi e viti cieche.

2.3 LIMITIDIUTILIZZO

Nei seguenti casi non & garantito un funzionamento della macchina sicuro e corretto:
* La macchina non viene usata conformemente alle istruzioni per 'uso.

«  Qli utilizzatori non vengono istruiti a dovere.

* La macchina viene utilizzata al di fuori dell’'uso conforme.

2.4 STRUTTURA E DIMENSIONI

In base alla configurazione della macchina, la struttura e I'aspetto della macchina stessa
possono differire rispetto a questa figura.

2.4.1 Struttura

Vedi figure a pagina 2.

N° Descrizione

Bocchello

Nasello

Dado per raccordi

Interfaccia della scheda SD per I'aggiornamento del software, vedi capitolo 5.2
Foro per la staffa di aggancio

Display, vedi capitolo 2.5.1

N o g A W N -

Tasti, vedi capitolo 2.5
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N° Descrizione

8 LED RGB per l'indicazione dello stato di esercizio, vedi capitolo 9.1

9 Etichetta/targhetta del modello

10 Impugnatura

11 Filetto (su entrambi i lati) per fermaglio per fissaggio alla cintura o per placchetta
12 Batteria ricaricabile

13 Spia dello stato di carica della batteria

14 Sbloccaggio della batteria
15 LED per l'illuminazione dell'area di rivettatura
16 Pulsante

2.4.2 Dimensioni

vedi “Tab. 1” a pagina 3

2.5 ELEMENTI DI INDICAZIONE E DI COMANDO

Figura g Elementi di indicazione e di comando
N° Denominazione
1 Display
2 Tasto freccia in alto
3 Tasto freccia a destra
4 Tasto freccia in basso
5 Tasto OK
6 Tasto freccia a sinistra
2.5.1 Display
Barra di stato: Indica lo stato impostato su:
. Modalita di avvitatura P/PV/SR (vedi capitolo 2.9.1)
. Scheda SD inserita
. Stato batteria
. WiFi (opzionale), BT (opzionale)
Info 1-4:  Indica le impostazioni correnti per:
. Modalita di applicazione S/F (vedi capitolo 2.9.2)
. Posizione di memoria (Setup ID)
. Contatore (iCounter)
Indicazione: Stato e avvertenze (vedi capitolo 9.1)
FW: Versione firmware

2.6 LED SUL CARICABATTERIE

I LED sul caricabatterie presentano il simbolo di avvertenza e batteria, vedi istruzioni separate.

2.7 GLOSSARIO

Applicazione dado cieco: vedi figura e
Applicazione vite cieca: vedi figura f
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N°

Fig. e,

Fig. f,

Fig. e
Fig. f

Termine

Bocchello

Spina del
rivetto filettata

Bussola
filettata

Testa del
rivetto

Range di
utilizzo

Collare di
chiusura

Dado cieco
Vite cieca

Avvitatura

2.8 ACCESSORI

A\
i
i

Descrizione

Componente piu esterno della rivettatrice, adatto alle dimensioni
dell'elemento di fissaggio utilizzato

Spina del rivetto con filetto esterno adatta alle dimensioni del dado cieco
utilizzato, su cui viene avvitato il dado cieco per I'applicazione da parte della
rivettatrice

Bussola con filetto interno adatta alle dimensioni della vite cieca utilizzata, in
cui viene avvitata la vite cieca per I'applicazione da parte della rivettatrice

Testa dell'elemento di fissaggio

Spessore del componente per il quale & possibile utilizzare un elemento di
fissaggio

La sporgenza dell'elemento di fissaggio, prodotta dalla deformazione
generata durante la rivettatura, che chiude da un lato il collegamento

Elemento di fissaggio con filetto interno che viene applicato da un lato
Elemento di fissaggio con filetto esterno che viene applicato da un lato

La procedura che consente di avvitare I'elemento di fissaggio nella bussola
filettata o sulla spina del rivetto filettata mediante la rivettatrice

AVVERTENZA

Accessori non autorizzati

Lesioni gravi o danni materiali

»  Utilizzare solo accessori originali di HONSEL.

» Prima di utilizzare la macchina, leggere e osservare le istruzioni per l'uso.

Offriamo gli accessori adatti per ogni tipo di impiego. Visitate il nostro sito web o contattate
I'assistenza HONSEL: siamo a vostra disposizione per qualsiasi consulenza.

Alcuni accessori possono essere acquistati dal nostro shop su www.niet24.de

Italiano | 91



Accessorio M3 M4 M5 M6 M3 M10 M12

Spina del rivetto filettata dado cieco (0] v v v v v O

Bussola filettata vite cieca 0 (0] (0] (0]

Bocchello (0] v v v v 7 (o)
Legenda

v | In dotazione O | Accessorio ordinabile a richiesta

E Per i dadi ciechi e le viti cieche viene utilizzato lo stesso bocchello.

2.9 MODALITA DI ESERCIZIO

2.9.1 Modalita di avvitatura

Sono presenti 3 possibilita di regolazione per I'avvitatura dell’elemento di fissaggio:
* Pulsante

* Pulsante variabile

* Spina del rivetto filettata / bussola filettata

2.9.1.1 Pulsante
L’elemento di fissaggio viene avvitato automaticamente alla pressione del pulsante. Nella barra di stato
rappresentato con “P”.

2.9.1.2 Pulsante variabile
L’elemento di fissaggio viene avvitato automaticamente premendo il pulsante. La velocita varia a seconda
della posizione del pulsante. Nella barra di stato rappresentato con “PV”.

2.9.1.3 Spina del rivetto filettata / bussola filettata
L'avvitatura dell’elemento di fissaggio viene avviato automaticamente, non appena questo viene premuto
contro la spina del rivetto filettata o la bussola filettata. Nella barra di stato rappresentato con “SR”.

2.9.2 Modalita di applicazione
E possibile applicare I'elemento di fissaggio tramite controllo della forza o della corsa.

29.21 Forza
L’elemento di fissaggio viene applicato tramite controllo della forza. La rivettatrice applica I'elemento di
fissaggio con una forza preimpostata. Nella barra di stato rappresentato con “F”.

29.2.2 Corsa
L’elemento di fissaggio viene applicato tramite controllo della corsa. La rivettatrice applica I'elemento di
fissaggio fino al raggiungimento di una corsa preimpostata. Nella barra di stato rappresentata con “S”.

2.9.3 Modalita di emergenza

La modalita di emergenza puo essere avviata se I'elemento di fissaggio si incastra con la spina del
rivetto filettata / con la bussola filettata durante I'applicazione e la svitatura non & piu possibile. In
modalita di emergenza & possibile separare nuovamente la spina del rivetto filettata / la bussola filettata
dall’elemento di fissaggio.
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3 Configurazione / impostazioni

>

3.1

[~

> P

PERICOLO

Parti sotto tensione

Morte o lesioni gravi da scossa elettrica

* In presenza di anomalie all'isolamento, scollegare subito I'alimentazione di tensione.

* Fa eseguire eventuali lavori sull'impianto elettrico esclusivamente da personale
elettricista esperto.

» Tenere le parti sotto tensione lontano da umidita.

* Tenere chiuso il sistema.

* Non bypassare né mettere fuori uso le sicure.

AVVERTENZA

Parti proiettate

Lesioni gravi o danni materiali

* Non direzionare la macchina sulle persone.

* Prima di sostituire l'utensile o gli accessori, scollegare la macchina dall'alimentazione

di energia.
*  Prima dell'utilizzo assicurare il componente principale della macchina.
AVVERTENZA

Dispositivi di protezione individuale mancanti

Morte o lesioni gravi

« Utilizzare esclusivamente dispositivi di protezione individuale non danneggiati.

» Indossare calzature antinfortunistiche per tutti i passaggi operativi necessari per la
messa in funzione, I'uso, la pulizia, la manutenzione e la sostituzione di componenti.

FISSAGGIO DEL FERMAGLIO PER FISSAGGIO ALLA CINTURA / DELLA
PLACCHETTA

Questo passaggio operativo opzionale € richiesto solo se si necessita di fermaglio per
fissaggio alla cintura o di placchetta.

vedi figura c, fermaglio per fissaggio alla cintura

N° Denominazione

1 Fermaglio per fissaggio alla cintura (in alternativa: placchetta)
2 Fessura

3 Vite di fissaggio
Requisiti:

PON=

Si necessita di fermaglio per fissaggio alla cintura / placchetta.

Inserire il fermaglio per fissaggio alla cintura / la placchetta nella fessura.

Inserire la vite di fissaggio nel foro presente sul fermaglio per fissaggio alla cintura / sulla placchetta.
Avvitare saldamente la vite di fissaggio con un cacciavite.

Verificare con la mano che il fissaggio del fermaglio per fissaggio alla cintura / della placchetta sia
sicuro.
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3.2 CARICAMENTO DELLA BATTERIA

accorciamento della sua durata utile. L'interruzione dell'operazione di carica non

E La batteria pud essere ricaricata in qualsiasi momento senza alcun rischio di

danneggia la batteria.

Vedi le istruzioni per 'uso separate del caricabatterie.

3.3 MONTAGGIO DELLA SPINA DEL RIVETTO FILETTATA/ DELLA BUSSOLA

=

FILETTATA E DEL BOCCHELLO

I montaggio avviene senza attrezzi.

° E sempre necessario montare una spina del rivetto filettata o una bussola filettata e un
1 bocchello con lo stesso diametro.

I montaggio & descritto anche nella Quick guide in dotazione.

vedi figura b, Montaggio della spina del rivetto filettata / della bussola filettata

N° Denominazione

1 Dado per raccordi

2 Bocchello

3 O-ring del dado per raccordi

4 Nasello con o-ring incluso

5 Bussola di trazione

6 Spina del rivetto filettata / bussola filettata
7 Adattatore per avvitatura

8 Cursore di blocco

9 Molla

5. Azionare lo sbloccaggio della batteria e rimuovere quest’ultima dalla rivettatrice.

6. Se sulla rivettatrice € gia presente un bocchello, svitarlo manualmente agendo in senso antiorario
e rimuoverlo.

7. Svitare manualmente il dado per raccordi agendo in senso antiorario e rimuoverlo.

» Il nasello & sbloccato.

8. Rimuovere il nasello insieme all’'o-ring.

9. Premere il cursore di blocco contro la forza della molla e trattenerlo in posizione.

10. Svitare manualmente la bussola di trazione agendo in senso antiorario e rimuoverla.

11. Rilasciare il cursore di blocco.

12. Se nella rivettatrice & gia presente una spina del rivetto filettata o una bussola filettata, rimuoverla.

13. Inserire la spina del rivetto filettata o la bussola filettata desiderata nell’adattatore per avvitatura.

14. Inserire la bussola di trazione nella spina del rivetto filettata o nella bussola filettata.

15. Avvitare saldamente a mano la bussola di trazione con la spina del rivetto filettata o con la bussola
filettata all’adattatore per avvitatura agendo in senso orario fino a far innestare la bussola di trazione
nel cursore di blocco.
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16. Inserire il nasello insieme all'o-ring nella bussola di trazione e nella spina del rivetto filettata / bussola
filettata.
17. Applicare il dado per raccordi e avvitarlo saldamente a mano agendo in senso orario.

Il bocchello utilizzato deve avere lo stesso diametro della spina del rivetto filettata /
bussola filettata in uso.

18. Avvitare manualmente il bocchello adatto sul nasello agendo in senso orario.
19. Reinserire la batteria nella rivettatrice.
» Larivettatrice & pronta all'uso.

3.4 CONFIGURAZIONE DELLA RIVETTATRICE PER L’APPLICAZIONE

Sono presenti diverse modalita di configurazione e diritti di accesso a seconda della mansione, delle
capacita e del livello di conoscenza dell'utente.

3.4.1 Modalita di configurazione

La rivettatrice offre molte possibilita di regolazione.

Per un uso mirato, la rivettatrice dispone di due modalita di configurazione con funzioni diverse a seconda
del livello di conoscenza e dei requisiti:

*  Setup base

*  Setup professionale

Setup base

Nel setup base, le possibilita di impostazione e le voci di menu sono ridotte al minimo. Alcune
impostazioni sono definite in fabbrica (ad esempio, la modalita di avvitatura o la direzione di avvitatura).
Per I'applicazione, la rivettatrice & pronta all’avvio in pochi passaggi.

Menu massimizzato (modalita amministratore)

+ Setup

»  Caricam. setup

* Modalita emer.

Setup profess.

Il setup professionale da accesso a tutte le voci di menu.

Questa modalita da la possibilita di effettuare perfezionamenti successivi del tipo di lavoro (ad es.
I'azionamento tramite il pulsante) o la configurazione per richieste speciali (ad es. filettatura antioraria).
Durante la configurazione € possibile impostare, tra I'altro, il senso di rotazione della spina del rivetto/
bussola filettata e la velocita di trazione. La differenza si nota soprattutto con I'intera gamma di diritti di
accesso (modalita amministratore).

Menu massimizzato (modalita amministratore

»  Setup appar.

*  Setup lavoro

*  Caricam. setup

* Manutenzione

» Sbloccaggio/bloccaggio

* Modalita emer.

E Il PIN preimpostato € 1234 per la modalita utente e 2345 per la modalita amministratore.

Il PIN puo essere modificato in qualsiasi momento, vedi capitolo 3.5.2.4.

3.4.2 Diritti di accesso
| diritti di accesso servono a garantire che le impostazioni della rivettatrice vengano effettuate solo da
persone autorizzate.

La struttura del menu si svolge su tre livelli. In questo modo & possibile assegnare
autorizzazioni diverse a persone diverse.

Italiano | 95



| diritti di accesso sono suddivisi in 3 livelli e le voci di menu abilitate vengono visualizzate automatica-
mente all'inserimento della relativa password:

* Modalita lavoro

* Modalita utente

*  Modalita amministratore

Modalita lavoro
In questo livello, la rivettatrice pud essere utilizzata solo per lavorare, non € possibile modificare le
impostazioni dell’apparecchio.

Modalita utente

Con la password 1234, nel setup professionale € possibile modificare le regolazioni dell’'apparecchio
quali la lingua o i suoni. Le impostazioni del setup base sono limitate alla modalita di emergenza o al
caricamento di posizioni di memoria precedentemente salvate.

Con la password 1234 si apre la modalita utente. In questa modalita € possibile caricare le regolazioni
dell’'apparecchio gia salvate (programmi/posizioni di memoria) e avviare la modalita di emergenza.

Modalita amministratore

Con la password 2345, nel setup professionale € possibile impostare funzioni aggiuntive come la
modifica del PIN, la configurazione degli elementi di fissaggio, I'aggiornamento del firmware, il ripristino
delle impostazioni di fabbrica, le calibrazioni e altro ancora. Nel setup base, le possibilita di regolazione si
limitano alla configurazione di un nuovo elemento di fissaggio o alla modifica di un programma esistente.

Modalita: Lavoro Utente Amministratore
PIN - 1234 2345

Info X X X

Accesso X X X

Setup appar. - X X

Caricam. setup - X X

Modalita emer. (x) X X

Setup lavoro - - X

Manutenzione - - X

Bloccaggio - - X

3.4.3 Prima configurazione

Alla consegna, la rivettatrice &€ impostata sulla lingua inglese. La lingua pud essere
impostata al primo avvio.

Inserire la batteria nella rivettatrice.

Premere brevemente il pulsante.

Selezionare la lingua desiderata con i tasti freccia e confermare con il tasto OK.

Il display mostra la selezione fra le impostazioni del setup base e professionale.

In base alla selezione, la rivettatrice avvia la prima configurazione, vedi capitolo 3.5.3.1.

aRwN~

3.4.4 Configurazione durante I’esercizio

1. Premere il tasto OK per min. 2 secondi.

2. Selezionare le funzioni del menu (modalita di configurazione, vedi capitolo 3.4.1) con i tasti freccia e
confermare la selezione con il tasto OK.

3. Inserire il PIN con i tasti freccia (vedi capitolo 2.5).
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Menu
I

Info

Modalita utente

Setup profess.

Setup base ~|:

Modalita amministratore

Modalita utente

Modalita amministratore

A seconda della modalita di configurazione selezionata, all'inserimento del PIN si apre una diversa
gamma di funzioni del menu.

3.4.41

Senza inserire alcuna password € disponibile il seguente menu.

Struttura del menu

Menu

Info

Setup base

Setup profess.

3.4.4.2 Struttura del menu Setup base
Il setup base € ridotto a un minimo di impostazioni.

Modalita utente

Menu

Info

Setup base

Setup profess.

Modalita emer. Lingua
Setup appar. Suoni
Caricam. setup Timer
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Modalita amministratore

Info
Setup base
Setup profess. Lingua
Modalita emer. Suoni
Setup appar. Timer
PIN
2
§ — Emergen. ON/OFF

Nuova

—| Setup lavoro

|—| Setup

Modifica

Caricam. setup

] Sbloccag'g|o/ Aggiornam. FW
bloccaggio
Manutenzione Aggiornam. PWR

Reset

3.4.4.3 Struttura del menu Setup professionale
Il setup professionale fornisce I'accesso a tutte le impostazioni della rivettatrice.

Modalita utente

— Info

— Setup base

— Setup profess.

Menu

— Modalita emer. Lingua
— Setup appar. Suoni
— Caricam. setup Timer
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Modalita amministratore

Info
Setup base
Setup profess. Lingua
Modalita emer. Suoni
Setup appar. Timer
PIN
=
é — Emergen. ON/OFF Nuova
Modifica
Setup Mod. avvitat.
— Setup lavoro Contatore Import
— Caricam. setup Avvitatura Export
— Sbloccag.gio/ | Aggiornam. FW
bloccaggio
Manutenzione Aggiornam. PWR
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Contatore

Qui & possibile leggere il contatore totale e il contatore di manutenzione.

« Contatore totale: numero di elementi di fissaggio applicati nell'arco della durata utile della rivettatrice.
» Contatore di manutenzione: numero di elementi di fissaggio fino alla manutenzione successiva.

3.5.1.2 Versione FW
Vengono indicati la versione e il numero di revisione del firmware attualmente in uso.

3.5.2 Regolazioni dell’apparecchio

3.5.2.1 Lingua
In questo menu & possibile impostare la lingua del menu.

3.5.2.2 Suoni

In questo menu ¢ possibile attivare e disattivare i suoni per gli avvisi e i tasti.

Indipendentemente da questa impostazione, gli avvisi vengono visualizzati sempre tramite il LED di stato
e il display.
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3.5.2.3 Timer
In questo menu ¢ possibile impostare il tempo di standby del LED per l'illuminazione dell’area di
rivettatura e della rivettatrice.

3.5.24 PIN
In questo menu ¢ possibile modificare il PIN per la modalita utente e la modalita amministratore. A tal fine
€ necessario inserire il PIN corrente e quello nuovo.

Se si madifica il PIN impostandolo su 0000, & possibile bypassare I'inserimento del PIN
solo premendo il tasto OK. ATTENZIONE: con questa impostazione, ogni utente pud
accedere alle impostazioni della modalita utente e/o amministratore.

3.5.2.5 Modalita di emergenza ON/OFF

In questo menu ¢ possibile attivare/disattivare I'accesso rapido alla modalita di emergenza. Se é
impostata la modalita di emergenza, chiunque puo attivarla premendo il tasto freccia su e il tasto freccia
giu. Se e disattivata, per attivare la modalita di emergenza & necessario aprire il menu e inserire il PIN.

Con la disattivazione della modalita di emergenza si evita che questa venga aperta
accidentalmente.

3.5.3 Regolazioni del lavoro
3.56.3.1 Setup

3.5.3.1.1 Nuova
In questo menu viene configurato un nuovo elemento di fissaggio.

Vari parametri vengono impostati o interrogati uno dopo I'altro. La configurazione viene
supportata da istruzioni sul display.

1. Innanzitutto, un elemento di fissaggio deve essere avvitato a mano per almeno 5 spire, idealmente
fino a quando il filetto non si svita completamente.

2. Confermare con il tasto OK.

3. Utilizzare il tasto freccia su o giu per spostare I'elemento di fissaggio verso il bocchello finché non
sono quasi a contatto (distanza di ~0,5 mm).

4. Confermare con il tasto OK.

5. Selezionare se I'elemento di fissaggio deve essere applicato tramite forza o corsa.

Nel setup base continuare con il passaggio 11.

6. Selezionare il senso di rotazione dell’elemento di fissaggio (standard: orario).

7. Selezionare la velocita di applicazione dell’elemento di fissaggio.

8. Confermare con il tasto OK.

° Con alcuni elementi di fissaggio pud essere vantaggioso ridurre la velocita per ottenere
1 risultati ottimali.

9. Impostare ora la forza (A)* o la corsa (mm) in base alla selezione effettuata al passaggio 5.

° * La forza viene impostata in base all'assorbimento di corrente del motore. La tabella
1 seguente serve come linea guida.

Valori di regolazione della forza

° | valori di forza indicati sono valori di regolazione privi di unita di misura, non corrispon-
1 denti alla forza effettivamente esercitata in kN.
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Se viene inserito un valore di forza inferiore a 5,5, la rivettatrice invita a inserire anche un
valore di corsa.

Diametro dell'elemento di

Materiale fissaggio
dell'elemento

di fissaggio )
[e]¢] 2

Alluminio -
Acciaio 7
Acciaio 9
inossidabile

Se il valore di regolazione selezionato dalla tabella alla prima configurazione porta a un risultato di
rivettatura scarso, aumentarlo gradualmente rifacendosi ai valori indicati di seguito fino a ottenere un
risultato di rivettatura ottimale.

Range di colore del
valore di regolazione

Grigio chiaro fra0,1e0,2
Bianco fra0,2e0,5

Regolazione graduale

Valori di regolazione della corsa

| valori di corsa indicati sono valori di regolazione privi di unita di misura, non corrispon-
denti alla corsa effettivamente eseguita in mm.

E Per tutti i materiali degli elementi di fissaggio valgono gli stessi valori di regolazione della
corsa.

Diametro dell'elemento di fissaggio

o
< 0 © © -

N
(22} o
= = = = = = =
15 |20 |25 35 |45 |55 |65

Adattamento graduale di tutti i valori di regolazione della corsa: fra 0,1 e 0,2

10. Premendo il pulsante si applica I'elemento di fissaggio e lo si svita automaticamente. E sempre
necessario eseguire una prova di applicazione sul pezzo da lavorare.

11. ll risultato dell’applicazione viene ora valutato utilizzando i tasti freccia (OK/NOK, cfr. Fig. d)
Confermando I'opzione NOK si consente automaticamente la modifica della velocita di applicazione
e la forza o la corsa. Questo passaggio si ripete finché il risultato di applicazione non viene valutato
come OK.

12. Infine, le impostazioni possono essere salvate in una posizione di memoria (1-99).

3.5.3.1.2 Modifica/salvare

In questo menu €& possibile salvare successivamente tutte le impostazioni modificate assegnando una
nuova posizione di memoria. Le impostazioni includono, ad esempio, la velocita di applicazione, i valori
relativi alla forza o alla corsa o il senso di rotazione della spina del rivetto.

3.5.3.1.3 Modalita di avvitatura
La modalita di avvitatura puo essere modificata, vedi capitolo 2.9.1.
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3.5.3.1.4 Import
In questo menu ¢ possibile importare fino a 99 configurazioni dell'apparecchio.
Il requisito & la presenza di un file “presets.csv” salvato sulla scheda SD. (vedi capitolo 3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Export
In questo menu viene creato un file “presets.csv” in cui vengono salvate tutte le configurazioni
dell’apparecchio. Il requisito & che la scheda SD sia inserita nella rivettatrice.

3.5.3.1.6 Contatore

Contatore

In questo menu ¢ possibile attivare e disattivare il contatore parziale. Il contatore indica quanti elementi
di fissaggio sono stati applicati dalla sua attivazione. |l contatore attivato viene visualizzato nella videata
iniziale sotto la barra di stato, vedi capitolo 2.5.1.

Reset
Da questo punto € possibile azzerare il contatore parziale.

3.5.3.2 Tempo di svitatura
In questo menu & possibile modificare il tempo di svitatura.

3.5.4 Caricamento setup
E possibile caricare una configurazione dell’apparecchio memorizzata in precedenza.

3.5.5 Manutenzione

3.5.5.1 Aggiornamento FW
In questo menu ¢ possibile effettuare 'aggiornamento del firmware. |l requisito € che il firmware corrente
si trovi sulla scheda SD inserita.

3.5.5.2 Impostazioni di fabbrica
In questo menu ¢ possibile resettare I'apparecchio alle impostazioni di fabbrica.

3.5.5.3 Calibrazione

Pulsante
In questo menu ¢ possibile calibrare il pulsante. Questa operazione € necessaria solo se il pulsante non
reagisce piu in modo affidabile. Seguire le istruzioni riportate sul display.

Avvitatura
In questo menu & possibile calibrare I'avvitatura. Questa operazione & necessaria solo se I'avvitatura non
reagisce piu in modo affidabile. Seguire le istruzioni riportate sul display.

3.5.6 Bloccaggio / sbloccaggio
In questo menu & possibile bloccare e sbloccare la rivettatrice per evitarne I'utilizzo non autorizzato.

3.5.7 Modalita di emergenza

Qui & possibile avviare la modalita di emergenza. In alternativa, la modalita di emergenza puo essere
avviata tramite accesso rapido premendo la combinazione di tasti tasto freccia su e tasto freccia giu.
L'accesso rapido pud essere disattivato nel menu, vedi capitolo 3.5.2.5.
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4 Esercizio

PERICOLO
Parti sotto tensione
Morte o lesioni gravi da scossa elettrica

* In presenza di anomalie all'isolamento, scollegare subito I'alimentazione di tensione.

* Fa eseguire eventuali lavori sull'impianto elettrico esclusivamente da personale
elettricista esperto.

» Tenere le parti sotto tensione lontano da umidita.

* Tenere chiuso il sistema.

* Non bypassare né mettere fuori uso le sicure.

AVVERTENZA

Uso non conforme

Morte, lesioni gravi o danni materiali

« Prima di utilizzare la macchina, leggere e osservare le istruzioni per 'uso.

» Conservare le istruzioni per I'uso nelle vicinanze della macchina.

* Non usare mai la macchina se presenta danneggiamenti.

« Utilizzare la macchina solo per I'impiego previsto.

» Eseguire i passaggi di utilizzo della macchina seguendo le presenti istruzioni.
* Non utilizzare mai la macchina senza il suo componente principale.

* Non apportare modifiche non autorizzate sulla macchina.

AVVERTENZA

Parti proiettate

Lesioni gravi o danni materiali

* Non direzionare la macchina sulle persone.

» Prima di sostituire l'utensile o gli accessori, scollegare la macchina dall'alimentazione

>

di energia.
* Prima dell'utilizzo assicurare il componente principale della macchina.
AVVERTENZA

Dispositivi di protezione individuale mancanti

Morte o lesioni gravi

« Utilizzare esclusivamente dispositivi di protezione individuale non danneggiati.

» Indossare le cuffie per eseguire tutti i passaggi operativi durante I'uso della macchina.

* Indossare calzature antinfortunistiche per tutti i passaggi operativi necessari per la
messa in funzione, I'uso, la pulizia, la manutenzione e la sostituzione di componenti.

@ep> b

41 IMMOBILIZZAZIONE DELLA MACCHINA IN CASO DI EMERGENZA
Requisiti:
»  Si verifica un caso di emergenza grave.

1. Rimuovere la batteria dalla rivettatrice.
2. Bloccare immediatamente la rivettatrice e metterla fuori uso.

4.2 AVVITATURA DELL’ELEMENTO DI FISSAGGIO TRAMITE PULSANTE /
PULSANTE VARIABILE
Requisiti:
* La spina del rivetto o la bussola filettata desiderate e il bocchello desiderato sono montati,
vedi capitolo 3.3.

Italiano | 103



« Larivettatrice & configurata e la modalita di avvitatura selezionata & Pulsante, vedi capitolo 2.9.1.
« Larivettatrice & sbloccata, vedi capitolo 3.5.6.

1. Inserire la batteria nella rivettatrice.
2. Premere brevemente il pulsante.
»  Sul display viene visualizzata la videata iniziale / videata di lavoro bloccata.
»  Sul display viene visualizzato lo stato “ATTENDI".
3. Premere brevemente il pulsante.
»  Larivettatrice esegue una corsa di calibrazione.
»  Sul display viene visualizzato lo stato “PRONTO”.
4. Azionare il pulsante.
» L'elemento di fissaggio si avvita automaticamente e si ferma non appena al completamento
dell'avvitatura.

4.3 AVVITATURA DELL’ELEMENTO DI FISSAGGIO TRAMITE SPINA DEL RIVETTO
FILETTATA/ BUSSOLA FILETTATA
Requisiti:
« La spina del rivetto o la bussola filettata desiderate e il bocchello desiderato sono montati,
vedi capitolo 3.3.
« Larivettatrice & configurata e la modalita di avvitatura selezionata & Spina del rivetto,
vedi capitolo 2.9.1.
« Larivettatrice & sbloccata, vedi capitolo 3.5.6.

1. Inserire la batteria nella rivettatrice.
2. Premere brevemente il pulsante.
»  Sul display viene visualizzata la videata iniziale / videata di lavoro bloccata.
»  Sul display viene visualizzato lo stato “ATTENDI".
3. Premere brevemente il pulsante.
»  La rivettatrice esegue una corsa di calibrazione.
»  Sul display viene visualizzato lo stato “PRONTO”.
4. Premere I'elemento di fissaggio sulla spina del rivetto filettata o sulla bussola filettata.
» Lelemento di fissaggio si avvita automaticamente e si ferma non appena al completamento
dell’avvitatura.

4.4 APPLICARE UN ELEMENTO DI FISSAGGIO
AVVISO
Applicazione errata dell'elemento di fissaggio
Danni materiali
* Applicare I'elemento di fissaggio ad angolo retto rispetto al componente.
* Rispettare le dimensioni di foratura corrette.

Le dimensioni di foratura per i nostri elementi di fissaggio sono riportate sulla confezione
di ogni elemento di fissaggio. Se vengono utilizzati elementi di fissaggio di un altro
produttore, le dimensioni di foratura devono essere fornite dal produttore stesso.

Requisiti:

« La spina del rivetto o la bussola filettata desiderate e il bocchello desiderato sono montati,
vedi capitolo 3.3.

« Larivettatrice & configurata, vedi capitolo 3.4.

* Nel componente & presente un foro per I'elemento di fissaggio.

« Larivettatrice & sbloccata, vedi capitolo 3.5.6.

1. Avvitare I'elemento di fissaggio, vedi capitolo 4.2 o vedi capitolo 4.3.
2. Inserire nel pezzo da lavorare I'elemento di fissaggio avvitato agendo in perpendicolare finché la
testa del rivetto non risulta posizionata a filo.
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3. Azionare il pulsante.
» Lelemento di fissaggio viene applicato.
» Larivettatrice & pronta per I'applicazione del successivo elemento di fissaggio.

4.5 SVITATURA MANUALE

fissaggio con un filetto piu lungo rispetto a quello con cui € stata configurata la rivettatrice,

Se il tempo di svitatura impostato € insufficiente o &€ necessario utilizzare un elemento di
I'elemento di fissaggio pud essere svitato manualmente.

Requisiti:
» Lelemento di fissaggio € stato appena applicato e al termine dell’operazione non & ancora
completamente svitato.

1. Premere il tasto freccia in alto e al contempo azionare il pulsante.
» Lelemento di fissaggio viene svitato.

2. Rilasciare il tasto freccia in alto e il pulsante non appena I'elemento di fissaggio risulta
completamente svitato.
» Larivettatrice € pronta per I'applicazione del successivo elemento di fissaggio.

4.6 MODALITA DI EMERGENZA / SPINA DEL RIVETTO FILETTATA O BUSSOLA
FILETTATA INCASTRATA

svitata, & possibile avviare sulla rivettatrice la modalita di emergenza per effettuarne una

Se la spina del rivetto filettata o la bussola filettata & incastrata e non puo piu essere
rimozione manuale dalla stessa.

Requisiti:

* La modalita di emergenza & attivata, vedi capitolo 3.5.2.5

» Sul display viene visualizzata la videata iniziale / la videata di lavoro sbloccata.
* La spina del rivetto filettata / bussola filettata si € incastrata nella rivettatrice.

» Siha a portata di mano una chiave inglese / a tubo da 5.

Modalita di emergenza: attivata
1. Premere contemporaneamente il tasto freccia in alto e quello in basso.

Modalita di emergenza: disattivata

1. Con i diritti di accesso utente o amministratore, selezionare la voce di menu vedi capitolo 3.5.2

»  Sul display viene visualizzato il menu Modalita emer. con istruzioni operative.

Svitare manualmente il dado per raccordi dal nasello agendo in senso antiorario.

Premere il tasto OK.

»  L’apparecchio riporta la spina del rivetto filettata o la bussola filettata nel finecorsa anteriore.

Azionare lo sbloccaggio della batteria e rimuovere quest’ultima dalla rivettatrice.

Svitare manualmente il bocchello agendo in senso antiorario e rimuoverlo.

Riavvitare il dado per raccordi sul nasello agendo in senso orario.

Tenere I'apparecchio con una mano.

Con l'altra mano allentare manualmente la bussola di trazione agendo in senso antiorario

e rimuoverla.

9. Con una chiave inglese / a tubo da 5 rimuovere la spina del rivetto filettata / la bussola filettata dalla
bussola di trazione.

10. Verificare I'eventuale presenza di danni nella spina del rivetto filettata / bussola filettata e, se
necessario, sostituirla con una nuova.

11. Rimontare tutte le parti.

12. Smaltire I'elemento di fissaggio utilizzato.

13. Reinserire la batteria nella rivettatrice.
» Larivettatrice € pronta all’'uso.

wn
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5 Manutenzione e riparazione

>

- Q@®> P

PERICOLO

Parti sotto tensione

Morte o lesioni gravi da scossa elettrica

* In presenza di anomalie all'isolamento, scollegare subito I'alimentazione di tensione.

» Faeseguire eventuali lavori sull'impianto elettrico esclusivamente da personale
elettricista esperto.

» Tenere le parti sotto tensione lontano da umidita.

* Tenere chiuso il sistema.

* Non bypassare né mettere fuori uso le sicure.

AVVERTENZA

Parti proiettate

Lesioni gravi o danni materiali

* Non direzionare la macchina sulle persone.

*  Prima di sostituire I'utensile o gli accessori, scollegare la macchina dall'alimentazione

di energia.
*  Prima dell'utilizzo assicurare il componente principale della macchina.
AVVERTENZA

Dispositivi di protezione individuale mancanti

Morte o lesioni gravi

» Utilizzare esclusivamente dispositivi di protezione individuale non danneggiati.

» Indossare le cuffie per eseguire tutti i passaggi operativi durante I'uso della macchina.

» Peripassaggi operativi contrassegnati relativi alla manutenzione indossare gli
occhiali di protezione.

» Indossare i guanti di protezione per tutti i passaggi operativi necessari per messa in
funzione, uso, pulizia, manutenzione e sostituzione di componenti.

Non aprire il corpo della rivettatrice. In caso di apertura del corpo della rivettatrice, la
garanzia decade.

5.1 ESTENSIONE DELLA GARANZIA / REGISTRAZIONE DELLA RIVETTATRICE

[~

Se la rivettatrice € registrata online, la garanzia viene estesa a 24 mesi e gli
aggiornamenti del software vengono messi a disposizione gratuitamente tramite e-mail.

1. Richiamare la pagina Internet www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/ su un

computer.

2. Fare clic su Extended warranty.
» Siapre un modulo.
3. Inserire nel modulo i dati richiesti.
4. Confermare le immissioni con il pulsante Send.
» Viene effettuata la verifica delle immissioni.
5. Viene inviata una e-mail di conferma.
» Larivettatrice é registrata.
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5.2 AGGIORNAMENTO DEL SOFTWARE

Se la rivettatrice € registrata online, gli aggiornamenti del software vengono messi
a disposizione tramite e-mail.

Se la rivettatrice non e registrata online, gli aggiornamenti del software vengono effettuati
internamente presso l'assistenza HONSEL.

Requisiti:
La rivettatrice & stata registrata (vedi capitolo 5.1) ed & stata resa disponibile una nuova versione del

software tramite e-mail.

1. Collegare I'adattatore USB con la scheda SD inserita a un computer.
2. Salvare la nuova versione del software sulla scheda SD. Non rinominare il file.
3. Azionare lo sbloccaggio della batteria e rimuovere quest’ultima dalla rivettatrice.
4. Inserire la scheda SD nell’'apposita interfaccia sulla rivettatrice.
5. Reinserire la batteria nella rivettatrice.
6. Tenere premuto il tasto freccia a sinistra e il tasto freccia a destra e al contempo azionare il pulsante.
7. Azionare il pulsante e tenerlo premuto per 2 secondi.
8. Rilasciare i tasti freccia e il pulsante.
» Sul display viene visualizzato lo stato dell’aggiornamento del software.
»  Alla conclusione dell’aggiornamento del software la rivettatrice va in stand-by.
9. E possibile lasciare la scheda SD all'interno della rivettatrice o rimuoverla.
10. Premere il tasto OK.

5.3 PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

» |l software & aggiornato.

Se non vengono eseguiti gli interventi di manutenzione descritti, non & possibile garantire il corretto
funzionamento della macchina.

Operazione

Eliminazione della polvere e di altro sporco
dall'esterno della macchina utilizzando un panno
pulito e asciutto

Controllo visivo della rivettatrice per individuare
eventuali danni

Svitatura di bocchello, nasello e dado per
raccordi. Controllo del saldo posizionamento
della bussola di trazione ed eventuale
regolazione

Pulizia della spina del rivetto filettata in uso con
una spazzola metallica

Pulizia della bussola filettata in uso con aria
compressa

Lubrificare la spina del rivetto filettata / bussola
filettata con una goccia di olio per macchine

Spedizione della macchina all'assistenza
HONSEL, vedi capitolo 5.4

Sostituzione della spina del rivetto filettata /
bussola filettata

Sostituzione del bocchello

Frequenza

Dopo ogni lavoro

Quotidianamente

Quotidianamente

Quotidianamente

Quotidianamente

Quotidianamente

Ogni 300.000 elementi di fissaggio lavorati oppure
ogni 24 mesi

In presenza di usura o danni riconoscibili o, al piu
tardi, dopo 7.500 elementi di fissaggio lavorati

In presenza di usura o danni riconoscibili o, al piu
tardi, dopo 30.000 elementi di fissaggio lavorati
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5.4 ASSISTENZA HONSEL

1. Accedere al check-in per I'assistenza sul nostro sito web
www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/.
2. Seguire le istruzioni riportate sul sito.
3. Inviare I'apparecchio al seguente indirizzo:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neuminster
GERMANY

6 Trasporto/stoccaggio

Indicazioni per il trasporto:

» Peril trasporto conservare la macchina nell'imballo originale.

* Prima dello spostamento verificare se € possibile mantenere la temperatura di esercizio indicata nei
dati tecnici, vedi capitolo 2.1.

Indicazioni per lo stoccaggio:
» Perlo stoccaggio conservare la macchina nell'imballo originale.
* Non stoccare la macchina all'aperto.

7 Immobilizzazione/smaltimento

71 IMMOBILIZZAZIONE
Requisiti:
* La macchina non viene utilizzata per diversi mesi.

N

Conservare la macchina nell'imballo originale.
2. Prima del riutilizzo della macchina eseguire tutti gli interventi di manutenzione descritti
conformemente al programma di manutenzione, vedi capitolo 5.3.

7.2 SMALTIMENTO

Le batterie esauste possono essere restituite a HONSEL o consegnate presso gli appositi centri di
raccolta.

AVVISO
Smaltimento non conforme delle sostanze inquinanti

Danni ambientali

« Attenersi alle indicazioni per lo smaltimento riportate sulle schede dati di sicurezza dei
materiali di consumo utilizzati.

» Rispettare tutte le leggi e disposizioni nazionali e regionali sullo smaltimento dei rifiuti.

8 Dichiarazione di conformita CE
Produttore:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Persona (giuridica) addetta alla redazione dei documenti tecnici:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumtnster, GERMANY

Rivettatrice a batteria A partire dal numero di serie
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999
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Con la presente il produttore dichiara che i prodotti indicati soddisfano i requisiti delle seguenti
disposizioni:

Direttiva macchine 2006/42/CE — Allegato |
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE, Direttiva RoHS 2011/65/UE,
Direttiva relativa a pile e accumulatori 2006/66/UE

Se I'apparecchio viene modificato a nostra insaputa e senza il nostro consenso, la dichiarazione di
conformita CE viene meno.

Principali norme armonizzate applicate:
2006/42/EG-Annex | EMC-Directive, 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Nome dell'incaricato alla documentazione: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Indirizzo dell’incaricato alla documentazione: vedi indirizzo del produttore

Neumiinster, 01/04/2024

““\%

Timm Salkowski
(Amministratore delegato)

9 Diagnosi dei guasti
9.1 MESSAGGI SUL DISPLAY

Messaggio a display LED RGB Descrizione

Nessuno Verde L'apparecchio € pronto all'uso

Nessuno Giallo L'apparecchio sta lavorando

Batt. scarica Rosso Sostituire la batteria

Sovraccarico Rosso Attendere 10 secondi

Batt. Tr. Fredda Rosso Riscaldare la batteria

Batt. Tr. Calda Rosso Sostituire la batteria

App. Tr. Caldo Rosso Riscaldare I'apparecchio

App. Tr. Freddo Rosso Attendere che la temperatura della rivettatrice si
abbassi

Manutenzione Rosso Questo messaggio viene visualizzato se la rivetta-

trice ha applicato 300.000 elementi di fissaggio. Il
messaggio viene visualizzato periodicamente fino
ad avvenuta manutenzione della rivettatrice da
parte dell'assistenza HONSEL.

Modalita emer. Rosso La rivettatrice si trova in modalita di emergenza
lampeggiante
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9.2 ALTRE ANOMALIE

Anomalia

La rivettatrice non reagisce

Il LED per l'illuminazione
dell'area di rivettatura non
si accende o si rispegne
immediatamente

L'elemento di fissaggio
non viene applicato
correttamente

L'elemento di fissaggio
non viene applicato
correttamente

L'elemento di fissaggio non
viene svitato correttamente

La modalita di avvitatura
non avvia la svitatura

Dopo I'accensione la
rivettatrice non effettua
alcuna corsa di calibratura

La lunghezza sporgente
della spina del rivetto
filettata / vite filettata risulta
modificata

Possibile causa

a.) Batteria non inserita
b.) Batteria scarica
c.) L'apparecchio € bloccato

a.) Durata di stand-by della
luce a LED sulla base
impostata su "0" o molto
breve

b.) LED della base guasto

a.) Forza impostata su un
valore troppo alto o troppo
basso

b.) Corsa impostata su un
valore troppo alto o troppo
basso

Tempo di avvitatura troppo
breve

Tempo di svitatura troppo
breve

a.) Rivettatrice spenta /
Batteria scarica

b.) Impostazione errata della
modalita di avvitatura

c.) La spina del rivetto
filettata / bussola filettata
¢ stata bloccata

d.) Pulsante guasto

Anomalia al software

Anomalia al software

Eliminazione del guasto

a.) Inserire la batteria

b.) Caricare la batteria

c.) Sbloccare I'apparecchio,
vedi capitolo 3.5.6

a.) Reimpostare la durata dello stand-by
b.) Inviare la rivettatrice all'assistenza
HONSEL, vedi capitolo 5.4

Riconfigurare la rivettatrice,
vedi capitolo 3.4

Riconfigurare la rivettatrice,
vedi capitolo 3.4

Adattare il tempo di svitatura nel menu
Amministratore / Impost. avvit / Tempo
svitatura

a.) Accendere la rivettatrice / Sostituire
la batteria

b.) Controllare la modalita di avvitatura
nel menu Amministratore / Modo
lavoro

c.) Azionare una volta il pulsante senza
elemento di fissaggio

d.) Inviare la rivettatrice all'assistenza
HONSEL, vedi capitolo 5.4

a.) Rimuovere la batteria e reinserirla
dopo 2 secondi

b.) Inviare la rivettatrice all'assistenza
HONSEL, vedi capitolo 5.4

a.) Rimuovere la batteria e reinserirla
dopo 2 secondi

b.) Inviare la rivettatrice all'assistenza
HONSEL, vedi capitolo 5.4

110 | ltaliano



Espaiol

1 Generalidades
11 PROLOGO

Estas instrucciones de uso contienen informacién importante y deben ser guardarse cerca de la maquina.
Antes de empezar a trabajar con la maquina, lea y tenga en cuenta estas instrucciones de uso.

Las instrucciones originales elaboraron en aleman. Todos los demas idiomas de este documento son
traducciones de las instrucciones originales.

1.2 SIMBOLOS USADOS

PELIGRO
La no observancia de este aviso de seguridad conllevara lesiones graves o la muerte.

ADVERTENCIA
La no observancia de este aviso de seguridad puede conllevar lesiones graves o la
muerte.

CUIDADO
La no observancia de este aviso de seguridad puede conllevar lesiones leves o medias.

ATENCION
La no observancia de este aviso de seguridad puede conllevar dafios materiales
o medioambientales.

Llevar gafas de proteccion.
Llevar protectores auditivos.
Llevar calzado de seguridad.

Informaciones utiles e indicaciones.

~@@e>>P>

1.3 INDICACION SOBRE LA REPRESENTACION DEL TEXTO

. Enumeracion o pasos de procedimiento sin un orden fijo
1. Pasos de procedimiento con un orden fijo
» Consecuencia de un paso de procedimiento

Texto Menu de software o texto visualizado dentro de una instruccién de accién

1.4 AVISOS DE SEGURIDAD

Los avisos generales de seguridad del siguiente capitulo incluyen todos los avisos generales de
seguridad de las herramientas eléctricas que deben figurar en las instrucciones de uso de acuerdo con
las normas vigentes. Por lo tanto, pueden contener instrucciones que no sean aplicables a este aparato.
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1.4.1 Avisos generales de seguridad para las herramientas eléctricas

Lea todos los avisos de seguridad, las indicaciones, las ilustraciones y los datos técnicos
suministrados con esta herramienta eléctrica. Si no respeta lo comentado en las siguientes

indicaciones, puede recibir una descarga eléctrica, provocar un incendio y/o sufrir lesiones graves.

Seguridad en el puesto de trabajo

.

iMantenga el puesto de trabajo limpio y bien iluminado!

No trabaje con la herramienta eléctrica en entornos con riesgo de explosiones, en los que haya
liquidos, gases o polvo combustibles.

Mantenga a los nifios y a las personas en general alejadas de la herramienta eléctrica durante el
uso de la misma.

Seguridad eléctrica

El conector de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma. No se debe alterar el conector.
iNo use un conector adaptador!

Evite el contacto corporal con superficies puestas a tierra, como tubos, radiadores, fogones

o frigorificos.

Mantenga las herramientas eléctricas alejadas de la lluvia o humedad.

No use el cable de alimentacion para transportar o colgar la herramienta eléctrica ni para sacar el
conector de la toma de corriente.

Mantenga el cable de alimentacién alejado del calor, aceite, bordes cortantes o partes moviles.

Si trabaja con la herramienta eléctrica en exteriores, use solo cables alargadores adecuados para
este fin.

Si no se puede evitar el uso de la herramienta eléctrica en una zona con humedad, jemplee un
interruptor de corriente de defecto!

Seguridad del personal

.

.

Preste atencion a lo que hace y proceda de forma Idgica al trabajar con la herramienta eléctrica.
No use ninguna herramienta eléctrica si esta cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol

o0 medicamentos.

Lleve un equipo de proteccién personal (EPP) y unas gafas de proteccién siempre.

Evite una puesta en marcha accidental. Asegurese de que la herramienta eléctrica esté
desconectada antes de cogerla, transportarla o conectarla a la red eléctrica o a la bateria.
Retire las herramientas de ajuste o llaves de tuercas antes de conectar la herramienta eléctrica.
Evite las posturas corporales poco naturales. Asegurese de estar en una posicion estable y
mantenga en todo momento el equilibrio.

Si es posible conectar dispositivos de aspiracion y recogida de polvo, es preciso utilizarlos.

No ignore las normas de seguridad, jni siquiera después de un uso repetido!

Uso y manipulacion de la herramienta eléctrica

iNo sobrecargue la herramienta eléctrica!

No utilice una herramienta eléctrica defectuosa, especialmente si tiene un interruptor de encendido/
apagado defectuoso.

Saque el conector de la toma de corriente o retire la bateria antes de hacer ajustes en el aparato,
sustituir utiles adaptables de la herramienta o dejar de trabajar con la herramienta eléctrica.

No deje las herramientas eléctricas al alcance de los nifios cuando no se estén usando.

No deje usar herramientas eléctricas a personas que no sepan cémo funcionan o que no hayan leido
estas indicaciones.

Cuide bien las herramientas eléctricas y los Utiles adaptables de las herramientas. Controle si las
piezas moviles funcionan y no se atascan, que no haya partes rotas o tan dafiadas que comprometan
el correcto funcionamiento de la herramienta eléctrica. Haga reparar las piezas dafiadas antes de
usar la herramienta eléctrica.

iMantenga afiladas las herramientas de corte!

Utilice la herramienta eléctrica de acuerdo con estas indicaciones. Tenga en cuenta para ello las
condiciones de trabajo y la actividad que esta ejecutando.

Mantenga los mangos y las superficies de los mismos secos, limpios y libres de aceite y grasa.
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Mantenimiento

Asegurese de que su herramienta eléctrica se repare exclusivamente por profesionales cualificados
y usando piezas de repuesto originales.

No repare nunca baterias dafiadas. Todo el mantenimiento de las baterias debe ser realizado
unicamente por el fabricante y los centros de servicio autorizados.

Indicaciones de seguridad adicionales para las baterias

Nunca intente abrir la bateria por ningin motivo. Si el cuerpo de plastico de la bateria esta roto

o agrietado, lleve la bateria a reciclar al punto de recogida de residuos peligrosos de su localidad.
Solo se puede conseguir la maxima duracion de la bateria y las mejores caracteristicas de
funcionamiento si la bateria se almacena y se carga a una temperatura ambiente de entre +15 °C

y +25 °C. No se recomienda cargar la bateria a una temperatura ambiente inferior a +5 °C o superior
a +40 °C.

Durante el proceso de carga, el cargador y la bateria pueden calentarse. Esto es normal y no es una
sefial de problemas.

Para evitar el sobrecalentamiento, no cargue las baterias bajo la luz directa del sol, cuando haga
calor o cerca de fuentes de calor.

No cargue la bateria en una cabina o contenedor. Durante la carga, la bateria debe estar en una
zona bien ventilada.

Si la bateria esta defectuosa, podria producirse una fuga de electrolito que cause dafios en los
componentes cercanos. Compruebe los componentes instalados junto a ella, limpielos y sustitiyalos
si es necesario.

No queme las baterias, ni siquiera si estan muy dafiadas o no se pueden cargar. Las baterias
pueden explotar en el fuego.

Para ayudar a que la bateria se enfrie después de su uso, evite utilizar el cargador o la bateria bajo
un techo metalico de proteccién o en un remolque sin aislamiento térmico.

Cuando no esté en uso, mantenga la bateria recargable alejada de clips, monedas, llaves, clavos,
tornillos y otros objetos metalicos pequefios que puedan provocar un cortocircuito entre sus
terminales. El cortocircuito entre los terminales de la bateria puede provocar otro cortocircuito

y causar un incendio o una explosion.

Indicaciones de seguridad adicionales para los cargadores

Mantenga el cargador alejado de la lluvia o humedad. La entrada de agua en el cargador aumenta
el riesgo de una descarga eléctrica.

Cargue las baterias de iones de litio a los voltajes especificados en los datos técnicos. De lo
contrario, existe riesgo de incendio y explosion.

Mantenga limpio el cargador. Existe un riesgo de descarga eléctrica debido a la suciedad.
Compruebe el cargador, el cable y el conector antes de cada uso. No utilice el cargador si observa
algun dafio. No abra el cargador por su cuenta y hagalo reparar solo por personal cualificado y solo
con piezas de repuesto originales. Los cargadores, cables y conectores dafiados aumentan el riesgo
de una descarga eléctrica.

No utilice el cargador sobre superficies facilmente inflamables (p. €j., papel, tejidos, etc.) o en
entornos inflamables. Existe riesgo de incendio debido al calentamiento del cargador durante la
carga.

Vigile a los nifios. Asi se garantiza que los nifios no jueguen con el cargador.

Los nifios y las personas que, debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o mentales o a su
inexperiencia o falta de conocimientos, no son capaces de manejar el cargador de forma segura,
no deben utilizar este cargador sin la supervision o instruccion de una persona responsable. De lo
contrario, existe el riesgo de un manejo incorrecto y de lesiones.
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1.4.2 Otras indicaciones de seguridad

PELIGRO
Piezas conductoras de corriente
Muerte o lesiones graves por descarga eléctrica

> Pe@@®@P> P

> B

Si el aislamiento es defectuoso, desconecte inmediatamente la alimentacion.

Los trabajos en la instalacion eléctrica solo pueden ser realizados por un electricista
cualificado.

Mantenga la humedad alejada de las piezas conductoras de corriente.

Mantenga el sistema cerrado.

No puentee los fusibles ni los ponga fuera de servicio.

ADVERTENCIA
Ausencia de equipo de proteccion
Muerte o lesiones graves

Usar solo equipo de proteccién que no esté dafado.

Llevar protectores auditivos para todos los pasos de trabajo.

Llevar calzado de seguridad para todos los pasos de trabajo de la puesta en marcha,
manejo, limpieza, mantenimiento o cambio de componentes.

ADVERTENCIA
Incumplimiento de leyes y disposiciones
Lesiones graves o dafios materiales

Respetar todas las leyes y disposiciones nacionales y regionales.

Respetar todas las leyes y disposiciones especificas para la zona de trabajo.
Respetar todas las indicaciones de los componentes de la maquina y de toda la
documentacion pertinente.

ADVERTENCIA
Uso indebido
Muerte, lesiones graves o dafios materiales

Antes usar la maquina, leer y observar las instrucciones de uso.
Guardar las instrucciones de uso cerca de la maquina.

Nunca usar la maquina si esta dafiada.

La maquina solo debe usarse para su fin previsto.

Seguir los pasos operativos segun lo explicado en estas instrucciones.
Nunca realizar con la maquina un trabajo sin parte constructiva.

ADVERTENCIA
Usuario no cualificado
Lesiones graves o dafios materiales

Mantener apartadas de la zona de trabajo a personas no cualificadas.
Solo personas cualificadas pueden realizar los pasos de trabajo.

ADVERTENCIA
Piezas que salen despedidas
Lesiones graves o dafios materiales

No dirigir la maquina hacia personas.

Desconectar la maquina del suministro de energia antes de cambiarle la herramienta
0 accesorio.

Fijar de forma segura la parte constructiva antes de empezar a trabajar.
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1.5 SIMBOLOS DE SEGURIDAD EN LA MAQUINA

Estos simbolos de seguridad se encuentran en la placa de caracteristicas de la aplicadora, la bateria y el
cargador (ver capitulo 1.6).

Antes usar la maquina; leer y observar las instrucciones de uso.

No tirar a la basura doméstica.

Estos simbolos de seguridad también se encuentran en la placa de caracteristicas de la bateria.

Proteger de la humedad.

% Proteger del fuego.

1.6 PLACA DE CARACTERISTICAS / NUMERO DE SERIE

1.6.1 Aplicadora

Numero de serie

El nimero de serie se encuentra en la parte inferior de la herramienta, debajo de la ranura para la
bateria (12).

Las dos primeras cifras del niUmero de serie representan el afio de fabricacion.

La tercera y la cuarta cifras del numero de serie indican la semana del calendario de produccién.
El identificador del aparato es una combinacion de letras y niumeros (ver «Tab. 1» en pagina
3,«S/N»).

Placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas se encuentra en la etiqueta de la herramienta (9). Compare la
tecnologia de carga especificada en la placa de caracteristicas con la bateria en cuestion.
La aplicadora solo puede utilizarse con la tecnologia de carga descrita en los datos
técnicos.

1.6.2 Bateria
La placa de caracteristicas y el nUmero de serie se encuentran en la parte inferior de la bateria.

1.6.3 Cargador
La placa de caracteristicas y el nimero de serie se encuentran en la parte inferior del cargador.

2 Descripcion técnica

Para cada serie hay diferentes configuraciones posibles mediante el montaje de
accesorios/equipamiento especial. Los datos e indicaciones de una serie son aplicables
también a las configuraciones de tal serie.

2.1 DATOS TECNICOS

ver «Tab. 2» en pagina 3
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Abr. Descripcion
LT Tecnologia de carga

S/IN Numero de serie

M Peso del aparato incl. bateria [kg]

F Fuerza de traccién [N]

S Carrera total [mm]

F1 Area de aplicacién de las tuercas de remache ciego
F2 Area de aplicacién de los tornillos de remache ciego
IP Clase de proteccion

°C Temperatura de servicio

MC Espacio de memoria

L/K Emision de ruido LWA KWA / LPA / KPA [dB (A)] EN 1ISO3744
A/K Vibraciones Ah/K [m/s2]

U Bateria [V]

A Bateria homologada [Ah]

2.2 USO PREVISTO

Esta maquina es una aplicadora con bateria para insertar piezas de union en partes constructivas.
Para las aplicadoras descritas en estas instrucciones deben usarse exclusivamente tuercas/tornillos de
remache ciego.

2.3 RESTRICCIONES DE USO

En los casos siguientes no puede garantizarse un funcionamiento seguro y libre de fallos de la maquina:
» Lamaquina no se maneja de acuerdo con las instrucciones de uso.

« Los operadores no han recibido instruccion.

* La maquina se usa en otros ambitos ajenos al uso previsto.

24 ESTRUCTURAY DIMENSIONES

La estructura y aspecto de la maquina pueden diferir de esta figura segun la configuracion
de la maquina.

2.41 Estructura

Ver las ilustraciones de la pagina 2.
N.° Descripcion
1 Boquilla
Casquillo delantero
Tuerca de union
Interfaz de tarjeta SD para actualizar el software (ver capitulo 5.2)
Orificio para asa de colgar

Pantalla (ver capitulo 2.5.1)

N o g b~ wWw N

Teclas (ver capitulo 2.5)
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N.°
8
9
10
1
12
13
14
15
16

Descripcion

LED RGB para indicar el estado de funcionamiento (ver capitulo 9.1)

Etiqueta / placa de caracteristicas
Mango

Rosca (en ambos lados) para el clip para correa o la placa identificativa

Bateria

Indicador del nivel de carga de la bateria
Liberacion de la bateria

LED para la iluminacion del lugar de remache
GATILLO

2.4.2 Dimensiones

ver «Tab. 1» en pagina 3

2.5 ELEMENTOS DE INDICACION Y MANEJO

figura g Elementos de indicacién y manejo
N.° Denominacion
1 Pantalla
2 Tecla de flecha arriba
3 Tecla de flecha derecha
4 Tecla de flecha abajo
5 Tecla OK
6 Tecla de flecha izquierda
2.5.1 Pantalla
Barra de
estado: Muestra el estado ajustado a través de:
. Modo de enrosque G/GV/VR (ver capitulo 2.9.1)
. Tarjeta SD insertada
. Estado de la bateria
. WiFi (opcional), BT (opcional)
Informacion
1-4: Muestra los ajustes actuales de:
. Modo de aplicacion S/F (ver capitulo 2.9.2)
. Espacio de memoria (Setup ID)
. Contador (iCounter)
Aviso: Estado y advertencias (ver capitulo 9.1)
FW: Versién del firmware

2.6 LEDS DEL CARGADOR

Los LED del cargador tienen el simbolo de advertencia y de bateria, ver instrucciones aparte.
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2.7 GLOSARIO

Proceso de aplicacién de la tuerca de remache ciego: ver figura e
Proceso de aplicacién del tornillo de remache ciego: ver figura f

N.° Término
1 Boquilla

Fig. e, | Vastago
2 roscado

Fig. f, | Casquillo

2 roscado

3 Cabeza de
remache

4 Zona de
sujecion

5 Barrilete

Fig.e | Tuercade
remache
ciego

Fig. f Tornillo de
remache
ciego

- Enrosque

2.8 ACCESORIOS

Descripcion

Componente de la aplicadora que es mas externo y que esta adaptado a las
dimensiones de la pieza de unién utilizada

Vastago con rosca exterior adaptado a las dimensiones de la tuerca de
remache ciego utilizada, en el que la tuerca de remache ciego se enrosca
mediante la aplicadora para el proceso de aplicacion

Casquillo con rosca interior adaptado a las dimensiones del tornillo de
remache ciego utilizado, en el que el tornillo de remache ciego se enrosca
mediante la aplicadora para el proceso de aplicacién

Cabeza de la pieza de unién

Grosor de la pieza de construccién con la cual puede usarse una pieza de
unioén

Reborde de la pieza de unién que se crea por la deformacion durante el
proceso de aplicacion y que cierra la unién por un lado

Pieza de unién con rosca interior colocada por un lado

Pieza de union con rosca exterior colocada por un lado

Proceso por el que la pieza de uniéon se enrosca en el casquillo roscado o en
el vastago roscado mediante la aplicadora

ADVERTENCIA

Accesorios no autorizados

Lesiones graves o dafios materiales

»  Utilizar solo accesorios originales de HONSEL.

» Antes usar la maquina, leer y observar las instrucciones de uso.

Tenemos los accesorios indicados para cada aplicacion. Visite nuestra pagina web o
contacte con el servicio HONSEL: nosotros le asesoramos gustosamente.

Algunas piezas y accesorios se pueden adquirir en nuestra tienda www.niet24.de
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Accesorios M3 M4 M5 M6 M3 M10 M12

Vastago roscado tuerca de remache (0] v v v v v (0]

ciego

Casquillo roscado tornillo de remache O O O O

ciego

Boquilla O v v v v v 0
Leyenda

v" | Incluido en el suministro O | Accesorio que puede pedirse

opcionalmente

Se utiliza la misma boquilla para las tuercas de remache ciego y para los tornillos de
remache ciego.

29 MODOS OPERATIVOS

2.9.1 Modo de enrosque

Hay 3 opciones de ajuste para el enrosque de la pieza de union:
+ Gatillo

«  Gatillo variable

» Vastago roscado / casquillo roscado

2.9.1.1 Gatillo
La pieza de unién se enrosca automaticamente al presionar el gatillo. Se indica con «G» en la barra de
estado.

2.9.1.2 Gatillo variable
La pieza de unién se enrosca automaticamente al presionar el gatillo. La velocidad varia en funciéon de la
posicién del gatillo. Se indica con «GV» en la barra de estado.

2.9.1.3 Vastago roscado / casquillo roscado
El enrosque de la pieza de unién se inicia automaticamente cuando la pieza de unién se presiona contra
el vastago roscado o contra el casquillo roscado. Se indica con «VR» en la barra de estado .

2.9.2 Modo de aplicacion
Es posible colocar la pieza de unién por fuerza o por carrera.

2.9.2.1 Fuerza
La pieza de unién se coloca por fuerza. La aplicadora coloca la pieza de uniéon con una fuerza
preestablecida. Se indica con «F» en la barra de estado.

29.2.2 Carrera
La pieza de unién se coloca por carrera. La aplicadora coloca la pieza de union hasta que se alcanza
una carrera preestablecida. Se indica con «S» en la barra de estado.

2.9.3 Modo de emergencia

El modo de emergencia puede iniciarse si la pieza de unidn se ha torcido con el vastago roscado o con
el casquillo roscado durante el proceso de aplicaciéon y ya no se puede desenroscar. En el modo de
emergencia, el casquillo roscado o el vastago roscado pueden volver a soltarse de la pieza de union.
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3 Configuracion/ajustes

PELIGRO

Piezas conductoras de corriente

Muerte o lesiones graves por descarga eléctrica

» Si el aislamiento es defectuoso, desconecte inmediatamente la alimentacion.

* Los trabajos en la instalacién eléctrica solo pueden ser realizados por un electricista
cualificado.

* Mantenga la humedad alejada de las piezas conductoras de corriente.

* Mantenga el sistema cerrado.

* No puentee los fusibles ni los ponga fuera de servicio.

ADVERTENCIA

Piezas que salen despedidas

Lesiones graves o dafios materiales

* No dirigir la maquina hacia personas.

» Desconectar la maquina del suministro de energia antes de cambiarle la herramienta

>

0 accesorio.
»  Fijar de forma segura la parte constructiva antes de empezar a trabajar.
ADVERTENCIA

Ausencia de equipo de proteccion

Muerte o lesiones graves

» Usar solo equipo de proteccién que no esté dafiado.

* Llevar calzado de seguridad para todos los pasos de trabajo de la puesta en marcha,
manejo, limpieza, mantenimiento o cambio de componentes.

@> P

3.1 FIJAREL CLIP PARA CORREA /LA PLACA IDENTIFICATIVA

Este paso es opcional y solo es necesario si se requiere el clip para correa o la placa
identificativa.

[~

ver figura cClip para correa
N.° Denominacion

1 Clip para correa (alternativamente: placa identificativa)
2 Ranura
& Tornillo de fijacion

Requisitos:

« Se necesita clip para correa / placa identificativa.

Introducir el clip para correa / la placa identificativa en la ranura.

Introducir el tornillo de fijacion en la perforacién del clip para correa / de la placa identificativa.
Apretar el tornillo de fijacion con un destornillador.

Comprobar a mano si el clip para correa / la placa identificativa estan bien fijados.

hON~
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3.2 CARGAR LA BATERIA

La bateria se puede cargar en cualquier momento sin acortar su vida util. La interrupcion
del proceso de carga no dafia la bateria.

Consulte el manual de instrucciones del cargador.

3.3 MONTAR EL VASTAGO ROSCADO / CASQUILLO ROSCADO Y LA BOQUILLA

El montaje no requiere herramientas.

-

° Siempre se debe colocar un vastago o casquillo roscado y una boquilla del mismo
1 diametro.

El montaje también se describe en la Guia rapida adjunta.

ver figura b, Montaje del vastago roscado / casquillo roscado

N.

N

© 0o N o g bW N

w

© N oA

1

°  Denominacién
Tuerca de unién
Boquilla
Junta torica de la tuerca de union
Casquillo delantero con junta térica incluida
Casquillo de arrastre
Vastago roscado / casquillo roscado
Adaptador de enrosque
Deslizador de seguridad
Muelle

Accionar la liberacion de la bateria y retirarla de la aplicadora.

Si ya hay una boquilla en la aplicadora, desenroscar la boquilla con la mano en sentido antihorario
y retirarla.

Desenroscar la tuerca de unién con la mano en sentido antihorario y retirarla.

» El casquillo delantero esta aflojado.

Retirar el casquillo delantero con junta térica.

Mantener presionado el deslizador de seguridad contra el muelle.

Desenroscar el casquillo de arrastre con la mano en sentido antihorario y retirarlo.

Soltar de nuevo el deslizador de seguridad.

Si ya hay un vastago roscado o un casquillo roscado en la aplicadora, retirar el vastago roscado
o el casquillo roscado.

Introducir el vastago roscado o el casquillo roscado deseado en el adaptador de enrosque.

. Colocar el casquillo de arrastre en el vastago roscado o en el casquillo roscado.
. Apretar manualmente el casquillo de arrastre con el vastago roscado o el casquillo roscado

en sentido horario en el adaptador de enrosque hasta que el casquillo de arrastre encaje en el
deslizador de seguridad.
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12. Colocar el casquillo delantero con junta térica en el casquillo de arrastre y en el vastago roscado /
casquillo roscado.
13. Colocar la tuerca de union y apretar a mano en sentido horario.

La boquilla utilizada debe tener el mismo diametro que el vastago roscado o el casquillo
roscado utilizado.

14. Enroscar con la mano la boquilla correspondiente en sentido horario en el casquillo delantero.
15. Colocar nuevamente la bateria en la aplicadora.
» La aplicadora esta lista para su uso.

3.4 AJUSTAR LA APLICADORA PARA EL PROCESO DE APLICACION

Existen distintos modos de configuracion y derechos de acceso en funcién de la tarea, las competencias
y el nivel de conocimientos del usuario.

3.4.1 Modo de configuracion

La aplicadora ofrece muchas opciones de configuracion.

Para un funcionamiento especifico, la aplicadora dispone de dos modos de configuracion con distintos
alcances en funcién del nivel de conocimientos y de los requisitos:

« Configuracién basica

»  Configuracién profesional

Configuracion basica

En la configuracion basica, las opciones de configuracion y las opciones de menu se reducen al minimo.
Algunos ajustes vienen definidos de fabrica (p. ej., modo de enrosque o direccion del huso).

La aplicadora estara lista para su uso en unos pocos pasos.

Menu maximo (Admin Mode)

»  Configuracién

«  Cargar config.

¢ Modo emerg.

Configuracion profesional

La configuracion profesional da acceso a todas las opciones del menu.

Este modo ofrece la posibilidad de optimizar posteriormente el método de trabajo (p. €j., la activacion
mediante el gatillo) o la configuracion para requisitos especiales (p. €j., rosca a la izquierda). Entre otras
cosas, el sentido de giro del vastago roscado / casquillo roscado y la velocidad de extraccion también
pueden ajustarse durante la configuracion. La diferencia se aprecia sobre todo con derechos de acceso
plenos (Admin Mode).

Menu maximo (Admin Mode)

* Conf. aparatos

« Conf. trabajo

» Cargar config.

* Mantenimiento

* (Des)bloquear

¢ Modo emerg.

El PIN preestablecido es 1234 para User Mode y 2345 para Admin Mode. El PIN puede
cambiarse en cualquier momento (ver capitulo 3.5.2.4).

3.4.2 Derechos de acceso
Los derechos de acceso tienen como objetivo garantizar que solo personas autorizadas realicen ajustes
en la aplicadora.

La estructura del menu se divide en tres niveles. Esto permite poder poner a disposiciéon
autorizaciones diferentes a personas diferentes.
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Los derechos de acceso se dividen en 3 niveles; las opciones de menu autorizadas se muestran
automaticamente al introducir la contrasefia correspondiente:

*  Work Mode
* User Mode

¢ Admin Mode
Work Mode

En este nivel, la aplicadora solo se puede utilizar para trabajar, no se puede cambiar ningun ajuste en la
herramienta.

User Mode

Con la contrasefia 1234, los ajustes del aparato, como el idioma o los sonidos, se pueden personalizar
en la configuracion profesional. Los ajustes de la configuracion basica se limitan al modo de emergencia
0 a la carga de espacios de memoria previamente guardadas.

El User Mode se abre con la contrasefia 1234. En este modo se pueden cargar las configuraciones
previamente guardadas del aparato (programas / espacios de memoria) y se puede iniciar el modo de
Emergencia.

Admin Mode

Con la contrasefia 2345, en la configuracién profesional se pueden configurar funciones adicionales
como el ajuste del PIN, la configuracién de las piezas de union, las actualizaciones de firmware, la
restauracion de los ajustes de fabrica, las calibraciones y mucho mas. En la configuracion basica, las
opciones de ajuste se limitan a configurar una nueva pieza de unién o ajustar un programa existente.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Acerca de X X X
Acceso X X X
Conf. aparatos - X X
Cargar config. - X X
Modo emerg. (x) X X
Conf. trabajo - - X
Mantenimiento - - X
Bloquear - - X

3.4.3 Configuracioén inicial

La aplicadora esta configurada en inglés en el momento de entrega. El idioma puede
ajustarse al encenderse por primera vez.

Colocar la bateria en la aplicadora.

Presionar el gatillo brevemente.

Seleccionar el idioma deseado con las teclas de flecha y confirmar con la tecla OK.

La pantalla muestra la seleccion entre ajustes basicos y profesionales.

La aplicadora inicia la primera configuracién de acuerdo con la seleccion (ver capitulo 3.5.3.1).

aOrwN=

3.4.4 Configuracion durante el uso

1. Pulsar la tecla OK durante al menos 2 segundos.

2. Seleccionar el ambito del menu (modo de configuracion; ver capitulo 3.4.1) con las teclas de flecha
y confirmar la seleccioén con la tecla OK.

3. Introducir el PIN con las teclas de flecha (ver capitulo 2.5).
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— Acerca de

User Mode
— Config. basica ~|:
Admin Mode

User Mode
— Config. profes. ~|:
Admin Mode

En funcién del modo de configuracion seleccionado, tras introducir el PIN se abren distintos @mbitos de
menu.

Menu
I

3.4.41 Estructura del menu
El siguiente menu esta disponible sin necesidad de introducir una contrasefa.

Acerca de

Config. basica

Menu

Config. profes.

3.4.4.2 Estructura del menu de la configuracion basica
La configuracion basica se reduce a un minimo de ajustes.

User Mode

— Acerca de

— Config. basica

— Config. profes.

=)

S L

()

=
— Modo emerg. Idioma
— Conf. aparatos Sonidos
— Cargar config. Tiempos
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Admin Mode

Acerca de

Config. basica

Config. profes. Idioma
Modo emerg. Sonidos
Conf. aparatos Tiempos
PIN
=
% Emerg. ON/OFF

Nuevo

—| Conf. trabajo

|—| Configuracion

Ajustar

Cargar config.

Des(bloguear) Actualiz. FW
Mantenimiento Actualiz. PWR
Reset

3.4.4.3 Estructura del menu de la configuracion profesional
La configuracion profesional da acceso a todos los ajustes de la aplicadora.

User Mode

Menu

Acerca de

Config. basica

Config. profes

Modo emerg. Idioma
Conf. aparatos Sonidos
Cargar config. Tiempos
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Admin Mode

Acerca de

Config. basica

Config. profes. Idioma
Modo emerg. Sonidos
Conf. aparatos Tiempos
PIN
=)
g Emerg. ON/OFF Nuevo
Ajustar
Configuracion Modo enrosque
Conf. trabajo Contador Importar
Cargar config. Huso Exportar
Des(bloquear) Actualiz. FW
Mantenimiento Actualiz. PWR
Reset
3.5 MENU

3.5.1 Acercade

3.5.1.1 Contador

En este punto se puede leer el contador total y el contador de servicio.

* Contador total: niumero de piezas de union colocadas durante la vida util de la aplicadora.
» Contador manten.: nimero de piezas de union hasta el proximo mantenimiento.

3.5.1.2 Version FW
Se especifica la version y el numero de revisién del firmware instalado actualmente.

3.5.2 Ajustes de los aparatos

3.5.21 Idioma
En este menu se puede configurar el idioma de los menus.

3.5.2.2 Sonidos

En este menu se pueden activar o desactivar los sonidos para los avisos y las teclas.
Independientemente de ello, las advertencias se muestran siempre a través del LED de estado y de la
pantalla.
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3.56.2.3 Tiempos
En este menu se puede ajustar el tiempo de standby del LED para iluminar el lugar de remache y para la
aplicadora.

3.5.24 PIN
En este menu se puede personalizar el PIN del User Mode y del Admin Mode. Para ello, hay que
introducir el PIN actual y el nuevo PIN.

Siel PIN se cgmbia a 0000, la introduccion del PIN solo puede omitirse pulsando la tecla
OK. ATENCION: con este ajuste, cualquiera puede acceder a la configuracion del User
Mode y/o del Admin Mode.

3.5.2.5 Modo de emergencia ON/OFF

En este menu se puede desactivar/activar el acceso rapido al modo de emergencia. Si el modo de
emergencia esta activado, cualquier persona puede iniciar el modo de emergencia pulsando la tecla de
flecha arriba y la tecla de flecha abajo. Si se desactiva, hay que abrir el menu e introducir el PIN para
iniciar el modo de emergencia.

La desactivacion del modo de emergencia puede evitar que este se abra
accidentalmente.

3.5.3 Ajustes del trabajo
3.5.3.1 Configuracion

3.5.3.1.1 Nuevo
En este menu se configura una nueva pieza de union.

Los distintos parametros se ajustan o consultan uno tras otro. La configuracién es mas
sencilla con las instrucciones de la pantalla.

1. En primer lugar, una pieza de unién debe enroscarse a mano al menos 5 filetes de rosca, idealmente
hasta que la rosca se enrosque por completo.

2. Confirmar con la tecla OK.

3. Utilizar las teclas de flecha arriba o flecha abajo para acercar la pieza de union a la boquilla hasta
que esté casi en contacto (~0,5 mm de distancia).

4. Confirmar con la tecla OK.

5. Seleccionar si la pieza de unién debe colocarse por fuerza o por carrera.

Continuar con el paso 11 en la configuracién basica.

6. Seleccionar el sentido de giro de la pieza de unién (estandar: derecha).

7. Seleccionar la velocidad de aplicacion a la que se debe colocar la pieza de unién.

8. Confirmar con la tecla OK.

° Con algunas piezas de union, puede resultar ventajoso reducir la velocidad para obtener
1 resultados 6ptimos.

9. Ajustar ahora la fuerza (A)* o la carrera (mm) segun la seleccion del paso 5.

° * La fuerza se ajusta en funcién del consumo de corriente del motor. La siguiente tabla
1 sirve de orientacion.

Valores de ajuste de la fuerza

° Los valores de fuerza indicados son valores de ajuste sin unidad y no corresponden a la
1 fuerza realmente ejercida en kN.
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Si se introduce un valor de fuerza inferior a 5,5, la aplicadora pide que introduzca también
un valor de carrera.

Material de Diametro de la pieza de unién
la pieza de o
unién 2 2288 s =
Aluminio - 7 '8 1422

Acero 10 11 18

Acero 9 12 15

inoxidable

Si el valor de ajuste seleccionado en la tabla conduce a un mal resultado de aplicacién durante la primera
configuracion, el valor de ajuste debe aumentarse paso a paso con los valores indicados a continuacion
hasta que el resultado de aplicacién sea 6ptimo.

Gama de color del
valor de ajuste

Gris claro De 0,1a0,2
Blanco De 0,2a0,5

Ajuste gradual

Valores de ajuste de la carrera

Los valores de carrera indicados son valores de ajuste sin unidad y no corresponden a la
carrera realmente realizada en mm.

Los mismos valores de ajuste se aplican a los valores de carrera para todos los
materiales de las piezas de union.

Diametro de la pieza de union

s 0 © ©
= = = = =

15 20 25 35 |45 |55 65

M3

Adaptacioén gradual de todos los valores de ajuste de la carrera: de 0,1 a 0,2

10. Cuando se presiona el gatillo, se coloca la pieza de unién y se desenrosca automaticamente.
Siempre debe realizarse una prueba de aplicacion en la pieza de trabajo.

11. El resultado de aplicacion (OK / NOK; ver fig. d) se evalUa ahora con las teclas de flecha. Si se
confirma NOK, se habilita automaticamente el ajuste de la velocidad de aplicacion y de la fuerza
o carrera. Este paso se repite hasta que el resultado de aplicacion se considere OK.

12. Por ultimo, los ajustes pueden guardarse en un espacio de memoria (1-99).

3.5.3.1.2 Ajustar / Guardar

En este menu se pueden guardar posteriormente todos los ajustes modificados y asignar una nueva
posicidon de memoria. Esto incluye, p. €j., la velocidad de aplicacion, los valores de fuerza o carrera, o el
sentido de giro del vastago roscado.

3.5.3.1.3 Modo de enrosque
El modo de enrosque puede personalizarse (ver capitulo 2.9.1).
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3.5.3.1.4 Importar
En este menu se pueden importar hasta 99 configuraciones de aparatos.
Se requiere usar un archivo «presets.csv» guardado en la tarjeta SD. (ver capitulo 3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Exportar
En este menu se crea un archivo «presets.csv», en el que se guardan (hasta) 99 configuraciones de
aparatos. Para ello, la tarjeta SD debe estar insertada en la aplicadora.

3.5.3.1.6 Contador

Contador

En este menu se puede activar o desactivar el contador de intervalos. El contador indica cuantas piezas
de unién se han colocado desde que se activo el contador. El contador activado aparece en la pantalla
de inicio, debajo de la barra de estado (ver capitulo 2.5.1).

Reset
Esta opcién permite poner a cero el contador de intervalos.

3.56.3.2 Tiempo del huso
En este menu se puede configurar el tiempo del huso.

3.5.4 Cargar config.
Se puede cargar una configuracién de aparato previamente guardada.

3.5.5 Mantenimiento

3.56.5.1 Actualizacion FW
En este menu se puede realizar una actualizacién del firmware. El necesario que el firmware actual se
encuentre en la tarjeta SD insertada.

3.5.5.2 Ajustes de fabrica
En este menu se puede restablecer la configuracion de fabrica del aparato.

3.5.5.3 Calibracion

Gatillo
En este menu se puede calibrar el gatillo. Esto solo es necesario si el gatillo ya no reacciona de forma
fiable. Seguir las indicaciones dadas en la pantalla.

Huso
En este menu se puede calibrar el huso. Esto solo es necesario si el huso ya no reacciona de forma
fiable. Seguir las indicaciones dadas en la pantalla.

3.5.6 Bloquear/Desbloquear
En este menu, la aplicadora puede bloquearse o desbloquearse para evitar un uso no autorizado.

3.5.7 Modo de emergencia

Aqui se puede iniciar el modo de emergencia. Alternativamente, el modo de emergencia puede iniciarse
de forma rapida pulsando a la vez la tecla de flecha arriba y la de flecha abajo. El acceso rapido puede
desactivarse en el menu (ver capitulo 3.5.2.5).
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4 Uso

PELIGRO
A Piezas conductoras de corriente
Muerte o lesiones graves por descarga eléctrica
» Si el aislamiento es defectuoso, desconecte inmediatamente la alimentacion.
* Los trabajos en la instalacién eléctrica solo pueden ser realizados por un electricista
cualificado.
* Mantenga la humedad alejada de las piezas conductoras de corriente.
* Mantenga el sistema cerrado.
* No puentee los fusibles ni los ponga fuera de servicio.

ADVERTENCIA

Uso indebido

Muerte, lesiones graves o dafios materiales

* Antes usar la maquina, leer y observar las instrucciones de uso.

» Guardar las instrucciones de uso cerca de la maquina.

* Nunca usar la maquina si esta dafada.

* La maquina solo debe usarse para su fin previsto.

»  Seguir los pasos operativos segun lo explicado en estas instrucciones.
* Nunca realizar con la maquina un trabajo sin parte constructiva.

* No realizar en la maquina cambios que no hayan sido autorizados.

ADVERTENCIA

Piezas que salen despedidas

Lesiones graves o dafios materiales

* No dirigir la maquina hacia personas.

» Desconectar la maquina del suministro de energia antes de cambiarle la herramienta

>

0 accesorio.
» Fijar de forma segura la parte constructiva antes de empezar a trabajar.
ADVERTENCIA

Ausencia de equipo de proteccion

Muerte o lesiones graves

» Usar solo equipo de proteccién que no esté dafiado.

» Llevar protectores auditivos para todos los pasos de trabajo.

* Llevar calzado de seguridad para todos los pasos de trabajo de la puesta en marcha,
manejo, limpieza, mantenimiento o cambio de componentes.

A\
A\
®
QA

41 INUTILIZACION DE LA MAQUINA EN CASO DE EMERGENCIA

Requisitos:
* Hay una emergencia peligrosa.

1. Retirar la bateria de la aplicadora.
2. Inmediatamente cerrar y evitar el acceso de la aplicadora.

4.2 ENROSCAR LA PIEZA DE UNION POR MEDIO DEL GATILLO/ GATILLO
VARIABLE
Requisitos:
« El vastago roscado o casquillo roscado deseado y la boquilla deseada estan montados
(ver capitulo 3.3).
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* La aplicadora esta configurada y se ha elegido Gatillo como modo de enrosque (ver capitulo 2.9.1).
* Laaplicadora estara ahora desbloqueada (ver capitulo 3.5.6).

1. Colocar la bateria en la aplicadora.
2. Presionar el gatillo brevemente.
»  En la pantalla aparecera la pantalla de inicio / pantalla de trabajo bloqueada.
» En la pantalla aparecera el estado «Espere».
3. Presionar el gatillo brevemente.
» La aplicadora realiza un proceso de calibracién.
» En la pantalla aparecera el estado «Listo».
4. Accionar el gatillo.
» La pieza de unién se enrosca automaticamente y se detiene en cuanto esta completamente
enroscada.

4.3 ENROSCAR LA PIEZA DE UNION MEDIANTE UN VASTAGO ROSCADO /
CASQUILLO ROSCADO

Requisitos:

« El vastago roscado o casquillo roscado deseado y la boquilla deseada estan montados
(ver capitulo 3.3).

» La aplicadora esta configurada y se ha elegido Vastago roscado como modo de enrosque
(ver capitulo 2.9.1).

* La aplicadora estara ahora desbloqueada (ver capitulo 3.5.6).

1. Colocar la bateria en la aplicadora.
2. Presionar el gatillo brevemente.
» Enla pantalla aparecera la pantalla de inicio / pantalla de trabajo bloqueada.
» Enla pantalla aparecera el estado «Espere».
3. Presionar el gatillo brevemente.
» La aplicadora realiza un proceso de calibracion.
» En la pantalla aparecera el estado «Listo».
4. Presionar la pieza de unién por dentro sobre el vastago roscado o el casquillo roscado.
» La pieza de union se enrosca automaticamente y se detiene en cuanto esta completamente
enroscada.

4.4 PONER LA PIEZA DE UNION

ATENCION

Mala colocacion de la pieza de union

Dafios materiales

» Colocar la pieza de unién en angulo recto con respecto a la parte constructiva.
* Mantener el tamafio de perforacién correcto.

En el caso de las piezas de unién de nuestra empresa, el tamafo de perforacién de
las mismas se encuentra indicado en el embalaje de cada pieza de unién. Si se utilizan
piezas de union de otro fabricante, debera consultarse el tamafio de perforacion al
fabricante.

Requisitos:

» El vastago roscado o casquillo roscado deseado y la boquilla deseada estan montados
(ver capitulo 3.3).

» La aplicadora esta configurada (ver capitulo 3.4).

» En la parte constructiva hay una perforacién para la pieza de unién.

* La aplicadora estara ahora desbloqueada (ver capitulo 3.5.6).

1. Enroscar la pieza de union (ver capitulo 4.2 o ver capitulo 4.3).
2. Insertar la pieza de unién enroscada en la pieza de trabajo en angulo recto hasta que la cabeza de
remache quede a ras.
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3. Accionar el gatillo.
» Se coloca la pieza de union.
» La aplicadora esta lista para colocar la préxima pieza de union.

4.5 DESENROSQUE MANUAL

con una rosca mas larga que la pieza de unién con la que se configur6 la aplicadora, la

Si el tiempo de desenrosque es demasiado corto o si se ha utilizado una pieza de unién
pieza de union se puede desenroscar manualmente.

Requisitos:
» Se acaba de colocar una pieza de unién y, una vez finalizado el proceso de aplicacion, la pieza de
unién aun no se ha desenroscado por completo.

1. Pulsar la tecla de flecha arriba y accionar simultaneamente el gatillo.
» La pieza de union se desenroscara.

2. Soltar la tecla de flecha arriba y el gatillo en cuanto la pieza de unién se haya desenroscado del todo.
» La aplicadora esta lista para colocar la préxima pieza de union.

4.6 MODO DE EMERGENCIA/EL VASTAGO ROSCADO O EL CASQUILLO
ROSCADO ESTA TORCIDO

se puede iniciar el modo de emergencia en la aplicadora para retirar manualmente el

Si el vastago roscado o el casquillo roscado esta torcido y ya no se puede desenroscar,
véastago roscado o el casquillo roscado de la aplicadora.

Requisitos:

« El'modo de emergencia esta activado,(ver capitulo 3.5.2.5).

* La pantalla de inicio / pantalla de trabajo desbloqueada es visible en la pantalla.
« El vastago roscado o el casquillo roscado se ha torcido en la aplicadora.

* Hay a mano una llave de boca / de vaso de ancho 5.

Modo de emergencia: activado
1. Pulsar simultdneamente las teclas de flecha arriba y de flecha abajo.

Modo de emergencia: desactivado

1. Seleccionar la opcién de menu (ver capitulo 3.5.2) con el derecho de acceso User o Admin.
» En la pantalla aparecera el menu Modo emerg. con indicaciones de trabajo.

2. Desenroscar con la mano la tuerca de union del casquillo delantero en sentido antihorario.

3. Pulsar la tecla OK.

» El aparato hara retroceder el vastago roscado o el casquillo roscado hasta la posicion final
delantera.

Accionar la liberacion de la bateria y retirarla de la aplicadora.

Desenroscar la boquilla con la mano en sentido antihorario y retirarlo.

Enroscar nuevamente la tuerca de unién en sentido horario en el casquillo delantero.

Sostener el aparato con una mano.

Con la otra mano, aflojar con la mano el casquillo de arrastre en sentido antihorario y retirarlo.

Utilizar una llave de boca / de vaso de ancho 5 para retirar el vastago roscado / casquillo roscado del

casquillo tensor.

10. Comprobar que el vastago roscado / casquillo roscado no esté dafiado y sustituirlo por un vastago
roscado o casquillo roscado nuevo si es necesario.

11. Montar de nuevo todas las piezas.

12. Desechar la pieza de unién usada.

13. Colocar nuevamente la bateria en la aplicadora.
» La aplicadora esta lista para su uso.

©RNoOOM
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5 Mantenimiento y reparacion

PELIGRO

Piezas conductoras de corriente

Muerte o lesiones graves por descarga eléctrica

+ Si el aislamiento es defectuoso, desconecte inmediatamente la alimentacion.

* Los trabajos en la instalacion eléctrica solo pueden ser realizados por un electricista
cualificado.

+ Mantenga la humedad alejada de las piezas conductoras de corriente.

* Mantenga el sistema cerrado.

* No puentee los fusibles ni los ponga fuera de servicio.

ADVERTENCIA

Piezas que salen despedidas

Lesiones graves o dafios materiales

* No dirigir la maquina hacia personas.

» Desconectar la maquina del suministro de energia antes de cambiarle la herramienta

>

0 accesorio.
» Fijar de forma segura la parte constructiva antes de empezar a trabajar.
ADVERTENCIA

Ausencia de equipo de proteccion

Muerte o lesiones graves

» Usar solo equipo de protecciéon que no esté dafiado.

* Llevar protectores auditivos para todos los pasos de trabajo.

» Llevar gafas de proteccion para las operaciones de mantenimiento indicadas.

* Llevar guantes de seguridad para todos los pasos de trabajo de la puesta en marcha,
manejo, limpieza, mantenimiento o cambio de componentes.

AT

La carcasa de la aplicadora no se debe abrir. Si, a pesar de ello, se abre, se anulara la
garantia.

-~ Q@®> P

51 EXTENDER LA GARANTIA/REGISTRAR LA APLICADORA

Si la aplicadora se registra en linea, la garantia se amplia a 24 meses y las actualizacio-
nes de software se proporcionan gratuitamente por correo electrénico.

[~

1. Vaya al sitio web www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/ desde un
ordenador.

2. Hacer clic en Extended warranty.
»  Se abrira un formulario.

3. Introducir los datos solicitados en el formulario.

4. Confirmar los datos introducidos con el botén Send.
» Se comprobaran los datos.

5. Se enviara un correo electrénico de confirmacion.
» La aplicadora quedara asi registrada.
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5.2 ACTUALIZACION DEL SOFTWARE

correo electrénico.
Si la aplicadora no esta registrada en linea, las actualizaciones de software son
realizadas por el servicio HONSEL en nuestras instalaciones.

E Si la aplicadora esta registrada en linea, las actualizaciones de software se facilitan por

Requisitos:
» Laaplicadora se ha registrado (ver capitulo 5.1) y se ha puesto a disposicion una nueva version del
software por correo electrénico.

Conectar a un ordenador el adaptador USB con la tarjeta SD insertada.

Guardar la nueva version de software en la tarjeta SD. No renombrar el archivo.

Accionar la liberacion de la bateria y retirarla de la aplicadora.

Introducir la tarjeta SD en la interfaz de tarjeta SD de la aplicadora.

Colocar nuevamente la bateria en la aplicadora.

Mantener pulsadas las teclas de flecha izquierda y flecha derecha mientras se acciona el gatillo.

Accionar el gatillo y mantenerlo presionado por 2 segundos.

Soltar nuevamente las teclas de flecha y el gatillo.

» El estado de la actualizacién del software aparecera en la pantalla.

» En cuanto la actualizacion del software se haya completado, la aplicadora pasara a estar en
standby.

9. La tarjeta SD puede permanecer en la aplicadora o retirarse de la misma.

10. Pulsar la tecla OK.

»  El software esta actualizado.

N RALN =

5.3 PLAN DE MANTENIMIENTO

Sin los trabajos de mantenimiento descritos no puede garantizarse que la maquina funcione sin fallos.

Actividad Frecuencia

Limpiar la maquina por fuera con un pafno Después de cada trabajo
limpio y seco para eliminar el polvo y las demas

impurezas

Control visual de la aplicadora para detectar A diario

dafios

Desenroscar la boquilla, el casquillo delantero A diario
y la tuerca de unién, y comprobar si el casquillo

de arrastre esta bien asentado; si es necesario,

apretar el casquillo de arrastre con la mano

Limpiar el vastago roscado utilizado con un A diario

cepillo metalico

Soplar el casquillo roscado utilizado con aire A diario

comprimido

Humedecer el vastago roscado / casquillo A diario

roscado con una gota de aceite para maquinas

Enviar la maquina al servicio HONSEL Cada 300 000 piezas de union aplicadas o cada
(ver capitulo 5.4) 24 meses

Sustituir el vastago roscado / casquillo roscado Desgaste o dafios detectables, a mas tardar
después de haber aplicado 7500 piezas de unién

Sustituir la boquilla Desgaste o dafios detectables, a mas tardar
después de haber aplicado 30 000 piezas de union
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5.4 ENCARGAR EL SERVICIO HONSEL

1. Consultar el servicio de revisiéon en nuestra pagina web www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/
tools-fuer-tools/online-check-in/.
2. Seguir las indicaciones dadas en la pagina web.
3. El aparato debe enviarse a la siguiente direccion:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neumdinster
GERMANY

6 Transporte/almacenamiento

Indicaciones para el transporte:

* Guardar la maquina en su embalaje original para su transporte.

» Comprobar si la temperatura de trabajo requerida en los datos técnicos puede seguir manteniéndose
antes de un cambio de ubicacion (ver capitulo 2.1).

Indicaciones de almacenamiento:
* Guardar la maquina en su embalaje original durante su almacenamiento.
* No almacene la maquina en exteriores.

7 Inutilizacién/eliminacién
7.1 INUTILIZACION

Requisitos:
* La maquina estara varios meses en desuso.

1. Guardar la maquina en su embalaje original.
2. Realizar todos los trabajos de mantenimiento descritos seguin el plan de mantenimiento antes de una
nueva utilizacién de la maquina (ver capitulo 5.3).

7.2 ELIMINACION

Las baterias usadas pueden devolverse a HONSEL o entregarse en los puntos de recogida pertinentes.

ATENCION
Eliminacion indebida de materiales nocivos para el medio ambiente

Dafios al medio ambiente

* Respetar las indicaciones de las fichas de seguridad para la eliminacion de los
materiales de trabajo utilizados.

* Respetar todas las leyes y disposiciones nacionales y regionales sobre la eliminacion
de residuos.

8 Declaracion de conformidad CE

Fabricante:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Persona (juridica) autorizada para la recopilacion de la documentacién técnica:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumunster, GERMANY

Aplicadora a bateria A partir del numero de serie
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999
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El fabricante declara por la presente que los productos mencionados satisfacen las exigencias de las
siguientes disposiciones:

Directiva CE Maquinas 2006/42/CE Anejo |
Directiva CEM 2014/30/UE, Directiva RoHS 2011/65/UE, Directiva Pilas y acumuladores 2006/66/UE

Si el aparato se modifica sin que nos conste ni hayamos dado permiso, esta declaracion de conformidad
CE queda anulada.

Normas armonizadas mas importantes que se han empleado:
2006/42/CE Anejo | Directiva CEM, 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Nombre del responsable del documento: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Direccién del responsable del documento: ver direccion del fabricante

Neuminster, 01/04/2024

““\%

Timm Salkowski
(gerente)

9 Diagnéstico de fallos
9.1 MENSAJES EN PANTALLA

Mensaje en pantalla LED RGB Descripcion

Ninguno Verde El aparato esta listo para su uso

Ninguno Amarillo El aparato esta en marcha

Bateria vacia Rojo Sustituir la bateria

Sobrecarga Rojo Esperar 10 segundos

Bat. muy fria Rojo Calentar la bateria

Bat. caliente Rojo Sustituir la bateria

Apar. muy frio Rojo Calentar el aparato

Apar. caliente Rojo Esperar a que la aplicadora se enfrie
Mantenimiento Rojo Si la aplicadora ha colocado 300 000 piezas

de unién, aparece este mensaje. Este mensaje
aparecera reiteradamente hasta que la aplicadora
haya sido revisada por el servicio de HONSEL.

Modo emerg. Rojo intermitente | La aplicadora se encuentra en modo de
emergencia
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9.2 OTROS ERRORES

Averia

La aplicadora no reacciona

El LED para la iluminacion
del lugar de remache no
se enciende o se apaga
inmediatamente

La pieza de unién no se
coloca correctamente

La pieza de union no se
coloca correctamente

La pieza de union no se
desenrosca correctamente

El modo de enrosque no
desencadena el enrosque

La aplicadora no realiza
ninguna calibracion tras el
encendido

La longitud del vastago
roscado / tornillo que
sobresale se desajusta

Posible causa

a.) No se ha insertado la
bateria

b.) Bateria vacia

c.) El aparato esta bloqueado

a.) Tiempo de standby de
la lampara de pie LED
ajustado a «0O» o a un
tiempo muy corto

b.) LED de pie defectuoso

a.) Fuerza ajustada
demasiado alta o
demasiado baja

b.) Carrera ajustada
demasiado alta o
demasiado baja

Tiempo de enrosque
demasiado corto

Tiempo de desenrosque
demasiado corto

a.) Aplicadora apagada /
bateria descargada

b.) EI modo de enrosque esta
mal ajustado

c.) El vastago roscado /
casquillo roscado ha
quedado bloqueado

d.) Gatillo defectuoso

Fallo del software

Fallo del software

Solucion del fallo

a.) Insertar la bateria

b.) Cargar la bateria

c.) Desbloquear el aparato
(ver capitulo 3.5.6)

a.) Ajustar nuevamente el tiempo de
standby

b.) Enviar la aplicadora al servicio
HONSEL (ver capitulo 5.4)

Ajustar nuevamente la aplicadora
(ver capitulo 3.4)

Ajustar nuevamente la aplicadora(ver
capitulo 3.4)

Ajustar el tiempo de desenrosque en
el menu Admin / Ajustes huso / Tiempo
sal. huso

a.) Encender la aplicadora / sustituir la
bateria

b.) Comprobar el modo de enrosque en
el menu Admin / Modo trabajo

c.) Accionar el gatillo una vez sin pieza
de unién

d.) Enviar la aplicadora al servicio
HONSEL (ver capitulo 5.4)

a.) Retirar la bateria y volver a insertarla
después de 2 segundos

b.) Enviar la aplicadora al servicio
HONSEL (ver capitulo 5.4)

a.) Retirar la bateria y volver a insertarla
después de 2 segundos

b.) Enviar la aplicadora al servicio
HONSEL (ver capitulo 5.4)
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Portugués

1 GERAL
1.1 INTRODUGAO

Este Manual do utilizador contém informagdes importantes e deve ser guardado préximo da maquina.
Leia e respeite este Manual do utilizador antes de trabalhar na maquina.

As instrucdes originais foram elaboradas em aleméao. Todos os outros idiomas deste documento sédo
traducdes das instrucdes originais.

1.2 SIMBOLOS UTILIZADOS

PERIGO
Se esta informagéo de seguranga néo for respeitada, ocorreréo lesdes graves ou a morte.

AVISO
Se esta informagao de seguranga nao for respeitada, poderao ocorrer lesées graves ou
a morte.

CUIDADO
Se esta informagao de seguranga néo for respeitada, poderéo ocorrer lesdes ligeiras
a moderadas.

ATENGAO

Se esta informagéao néo for respeitada, poderao ocorrer danos materiais ou ambientais.
Usar 6culos de protegédo.

Usar protegao auditiva.

Usar calgado de seguranca.

Informagdes e indicagdes Uteis.

~@@e>>P>

1.3 INDICAGAO SOBRE A APRESENTAGAO DO TEXTO

. Enumeracgéo ou passos de processo sem ordem estabelecida
1. Passos de processo com ordem estabelecida
» Consequéncia de um passo de processo

Texto Menu de software ou texto do display dentro de uma instru¢do de procedimento

1.4 INFORMAGOES DE SEGURANGA

As informacdes de segurancga gerais no capitulo seguinte contém todas as informacdes de seguranca
gerais para ferramentas elétricas que, de acordo com as normas aplicaveis, devem ser especificadas no
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Manual do utilizador. Consequentemente, podem apresentar-se informag¢des que ndo séo aplicaveis
a este aparelho.

1.4.1 Informagdes de seguranca gerais para ferramentas elétricas
Leia todas as informagdes de seguranga, instrugdes, ilustragdes e dados técnicos de que esta
ferramenta elétrica esta dotada. As faltas de cumprimento das seguintes instru¢des podem causar
choque elétrico, incéndio e/ou lesbes graves

Seguranca do local de trabalho

* Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado!

« Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em ambientes potencialmente explosivos, onde se encontrem
liquidos, poeiras ou gases explosivos.

* Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdo da ferramenta elétrica.

Seguranca elétrica

« O conector da ferramenta elétrica deve ajustar-se a tomada. A ficha ndo pode ser modificada. Nao
utilize fichas adaptadoras!

« Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra, como tubos, aquecedores, fornos,
frigorificos.

* Resguarde as ferramentas elétricas da chuva e da humidade.

« Nao utilize o cabo de ligagéo para outras finalidades ndo adequadas, para transportar ou suspender
a ferramenta elétrica ou para extrair a ficha da caixa de derivagao.

» Mantenha o cabo de ligagéo afastado de fontes de calor, 6leo, arestas vivas ou partes mdveis.

» Se trabalhar com a ferramenta elétrica ao ar livre, empregue apenas cabos de extensdo que sejam
apropriados para esta aplicagao.

* Se nado puder ser evitado o emprego num ambiente hiimido, utilize um disjuntor diferencial residual.

Segurancga de pessoas

» Esteja atento, tenha cuidado com o que faz e aja com sensatez ao trabalhar com ferramentas
elétricas.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se estiver cansado ou se encontrar sob o efeito de drogas, alcool ou
medicamentos.

* Use equipamento de protecéo individual (EPI) e sempre 6culos de protecéo.

« Evite uma colocagdo em funcionamento acidental. Assegure-se de que a ferramenta elétrica esta
desligada antes de lhe pegar, de a transportar ou de a ligar a alimentagéo elétrica e/ou a bateria.

» Afaste as ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos antes de ligar a ferramenta elétrica.

»  Evite uma postura corporal anormal. Procure uma posi¢ao segura e mantenha constantemente
o equilibrio.

« Se for possivel ligar equipamentos de aspiragao de poeiras e captagdo de residuos, os mesmos
devem ser utilizados.

* Nao negligencie as regras de seguranga, mesmo apos utilizagbes frequentes!

Utilizagao e manuseamento da ferramenta elétrica

« Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica!

» Nao utilize uma ferramenta elétrica avariada, em particular, se o interruptor para ligar/desligar estiver
avariado.

» Retire a ficha da tomada ou remova a bateria antes de efetuar ajustes no aparelho, substituir partes
das ferramentas de aplicagédo ou pousar a ferramenta elétrica.

« Conserve as ferramentas elétricas ndo utilizadas fora do alcance das criangas.

» Nao permita a utilizagéo de ferramentas elétricas a pessoas que nao estejam familiarizadas com as
mesmas ou que nao tenham lido estas instrugdes.

* Manuseie as ferramentas elétricas e ferramentas de aplicagdo com cuidado. Controle se as pegas
méveis funcionam e ndo encravam, se ha pegas quebradas ou danificadas, de tal forma que
prejudicam o funcionamento da ferramenta elétrica. Mande reparar as pegas danificadas antes de
utilizar a ferramenta elétrica.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas!

« Utilize a ferramenta elétrica de acordo com estas instrugdes. Para a operagao, tenha em
consideragéo as condic¢des de trabalho e a atividade a executar.

* Mantenha os punhos e superficies de preenséo secos, limpos e isentos de 6leo e massa lubrificante.
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Servigo

Mande reparar a ferramenta elétrica unicamente a pessoal especializado qualificado e com pecas
sobresselentes originais.

Nunca faga a manutengéo de baterias danificadas. A manutencéo integral das baterias deve ser
realizada apenas pelo fabricante e pontos de assisténcia ao cliente autorizados.

Informagoes de seguranca adicionais para baterias

Nunca tente abrir a bateria por qualquer motivo. Caso o corpo de plastico da bateria esteja partido
ou fiqgue quebradico, entregue a bateria para reciclagem no ponto de recolha local de residuos
perigosos.

So6 é possivel alcangar o maximo tempo de vida Util e as melhores caracteristicas operacionais da
bateria, se a mesma for conservada e carregada a uma temperatura ambiente entre +15 °C

e +25 °C. Nao é recomendavel carregar a bateria a uma temperatura ambiente inferior a +5 °C ou
superior a +40 °C.

Durante o processo de carga, o carregador e a bateria podem aquecer. Isso é normal e n&o indicia
problemas.

Para evitar o sobreaquecimento, ndo carregue as baterias sob radiagéo solar direta, quando o tempo
esta quente, ou na proximidade de fontes de calor.

Nao carregue a bateria numa cabina ou num contentor. Durante o processo de carga, as baterias
devem encontrar-se num espago bem ventilado.

De uma bateria avariada pode verter eletrélito, o que pode danificar os componentes adjacentes.
Examine os componentes instalados na proximidade, limpe os mesmos e substitua-os, em caso de
necessidade.

N&o queime as baterias, mesmo que estejam seriamente danificadas ou ndo possam ser carregadas
novamente. As baterias podem explodir no fogo.

Para facilitar o arrefecimento da bateria apos a utilizagéo, evite utilizar o carregador ou a bateria sob
uma capota metalica ou num atrelado sem isolamento térmico.

Se néo utilizar a bateria acumuladora, conserve-a afastada de clipes, moedas, chaves, pregos,
parafusos e outros pequenos objetos metalicos, que podem originar um curto-circuito entre os
terminais. O curto-circuito entre os terminais da bateria pode provocar outro curto-circuito e causar
um incéndio ou uma explosao.

Informacgoes de seguranca adicionais para carregadores

Resguarde o carregador da chuva e da humidade. A penetragéo de agua num carregador aumenta
o risco de choque elétrico.

Carregue as baterias de ides de litio com as tensdes indicadas nos dados técnicos. Caso contrario,
existe perigo de incéndio e exploséao.

Mantenha o carregador limpo. Existe perigo de choque elétrico devido a sujidade.

Antes de cada utilizag&o, inspecione o carregador, o cabo e a ficha. Nao utilize o carregador, se
detetar danos. Nao abra o carregador por iniciativa propria e mande-o reparar apenas a pessoal
especializado qualificado e com pegas sobresselentes originais. Carregadores, cabos e fichas
danificados aumentam o risco de choque elétrico.

N&o opere o carregador sobre uma base faciimente inflamavel (p. ex., papel, téxteis, etc.) ou num
ambiente inflamavel. Devido ao aquecimento do carregador que ocorre durante a carga, existe
perigo de incéndio.

Supervisione as criangas. Dessa maneira, garante-se que as criangas ndo brincam com o
carregador.

As criangas e pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais ou mentais ou devido

a sua inexperiéncia ou desconhecimento, ndo estdo em condigdes de operar o carregador com
seguranga, ndo podem utilizar o carregador sem serem supervisionadas ou instruidas por uma
pessoa responsavel. De outro modo, existe perigo de utilizagdo incorreta e lesdes.
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1.4.2 Outras informagoes de seguranga

> Pe@®@P> P

> B

PERIGO

Partes condutoras de tensao

Morte ou lesbes graves devido a choque elétrico

» Desligar imediatamente a tenséo, em caso de isolamento deficiente.

» Confiar os trabalhos na instalagéo elétrica apenas a eletricistas.

» Manter as partes condutoras de tensdo afastadas da humidade.

» Manter o sistema fechado.

» Nao ligar os fusiveis em ponte nem colocar os mesmos fora de funcionamento.

AVISO

Auséncia de equipamento de prote¢ao

Morte ou lesbes graves

« Utilizar apenas equipamento de prote¢do nao danificado.

« Usar protecgao auditiva em todos os passos de trabalho.

» Usar calgado de protegdo em todos os passos de trabalho para a colocagéo
em funcionamento, operacao, limpeza e manutengéo ou para a substituicdo de
componentes.

AVISO

Incumprimento de leis e regras

LesOes graves ou danos materiais

* Respeitar todas as leis e regras nacionais e regionais.

» Respeitar todas as leis e regras especificas para a area de trabalho.

* Respeitar todas as instru¢des nos componentes da maquina e em toda a
documentacgéao respetiva.

AVISO

Utilizagao indevida

Morte, lesdes graves ou danos materiais

» Antes de utilizar a maquina, ler e respeitar o Manual do utilizador.

» Guardar o Manual do utilizador préximo da maquina.

» Nunca utilizar a maquina, se estiver danificada.

» Utilizar a maquina unicamente para a finalidade prevista.

» Executar os passos operacionais de acordo com estas instrugdes.

* Nunca executar trabalhos com a maquina sem elemento de construgéo.

AVISO

Operador nao qualificado

Lesbes graves ou danos materiais

» Manter as pessoas ndo qualificadas afastadas da area de trabalho.

» Todos os passos de trabalho devem ser executados apenas por pessoas qualificadas.

AVISO

Projecao de pegas

Lesbes graves ou danos materiais

+ Na&o apontar a maquina para as pessoas.

» Cortar a alimentagdo de energia da maquina antes de substituir a ferramenta ou os
acessorios.

* Fixar solidamente o elemento de construgéo antes do inicio do trabalho.
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1.5 SIMBOLOS DE SEGURANGA NA MAQUINA

Estes simbolos de seguranga encontram-se na placa de caracteristicas da ferramenta de fixagao, da
bateria e do carregador, ver o capitulo 1.6.

Antes de utilizar a maquina, ler e respeitar o Manual do utilizador.

= Nao eliminar nos residuos domésticos.

Estes simbolos de seguranga encontram-se ainda adicionalmente na placa de caracteristicas da bateria.

Proteger da humidade.

% Proteger do fogo.

1.6 PLACA DE CARACTERISTICAS/NUMERO DE SERIE

1.6.1 Ferramenta de fixagcido

Numero de série

O numero de série encontra-se na parte inferior da ferramenta, por baixo da ranhura para a bateria (12).
Os 2 primeiros algarismos do nimero de série representam o ano de produgéo.

0O 3.° e 0 4.° algarismo do numero de série indicam a semana de calendario da produgao.

A identificagdo do aparelho é composta por uma letra e uma combinagéo numérica (ver “Tab. 1” na
pagina 3, "S/N").

Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas encontra-se na etiqueta da ferramenta (9). Comparar a
tecnologia de carregamento referida na placa de caracteristicas com a presente bateria.
A ferramenta de fixagdo s6 pode ser operada com a tecnologia de carregamento descrita
nos dados técnicos.

1.6.2 Bateria
A placa de caracteristicas e o nimero de série encontram-se na parte inferior da bateria.

1.6.3 Carregador
A placa de caracteristicas e o nUmero de série encontram-se na parte inferior do carregador.

2 Descrigao técnica

Cada série permite diferentes configuracdes através da instalagdo de acessorios /
equipamento opcional. Os dados e indicagdes de uma série sdo aplicaveis também as
configuragbes da série.

2.1 DADOS TECNICOS

ver “Tab. 2” na pagina 3
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Abrev. Descrigao

LT Tecnologia de carregamento

S/N Numero de série

M Peso do aparelho incluindo a bateria [kg]

F Forca de tracao [N]

S Curso total [mm]

F1 Campo de aplicagao das porcas de rebitar
F2 Campo de aplicagédo dos parafusos de rebitar
IP Grau de protegéo

°C Temperatura de funcionamento

MC Posigdes de memodria

L/K Emissdes sonoras LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO3744
AK Vibragdes ah / K [m/s2]

U Bateria [V]

A Bateria permitida [Ah]

2.2 UTILIZAGAO CONFORME A FINALIDADE

Esta maquina é uma ferramenta de fixagdo acionada a bateria que serve para introduzir os respetivos
conectores em elementos de construgédo. Para as ferramentas de fixagdo descritas nestas instrugoes,
devem-se utilizar exclusivamente porcas e parafusos de rebitar como conectores.

2.3 LIMITES DE APLICAQAO

Nao se garante o funcionamento seguro e sem anomalias da maquina nos seguintes casos:
* A maquina néo é operada de acordo com o Manual do utilizador.

*  Os operadores ndo tém formagao.

* A maquina é utilizada fora do ambito da utilizagdo conforme a finalidade.

2.4 ESTRUTURA E DIMENSOES

A estrutura e o aspeto da maquina podem diferir desta figura, dependendo da
configuragdo da maquina.

2.41 Estrutura

Ver as figuras na pagina 2.
N.° Descrigao
1 Bocal
Manga dianteira
Porca de capa
Interface do cartdo SD para atualizagdo do software, ver o capitulo 5.2
Furo para aro de suspenséao

Visor, ver o capitulo 2.5.1

N o g b~ wWw N

Teclas, ver o capitulo 2.5
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N.° Descrigao

8 LED RGB de indicagao do estado de funcionamento, ver o capitulo 9.1
9 Etiqueta / placa de caracteristicas

10 Punho

11 Rosca (bilateral) para clipe para cinto ou placa de rebitagens

12 Bateria

13 Indicador do estado de carga da bateria

14 Desbloqueio da bateria

15 LED de iluminagédo do ponto de rebitagem

16 Disparador

2.4.2 Dimensoées

ver “Tab. 1” na pagina 3

25 ELEMENTOS INDICADORES E COMANDOS
Figura g Elementos indicadores e comandos

N.° Designacao

1 Visor

2 Tecla de seta para cima
3 Tecla de seta para a direita
4 Tecla de seta para baixo
5 Tecla OK
6 Tecla de seta para a esquerda
251 Visor
Barra de estado: Mostra o estado definido de:
. Modo do fuso T/VT/M (ver o capitulo 2.9.1)
. Cartao SD colocado
. Estado da bateria
. WiFi (opcional), BT (opcional)
Info 1-4:  Mostra os ajustes atuais para:
. Modo de cravagéao S/F (ver o capitulo 2.9.2)
. Posi¢do de memodria (Setup ID)
. Contador (iCounter)
Nota: Estado e avisos (ver o capitulo 9.1)
FW: Versao de firmware

2.6 LED DO CARREGADOR

Os LED no carregador tém um simbolo de aviso e de bateria, ver as instrugbes separadas.

2.7 GLOSSARIO

Processo de cravagao de porca de rebitar: ver a figura e
Processo de cravagéo de parafuso de rebitar: ver a figura f

Portugués | 145



Fig. e,

Fig. f,

Fig. e

Fig. f

Conceito Descrigao

Bocal Componente na extremidade da ferramenta de fixagdo adequado as
dimensdes do conector utilizado

Mandril Mandril com rosca externa adequado as dimensdes da porca de rebitar

roscado utilizada, no qual a porca de rebitar é enroscada para o processo de
cravacgéao pela ferramenta de fixagao

Bucha Bucha com rosca interna adequada as dimensdes do parafuso de rebitar

roscada utilizado, na qual o parafuso de rebitar € enroscado para o processo de
cravagéao pela ferramenta de fixagao

Cabeca de Cabeca do conector

fixagéo

Area de Espessura do elemento de constru¢do para a qual se pode usar um

aperto conector

Saliéncia de A saliéncia do conector resultante da deformagao no processo de cravagao

fecho que fecha unilateralmente a unido

Porca de Conector com rosca interna que é cravado unilateralmente

rebitar

Parafuso de Conector com rosca externa que é cravado unilateralmente
rebitar

Enroscar O processo com o qual o conector € aparafusado na bucha roscada ou no
mandril roscado pela ferramenta de fixacao

2.8 ACESSORIOS

= =] B>

AVISO

Acessorios nao autorizados

Lesbes graves ou danos materiais

+  Utilizar unicamente acessorios originais da HONSEL.

* Antes de utilizar a maquina, ler e respeitar o Manual do utilizador.

Temos os acessorios certos para cada aplicagdo. Visite a nossa homepage ou contacte a
Assisténcia HONSEL: estamos a sua disposicéo.

Pode adquirir alguns acessérios na nossa loja www.niet24.de

Acessorios M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Mandril de porca de rebitar (0] v v v v v (0]
Bucha roscada de parafuso de rebitar 0 (0] (0] (0]
Bocal (0] v v v v v (0]
Legenda
v" | Incluido no volume de fornecimento O | Acessorio disponivel opcionalmente
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E Utiliza-se o mesmo bocal para porcas de rebitar e parafusos de rebitar.

29 MODOS DE FUNCIONAMENTO

2.9.1 Spindle Mode (Modo de fuso)

Existem 3 possibilidades de ajuste para enroscar o conector:
« Disparador

* Disparador variavel

* Mandril roscado / bucha roscada

2.9.1.1 Trigger (Disparador)
O conector é enroscado automaticamente premindo o disparador. Representado na barra de estado
como "T".

2.9.1.2 Variable Trigger (Disparador variavel)
O conector é enroscado automaticamente, premindo o disparador. A velocidade varia conforme a posigao
do disparador. Representado na barra de estado como "VT".

2.9.1.3 Mandrel (Mandril roscado / bucha roscada)
A acdo de enroscar o conector comega automaticamente quando o conector é pressionado contra
o mandril roscado ou a bucha roscada. Representado na barra de estado como "M".

2.9.2 Setting Mode (Modo de cravagéo)
E possivel cravar o conector com forga controlada ou curso controlado.

2.9.21 Force (Forga)
O conector é cravado com forga controlada. A ferramenta de fixagdo crava o conector com uma forga
predefinida. Representado na barra de estado como "F".

2.9.2.2 Stroke (Curso)
O conector é cravado com curso controlado. A ferramenta de fixagao crava o conector até ser alcangado
um curso predefinido. Representado na barra de estado como "S".

2.9.3 Emergency Mode (Modo de emergéncia)

E possivel iniciar o modo de emergéncia se, no processo de cravagdo com o mandril roscado / com a
bucha roscada, o conector empenou e ja ndo é possivel desenroscar o mesmo. O modo de emergéncia
permite soltar novamente o mandril roscado / a bucha roscada do conector.

3 Preparacao / ajustes

PERIGO
A Partes condutoras de tensao
Morte ou lesbes graves devido a choque elétrico
» Desligar imediatamente a tenséo, em caso de isolamento deficiente.
+ Confiar os trabalhos na instalagéo elétrica apenas a eletricistas.
* Manter as partes condutoras de tensdo afastadas da humidade.
* Manter o sistema fechado.
* Nao ligar os fusiveis em ponte nem colocar os mesmos fora de funcionamento.
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AVISO

Projecao de pegas

Lesbes graves ou danos materiais

* Na&ao apontar a maquina para as pessoas.

« Cortar a alimentagédo de energia da maquina antes de substituir a ferramenta ou os

acessorios.
» Fixar solidamente o elemento de construgédo antes do inicio do trabalho.
AVISO

Auséncia de equipamento de protegao

Morte ou lesbes graves

» Utilizar apenas equipamento de protegdo nao danificado.

» Usar calgado de protegdo em todos os passos de trabalho para a colocagao
em funcionamento, operacéo, limpeza e manutengéo ou para a substituicdo de
componentes.

@> P

3.1 FIXAR O CLIPE PARA CINTO / PLACA DE REBITAGENS

Este passo de trabalho é opcional e necessario apenas se o clipe para cinto ou a placa
de rebitagens forem precisos.

[~

ver a figura c, Clipe para cinto

N.° Designagao

1 Clipe para cinto (em alternativa: placa de rebitagens)
2 Ranhura
3 Parafuso de fixagao

Condigao:

* O clipe para cinto / placa de rebitagens é necessario(a).

Introduzir o clipe para cinto / placa de rebitagens na ranhura.

Introduzir o parafuso de fixagéo no furo no clipe para cinto / placa de rebitagens.
Apertar bem o parafuso de fixagdo com uma chave de fendas.

Verificar com a méao se o clipe para cinto / placa de rebitagens esta bem seguro(a).

hLb~

3.2 CARREGARA BATERIA

A bateria pode ser carregada em qualquer altura sem que o seu tempo de vida seja
encurtado. A interrupgéo do processo de carga néo danifica a bateria.

Ver o manual de instrugbes do carregador em separado.

3.3 MONTAR O MANDRIL ROSCADO /BUCHA ROSCADA E O BOCAL

E A montagem nao requer ferramentas.
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Devem sempre montar-se um mandril roscado ou uma bucha roscada e um bocal com
0 mesmo diametro.

E A montagem também esta descrita no Guia rapido em anexo.

ver a figura b, Montagem do mandril roscado / bucha roscada

N.° Designacgao

N

Porca de capa

Bocal

O-ring da porca de capa

Manga dianteira com O-ring
Manga tensora

Mandril roscado / bucha roscada
Adaptador de fuso

Corredicga de seguranga

Mola

© o N o g bW N

1. Proceder ao desbloqueio da bateria e retirar a mesma da ferramenta de fixagéo.
Caso ja se encontre um bocal na ferramenta de fixacdo, desapertar manualmente o bocal em sentido
anti-horario e remover o mesmo.

3. Desapertar a porca de capa a mao em sentido anti-horario e remover a mesma.
» A manga dianteira esta solta.
4. Retirar a manga dianteira com o O-ring.
5. Empurrar e segurar a corrediga de seguranga contra a mola.
6. Desapertar a manga tensora a mao em sentido anti-horario e remover a mesma.
7. Soltar novamente a corredica de seguranca.
8. Se ja se encontrar um mandril roscado / bucha roscada na ferramenta de fixagéo, remover o mandril

roscado / bucha roscada.
9. Inserir o mandril roscado desejado ou a bucha roscada desejada no adaptador de fuso.
10. Inserir a manga tensora no mandril roscado ou na bucha roscada.
11. Aparafusar a manga tensora com o mandril roscado ou a bucha roscada no adaptador de fuso
manualmente em sentido horario até que a manga tensora encaixe na corredi¢a de seguranga.
12. Inserir a manga dianteira com O-ring na manga tensora e no mandril roscado / bucha roscada.
13. Aplicar a porca de capa e apertar bem a mesma a mao em sentido horario.

O bocal utilizado deve ter o mesmo didametro que o mandril roscado utilizado ou a bucha
roscada utilizada.

14. Aparafusar o bocal apropriado na manga dianteira manualmente em sentido horario.
15. Colocar a bateria novamente na ferramenta de fixagao.
» Aferramenta de fixagao esta operacional.

3.4 PREPARAR A FERRAMENTA DE FIXAGAO PARA O PROCESSO DE
CRAVAGAO

Dependendo da tarefa, da capacidade e dos conhecimentos do utilizador, existem diferentes modos de
configuragéo e permissdes de acesso.
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3.4.1 Modo de configuragao

A ferramenta de fixagao oferece muitas possibilidades de ajuste.

Para uma operacgéao definida, a ferramenta de fixagao possui dois modos de configuragdo com alcances
diferentes em fungéo dos conhecimentos e requisitos:

* Basic Setup

*  Pro Setup

Basic Setup

No Basic Setup, as possibilidades de ajuste e as opgdes de menu estéo reduzidas ao minimo. Algumas
definigdes sao estabelecidas de fabrica (p. ex., 0 modo ou a diregédo do fuso). A ferramenta de fixagao
fica pronta para a aplicagdo em poucos passos.

Menu expandido (Admin Mode)

* Setup

* Load Setup

« Emergency Mode

Pro Setup

O Pro Setup permite o acesso a todas as opgdes de menu.

Este modo oferece a possibilidade de realizar otimizagdes posteriores do tipo de trabalho (por exemplo,
o disparo através do disparador) ou a configuragdo de requisitos especiais (como a rosca esquerda).
Entre outras coisas, na configuragdo podem-se ajustar adicionalmente a diregao de rotagdo do mandril/
bucha roscada e a velocidade de tragéo. A diferenga é percetivel, principalmente, com a permissao de
acesso total (Admin Mode).

Menu expandido (Admin Mode)

* Tool Settings

*  Work Settings

* Load Setup

» Service

* Un-/Lock

« Emergency Mode

E O PIN predefinido é 1234 para o User Mode e 2345 para o Admin Mode. O PIN pode ser

alterado em qualquer altura, ver o capitulo 3.5.2.4.

3.4.2 Permissdes de acesso
As permissdes de acesso destinam-se a garantir que os ajustes na ferramenta de fixagéo séo realizados
apenas por pessoas capacitadas.

A estrutura de menu compde-se de trés niveis. Dessa maneira, € possivel disponibilizar
diferentes permissoes a diferentes pessoas.

As permissdes de acesso dividem-se em 3 niveis e, ao introduzir a palavra-passe correspondente, sao
exibidas automaticamente as opgdes de menu autorizadas:

«  Work Mode
* User Mode

¢ Admin Mode
Work Mode

Neste nivel, sé é possivel trabalhar com a ferramenta de fixagéo e os ajustes do aparelho ndo podem ser
modificados.

User Mode

Com a palavra-passe 1234, as definigbes do aparelho, como o idioma ou os sons, podem ser ajustadas
no Pro Setup. Neste caso, os ajustes no Basic Setup restringem-se ao modo de emergéncia ou ao
carregamento de posi¢des de memoria guardadas anteriormente.

Para aceder ao User Mode, introduz-se a palavra-passe 1234. Este modo permite carregar ajustes do
aparelho ja guardados (programas/posigcdes de memoaria) e iniciar o modo de emergéncia.
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Admin Mode

Com a palavra-passe 2345, é possivel ajustar no Pro Setup fungdes adicionais como a definigdo do PIN,
preparagéo do conector, atualizagéo do firmware, criagéo de definicbes de fabrica, calibragdes e outras.
No Basic Setup, as possibilidades de ajuste limitam-se a preparacéo do conector ou a adaptagdo de um
programa existente.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 Configurar pela primeira vez

No estado de fornecimento, a ferramenta de fixagéo apresenta-se em inglés. O idioma
pode ser ajustado durante o primeiro arranque.

1. Colocar a bateria na ferramenta de fixagéo.

16. Premir brevemente o disparador.

17. Selecionar o idioma desejado com as teclas de seta e confirmar com a tecla OK.

18. O visor mostra a selecgéo entre as definigdes Basic e Pro.

19. Em fungdo da selecao, a ferramenta de fixagao inicia a primeira configuragéo, ver o capitulo 3.5.3.1.

3.4.4 Configurar durante o funcionamento

1. Premir a tecla OK durante, no minimo, 2 segundos.

2. Selecionar o nivel de menu (Modo de configuragao; ver o capitulo 3.4.1) com as teclas de seta
e confirmar a selegdo com a tecla OK.

3. Introduzir o PIN com as teclas de seta (ver o capitulo 2.5).

—1 Info
— User Mode
— Basic Setup —
s — Admin Mode
S
=
— User Mode
— Pro Setup —
— Admin Mode

Dependendo do modo de configuragédo selecionado, apos a introdugéo do PIN, abrem-se os diferentes
niveis de menu.

3.4.4.1 Estrutura de menu
O menu seguinte estéa disponivel sem introduzir a palavra-passe.
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Info

Basic Setup

Menu

Pro Setup

3.4.4.2 Estrutura de menu Basic Setup
O Basic Setup esta limitado a um minimo de definigdes.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

=

2

()

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info

Basic Setup

Pro Setup Language

Emergency Mode Sounds

Tool Settings Times

PIN
=
é Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust

Load Setup

Un-/Lock FW Update

Service PWR Update
Reset

3.4.4.3 Estrutura de menu Pro Setup

O Pro Setup permite o acesso a todas as definigbes da ferramenta de fixagéo.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

=

[5]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
g — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

O totalizador e contador de servico podem ser lidos nesta posigao.

* Totalizador: Numero de conectores cravados durante a vida Util da ferramenta de fixagao.
» Contador de servigo: Numero de conectores até ao préximo servigo.

3.5.1.2 FW Version
Sao indicados a versdo e o numero de revisdo do firmware atualmente executado.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
Este menu permite definir o idioma do menu.

3.5.2.2 Sounds

Neste menu, é possivel ativar ou desativar os sons dos avisos e das teclas.

Independentemente desta opgéo, os avisos sdo sempre apresentados através do LED de estado e no
visor.
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3.5.2.3 Adjust Times
Este menu serve para ajustar os tempos de standby do LED de iluminacdo do ponto de rebitagem e para
a ferramenta de fixagao.

3.5.24 PIN
Este menu permite definir o PIN para o User Mode e o Admin Mode. Para esse efeito, € necessario
indicar o PIN atual e o PIN novo.

Se o PIN for alterqdo para 0000, sé é possivel omitir a introdugéo do PIN, premindo a
tecla OK. ATENCAO: com esta definigao, qualquer pessoa pode aceder as definicdes do
User Mode e/ou do Admin Mode.

3.5.2.5 Emergency ON/OFF

Este menu permite desativar/ativar o acesso rapido ao modo de emergéncia. Se o modo de emergéncia
estiver ativado, qualquer pessoa pode iniciar o modo de emergéncia, premindo a tecla de seta para cima
ou a tecla de seta para baixo. Quando esta desativado, para iniciar o modo de emergéncia, é necessario
aceder ao menu, incluindo a introdugéo do PIN.

O modo de emergéncia desativado pode impedir que este modo seja iniciado
inadvertidamente.

3.5.3 Work Settings
3.5.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
Este menu serve para configurar um novo conector.

Sao ajustados ou consultados diferentes parametros consecutivamente. A configuragao
é apoiada por instrugdes no visor.

1. Em primeiro lugar, deve-se aparafusar um conector para, no minimo, 5 passos de rosca e,
idealmente, até que a rosca esteja completamente desaparafusada.

2. Confirmar com a tecla OK.

3. Utilizar a tecla de seta para cima ou a tecla de seta para baixo para aproximar o conector ao bocal,
de modo que este quase fique encostado (distancia ~0,5 mm).

4. Confirmar com a tecla OK.

5. Selecionar se o conector deve ser cravado por meio de forga ou de curso.

No Basic Setup, continue com o passo 11.

6. Selecionar a direcédo de rotagdo do conector (padrdo: para a direita).

7. Selecionar a velocidade de cravagéo a qual o conector deve ser cravado.

8. Confirmar com a tecla OK.

° No caso de alguns conectores, pode ser vantajoso reduzir a velocidade para conseguir
1 um 6timo resultado.

9. Dependendo da selegdo no passo 5, é possivel ajustar agora a forga (A)* ou o curso (mm).

° * Aforca é ajustada de acordo com o consumo de corrente do motor. Os valores na tabela
1 seguinte entendem-se como orientativos.

Valores de ajuste da forga

° Os valores de forga indicados sao valores de ajuste sem unidade e ndo correspondem a
1 forga efetivamente exercida em kN.
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Se for indicado um valor de forga inferior a 5,5, a ferramenta de fixagdo pede que se
indique também um valor de curso.

Diametro do conector

Material do

conector @D e e 2
= =2 2 2 2 =2 =

Aluminio - 7 8 |14 |22

Acgo 7 10 11 18

Aco inoxidavel | 9 |12 15

Caso o valor de ajuste selecionado na tabela produza um mau resultado de cravagéo na primeira
preparagéo, aumentar progressivamente o valor de ajuste com os valores indicados abaixo até conseguir
o resultado de cravagao ideal.

Escala de cor Adaptacao
do valor de ajuste progressiva
Cinzento claro 0,1a0,2
Branco 0,2a0,5

Valores de ajuste do curso

Os valores de curso indicados séo valores de ajuste sem unidade e ndo correspondem ao
curso efetivamente percorrido em mm.

E Nos valores de curso, aplicam-se os mesmos valores de ajuste a todos os materiais do
conector.

Diametro do conector

o N

() < n © 2] ~ =
= = = = = = =
1,5 2,0 2,5 3,5 4,5 55 6,5

Adaptacéo progressiva de todos os valores de ajuste do curso: 0,1 a 0,2

10. Premindo o disparador, o conector é cravado e automaticamente desenroscado. Por principio,
deve-se realizar um teste de cravagéo na pega de trabalho.

11. O resultado de cravagao (OK/NOK; cf. Fig. d) é, agora, avaliado com as teclas de seta. Caso
se confirme como NOK, o ajuste da velocidade de cravacéo e da forga ou curso é viabilizado
automaticamente. Este passo repete-se as vezes necessarias até que o resultado de cravagéo seja
avaliado como OK.

12. Em seguida, os ajustes podem ser guardados numa posi¢cao de memoria (1-99).

3.5.3.1.2 Adjust/ Save

Neste menu, podem ser guardados posteriormente todos os ajustes modificados e atribuidos a uma nova
posi¢cao de memoria. Entre eles, contam-se, por exemplo, a velocidade de cravagao, os valores de forga
ou curso ou a diregao de rotagdo do mandril.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
O modo de fuso pode ser ajustado, ver o capitulo 2.9.1.
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3.5.3.1.4 Import File

Este menu permite importar até 99 configuragdes do aparelho.

Para isso, é condigéo essencial um ficheiro "presets.csv" guardado no cartdo SD. (ver o capitulo
3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Export File
Com este menu, é criado um ficheiro "presets.csv" onde sdo guardadas todas (até) 99 configuragbes do
aparelho. Para isso, é condigao essencial que o cartdo SD esteja inserido na ferramenta de fixagéo.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

Este menu permite ativar ou desativar o contador de intervalos. Este contador indica quantos conectores
foram cravados desde que o contador foi ativado. O contador ativado € exibido no visor inicial por baixo
da linha de estado, ver o capitulo 2.5.1.

Reset
Com esta opgéo, é possivel restaurar o contador de intervalos.

3.5.3.2 Spindle out
Neste menu, é possivel ajustar o tempo de desenroscar.

3.5.4 Load Setup
E possivel carregar uma configuragao do aparelho guardada previamente.

3.5.5 Services

3.5.5.1 FW Update
Com este menu, pode-se executar uma atualizagédo de firmware. Para isso, é condi¢cdo essencial que o
firmware atual se encontre no cartdo SD inserido.

3.5.5.2 Factory Reset
Este menu permite restaurar o aparelho para as definigdes de fabrica.

3.5.56.3 Calibration

Trigger
Neste menu, é possivel calibrar o disparador. Esta operagao sé é necessaria, se o disparador deixar de
reagir fiavelmente. Seguir as instru¢des no visor.

Spindle
Neste menu, é possivel calibrar o fuso. Esta operagédo so é necessaria, se o fuso deixar de reagir
fiavelmente. Seguir as instrugdes no visor.

3.5.6 Lock/ Unlock
Este menu permite bloquear ou desbloquear a ferramenta de fixagéo, para evitar uma utilizagdo nao
autorizada.

3.5.7 Emergency Mode

O modo de emergéncia pode ser iniciado aqui. Em alternativa, é possivel iniciar o modo de emergéncia
através do acesso rapido, premindo simultaneamente a tecla de seta para cima e a tecla de seta para
baixo. O acesso rapido pode ser desativado no menu, ver o capitulo 3.5.2.5.
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4 Funcionamento

PERIGO
A Partes condutoras de tenséao
Morte ou lesbes graves devido a choque elétrico
» Desligar imediatamente a tensdo, em caso de isolamento deficiente.
» Confiar os trabalhos na instalacéo elétrica apenas a eletricistas.
* Manter as partes condutoras de tensao afastadas da humidade.

* Manter o sistema fechado.
* Nao ligar os fusiveis em ponte nem colocar os mesmos fora de funcionamento.

AVISO

Utilizacao indevida

Morte, lesdes graves ou danos materiais

* Antes de utilizar a maquina, ler e respeitar o Manual do utilizador.

* Guardar o Manual do utilizador proximo da maquina.

* Nunca utilizar a maquina, se estiver danificada.

» Utilizar a maquina unicamente para a finalidade prevista.

* Executar os passos operacionais de acordo com estas instru¢des.

* Nunca executar trabalhos com a maquina sem elemento de construgao.
* Nao efetuar modificagdes ndo autorizadas na maquina.

AVISO

Projecao de pegas

Lesbes graves ou danos materiais

* Na&o apontar a maquina para as pessoas.

» Cortar a alimentagéo de energia da maquina antes de substituir a ferramenta ou os

>

acessorios.
* Fixar solidamente o elemento de construgédo antes do inicio do trabalho.
AVISO

Auséncia de equipamento de protegao

Morte ou lesbes graves

» Utilizar apenas equipamento de protegdo nao danificado.

* Usar protegéo auditiva em todos os passos de trabalho.

* Usar calgado de protegao em todos os passos de trabalho para a colocagéo
em funcionamento, operacéo, limpeza e manutengéo ou para a substituicdo de
componentes.

@ep> b

41 PARAR A MAQUINA EM CASO DE EMERGENCIA

Condigéao:
« Existe um caso de emergéncia perigoso.

13. Remover a bateria da ferramenta de fixagao.
14. Bloquear imediatamente a ferramenta de fixagao e impedir que seja manuseada.

42 ENROSCAR O CONECTOR POR MEIO DO DISPARADOR / DISPARADOR
VARIAVEL
Condigao:
» O mandril roscado desejado ou a bucha roscada desejada e o bocal desejado estdo montados,
ver o capitulo 3.3.

158 | Portugués



15.
16.

17.

18.

A ferramenta de fixagéo esta preparada e foi selecionado Trigger como modo do fuso,
ver o capitulo 2.9.1.
A ferramenta de fixagdo esta desbloqueada, ver o capitulo 3.5.6.

Colocar a bateria na ferramenta de fixagao.

Premir brevemente o disparador.

»  No visor aparece o visor inicial / visor de trabalho travado.

»  No visor aparece o estado "WAITING".

Premir brevemente o disparador.

» Aferramenta de fixagdo executa um ciclo de calibragdo.

»  No visor aparece o estado "READY".

Acionar o disparador.

» O conector enrosca automaticamente e para assim que esta completamente enroscado.

43 ENROSCAR O CONECTOR ATRAVES DO MANDRIL ROSCADO / BUCHA

ROSCADA

Condigao:

O mandril roscado desejado ou a bucha roscada desejada e o bocal desejado estdo montados,
ver o capitulo 3.3.

A ferramenta de fixagédo esta preparada e foi selecionado Mandrel como modo do fuso,

ver o capitulo 2.9.1.

A ferramenta de fixagéo esta desbloqueada, ver o capitulo 3.5.6.

Colocar a bateria na ferramenta de fixagao.

Premir brevemente o disparador.

»  No visor aparece o visor inicial / visor de trabalho travado.

»  No visor aparece o estado "WAITING".

Premir brevemente o disparador.

»  Aferramenta de fixagdo executa um ciclo de calibragao.

»  No visor aparece o estado "READY".

Premir o conector no interior sobre o mandril roscado ou a bucha roscada.

» O conector enrosca automaticamente e para assim que esta completamente enroscado.

4.4 APLICAGAO DO CONECTOR

» Aplicar os conectores perpendicularmente ao elemento de construgao.
»  Observar um tamanho de furo correto.

Nos nossos conectores, o tamanho de furo para os mesmos esta indicado na embalagem
do respetivo conector. Se forem utilizados conectores de outro fabricante, devem-se
solicitar os tamanhos de furo ao fabricante.

ATENGAO
Aplicacgao incorreta dos conectores
Danos materiais

Condigao:

O mandril roscado desejado ou a bucha roscada desejada e o bocal desejado estdo montados,
ver o capitulo 3.3.

A ferramenta de fixagéo esta preparada, ver o capitulo 3.4.

Existe um furo para o conector no elemento de construcao.

A ferramenta de fixagéo esta desbloqueada, ver o capitulo 3.5.6.

Enroscar o conector, ver o capitulo 4.2, ver o capitulo 4.3.
Introduzir o conector enroscado em angulo reto na pecga de trabalho até que a cabega de fixagao
assente nivelada.
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7. Acionar o disparador.
» O conector é cravado.
» Aferramenta de fixagao esta pronta para cravar o conector seguinte.

4.5 DESENROSCAR MANUALMENTE

conector com uma rosca mais comprida do que o conector com o qual a ferramenta de

Se o tempo de desenroscar ajustado for muito curto ou caso tenha sido utilizado um
fixagao foi preparada, o conector pode ser desenroscado manualmente.

Condigao:
* Foi cravado um conector imediatamente antes e o conector ainda nao esta completamente
desenroscado apo6s o final do processo de cravagéo.

8. Premir a tecla de seta para cima e acionar simultaneamente o disparador.
» O conector é desenroscado.

9. Soltar a tecla de seta para cima e o disparador assim que o conector estiver completamente
desenroscado.
» Aferramenta de fixagao esta pronta para cravar o conector seguinte.

4.6 MODO DE EMERGENCIA / O MANDRIL ROSCADO OU A BUCHA ROSCADA
EMPENARAM

desenroscados, pode-se iniciar o modo de emergéncia na ferramenta de fixagao, para

Se o mandril roscado / bucha roscada tiverem empenado e ja ndo puderem ser
remover o mandril roscado / bucha roscada manualmente da ferramenta de fixacéo.

Condigao:

* O modo de emergéncia esta ativado, ver o capitulo 3.5.2.5

« O visor inicial / visor de trabalho desbloqueado é exibido no visor.

* O mandril roscado / bucha roscada empenou na ferramenta de fixagao.

« Esta acessivel uma chave inglesa / chave de caixa com abertura de chave 5.

Modo de emergéncia: ativado
10. Premir simultaneamente a tecla de seta para cima e a tecla de seta para baixo.

Modo de emergéncia: desativado

1. Com a permissao de acesso User ou Admin, selecionar a opgéo de menu ver o capitulo 3.5.2

» No visor aparece o menu Emergency Mode com instrugbes de trabalho.

Desenroscar manualmente a porca de capa da manga dianteira em sentido anti-horario.

Premir a tecla OK.

» O aparelho faz retroceder o mandril roscado ou a bucha roscada para a posigao final dianteira.

Proceder ao desbloqueio da bateria e retirar a mesma da ferramenta de fixagéo.

Desapertar o bocal a mao em sentido anti-horario e remover o mesmo.

Aparafusar de novo a porca de capa na manga dianteira em sentido horario.

Segurar o aparelho com uma méo.

Com a outra mao, desapertar a manga tensora em sentido anti-horario e remover a mesma.

Remover o mandril roscado / a bucha roscada da manga tensora com uma chave inglesa / chave de

caixa com abertura de chave 5.

10. Verificar se o mandril roscado / bucha roscada apresentam danos e, dando-se o caso, substitui-los
por um mandril roscado novo ou uma bucha roscada nova.

11. Montar novamente todas as pecas.

12. Eliminar o conector usado.

13. Colocar a bateria novamente na ferramenta de fixagao.
» Aferramenta de fixagao esta operacional.

wn
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5 Manutenc¢ao e reparagao

PERIGO

Partes condutoras de tensao

Morte ou lesbes graves devido a choque elétrico

» Desligar imediatamente a tensédo, em caso de isolamento deficiente.

» Confiar os trabalhos na instalagéo elétrica apenas a eletricistas.

* Manter as partes condutoras de tensdo afastadas da humidade.

* Manter o sistema fechado.

* Nao ligar os fusiveis em ponte nem colocar os mesmos fora de funcionamento.

AVISO

Projecao de pegas

Lesbes graves ou danos materiais

» Na&o apontar a maquina para as pessoas.

« Cortar a alimentagao de energia da maquina antes de substituir a ferramenta ou os

acessorios.
» Fixar solidamente o elemento de construgédo antes do inicio do trabalho.
AVISO

Auséncia de equipamento de protegao

Morte ou lesbes graves

+ Utilizar apenas equipamento de protecdo nédo danificado.

* Usar protegdo auditiva em todos os passos de trabalho.

» Usar 6culos de protegado, nos passos de trabalho de manutengao identificados.

* Usar luvas de protegdo em todos os passos de trabalho para a colocagdo em
funcionamento, operagao, limpeza e manutengao ou para a substituicdo de
componentes.

5.1

[~

~ 0@k B P

A carcaga da ferramenta de fixagdo ndo deve ser aberta. Se, ndo obstante, a carcacga for
aberta, a garantia perde a validade.

PROLONGAMENTO DA GARANTIA / REGISTO DA FERRAMENTA DE FIXAGAO

Se a ferramenta de fixagao estiver registada online, a garantia prolonga-se por 24 meses
e as atualizagbes de software séo disponibilizadas gratuitamente por e-mail.

1. Num computador, visitar o website www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/.
2. Clicar em Extended warranty.

»

Abre-se um formulario.

3. Introduzir os dados necessarios no formulario.
4. Confirmar as introdugdes com o botao Send.

»

As introdugdes sao verificadas.

5. E enviado um e-mail de confirmagso.

»

A ferramenta de fixagao fica registada.
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5.2 ATUALIZAGAO DE SOFTWARE

i

software por e-mail.

Se a ferramenta de fixagao estiver registada online, sdo disponibilizadas atualizagbes de

Se a ferramenta de fixagao nao estiver registada online, as atualizagbes de software

realizar-se-30 nas nossas instalagdes de Assisténcia HONSEL.

Condigao:

» Aferramenta de fixagao foi registada (ver o capitulo 5.1) e disponibilizou-se uma nova versao de

software por e-mail.

A

disparador simultaneamente.

o~

Ligar o adaptador USB com um cartdo SD colocado a um computador.

Guardar a nova verséo de software no cartdo SD. Ndo mudar o nome do ficheiro.

Proceder ao desbloqueio da bateria e retirar a mesma da ferramenta de fixacéo.

Introduzir o cartdo SD na interface do cartdo SD da ferramenta de fixagao.

Colocar a bateria novamente na ferramenta de fixagao.

Manter a tecla de seta para a esquerda e a tecla de seta para a direita pressionadas e acionar o

Acionar o disparador e manté-lo pressionado por 2 segundos.
Soltar novamente as teclas de seta e o disparador.

» No visor aparece o estado da atualizagéo de software.
» Assim que a atualizagéo de software ficar concluida, a ferramenta de fixagdo entra em standby.
9. O cartdo SD tanto pode permanecer na ferramenta de fixagdo, como ser retirado da mesma.

10. Premir a tecla OK.
» O software esta atualizado.

5.3 PLANO DE MANUTENGAO

Nao é possivel assegurar o funcionamento sem avarias da maquina sem os trabalhos de manutengéo

descritos.
Atividade

Limpar o p6 e outras sujidades do exterior da
maquina com um pano limpo e seco

Controlo visual de danos da ferramenta de
fixagado

Desenroscar o bocal, a manga dianteira e a
porca de capa e verificar se a manga tensora
assenta solidamente; se necessario, reapertar a
manga tensora manualmente

Limpeza do mandril roscado utilizado com uma
escova de metal

Soprar a bucha roscada utilizada com ar
comprimido

Humedecer o mandril roscado / bucha roscada
com uma gota de 6leo de maquinas

Enviar a maquina a Assisténcia HONSEL,
ver o capitulo 5.4

Substituir o mandril de rosca / bucha roscada

Substituir o bocal

Frequéncia

Apds cada trabalho

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

A cada 300.000 conectores processados ou a cada
24 meses

Desgaste visivel ou danos observaveis, o mais
tardar, apos 7.500 conectores processados

Desgaste ou danos observaveis, o mais tardar,
apos 30.000 conectores processados
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5.4 MANDAR EFETUAR UM SERVIGO HONSEL

1. Abrir o check-in de servico na nossa homepage
www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/.
2. Seguir as instrugdes na homepage.
3. Enviar o aparelho para o seguinte endereco:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neumunster
GERMANY

6 Transporte / armazenamento

Indicagbes de transporte:

» Conservar a maquina na embalagem original durante o transporte.

* Caso a localizagao se altere, verificar se é possivel continuar a respeitar a temperatura de
funcionamento requerida nos dados técnicos, ver o capitulo 2.1.

Indicagbes de armazenamento:
+ Conservar a maquina na embalagem original durante o armazenamento.
* N&o armazenar a maquina ao ar livre.

7 Paralisagao / eliminagao

7.1 PARALISACAO

Condigéo:
* A maquina ndo é utilizada durante alguns meses.

4. Conservar a maquina na embalagem original.
5. Antes de utilizar a maquina novamente, efetuar todos os trabalhos de manutengao prescritos no
plano de manutencao, ver o capitulo 5.3.

7.2 ELIMINAGAO

As baterias usadas podem ser devolvidas a HONSEL ou entregues em pontos de recolha previstos para
o efeito.

Danos ambientais

* Respeitar as indicagdes de eliminagdo nas fichas de dados de seguranga dos meios
de produgao utilizados.

* Respeitar todas as leis e regras nacionais e regionais respeitantes a eliminagéo de
residuos.

ATENGAO
Eliminagao inadequada de substéancias prejudiciais para o meio ambiente

8 Declaragao CE de conformidade
Fabricante:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Pessoa (juridica) com poderes para coligir a documentagéo técnica:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neuminster, GERMANY

Ferramenta de fixagao acionada a bateria A partir do namero de série
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999
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O fabricante declara, por este meio, que os produtos referidos cumprem os requisitos das seguintes
disposigoes:

Diretiva Maquinas CE 2006/42/CE Anexo |
Diretiva CEM 2014/30/UE, Diretiva RoHS 2011/65/UE, Diretiva 2006/66/UE relativa a pilhas
e acumuladores

Se o aparelho for alterado sem o nosso conhecimento e permissao, esta Declaragdo CE de
Conformidade perde a validade.

Normas harmonizadas aplicadas mais importantes:
2006/42/CE-Anexo | Diretiva CEM, 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Nome do responsavel pela documentacgio: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Endereco do responsavel pela documentagéo: ver o endereco do fabricante

Neuminster, 2024-04-01

.

——

—
Timm Salkowski
(Diretor-Geral)

9 Diagnéstico de falhas
9.1 MENSAGENS NO VISOR

Mensagem do visor LED RGB Descrigao

Nenhuma Verde O aparelho esta operacional

Nenhuma Amarelo O aparelho esta a funcionar

Battery empty Vermelho Substituir a bateria

Overload Vermelho Aguardar 10 segundos

Battery cold Vermelho Aquecer a bateria

Battery hot Vermelho Substituir a bateria

Tool cold Vermelho Aquecer o aparelho

Tool hot Vermelho Aguardar que a ferramenta de fixagao arrefeca
Service Vermelho Se a ferramenta de fixagao tiver cravado 300.000

conectores, aparece esta mensagem. Esta
mensagem volta sempre a aparecer enquanto ndo
for feita a manutengéo da ferramenta de fixagdo
pela HONSEL.

Emergency Mode Vermelho a piscar | Aferramenta de fixagcdo encontra-se em modo de
emergéncia
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9.2 OUTROS ERROS

Avaria

A ferramenta de fixagéo
nao reage

O LED de iluminagéo do
ponto de rebitagem néo
acende ou desliga-se de
novo imediatamente

Conector ndo cravado
corretamente

Conector ndo cravado
corretamente

Conector nao
desenroscado corretamente

O modo do fuso n&o aciona
o enroscar

Depois de ligada, a
ferramenta de fixagéo
nao realiza um ciclo de
calibracéao

O comprimento saliente do
mandril roscado / bucha
roscada altera-se

Causa possivel

a.) Nenhuma bateria
colocada

b.) Bateria descarregada

c.) O aparelho esta
bloqueado

a.) Tempo de standby da
iluminacéo de pé LED
definido para "0" ou
demasiado curto

b.) LED de pé avariado

a.) Forga ajustada demasiado

alto ou baixo
b.) Curso ajustado
demasiado alto ou baixo

Tempo de enroscar
demasiado curto

Tempo de desenroscar
demasiado curto

a.) Ferramenta de fixagéo
desligada / bateria
descarregada

b.) Modo do fuso ajustado
incorretamente

c.) O mandril roscado /
bucha roscada foram
bloqueados

d.) Disparador avariado

Avaria de software

Avaria de software

Resolugao de problemas

a.) Colocar a bateria

b.) Carregar a bateria

b.) Desbloquear o aparelho,
ver o capitulo 3.5.6

a.) Ajustar novamente o tempo de
standby

b.) Enviar a ferramenta de fixagéo
a Assisténcia HONSEL,
ver o capitulo 5.4

Configurar a ferramenta de fixagao de
novo, ver o capitulo 3.4.

Configurar a ferramenta de fixagéo de
novo, ver o capitulo 3.4

Ajustar o tempo de desenroscar no
menu Admin / Spindle param. /
Spindle out

a.) Ligar a ferramenta de fixagéo /
substituir a bateria

b.) Verificar o modo do fuso no Admin /
Work Mode

c.) Acionar o disparador uma vez sem
conector

d.) Enviar a ferramenta de fixagdo
a Assisténcia HONSEL,
ver o capitulo 5.4

a.) Remover a bateria e coloca-la
novamente apds 2 segundos
b.) Enviar a ferramenta de fixagéo
a Assisténcia HONSEL,
ver o capitulo 5.4

a.) Remover a bateria e coloca-la
novamente apos 2 segundos
b.) Enviar a ferramenta de fixagéo
a Assisténcia HONSEL,
ver o capitulo 5.4
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Dansk

1 Generelt

1.1 FORORD

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger og skal opbevares i neerheden af maskinen.
Betjeningsvejledningen skal lseses igennem og felges, inden arbejdet pa maskinen pabegyndes.

Den originale vejledning blev udarbejdet pa tysk. Alle andre sprogudgaver af dokumentet er overszettelser
af den originale vejledning.

1.2 ANVENDTE SYMBOLER

FARE
Manglende overholdelse af denne sikkerhedsforskrift medfgrer alvorlige kvaestelser eller
deden.

ADVARSEL
Manglende overholdelse af denne sikkerhedsforskrift kan medfgre alvorlige kveestelser
eller dgden.

FORSIGTIG
Manglende overholdelse af denne sikkerhedsforskrift kan medfgre mindre eller
mellemstore kveestelser.

OBS
Manglende overholdelse af denne information kan medfgre materielle eller miljgskader.

Baer beskyttelsesbiriller.
i
Baer hgreveern.

Beer sikkerhedssko.

Nyttige informationer og anvisninger.

~@Oe> >

1.3 ANVISNINGER OM TEKSTVISNINGEN

. Opremsning eller handlingstrin uden fastlagt raekkefglge
1. Handlingstrin med fastlagt reekkefalge
» Konsekvens af et handlingstrin

Tekst Softwaremenu eller displaytekst knyttet til en handlingsanvisning
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1.4 SIKKERHEDSFORSKRIFTER

De generelle sikkerhedsforskrifter i det falgende kapitel indeholder alle generelle sikkerhedsforskrifter for
elektronisk veerktgj, som i henhold til de geeldende standarder skal anfares i betjeningsvejledningen. Der
kan saledes vaere anfert forskrifter, som ingen relevans har for dette udstyr.

1.4.1 Generelle sikkerhedsforskrifter for elektroniske veerktgjer
Lees alle sikkerhedsforskrifter, anvisninger, illustrationer og tekniske specifikationer vedrgrende
dette elektroniske veerktgj. Hvis nedenstaende anvisninger ikke falges, kan der forekomme
elektrisk st@d, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Sikkerhed pa arbejdspladsen

* Arbejdspladsen skal holdes ren og veere godt belyst!

» Det er forbudt at anvende det elektroniske vaerktgj i eksplosionsfarlige omgivelser, hvor der findes
braendbare vaesker, gasser eller stgv.

* Hold bgrn og andre personer pa afstand fra det elektroniske veerktgj under arbejdet.

Elektronisk sikkerhed

» Det elektroniske vaerktgjs forbindelsesstik skal passe til stikdasen. Det er forbudt at foretage
eendringer pa stikket. Brug aldrig et adapterstik!

* Undga, at kroppen kommer i bergring med de jordede overflader, herunder rgr, varmelegemer,
komfurer, kgleskabe.

» Hold elektronisk veerktgj veek fra regn eller fugt.

+ Tilslutningsledningen ma udelukkende bruges til det tilsigtede formal. Det er saledes forbudt at bruge
det til at baere det elektroniske vaerktgj eller haenge det op eller til at traekke stikket ud af stikdasen.

* Hold tilslutningsledningen vaek fra varme, olie, skarpe kanter eller komponenter i bevaegelse.

» Ved arbejde med elektronisk vaerktgj i det fri skal der altid anvendes forlaengerledninger godkendt til
dette formal.

« Der skal benyttes en fejlstramsafbryder, hvis brugen i fugtige omgivelser ikke kan udelukkes!

Personsikkerhed

» Uduvis forsigtighed, og vaer opmeerksom pa dine handlinger. Tilga arbejdet med det elektroniske
veerktej med fornuft.

+ Undlad at bruge det elektroniske veerktgj, hvis du er treet eller er pavirket af stoffer, alkohol eller
leegemidler.

» Du skal baere personligt beskyttelsesudstyr og under alle omstaendigheder beskyttelsesbriller.

» Undga utilsigtet aktivering. Kontrollér, at det elektroniske vaerktgj er slukket, inden du tilslutter det til
stremforsyningen og/eller batteriet, lafter eller baerer det.

»  Fjern justeringsveerktgj eller skruenggler, inden du taender det elektroniske veerktgj.

» Undga en unormal kropsholdning. Serg for, at du star sikkert og hele tiden holder balancen.

* Hvis der er tilsluttet stovsuger- og opsamlingsanordninger, skal disse benyttes.

» Serg for til hver en tid at overholde sikkerhedsbestemmelserne, selv efter mange anvendelser!

Brug og handtering af det elektroniske varktgj

» Det er forbudt at overbelaste det elektroniske veerktgj!

+ Defekt elektronisk veerktaj ma ikke tages i brug, navnlig ikke nar til-/fra-knappen er defekt.

» Treek stikket ud af stikdasen, eller fjern batteriet, inden du foretager indstillinger pa enheden, udskifter
indsatsveerktgjsdele eller deponerer det elektroniske veerktgj.

»  Opbevar det elektroniske veerktgj uden for barns reekkevidde, nar det ikke er i brug.

« Personer, der ikke kender veerktgijet eller ikke har laest anvisningerne, ma ikke benytte det
elektroniske veerktgj.

« Sgrg for en omhyggelig vedligeholdelse af det elektroniske veerktgj og indsatsvaerktajet. Kontrollér,
om de bevaegelige komponenter fungerer, og at de ikke sidder fast, om der er gdelagte komponenter,
eller de er sa beskadigede, at de pavirker det elektroniske vaerktgjs funktion. Fa de beskadigede
komponenter repareret, inden det elektroniske veerktgj tages i brug.

» Skeereveerktgjet skal til hver en tid veere slebet!
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Det elektroniske veerktgj skal anvendes i henhold til anvisningerne. Veer i den forbindelse
opmaerksom pa arbejdsforholdene og det arbejde, der skal udfgres.
Sarg for, at grebene og grebsoverfladerne er tarre, rene og frie for olie og fedt.

Service

Reparationsarbejdet pa dit elektroniske veerktgj skal udfgres af kvalificeret fagpersonale og altid med
brug af originalreservedele.

Foretag aldrig reparationer af beskadigede batterier. Al vedligeholdelse af batterier skal udferes af
producenten eller den ansvarlige kundeservice.

Yderligere sikkerhedshenvisninger vedrgrende batterier

.

Det er forbudt at forsgge at abne batterier — uanset arsag. Hvis der er brud eller revner pa batteriets
plastickabinet, skal batteriet indleveres til genbrug pa det lokale indsamlingssted for specialaffald.
Batteriets maksimale levetid og bedste driftsegenskaber opnas ved at opbevare og oplade batteriet
ved en omgivende temperatur pa mellem +15 °C og +25 °C. Det anbefales ikke at oplade batteriet
ved en omgivende temperatur pa under +5 °C eller over +40 °C.

Under opladningen kan ladestationen og batteriet blive varmt. Dette er normalt og ikke et tegn pa
problemer.

For at forhindre overophedning ma batterierne ikke lades op i direkte sollys, nar det er varmt vejr eller
i neerheden af varmekilder.

Lad ikke batteriet op i en kabine eller en container. Batteriet skal befinde sig i et velventileret rum, nar
det lades op.

Der kan stramme elektrolyt ud af et defekt batteri, hvilket kan beskadige de tilstedende komponenter.
Kontrollér de tilstadende komponenter, renggr disse, og udskift dem i givet fald.

Batterier ma aldrig breendes — selv ikke i tilfeelde af alvorlig beskadigelse eller manglende
ladefunktion. Batterierne risikerer at eksplodere i ild.

For at lette batteriernes nedkgling efter brug ber ladestationen eller batteriet ikke benyttes under en
overdaekning af metal eller i en anhaenger uden varmeisolering.

Er batteriet ikke i brug, skal det opbevares veek fra klemmer, mgnter, nggler, sem, skruer og andre
mindre metalgenstande, som kan forarsage en kortslutning mellem polerne. Kortslutningen mellem
batteriets poler kan forarsage endnu en kortslutning og resultere i brand eller eksplosion.

Yderligere sikkerhedshenvisninger vedrgrende ladestationer

Hold ladestationen veek fra regn eller fugt. Risikoen for elektrisk sted @ges, hvis der treenger vand ind
i en ladestation.

Li-ion-batterierne skal lades op i overensstemmelse med den speending, der er anfart i de tekniske
specifikationer. | modsat fald vil der vaere brand- og eksplosionsfare.

Sgrg for at holde ladestationen ren. Som fglge af forurening opstar der fare for elektrisk sted.
Kontrollér ladestationen, kablet og stikket far hver brug. Brug ikke ladestationen, hvis der er
konstateret beskadigelser. Abn ikke ladestationen selv, og serg altid for at lade den reparere af
kvalificeret fagpersonale og med brug af originalreservedele. Risikoen for elektrisk stad gges som
folge af beskadiget ladestation, kabel og stik.

Ladestationen ma ikke benyttes pa et let braendbart underlag (f.eks. papir, tekstil osv.) eller i
braendbare omgivelser. Der er brandfare som fglge af den opvarmning, der sker af ladestationen
under opladningen.

Sgrg for at have bgrn under opsyn. Dette skal sikre, at barn ikke leger med ladestationen.

Barn og personer, som har begreensede fysiske, sensoriske eller psykiske evner, og som mangler
viden eller erfaring i sikker brug af ladestationen, ma ikke bruge ladestationen uden opsyn eller uden
instruktion fra en ansvarlig person. | modsat fald vil der vaere fare for fejlbetjening og kvaestelser.
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1.4.2 Yderligere sikkerhedshenvisninger

> Pe@pP> P

> B

FARE

Spandingsferende dele

Dad eller alvorlige kveestelser som falge af elektrisk stad

» Spaendingsforsyningen skal straks frakobles i tilfeelde af en defekt isolering.
+ Arbejder pa elektriske anleeg skal udfgres af uddannede elektrikere.

+ Hold spsendingsfgrende dele vaek fra fugt.

* Hold systemet lukket.

+ Sikringer ma ikke frakobles eller tages ud af drift.

ADVARSEL

Manglende beskyttelsesudstyr

Dad eller alvorlige kveestelser

+ Brug altid ubeskadiget beskyttelsesudstyr.

+ Der skal beeres hgreveern i forbindelse med alle arbejdstrin.

+ Der skal baeres sikkerhedssko i forbindelse med alle arbejdstrin til ibrugtagning,
betjening, rengaring, vedligeholdelse eller udskiftning af dele.

ADVARSEL

Manglende overholdelse af love og bestemmelser

Alvorlige kvaestelser eller materielle skader

* Alle nationale og regionale love og bestemmelser skal overholdes.

+ Alle love og bestemmelser specifikt pa dette arbejdsomrade skal overholdes.

+ Alle anvisninger pa maskindelene og i hele den tilknyttede dokumentation skal falges.

ADVARSEL

Forkert betjening

Dad, alvorlige kveestelser eller materielle skader

+ Betjeningsvejledningen skal lzeses igennem og felges, inden maskinen betjenes.
» Betjeningsvejledningen skal opbevares i naerheden af maskinen.

» Maskinen ma aldrig bruges, hvis den befinder sig i en beskadiget tilstand.

» Maskinen ma udelukkende bruges til det tilteenkte formal.

+ Betjeningstrinnene skal fglges i henhold til vejledningen.

» Maskinen ma aldrig benyttes uden tilhgrende komponent.

ADVARSEL

Ukvalificeret bruger

Alvorlige kveestelser eller materielle skader

» Ukvalificerede personer skal holdes veek fra arbejdsomradet.
 Alle arbejdstrin skal udfgres af kvalificerede personer.

ADVARSEL

Udslyngede dele

Alvorlige kveestelser eller materielle skader

» Maskinen ma ikke rettes mod personer.

* Maskinen skal frakobles energiforsyningen inden udskiftning af veerktgj eller tilbehar.
+ Komponenten skal fastgares pa sikker vis, inden arbejdet pabegyndes.
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1.5 SIKKERHEDSSYMBOLER PA MASKINEN

Disse sikkerhedssymboler befinder sig pa nittepistolens, batteriets og ladestationens typeskilt,
se kapitel 1.1.

Betjeningsvejledningen skal leeses igennem og felges, inden maskinen betjenes.

= Ma ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet.

Sikkerhedssymbolerne fremgar ogsa af batteriets typeskilt.

Beskyttes mod fugt.

X Beskyttes mod ild.
{

1.6 TYPESKILT/SERIENUMMER

1.6.1 Nittepistol

Serienummer

Serienummeret befinder sig nederst pa veerktgjet under indferingen til batteriet (12).
De ferste to cifre i serienummeret henviser til produktionsaret.

Det tredje og fjerde ciffer i serienummeret henviser til kalenderugen for produktionen.
Enhedens id er en kombination af bogstaver og tal (se "Tab. 1” pa side 3, "S/N”).

Typeskilt

Typeskiltet er placeret pa veerktgjets maerkat (9). Tilpas den neevnte ladeteknik pa
typeskiltet med det pagaeldende batteri. Nittepistolen ma kun anvendes med den
ladeteknik, der er beskrevet i de tekniske data.

1.6.2 Batteri
Typeskiltet og serienummeret sidder pa batteriets bund.

1.6.3 Ladestation
Typeskiltet og serienummeret sidder pa ladestationens bund.

2 Teknisk beskrivelse

Der er inden for den enkelte serie mulighed for forskellige konfigurationer, idet der kan
tilfgjes tilbehgr/ekstraudstyr. Oplysningerne og anvisningerne for serien gaelder ogsa for
konfigurationerne inden for den pageseldende serie.

21 TEKNISKE SPECIFIKATIONER
se "Tab. 2” pa side 3
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Fork. Beskrivelse
LT Ladeteknik
S/IN Serienummer

M Enhedens vaegt inkl. batteri [kg]

F Traekkraft [N]

S Samlet slagleengde [mm]

F1 Anvendelsesomrade blindnittemetrikker
F2 Anvendelsesomrade blindnitteskruer

IP Beskyttelsesklasse

°C Driftstemperatur

MC Lagerpladser

L/K Stegjemission LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO3744
A/K Vibrationer ah / K [m/s2]

U Batteri [V]

A Godkendt batteri [Ah]

2.2 KORREKT BRUG

Maskinen er en batteridreven nittepistol til montering af passende forbindelsesled i komponenter.
Forbindelsesleddene til de nittepistoler, der er beskrevet i denne vejledning, er altid blindnittematrikker
og -skruer.

2.3 ANVENDELSESSPECIFIKKE GRANSER

| falgende tilfelde er det ikke muligt at sikre maskinens sikre og fejlfri drift:
* Maskinen betjenes ikke i henhold til betjeningsvejledningen.

* Brugerne modtager ingen instruktion.

* Maskinen anvendes uden for det tilsigtede formal.

2.4 OPBYGNING OG MAL

Maskinens opbygning og udseende kan vaere forskellig fra denne illustration alt efter
maskinens konfiguration.

2.41 Opbygning

Se illustrationerne pa side 2.

Nr. Beskrivelse

Mundstykke

Forreste muffe

Overlgbermgtrik

SD-kort-leeser til softwareopdatering, se kapitel 5.2
Hul til ophaengsbgijle

Skaerm, se kapitel 2.5.1

N o g A W N -

Taster, se kapitel 2.5
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Nr. Beskrivelse

8 RGB LED til visning af driftstilstanden, se kapitel 9.1

9 Meerkat/typeskilt

10 Greb

11 Gevind (pa begge sider) til baelteklemme eller nittebrugsplade
12 Batteri

13 Ladestands-display batteri

14 Batterideeksel

15 LED til belysning af monteringsstedet
16 Udlgser

2.4.2 Mal
se "Tab. 1” pa side 3

2.5 VISNINGS-OG BETJENINGSELEMENTER

lllustration g  Visnings- og betjeningselementer

Nr. Betegnelse
1 Skaerm
2 Piletast op
3 Piletast hgjre
4 Piletast ned
) OK-knap
6 Piletast venstre
251 Skaerm
Statusbar: Viser den indstillede status via:
. Spindel-modus T/VT/M (se kapitel 2.9.1)
. SD-kort isat
. Batteristatus
. WiFi (valgfri), BT (valgfri)
Info 1-4:  Viser de aktuelle indstillinger for:
. Monteringsmodus S/F (se kapitel 2.9.2)
. Lagerplads (Setup ID)
. Teeller (iCounter)
Bemezerk: Status og advarsler (se kapitel 9.1)
FW: Firmwareversion

26 LED'ER LADESTATION
LED’ene pa ladestationen er forsynet med et advarsels- og batterisymbol, se separat vejledning.

2.7 ORDLISTE

Nittearbejde blindnittemetrik: Se illustration e
Nittearbejde blindnittteskrue: Se illustration f

172 | Dansk



Nr. Begreb Beskrivelse

1 Mundstykke Ekstern komponent pa nittepistolen, der er tilpasset det anvendte
forbindelsesleds mal.
lll. e, Nittedorn Dorn med udvendigt gevind, der er tilpasset den anvendte blindnitte-
2 metriks mal, og som blindnittemeatrikken saettes pa af nittepistolen ved
nittearbejdet.
M. f, Gevindbgsning | Bgsning med indvendigt gevind, der er tilpasset den anvendte blindnit-
2 teskrues mal, og som blindnitteskruen ved nittearbejdet szettes pa af
nittepistolen.
3 Nittehoved Forbindelsesleddets hoved
Klemmeomrade | Komponenttykkelse, som et forbindelsesled kan bruges til
Lukkevulst Den vulst pa forbindelsesleddet, der opstar som felge af deformationen
ved nittearbejdet, og som lukker forbindelsens ene side.
lll. e Blindnittemegtrik | Forbindelsesled med indvendigt gevind, som monteres fra én side.
. f Blindnitteskrue Forbindelsesled med udvendigt gevind, som monteres fra én side.
- Pasaetning Den proces, hvor forbindelsesleddet skrues ind i gevindb@sningen eller pa

nittedornen ved hjzelp af nittepistolen.

2.8 TILBEHOR

ADVARSEL

Uautoriseret tilbehor

Alvorlige kveestelser eller materielle skader

* Brug altid originalt tilbehgr fra HONSEL.

» Betjeningsvejledningen skal leeses igennem og felges, inden maskinen betjenes.

kontakt HONSEL-service — vi radgiver dig gerne.

Nogle tilbehgrsdele kan kabes i vores shop www.niet24.de.

E Vi tilbyder det rette tilbehgr til ethvert anvendelsesformal. Besag vores hjemmeside, eller
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Tilbeher M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Nittedorn blindnittemeatrik (0] v v v v v (0]

Gevindbgsning blindnitteskrue (0] (0] (0] 0]

Mundstykke (0] v v v v v (o)
Forklaring

v | Medfelger ved levering O | Ekstraudstyr, som kan bestilles

E Mundstykket er det samme bade til blindnittemeatrikker og blindnitteskruer.

2.9 DRIFTSMADER

2.9.1 Spindle Mode (Spindel-modus)

Der findes 3 indstillingsmuligheder i forbindelse med pasaetning af forbindelsesleddet:
* Udlgser

» Variabel udlgser

» Nittedorn/gevindbg@sning

2.9.1.1 Trigger (Udlgser)
Forbindelsesleddet szettes automatisk pa efter aktivering af udlgseren. Vises i statusbaren som "T”.

2.9.1.2 Variable Trigger (Variabel udlgser)
Forbindelsesleddet seettes automatisk pa, nar udlgseren aktiveres. Hastigheden varierer alt efter
udlgserens position. Vises i statusbaren som "VT”.

2.9.1.3 Mandrel (Nittedorn/gevindbgsning)
Pasaetning af forbindelsesleddet starter automatisk, nar forbindelsesleddet holdes ind mod nittedornen
eller gevindbgsningen. Vises i statusbaren som "M”.

2.9.2 Setting Mode (Monterings-modus)
Det er muligt at montere forbindelsesleddet enten kraftstyret eller slaglaengdestyret.

29.21 Force (Kraft)
Forbindelsesleddet monteres kraftstyret. Nittepistolen monterer forbindelsesleddet med en for-
handsindstillet kraft. Vises i statusbaren som "F”.

2.9.2.2 Stroke (Slagleengde)
Forbindelsesleddet monteres slagleengdestyret. Nittepistolen monterer forbindelsesleddet, indtil der er
naet en forhandsindstillet slagleengde. Vises i statusbaren som ”S”.

2,9.3 Emergency Mode (Nod-modus)

N@d-modus kan startes, hvis forbindelsesleddet haegtes sammen med nittedornen/gevindbgsningen
under nittearbejdet, og det ikke er muligt at Igsne det igen. | ned-modus bliver det igen muligt at lgsne
nittedornen/gevindbgsningen fra forbindelsesleddet.
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3 Opsatning/indstillinger

FARE

Spandingsferende dele

Dad eller alvorlige kveestelser som falge af elektrisk stad

» Spaendingsforsyningen skal straks frakobles i tilfeelde af en defekt isolering.
+ Arbejder pa elektriske anleeg skal udfgres af uddannede elektrikere.

* Hold speendingsfgrende dele vaek fra fugt.

* Hold systemet lukket.

»  Sikringer ma ikke frakobles eller tages ud af drift.

ADVARSEL

Udslyngede dele

Alvorlige kveestelser eller materielle skader

* Maskinen ma ikke rettes mod personer.

» Maskinen skal frakobles energiforsyningen inden udskiftning af veerktgj eller tilbehar.
+ Komponenten skal fastgeres pa sikker vis, inden arbejdet pabegyndes.

ADVARSEL

Manglende beskyttelsesudstyr

Dgad eller alvorlige kvaestelser

* Brug altid ubeskadiget beskyttelsesudstyr.

* Der skal baeres sikkerhedssko i forbindelse med alle arbejdstrin til ibrugtagning,
betjening, renggring, vedligeholdelse eller udskiftning af dele.

@> > P

3.1 FASTGQORELSE AF BAELTEKLEMME/NITTEBRUGSPLADE

Dette arbejdstrin er valgfrit og er kun n@dvendigt, hvis baelteklemmen eller
nittebrugspladen skal i brug.

[~

Se illustration c, baelteklemme

Nr. Betegnelse
Bzelteklemme (alternativt: nittebrugsplade)
Keerv

Fastgerelsesskrue

Forudsaetning:
+  Beelteklemme/nittebrugsplade skal i brug.

Beelteklemmen/nittebrugspladen saettes ind i kaerven.

For fastgerelsesskruen ind i boringen pa baelteklemmen/nitteopsamlingsskiltet.
Skru fastgerelsesskruen fast ved hjeelp af en skruetraekker.

Kontrollér manuelt, om baelteklemmen/nittebrugspladen sidder godt fast.

PN~

3.2 OPLADNING AF BATTERIET

Batteriet kan til enhver tid lades op, uden at det forkorter levetiden. Det pavirker ikke
batteriet, hvis opladningen afbrydes.

Se separat betjeningsvejledning til ladestationen.
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3.3 MONTERING AF NITTEDORN/GEVINDBGSNING OG MUNDSTYKKE

Monteringen foretages uden brug af veerktg;.

-

° Der vil altid skulle monteres en nittedorn eller en gevindbgsning samt et mundstykke med
1 samme diameter.

Se ogsa den medfelgende Quick guide for en beskrivelse af monteringen.

Se illustration b, Montering af nittedorn/gevindbasning

Nr. Betegnelse

1 Overlgbermatrik
2 Mundstykke
3 O-ring overlgbermgtrik
4 Forreste muffe med O-ring
5 Treekbgsning
6 Nittedorn/gevindbgsning
7 Spindel-adapter
8 Laseskive
O Fjeder
1. Abn batteridzekslet, og fiern batteriet fra nittepistolen.
2. Hvis der allerede sidder et mundstykke pa nittepistolen, skrues dette manuelt af ved at dreje mod
uret, hvorefter det fiernes.
3. Overlgbermatrikken skrues manuelt af ved at dreje mod uret, hvorefter den fijernes.
» Forreste muffe er Igsnet.
4. Fjern den forreste muffe med O-ring.
5. Tryk laseskiven ind mod fjederen, og hold den inde.
6. Traekbgsningen skrues manuelt af ved at dreje mod uret, hvorefter den fiernes.
7. Slip laseskiven igen.
8. Hovis der allerede sidder en nittedorn eller gevindbgsning i nittepistolen, fiernes denne.
9. Seet den gnskede nittedorn eller gevindbgsning ind i spindel-adapteren.
10. Seet treekbgsningen pa nittedornen eller gevindbgsningen.
11. Skru traekbgsningen med nittedorn eller gevindbgsning pa spindel-adapteren ved at dreje med uret,

indtil treekb@sningen gar i hak i laseskiven.
12. Seet den forreste muffe med O-ring pa treekbasningen og pa nittedornen/gevindbg@sningen.
13. Seet overlgbermgotrikken pa, og skru den manuelt pa ved at dreje med uret.

Det anvendte mundstykke skal have samme diameter som den anvendte nittedorn eller
gevindbgsning.

14. Skru det passende mundstykke manuelt pa den forreste muffe ved at dreje med uret.
15. Seet batteriet i nittepistolen igen.
» Nittepistolen er nu Klar til brug.
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3.4 OPSAETNING AF NITTEPISTOLEN TIL NITTEARBEJDE

Alt efter den enkelte opgave og brugerens feerdigheder og viden findes der forskellige opsaetnings-
tilstande og adgangsrettigheder.

3.4.1 Opseatningstilstand

Nittepistolen har mange indstillingsmuligheder.

Til malrettet betjening har nittepistolen to opsaetningstilstande med forskellige anvendelsesomrader
afhaengigt af brugerens vidensniveau og behov:

* Basic Setup

*  Pro Setup

Basic Setup

| Basic Setup er indstillingsmulighederne og menupunkterne reduceret til et minimum. Nogle indstillinger
er defineret pa forhand fra fabrikkens side (f.eks. spindel-modus og spindelretning). Det kraever kun fa trin
for at tage nittepistolen i brug.

Fuld menu (Admin Mode)

+ Setup

* Load Setup

* Emergency Mode

Pro Setup

Pro Setup giver adgang til alle menupunkter.

Denne tilstand giver mulighed for efterfglgende optimeringer af arbejdstypen (hhv. udlgsning via
udlgser) eller opsaetning af specialbehov (f.eks. venstre gevind). Det er blandt andet ogsa muligt under
opsaetningen at indstille nittedornens/gevindbgsningens drejeretning og traekhastighed. Forskellen kan
forst og fremmest ses ved tilstanden med de fulde adgangsrettigheder (Admin Mode).

Fuld menu (Admin Mode)

» Tool Settings

*  Work Settings

* Load Setup

* Service

*  Un-/Lock

* Emergency Mode

E Til User Mode er den forindstillede PIN 1234, til Admin Mode er koden 2345. PIN kan

andres til enhver tid, se kapitel 3.5.2.4.

3.4.2 Adgangsrettigheder
Adgangsrettighederne skal sikre, at det kun er autoriserede personer, der kan foretage indstillinger pa
nittepistolen.

Menustrukturen er opdelt i tre niveauer. Det gar det muligt at tildele forskellige rettigheder
til forskellige personer.

Adgangsrettighederne er opdelt i 3 niveauer; ved indtastning af den relevante adgangskode vises de
frigivne menupunkter automatisk:

*  Work Mode
* User Mode

¢ Admin Mode
Work Mode

Pa dette niveau er det kun muligt at arbejde med nittepistolen. Det er ikke muligt at eendre indstillinger pa
pistolen.
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User Mode

Ved hjeelp af adgangskoden 1234 kan der i Pro Setup foretages indstillinger af eksempelvis sprog og
lydsignaler. Indstillingerne i Basic Setup er begraenset til n@d-modus eller indleesning af tidligere gemte
lagerpladser.

User Mode abnes med adgangskoden 1234. | denne tilstand kan tidligere gemte indstillinger for veerktgjet
(programmer/lagerpladser) indlaeses, og ned-modussen kan startes.

Admin Mode

Med adgangskoden 2345 kan der i Pro Setup foretages tilpasning af PIN, opsaetning af forbindelsesled,
firmwareopdateringer, gendannelse af fabriksindstillinger, kalibreringer m.m. | Basic Setup er indstil-
lingsmulighederne begraenset til opsaetning af et nyt forbindelsesled eller tilpasning af et eksisterende
program.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 Forste opsatning

E Nittepistolen er indstillet til engelsk ved leveringen. Sproget kan aendres ved den farste
start.

Saet batteriet i nittepistolen.

Tryk kort pa udlgseren.

Veelg det snskede sprog ved hjeaelp af piletasterne og bekreeft med OK-knappen.
Displayet viser valgmuligheden mellem Basic og Pro Setup.

Nittepistolen starter den farste opsaetning i overensstemmelse med den valgte indstilling,
se kapitel 3.5.3.1.

aokoN=

3 4.4 Opsatning under drift
Hold OK-knappen inde i 2 sekunder.

2. Veelg menuomradet (opsaetningstilstand; se kapitel 3.4.1) ved hjeelp af piletasterne og bekraeft valget
med OK-knappen.

3. Indtast PIN ved hjaelp af piletasterne (se kapitel 2.5) .
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Afhaengigt af den valgte opsaetning abnes forskellige menuer efter indtastning af PIN-koden.

3.4.41

Felgende menu er tilgaengelig uden at indtaste en adgangskode.

Menu
I

Info

User Mode
Basic Setup ~|:

Admin Mode

User Mode
Pro Setup ~|:

Admin Mode

Menustruktur

Menu

Info

Basic Setup

Pro Setup

3.4.4.2 Menustruktur Basic Setup

Ved Basic Setup er indstillingsmulighederne reduceret til et minimum.

User Mode

—1 Info
— Basic Setup

5 — Pro Setup

c

[9)

p=
— Emergency Mode Language
—1 Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

3.4.4.3 Menustruktur Pro Setup
Pro Setup giver adgang til alle indstillinger pa nittepistolen.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
%Ca Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust
Load Setup
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=
é — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

Her kan totaltaeller og servicetzeller udleeses.

+ Totalteeller: Det totale antal forbindelsesled i hele nittepistolens levetid.
» Serviceteeller: Antal forbindelsesled indtil naeste service.

3.5.1.2 FW Version
Her fremgar versions- og revisionsnummeret for den aktuelt installerede firmware.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
| denne menu kan menusproget indstilles.

3.5.2.2 Sounds
| denne menu kan signallydene for advarsler og knapper aktiveres eller deaktiveres.
Advarslerne vises uafhaengigt heraf altid via status-LED og i displayet.
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3.5.2.3 Times
| denne menu kan standby-tiden for LED’ene til oplysning af monteringsstedet og til nittepistolen indstilles.

3.524 PIN
| denne menu kan PIN til User Mode og Admin Mode tilpasses. For at gare dette skal bade den aktuelle
PIN og den nye PIN angives.

Hvis PIN zndres til 0000, er det muligt at springe indtastningen af PIN over, nar
der trykkes pa OK-knappen. OBS: Med denne indstilling har alle brugere adgang til
indstillingerne for User Mode og/eller Admin Mode.

3.5.2.5 Emergency Mode ON/OFF

| denne menu kan hurtig adgang til ned-modus aktiveres/deaktiveres. Hvis n@d-modus er aktiveret, kan
alle brugere starte ngd-modus ved at trykke pa pil op eller pil ned. Hvis ngd-modus er deaktiveret, skal
menuen abnes og PIN indtastes for at starte ngd-modus.

E Den deaktiverede ngd-modus kan forhindre, at ngd-modus abnes ved en fejl.

3.5.3 Work Settings
3.5.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
| denne menu kan der oprettes et nyt forbindelsesled.

Der indstilles eller foresperges pa forskellige parametre efter hinanden. Opsaetningen
understgttes af anvisninger pa displayet.

1. Som det farste skal et forbindelsesled skrues pa manuelt med mindst 5 omdrejninger. Gevindet bar
ideelt set skrues helt pa.

2. Bekreeft med OK-knappen.

3. Brug pil op-knappen eller pil ned-knappen til at flytte forbindelsesleddet til mundstykket, indtil den er
teet pa at slutte helt til (~0,5 mm afstand).

4. Bekraeft med OK-knappen.

5. Veelg, om forbindelsesleddet skal indstilles med kraft eller slag.

| Basic Setup fortsaettes med trin 11.

6. Veelg forbindelsesleddets drejeretning (standard: hajre).

7. Velg monteringshastigheden, som forbindelsesleddet skal fastggres med.

8. Bekreeft med OK-knappen.

° Ved mange forbindelsesled kan det veere en fordel at reducere hastigheden for at opna et
optimalt resultat.

9. Indstil nu kraften (A)* eller slagleengden (mm) i henhold til valget i trin 5.

° * Kraften indstilles i overensstemmelse med motorens stremforbrug. Fglgende tabel tjiener
1 som retningslinje.

Indstillingsvaerdier for kraft

° De anferte kraftveerdier er indstillingsvaerdier uden enhed og svarer ikke til den faktiske
l kraft i kN.
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Indtastes der en kraftvaerdi under 5,5, opfordrer nittepistolen til, at der ogsa indtastes en
slagleengdeveerdi.

Forbindel- Forbindelsesleddets diameter
sesleddets o «
materiale 2 3 2 & g ¢ =
Aluminium - 7 8 14 22|24 25
Stal 7 10 11 1823 33 57
Rustfitstal |9 12 15 32045 70 182

Hvis den valgte indstillingsvaerdi fra tabellen i forbindelse med den fgrste opssetning medfarer et darligt
monteringsresultat, @ges indstillingsvaerdien trinvist med de nedenfor angivne veaerdier, indtil monterings-
resultatet er optimalt.

Indstillingsvaerdiens Trinvis tilpasning

farveomrade
Lysegra 0,1 til 0,2
Hvid 0,2til 0,5

Indstillingsvaerdier for slaglaengde

De anfgrte slaglaengdeveerdier er indstillingsveerdier uden enhed og svarer ikke til den
reelle udgvede slagleengde i mm.

Der geelder i forbindelse med slagleengdeveerdierne de samme indstillingsveaerdier for alle
typer forbindelsesledsmateriale.

Forbindelsesleddets diameter

< %) © ©
= = = =
15 |20 256 |35 45 |55 |65

M3

Trinvis tilpasning for alle slaglaengde-indstillingsveerdier: 0,1 til 0,2

10. Nar udigseren aktiveres, monteres og lgsnes forbindelsesleddet automatisk. Der skal altid foretages
en monteringspreve pa arbejdsemnet.

6. Monteringsresultatet kan nu vurderes ved hjeelp af piletasterne (OK/IKKE OK; se ill. d). Hvis resultatet
vurderes som vaerende IKKE OK, bliver det automatisk muligt at tilpasse monteringshastigheden og
kraften eller slagleengden. Dette trin gentages, indtil monteringsresultatet vurderes som OK.

11. Derefter kan indstillingerne gemmes pa en lagerplads (1-99).

3.5.3.1.2 Adjust/ Save
| denne menu kan alle sendrede indstillinger gemmes efterfglgende, og der kan tildeles en ny lagerplads.
Dette omfatter f.eks. monteringshastighed, kraft eller slagleengdevaerdier eller nittedornens drejeretning.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
Spindle Mode kan tilpasses, se kapitel 2.9.1.

3.5.3.1.4 Import File
| denne menu kan der importeres op til 99 konfigurationer for nittepistolen.
En forudsaetning herfor er, at der er gemt en "presets.csv’-fil pa SD-kortet (se kapitel 3.5.3.1.5).
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3.5.3.1.5 Export File
| denne menu oprettes en "presets.csv’-fil, i hvilken alle (op til) 99 konfigurationer for nittepistolen
gemmes. En forudsaetning herfor er, at SD-kortet er sat i nittepistolen.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

| denne menu kan intervalteelleren aktiveres eller deaktiveres. Teelleren viser, hvor mange forbindelsesled
der er blevet monteret efter aktivering af teelleren. Den aktiverede teeller vises pa startskaermbilledet
under statuslinjen, se kapitel 2.5.1.

Reset
| dette punkt kan intervalteelleren nulstilles.

3.5.3.2 Spindle Out
| denne menu kan udtagningstiden tilpasses.

3.5.4 Load Setup
Her kan en gemt enhedskonfiguration indlaeses.

3.5.5 Services

3.5.51 FW Update
| denne menu kan der foretages en opdatering af firmwaren. En forudsaetning er, at den aktuelle firmware
befinder sig pa det isatte SD-kort.

3.5.5.2 Factory Settings
| denne menu kan enheden nulstilles til fabriksindstillingerne.

3.5.5.3 Calibration

Trigger
| denne menu kan udlgseren kalibreres. Dette er kun ngdvendigt, hvis udl@gseren ikke leengere reagerer
palideligt. Falg anvisningerne pa displayet.

Spindle

| denne menu kan spindlen kalibreres. Dette er kun ngdvendigt, hvis spindlen ikke leengere reagerer
palideligt. Falg anvisningerne pa displayet.

3.5.6 Lock/Unlock
| denne menu kan nittepistolen enten lases eller lases op for at forhindre uautoriseret brug.

3.5.7 Emergency Mode
Her kan ngd-modus startes. Alternativt kan ngd-modus startes via hurtig adgang ved at trykke pa pil op
og pil ned. Hurtig adgang kan deaktiveres i menuen, se kapitel 3.5.2.5.
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4 Drift

FARE
A Spandingsferende dele
Dad eller alvorlige kveestelser som falge af elektrisk stad
» Spaendingsforsyningen skal straks frakobles i tilfeelde af en defekt isolering.
+ Arbejder pa elektriske anleeg skal udfgres af uddannede elektrikere.
* Hold speendingsfgrende dele vaek fra fugt.
* Hold systemet lukket.
»  Sikringer ma ikke frakobles eller tages ud af drift.

ADVARSEL

Forkert betjening

Dad, alvorlige kveestelser eller materielle skader

» Betjeningsvejledningen skal leeses igennem og felges, inden maskinen betjenes.
+ Betjeningsvejledningen skal opbevares i neerheden af maskinen.

* Maskinen ma aldrig bruges, hvis den befinder sig i en beskadiget tilstand.

* Maskinen ma udelukkende bruges til det tiltaenkte formal.

+ Betjeningstrinnene skal fglges i henhold til vejledningen.

* Maskinen ma aldrig benyttes uden tilhgrende komponent.

» Der ma ikke foretages uautoriserede sendringer pa maskinen.

ADVARSEL

Udslyngede dele

Alvorlige kveestelser eller materielle skader

» Maskinen ma ikke rettes mod personer.

» Maskinen skal frakobles energiforsyningen inden udskiftning af vaerktgj eller tilbehgr.
» Komponenten skal fastgeres pa sikker vis, inden arbejdet pabegyndes.

ADVARSEL

Manglende beskyttelsesudstyr

Dgad eller alvorlige kvaestelser

« Brug altid ubeskadiget beskyttelsesudstyr.

» Der skal baeres hgrevaern i forbindelse med alle arbejdstrin.

» Der skal beeres sikkerhedssko i forbindelse med alle arbejdstrin til ibrugtagning,
betjening, rengering, vedligeholdelse eller udskiftning af dele.

>

@ep> b

41 DEAKTIVERING AF MASKINEN | NGDSTILFALDE

Forudseetning:
» Der er opstaet et farligt ngdstilfaelde.

1. Tag batteriet ud af nittepistolen.
2. Speer straks nittepistolen, og beskyt den mod adgang.

4.2 PASATNING AF FORBINDELSESLED VED HJ/ALP AF UDL@SER/
VARIABEL UDL@SER

Forudsaetning:

» Den gnskede nittedorn eller gevindbgsning og det enskede mundstykke skal vaere monteret,
se kapitel 3.3.

*  Opseetningen af nittepistolen er udfert, og Trigger er valgt som spindel-modus, se kapitel 2.9.1.

» Nittepistolen er last op, se kapitel 3.5.6.
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Seet batteriet i nittepistolen.

Tryk kort pa udlgseren.

» Pa skaermen vises det laste startskeermbillede/arbejdsskaermbillede.

»  Pa skaermen vises statussen "WAITING”.

Tryk kort pa udlgseren.

»  Nittepistolen udfgrer en kalibrering.

» Pa skaermen vises statussen "READY”.

Aktivér udligseren.

» Forbindelsesleddet pasaettes automatisk og stopper, nar det sidder helt pa.

4.3 PASZETNING AF FORBINDELSESLED VIA NITTEDORN/GEVINDB@SNING
Forudsaetning:

Den gnskede nittedorn eller gevindbgsning og det enskede mundstykke skal vaere monteret,

se kapitel 3.3.

Opseetningen af nittepistolen er gennemfart, og nittedorn er valgt som spindel-modus, se kapitel
2.9.1.

Nittepistolen er last op, se kapitel 3.5.6.

Seet batteriet i nittepistolen.

Tryk kort pa udlgseren.

» Pa skaermen vises det laste startskeermbillede/arbejdsskaermbillede.

» P& skaermen vises statussen "WAITING”.

Tryk kort pa udlgseren.

»  Nittepistolen udfgrer en kalibrering.

» Pa skaermen vises statussen "READY”.

Tryk forbindelsesleddet indvendigt mod nittedornen eller gevindbgsningen.

» Forbindelsesleddet pasaettes automatisk og stopper, nar det sidder helt pa.

44 MONTERING AF FORBINDELSESLED

@
i

OBS

Forkert montering af forbindelsesled

Materielle skader

+ Forbindelsesleddet skal monteres vinkelret pa komponenten.
»  Overhold den korrekte boringsstarrelse.

Boringssterrelsen for forbindelsesleddet star i tilfeelde af vores forbindelsesled pa
emballagen til det enkelte forbindelsesled. Hvis der benyttes forbindelsesled fra andre
producenter, oplyses boringsstarrelsen af den pageeldende producent.

Forudsaetning:

.

Den gnskede nittedorn eller gevindbgsning og det gnskede mundstykke skal vaere monteret,
se kapitel 3.3.

Opsaetningen af nittepistolen er gennemfgart, se kapitel 3.4.

Komponenten er udstyret med en boring til forbindelsesleddet.

Nittepistolen er last op, se kapitel 3.5.6.

Seet forbindelsesleddet pa, se kapitel 4.2 eller sse kapitel 4.3.

For det pasatte forbindelsesled vinkelret ind i arbejdsemnet, indtil nittehovedet slutter teet til.
Aktivér udlgseren.

» Forbindelsesleddet monteres nu.

» Nittepistolen kan nu montere det neeste forbindelsesled.
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4.5 MANUEL UDTAGNING

led med et lzengere gevind i forhold til det forbindelsesled, som nittepistolen blev indstillet

Hvis den indstillede udtagningstid er for kort, eller hvis der er blevet brugt et forbindelses-
til ved opsaetningen, kan forbindelsesleddet skrues manueltud.

Forudsaetning:
» Der er blevet pasat et forbindelsesled kort tid forinden, og efter endt nittearbejde er forbindelsesleddet
ikke blevet pasat helt.

1. Tryk pa pil op, samtidig med at du aktiverer udlgseren.
» Forbindelsesleddet saettes nu pa.

2. Slip pil op og udlgseren, sa snart forbindelsesleddet er sat helt pa.
» Nittepistolen kan nu montere det naeste forbindelsesled.

4.6 NGD-MODUS/SAMMENHAGTNING AF NITTEDORN ELLER GEVINDB@SNING

ikke kan lgsnes igen, kan ngd-modus pa nittepistolen aktiveres for manuelt at fierne

Er der opstaet en sammenhaegtning af nittedornen eller gevindbgsningen, og denne
nittedornen/gevindbgsningen fra nittepistolen.

Forudsaetning:

* Ngd-modus er aktiveret, se kapitel 3.5.2.5

* Pa skaermen vises det oplaste startskaermbillede/arbejdsskaermbillede.
» Nittedornen/gevindbgsningen har haegtet sig fast i nittepistolen.

» Der kan tages en gaffelnggle/stiknggle NV 5 i brug.

Nod-modus: aktiveret
1. Tryk samtidig pa pil op og pil ned.

Nod-modus: deaktiveret
1. Veelg menupunktet, se kapitel 3.5.2, med User- eller Admin-adgangsrettigheder
» P& skeermen vises menuen Emergency Mode med arbejdsanvisninger.
Skru manuelt overlgbermgtrikken af den forreste muffe ved at dreje mod uret.
Tryk pa OK-knappen.
»  Enheden ferer nittedornen eller gevindb@sningen tilbage til forreste endeposition.
Abn batteridaekslet, og fiern batteriet fra nittepistolen.
Mundstykket skrues manuelt af ved at dreje mod uret.
Skru overlgbermeatrikken manuelt pa den forreste muffe igen ved at dreje med uret.
Hold enheden i én hand.
Brug den anden hand til at Iasne treekbgsningen ved at dreje mod uret og efterfalgende fierne den.
Fjern nittedornen/gevindbgsningen fra speendemuffen ved hjeelp af en gaffelnggle/topnggle NV 5.
0. Kontrollér nittedornen/gevindbgsningen for beskadigelser, og udskift den i givet fald med en ny
nittedorn eller gevindbgsning.
11. Saet alle dele pa igen.
12. Det brugte forbindelsesled bortskaffes.
13. Seet batteriet i nittepistolen igen.
»  Nittepistolen er nu Klar til brug.

wn

S0V NO O~
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5 Vedligeholdelse og reparation

FARE

Spandingsferende dele

Dad eller alvorlige kveestelser som falge af elektrisk sted

» Spaendingsforsyningen skal straks frakobles i tilfeelde af en defekt isolering.
* Arbejder pa elektriske anleeg skal udfgres af uddannede elektrikere.

* Hold spsendingsfgrende dele vaek fra fugt.

* Hold systemet lukket.

»  Sikringer ma ikke frakobles eller tages ud af drift.

ADVARSEL

Udslyngede dele

Alvorlige kveestelser eller materielle skader

* Maskinen ma ikke rettes mod personer.

» Maskinen skal frakobles energiforsyningen inden udskiftning af veerktgj eller tilbehar.
» Komponenten skal fastggres pa sikker vis, inden arbejdet pabegyndes.

ADVARSEL

Manglende beskyttelsesudstyr

Dad eller alvorlige kvaestelser

* Brug altid ubeskadiget beskyttelsesudstyr.

» Der skal baeres harevaern i forbindelse med alle arbejdstrin.

+ Beaer beskyttelsesbriller, nar der udferes de anferte arbejdstrin til vedligeholdelse.

» Der skal baeres beskyttelseshandsker i forbindelse med alle arbejdstrin til
ibrugtagning, betjening, rengaring, vedligeholdelse eller udskiftning af dele.

Nittepistolens kabinet ma ikke abnes. Hvis kabinettet alligevel bliver abnet, bortfalder
garantien.

-~ d0®> B P

5.1 FORLANGELSE AF GARANTIEN/REGISTRERING AF NITTEPISTOLEN

Registreres nittepistolen online, forlaenges garantien til 24 maneder, og der stilles gratis
softwareopdateringer til radighed via e-mail.

[~

N

Abn websiden www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/ pa en pc.
2. Klik pa Extended warranty.
» Der abnes en formular.
3. Indtast de obligatoriske oplysninger i formularen.
4. Bekraeft indtastningerne med Send-knappen.
» Indtastningen kontrolleres.
5. Der sendes en bekraeftelses-e-mail.
» Nittepistolen er registreret.
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5.2 SOFTWAREOPDATERING
Nar nittepistolen er blevet onlineregistreret, stilles der softwareopdateringer til radighed via
e-mail.

Er nittepistolen ikke blevet onlineregistreret, gennemfares softwareopdateringerne hos os

i HONSEL-service.

Forudsaetning:
» Nittepistolen er blevet registreret (se kapitel 5.1), og der er blevet stillet en ny softwareversion til
radighed via e-mail.

Tilslut USB-adapteren med isat SD-kort til en pc.

Gem den nye softwareversion p& SD-kortet. Filen ma ikke omdgbes.

Abn batteridaekslet, og fiern batteriet fra nittepistolen.

Saet SD-kortet i SD-kort-laeseren pa nittepistolen.

Saet batteriet i nittepistolen igen.

Hold pil venstre og pil hgjre inde, samtidig med at udlgseren aktiveres.
Aktivér udlgseren, og hold den inde i to sekunder.

Slip piletasterne og udigseren igen.

» P& skaermen vises status for softwareopdateringen.

» Sa snart softwareopdateringen er afsluttet, gar nittepistolen i standby-tilstand.
SD-kortet kan enten blive siddende i nittepistolen eller fiernes fra nittepistolen.
0. Tryk pa OK-knappen.

»  Softwaren er opdateret.

PN RWON =

= ©

5.3 VEDLIGEHOLDELSESPLAN

Maskinens fejlfri drift er ikke sikret, hvis de beskrevne vedligeholdelsesarbejder ikke bliver udfert.

Opgave Frekvens
Fjern stgv og andre urenheder udvendigt pa Efter hver brug
maskinen ved hjeelp af en ren og ter klud.

Visuel kontrol af nittepistolen for beskadigelser. Dagligt
Skru mundstykket, den forreste muffe og Dagligt
overlgbermgtrikken af, og kontrollér, at

traekbgsningen sidder fast. | modsat fald

spaendes treekb@sningen manuelt.

Rens den anvendte nittedorn med en Dagligt
metalbarste.

Udblees den anvendte gevindb@sning med Dagligt
trykluft.

Pafer en drabe maskinolie pa nittedornen/ Dagligt

gevindbgsningen.

Indsend maskinen til HONSEL-service,
se kapitel 5.4

Udskift nittedornen/gevindbgsningen.

Udskift mundstykket.

For hvert 300.000 monterede forbindelsesled eller
for hver 24. maned

Synlig slitage eller synlige beskadigelser, dog
senest efter 7.500 monterede forbindelsesled

Slitage eller synlige beskadigelser, dog senest efter
30.000 monterede forbindelsesled
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5.4 HONSEL-SERVICE

1. Ga til Service-Check-In pa vores hjemmeside
www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/.
2. Folg anvisningerne pa hjemmesiden.
3. Send enheden til felgende adresse:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neuminster
GERMANY

6 Transport/opbevaring

Transportanvisninger:

» Maskinen skal transporteres i originalemballagen.

»  Kontrollér inden aendring af placering, om det fortsat er muligt at overholde den driftstemperatur, der
er angivet i de tekniske specifikationer, se kapitel 2.1.

Opbevaringsanvisninger:
* Maskinen skal opbevares i originalemballagen.
*  Opbevar ikke maskinen udenders.

7 Driftsstop/bortskaffelse
7.1 DRIFTSSTOP

Forudsaetning:
* Maskinen bliver ikke brugt i flere maneder.

N

Maskinen opbevares i originalemballagen.
2. For maskinen tages i brug igen skal alle beskrevne vedligeholdelsesarbejder udfgres i
overensstemmelse med vedligeholdelsesplanen, se kapitel 5.3.

7.2 BORTSKAFFELSE

Brugte batterier kan indleveres til HONSEL eller pa et passende indsamlingssted.

OBS
o Ukorrekt bortskaffelse af miljgskadelige stoffer

Miljgskader

» Overhold bortskaffelsesanvisningerne i sikkerhedsdatabladene for de anvendte
driftsstoffer.

» Alle nationale og regionale love og bestemmelser om bortskaffelse af affald skal
overholdes.

8 EF-overensstemmelseserklaring
Producent:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

(Juridisk) person, der er bemyndiget til at sammensaette den tekniske dokumentation:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumtnster, GERMANY

Batteridrevet nittepistol Fra serienummer
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999
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Producenten erkleerer hermed, at de anferte produkter opfylder kravene i nedenstaende bestemmelser:

EF-maskindirektivet 2006/42/EF — bilag |
EMC-direktivet 2014/30/EU, RoHS-direktivet 2011/65/EU, Batteridirektivet 2006/66/EU

EF-overensstemmelseserklaeringen bortfalder, hvis der foretages aendringer pa enheden uden vores
kendskab og samtykke.

Vigtigste anvendte harmoniserede standarder:
2006/42/EF bilag | EMC-direktivet, 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Navn pa den dokumentansvarlige: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Den dokumentansvarliges adresse: se adresse producent

Neumdinster, 2024-04-01

.

S,

e
Timm Salkowski

(Direkter)

9 Fejldiagnose
9.1 MEDDELELSER PA SKARMEN

Skaermmeddelelse RGB-LED Beskrivelse

Ingen Gren Enheden er klar til brug

Ingen Gul Enheden arbejder

Battery empty Red Udskift batteriet

Overload Red Vent i 10 sekunder

Battery cold Red Opvarm batteriet

Battery hot Red Udskift batteriet

Tool cold Red Opvarm enheden

Tool hot Rad Vent, indtil nittespistolen er kalet ned

Service Red Efter at der er blevet monteret 300.000 forbindel-

sesled med nittepistolen, vises denne meddelelse.
Meddelelsen vises med jeevne mellemrum, indtil
nittepistolen er blevet serviceret af HONSEL-
service.

Emergency Mode Blinker rgdt Nittepistolen befinder sig i ned-modus
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9.2 YDERLIGERE FEJL

Fejl

Nittepistolen reagerer ikke

LED til belysning af
monteringsstedet lyser
ikke eller kun kortvarigt

Forbindelsesleddet er ikke
monteret korrekt

Forbindelsesleddet er ikke
monteret korrekt

Forbindelsesleddet saettes
ikke korrekt pa

Spindel-modus udlgser ikke
udtagningen

Nittepistolen udfgrer ingen
kalibrering efter aktivering

Den lzengde pa nittedornen/
-skruen, der rager ud, er
ikke ensartet

Mulig arsag

a.) Batteri ikke isat
b.) Fladt batteri
c.) Nittepistolen er last

a.) Standby-tiden for LED-
fodlygten er sat til "0" eller
meget kort tid

b.) Fod-LED defekt

a.) Den indstillede kraft er for
hgj eller for lav

b.) Den indstillede slag-
lzengde er for hgj eller
for lav

For kort pasaetningstid
For kort udtagningstid

a.) Nittepistol deaktiveret/
fladt batteri

b.) Forkert indstilling af
spindel-modus

c.) Nittedorn/gevindbgsning
er blokeret

d.) Udlgser defekt

Softwarefejl

Softwarefejl

Fejlafhjaelpning

a.) Isaet batteri.

b.) Oplad batteri.

) Las enheden op, se kapitel 3.5.6.
)

)

Indstil standby-tiden pa ny.
Send nittepistolen til HONSEL-
service, se kapitel 5.4.

b.
a.
b.

Opseet nittepistolen pa ny,
se kapitel 3.4.

Opseet nittepistolen pa ny, se kapitel 3.4.

Tilpas udtagningstiden i menuen Admin /

Spindle param. / Spindle out

a.) Teend nittepistolen/udskift batteriet.

b.) Kontrollér spindel-modus i menuen
Admin / Work Mode.

c.) Aktivér udlgseren en enkelt gang
uden forbindelsesled.

d.) Send nittepistolen til HONSEL-
service, se kapitel 5.4.

a.) Fjern batteriet, og seet det i igen
efter to sekunder.

b.) Send nittepistolen til HONSEL-
service, se kapitel 5.4.

a.) Fjern batteriet, og seet det i igen
efter to sekunder.

b.) Send nittepistolen til HONSEL-
service, se kapitel 5.4.
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Turkge

1 Genel
1.1 ONSOz

Bu kullanim kilavuzu 6nemli bilgiler igerir ve makinenin yakininda muhafaza edilmelidir. Bu kullanim
kilavuzunu makinede ¢alismadan 6nce okuyun ve dikkate alin.

Orijinal kilavuz Almanca dilinde hazirlanmistir. Bu dokiimanin tim diger dilleri orijinal kilavuzun
cevirileridir.

1.2 KULLANILAN SEMBOLLER

TEHLIKE
Bu glivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi agir yaralanmalar veya 6lime neden olur.

UYARI
Bu glvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi agdir yaralanmalar veya 6lime neden olabilir.

DIKKAT
Bu guvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi agir veya orta dereceli yaralanmalara neden
olabilir.

iKAZ
Bu guvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi hasarlara veya gevre tahribatina neden
olabilir.

Koruyucu gozlik takin.
Kulaklik takin.
is ayakkabisi giyin.

Faydali bilgiler ve notlar.

~@@e>>P>

1.3 METIN GORUNUMUNE iLiSKIiN UYARI

. Sirasi belirlenmemis liste veya eylem adimlar
1. Sirali eylem adimlari
» Eylem adiminin sonucu

Metin  Bir eylem talimatindaki yazilim menusi ya da ekran metni

1.4 GUVENLIK UYARILARI

Asagidaki bélimdeki genel guvenlik uyarilar uygulanabilen normlara gére kullanim kilavuzunda
listelenecek olan elektrikli aletler icin tim genel guvenlik uyarilarini igerir. Bu cihaz igin uygulanamayan
uyarilar igerebilir.
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1.4.1 Elektrikli aletler ile ilgili temel glivenlik uyarilari
Bu elektrikli aletin donatildigi tim glvenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve teknik bilgileri okuyun.
Asagidaki talimatlara uyulmamasi elektrik garpmasina, yanmalara veya agir yaralanmalara neden
olabilir.
isyeri giivenligi
*  Calisma yerini temiz tutun ve iyi aydinlatin!
« Elektrikli alet ile yanici sivilar, gazlar veya tozlar iceren ve patlama tehlikesi olan ortamda galismayin.
« Elektrikli alet kullanilirken gocuklari ve diger kisileri uzak tutun.

Elektrik giivenligi

»  Elektrikli aletin baglanti fisi prize tam girmelidir. Fis degistiriliemez. Adaptor fisi kullanmayin!

«  Boru, kalorifer, firin, buzdolabi gibi toprakli yuzeylerle vicut temasindan kaginin.

«  Elektrikli aletleri yagmur ve rutubetten uzak tutun.

» Baglanti kablosunu elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi baglanti prizinden ¢gekmek gibi bir amagla
kullanmayin.

» Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan, sivri kenarlardan veya hareket eden pargalardan uzak tutun.

« Elektrikli bir cihaz ile agik havada c¢alisirken, sadece bu kullanim amacina uygun uzatma kablolari
kullanin.

*  Rutubetli bir ortamda kullaniimasindan kaginilamiyorsa bir hatali akima kargi koruma salteri kullanin.

Kisilerin giivenligi

* Ne yaptiginiza dikkat edin ve elektrikli aletle galisirken dustnerek hareket edin.

« Eger yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilag etkisi altindaysaniz elektrikli aleti kullanmayin.

« Kisisel emniyet ekipmanlarini ve koruyucu gézIigu daima takin.

« Cihazin istenmeden galigmasini 6nleyin. Almadan, tagimadan ya da akim beslemesine veya aklye
baglamadan 6nce elektrikli aletin kapal oldugundan emin olun.

« Elektrikli aleti galistirmadan ayar aletlerini veya vida anahtarlarini uzaklastirin.

* Anormal bir beden durusundan kaginin. Guvenli bir konuma gegin ve daima dengede durun.

« Elektrikli stplrge ya da toplama duzenekleri baglanabiliyorsa, bunlar kullaniimalidir.

» Birgok kez kullanmig olsaniz bile glivenlik kurallarini géz ardi etmeyin!

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Elektrikli alete asiri yuk yuklemeyin!

» Anzali elektrikli aleti 6zellikle agma/kapatma salteri arizaliysa kullanmayin.

»  Elektrikli alet Gzerinde ayarlar yapmadan, yedek pargalarini degistirmeden veya cihazi kaldirmadan
once elektrik figini prizden ¢ikarin veya akuyu ¢ikarin.

+ Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulasamayacagi bir yerde muhafaza edin.

« Aleti tanimayan veya talimatlari okumamis kisilerin elektrikli aletleri kullanmasina izin vermeyin.

»  Elektrikli aletlerin ve takimin bakimini dikkatle yapin. Hareketli pargalarin ¢alisip ¢alismadigini
ve sikisip, sikismadigini, pargalarin kirik olup olmadigini veya elektrikli aletin islevini olumsuz
etkileyecek herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli aleti kullanmadan 6nce hasarli
pargalari onarin.

«  Kesici aletleri keskin tutun!

»  Elektrikli aleti bu talimatlara uygun olarak kullanin. Calisma sartlarini ve yapilacak faaliyeti dikkate
aln.

« Saplar ve sap yuzeylerini kuru, temiz, yagsiz ve gressiz tutun.

Service

»  Elektrikli aletinizi sadece kalifiye teknisyenlere ve sadece orijinal yedek pargalarla tamir ettirin.

* Hasarl akulere asla bakim yapmayin. Akulerin tim bakimi sadece Uretici ve yetkilendirilmis musteri
hizmetleri tarafindan gerceklestiriimelidir.

Akiiler icin ek giivenlik uyarilan

« Akuyu herhangi bir nedenle kesinlikle agmaya galismayin. Akinln plastik gévdesi kirllmissa ya da
catlak varsa akulyu 6zel atiklar igin yerel bir toplama merkezine geri dontistime génderin.

»  Akulerde maksimum kullanim émriine ve en iyi isletme 6zelliklerine, akii -15 °C ile +25 °C arasindaki
cevre sicakliginda muhafaza edilir ve sarj edilirse ulasilir. Akiiniin +5 °C’nin altinda veya +40 °C’nin
Ustlindeki gevre sicakliklarinda sarj edilmesi 6nerilmez.
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Sarj islemi sirasinda sarj aleti ve aku isinabilir. Bu normaldir ve bir soruna isaret etmez.

Asiri 1Isinmayi 6nlemek igin akliyl hava sicaksa dogrudan glines isinlarinin altinda veya isi
kaynaklarinin yakininda sarj etmeyin.

Aklyu bir kabinde ya da bir konteynerde sarj etmeyin. Sarj islemi sirasinda aku iyi havalandirilan bir
odada durmalidir.

Akl bozuksa bundan elektrolit sizabilir, bu da gevredeki bilesenlere zarar verebilir. Yanina monte
edilen bilesenleri kontrol edin, temizleyin ve gerekirse bunlari degistirin.

Ciddi hasarlari olsa ya da sarj olma 6zelligini kaybetmis dahi olsa higbir aklyl yakmayin. Akuler atese
atildiginda patlayabilir.

AkulnUn kullanildiktan sonra sogumasini kolaylastirmak igin sarj aletinin veya akiinin is1 izolasyonu
olmayan bir rémorkta veya metal koruyucu ¢ati altinda kullaniimasini énleyin.

Ak bataryasini kullanmiyorsaniz bunu kutuplari arasinda kisa devreye neden olabilecegi igin
ataglardan, madeni paralardan, anahtarlardan, civilerden, vidalardan ve diger metal cisimlerden
uzak tutun. Aku kutuplari arasindaki kisa devre bagka bir kisa devreye sebep olabilir ve yangin veya
patlamaya neden olabilir.

Sarj aletleri igin ek emniyet uyarilan

Sarj aletini yagmur ve islakliktan uzak tutun. Sarj aletine su girmesi elektrik garpma riskini arttirir.
Lityum iyon akdleri teknik bilgilerde belirtilen gerilimle sarj edin. Aksi takdirde yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Sarj aletini temiz tutun. Kirlenme elektrik carpma tehlikesine yol agabilir.

Her kullanimdan 6nce sarj aletini, kabloyu ve fisini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz
halinde sarj aletini kullanmayin. Sarj aletini kendiniz agmaya kalkismayiniz ve sadece elektrik
teknisyenlerine ve orijinal yedek pargalariyla tamir yaptirin. Hasarli sarj aleti, kablo ve fig, elektrik
carpma riskini arttirir.

Sarj aletini kolay alev alabilecek zeminlerde (6rn. kagit, kumas vs.) ve bunlarin yakininda
calistirmayin. Sarj aletinde sarj ederken meydana gelen isinma yiiziinden yangin gikma tehlikesi
mevecuttur.

Cocuklari gbzetim altinda tutun. Bdylece ¢ocuklarin sarj aleti ile oynamamalari saglanmalidir.
Cocuklar da dahil olmak Uzere, fiziksel, duyumsal veya akli yetenekleri veya deneyimsizlikleri ve
bilgisizlikleri nedeniyle sarj aletini gtivenli bir sekilde kullanamayacak olan kisiler, sarj aleti, sorumlu
bir kisinin denetimi veya talimati olmaksizin kullanmamalidir. Aksi halde hatali kullanim ve yaralanma
tehlikesi bulunur.

1.4.2 Givenlikle ilgili diger uyarilar

TEHLIKE
A Gerilim altinda pargalar
Elektrik soku nedeniyle can kaybi veya agir yaralanmalar
+ izolasyon arizaliysa gerilim beslemesini hemen kapatin.
+ Elektrikli sistemdeki ¢alismalarin sadece elektrik teknisyeni tarafindan gergeklestiriimesi
saglanmahdir.
* Nem, akim ileten pargalardan uzak tutulmalidir.
+ Sistem kapali tutulmalidir.
+ Sigortalari kdpriilemeyin veya devre disi birakmayin.
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UYARI

Eksik koruyucu ekipman

Oliim ya da agir yaralanmalar

» Sadece hasarsiz koruyucu donanimlari kullanin.

» Kullanirken tim ¢alisma adimlarinda kulaklik kullanin.

+ Igletime alma, kullanim, temizlik, bakim veya bilesenleri degistirme ile ilgili tiim ¢alisma
adimlari igin is ayakkabisi kullanin.

UYARI

Yasalara ve yonetmeliklere uyulmamasi

Agir yaralanmalar veya maddi hasar

» Tum ulusal ve yerel yasa ve yonetmelikleri dikkate alin.

* Calisma alani igin 6zel tim yasalar ve yonetmelikleri dikkate alin.

» Makine bilesenlerindeki tim uyarilar ve genel olarak ilgili tim dokimanlar dikkate alin.

UYARI

Usuliine uygun olmayan kullanim

Olim, agir yaralanmalar veya maddi hasarlar

* Makineyi kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve dikkate alin.
* Kullanim kilavuzunu makinenin yakininda muhafaza edin.

* Makineyi asla hasarliyken kullanmayin.

* Makineyi sadece 6ngorilen amaglar igin kullanin.

* Bu kilavuza goére kullanim adimlarini uygulayin.

» Makinedeki calismalari asla parca olmadan gergeklestirmeyin.

UYARI

Niteliksiz kullanici

Agir yaralanmalar veya maddi hasar

+ Niteliksiz kisileri calisma alanindan uzaklastirin.

+ Btlin calisma adimlari sadece nitelikli personel tarafindan.

UYARI

Savrulan pargalar

Agir yaralanmalar veya maddi hasar

* Makineyi kigilere dogrultmayin.

* Makineyi, aleti veya aksesuari degistirmeden énce enerji beslemesinden ayirin.
+ Calismaya baslamadan dnce pargayi guvenli bir sekilde sabitleyin.

> P@® P>

> B

1.5 MAKINEDEKI GUVENLIK SEMBOLLERI

Bu glivenlik sembolleri yerlestirme cihazinin, akiintn ve sarj aletinin tip etiketindedir,
bkz. bakiniz Béliim 1.6.

Makineyi kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyun ve dikkate alin.

Evsel atik olarak bertaraf edilemez.

Bu glivenlik sembolleri ayrica akiinun tip etiketinde de bulunur.
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Islakhktan koruyun.

Atesten koruyun.

1.6 TIiP ETIKETi/ SERi NUMARASI

1.6.1 Yerlestirme cihaz

Seri numarasi

Seri numarasi aletin alt tarafinda aki (12) girisinin altinda bulunmaktadir.

Seri numarasinin ilk 2 hanesi Grindn Gretim yilini belirtir.

Seri numarasinin 3. ve 4. hanesi Uretimin takvim haftasini belirtir.

Cihaz kodu bir harf ve say1 kombinasyonundan olugsmaktadir (bakiniz “Tab. 1” Sayfa 3, “S/N”).

Tip etiketi

Tip etiketi alet etiketinde bulunur (9). Tip etiketnde belirtilen sarj teknolojisi mevcut aki
ile karsilastirin. Yerlestirme cihazi sadece teknik bilgilerde belirtilen sarj teknolojisi ile
cahistirilabilir.

1.6.2 Akii
Tip etiketi ve seri numarasi akinin alt tarafindadir.

1.6.3 Sarj aleti
Tip etiketi ve seri numarasi sarj aletinin alt tarafindadir.

2 Teknik agiklama

Her seri icin aksesuarlarin / 6zel donanimlarin takiimasiyla gesitli konfiglirasyonlar
mumkinddr. Bir serinin konfiglirasyonu igin de serinin bilgileri ve uyarilar gecerlidir.

21 TEKNIK BILGILER
bakiniz “Tab. 2” Sayfa 3

Kis. Aciklama

LT Sarj teknolojisi

S/N Seri numarasi

Batarya dahil cihazin agirhgi [kg]

F Cekme kuvveti [N]

Toplam strok [mm]
F1 Kor percin somunlarin kullanim alani
F2 Kér percin vidalarinin kullanim alani
P Koruma sinifi

°C isletim sicakligi
MC Bellek alanlari
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Kis. Aciklama

L/K Ses emisyonu LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN 1ISO3744
A/K Titresimler ah / K [m/s2]

U Batarya [V]

A izin verilen batarya [Ah]

2.2 AMACINA UYGUN KULLANIM

Bu makine, ilgili birlestirme elemanlarini pargalara takmak igin batarya ile ¢alisan bir yerlestirme cihazidir.
Bu kilavuzda agiklanan yerlestirme cihazlar igin birlestirme elemani olarak sadece kor pergin somunlari
ve civatalar ikullaniimalidir.

2.3 UYGULAMA SINIRLARI

Asagidaki durumlarda makinenin guvenli ve sorunsuz galismasi saglanamaz:
*  Makine kullanim kilavuzuna uygun kullaniimadiginda.

*  Operatorler egitim almamissa.

* Makine amaca uygun kullanimin disinda kullanildiginda.

2.4 YAPIVE BOYUTLAR

o Makinenin yapisi ve gériinimi makinenin konfiglirasyonuna goére bu resimdekinden farkli
olabilir.

241 Yapi

Bkz. Sayfa 2'deki sekiller.
No. Aciklama

1 Agizlik

2 On kovan

3 Rakor somunu

4 Yazihmi glincellemek icin SD karti araylizi. bakiniz Bélim 5.2
5 Aski igin delik

6 Ekran, bakiniz Béliim 2.5.1

7 Keys, bakiniz Béliim 2.5

8 isletim durumunun gériintiilenmesi igin RGB LED, bakiniz Béliim 9.1
9 Etiket / tip etiketi

10 Sap

11 Kemer klipsi veya pergin diusme levhasi igin disli (gift tarafli)
12 Ak

13 Akl sarj durumu gostergesi

14 Ak kilidini agma
15 Percin yerini aydinlatma igin LED
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No. Aciklama
16 Trigger

2.4.2 Boyutlar

bakiniz “Tab. 1” Sayfa 3

2.5 GOSTERGE VE KUMANDA ELEMANLARI

Sekil g Gésterge ve kumanda elemanlari

No. Tanim

1 Ekran
2 Yukari ok tusu
3 Saga dogru ok tusu
4 Asagi ok tusu
5 OK tusu
6 Sola dogru ok tusu
2,51 Ekran
Durum gubugu: Sunlar tUzerinden ayarlanan durumu gosterir:
. Mil modu T/VT/M (bakiniz Béliim 2.9.1)
. SD Card takili
. Akl durumu
. WiFi (opsiyonel), BT (opsiyonel)
Bilgi 1-4:  Sunun igin glincel ayarlari gosterir:
. Ayar modu S/F (bakiniz Béliim 2.9.2)
. Bellek alani (Setup ID)
. Sayag (iCounter)
Uyari: Durum ve uyarilar (bakiniz Béliim 9.1)
Fw: Bellenim strimu

2.6 SARJALETI LED’LERI

Sarj cihazi Gzerindeki LED’ler uyari ve akli semboliine sahiptir, bakiniz ayri kilavuz.

2.7 SOzLUK

Kor pergin somunu yerlegtirme islemi: bakiniz Sekil e
Kér pergin vida yerlestirme islemi: bakiniz Sekil f

No. Terim
1 Agizlik

Sek. e, | Mandrel

Sek. f, | Disli kovani

3 Yerlestirme
kafasi

Aciklama

Kullanilan birlestirme elemaninin boyutlarina uyarlanmis yerlestirme
cihazindaki dig parca

Kullanilan kér percin somununun boyutlarina uyarlanmig dis disli mandrel,
buraya koér pergin somunu yerlestirme islemi icin yerlestirme cihazi
tarafindan vidalanir

Kullanilan kér pergin civatasinin boyutlarina uyarlanmis i¢ disli kovan,
buraya kor pergin civata yerlestirme islemi icin yerlestirme cihazi tarafindan
vidalanir

Birlestirme elemaninin kafasi
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No. Terim Aciklama

4 Sikistirma Bir birlestirme elemaninin kullanilabildigi parca kalinligi
alani

5 Kapatma Yerlestirme islemindeki deformasyon nedeniyle olusan, baglantiyi tek tarafli
kabartmasi kapatan baglanti elemani kabartmasi

Sek. e | Kor pergin Tek tarafl yerlestirilen i¢ disli birlestirme elemani
somunu

Sek. f | Kor pergin Tek tarafl yerlestirilen dis digli birlestirme elemani
vidasi

- Birlestirme Birlestirme elemaninin yerlestirme cihaziyla disli kovana ya da mandrele
elemani vidalanma iglemi
vidalama

2.8 AKSESUAR

UYARI

Yetkisiz aksesuar

Agir yaralanmalar veya maddi hasar

» Sadece orijinal HONSEL aksesuarlari kullanin.

* Makineyi kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve dikkate alin.

Her kullanim amaci igin dogru aksesuarlarimiz var. Ana sayfamizi ziyaret edin ya da

Bazi aksesuarlari magazamizdan www.niet24.de temin edebilirsiniz.

E HONSEL servisimizle irtibata gegin, memnuniyetle danismanlik yapariz.

Aksesuar M3 M4 M5 M6 M8 M10
Mandrel Kér pergin somunu (0] v v v v v
Disli kovan Kor pergin vidasi (0] (0] o} o}
Agizlik (@) v v v v v
Lejant
v’ | Teslimat kapsamina dahildir O | Opsiyonel olarak siparis edilebilen
aksesuarlar

E Kor pergin somunlar ve kor pergin vidalari icin ayni agizhk kullanilir.

2.9 ISLETIM MODLARI

2.9.1 Spindle Mode (Mil modu)

Birlestirme elemaninin vidalanmasi igin 3 ayar segenegi vardir:
e Trigger

* Degisken trigger

M12
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* Mandrel / digli kovan

29.1.1 Trigger
Birlestirme elemani tetikleyici bastirilarak otomatik olarak vidalanir. Durum gubugunda “T” olarak
gOsterilmistir.

2.9.1.2 Variable trigger (Degisken trigger)
Birlestirme elemani otomatik olarak triggerin bastiriimasi vidalanir. Hiz, trigger pozisyonuna goére degisir.
Durum gubugunda “VT” olarak gosterilir.

2.9.1.3 Mandrel / Threaded sleeve (Disli kovan)
Birlestirme elemaninin vidalanmasi, birlestirme elemani mandrele ya da digli kovana bastirilirsa otomatik
olarak baslar. Durum gubugunda “M” olarak gosterilmistir.

2.9.2 Setting Mode (Ayar modu)
Birlestirme elemaninin ya kuvvet kumandali ya da strok kumandal yerlestiriimesi mimk{nddr.

29.21 Force (Kuvvet)
Birlestirme elemani kuvvet kumandali yerlestirilir. Yerlestirme cihazi birlestirme elemanini énceden
ayarlanan kuvvetle yerlestirir. Durum gubugunda “F” olarak gosterilmistir.

2.9.2.2 Stroke (Strok)
Birlestirme elemani strok kumandali yerlestirilir. Yerlestirme cihazi birlestirme elemanini 6nceden
ayarlanan stroka ulasilana kadar yerlestirir. Durum gubugunda “S” olarak gosterilir.

2.9.3 Emergency Mode (Acil durum modu)

Acil durum modu, birlestirme elemani yerlestirme isleminde mandrel / digli kovan ile kasilirsa ve spindle
out artik mimkun degilse baslatilabilir. Acil durum modunda mandrel / digli kovan tekrar birlestirme
elemanindan ¢ozilebilir.

3 Setup / Settings

TEHLIKE
A Gerilim altinda parcalar
Elektrik soku nedeniyle can kaybi veya agir yaralanmalar
+ Izolasyon arizaliysa gerilim beslemesini hemen kapatin.
» Elektrikli sistemdeki calismalarin sadece elektrik teknisyeni tarafindan gergeklestiril-
mesi saglanmalidir.
* Nem, akim ileten pargalardan uzak tutulmalidir.
+  Sistem kapal tutulmalidir.
+ Sigortalar kdprilemeyin veya devre digi birakmayin.

UYARI
Savrulan pargalar
Agir yaralanmalar veya maddi hasar

* Makineyi kigilere dogrultmayin.
* Makineyi, aleti veya aksesuari degistirmeden énce enerji beslemesinden ayirin.
» Calismaya baslamadan 6nce pargayi guvenli bir sekilde sabitleyin.

UYARI

Eksik koruyucu ekipman

Oliim ya da agir yaralanmalar

» Sadece hasarsiz koruyucu donanimlari kullanin.

+ Igletime alma, kullanim, temizlik, bakim veya bilesenleri degistirme ile ilgili tim
@ galisma adimlar icin is ayakkabisi kullanin.
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3.1 KEMER KLIiPSIiNi /PERGIN LEVHASINI SABITLEME

E Bu islem adimi opsiyoneldir ve sadece kemer klipsi ya da percin digsme levhasi gerekirse
gereklidir.

bakiniz Sekil c, Kemer klipsi

No. Tanim
1 Kemer klipsi (alternatif: pergin diisme levhasi)
2 Yarik
3 Sabitleme vidasi
Kosul:

*  Kemer klipsi / pergin diisme levhasi gerekir.

Kemer klipsi / pergin disme levhasini yarida takin.

Sabitleme vidasini kemer klipsi / pergin digsme levhasindaki delige takin.

Sabitleme vidasini bir tornavida ile vidalayin.

Elinizle kemer klipsinin / pergin digsme levhasinin saglam bir sekilde sabitlenip sabitlenmedigini
kontrol edin.

hON~

3.2 AKUNUN SARJ EDILMESI

Ak, kullanim dmrinu kisaltmadan her zaman sarj edilebilir. Sarj isleminin yarida
kesilmesi akuye zarar vermez.

Bakiniz sarj cihazinin ayri isletme kilavuzu.

3.3 MANDREL /DiSLi KOVANIN VE AGIZLIGIN MONTE EDILMESI

Montaj aletsiz yapilir.

-

° Ayni ¢capta bir mandrel veya disli kovan ve bir agizlik monte edilmelidir.
° Montaj ayrica ekteki Quick Guide altinda da agiklanmigtir.

bakiniz Sekil b, mandrel / disli kovan montaji
No. Tanim

Rakor somunu

Agizlik

O-ring rakor somunu

O-ring dahil 6n kovan

a AW N =

Cekme kovani
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0.
1

12.
13.

Tanim

Mandrel / disli kovan
Mil adaptori
Emniyet slrgusu

Yay

Akunun kilidini agmak igin basin ve akuyu yerlestirme cihazindan ¢ikarin.
Yerlestirme cihazinda zaten bir agizlik varsa, agizligi saat yoniiniin tersi yénde elle sokun ve ¢ikarin.
Rakor somununu saat yénunin tersi yonde ele s6kun ve cikarin.

»  On kovan gevsetildi.

O-ring dahil 6n kovani gikarin.

Emniyet slrgiistinii yaya bastirin ve tutun.

Cekme kovani saat yonunun tersi yonde ele soékin ve ¢ikarin.

Emniyet strgisunu tekrar serbest birakin.

Mandrel veya disli kovan yerlestirme cihazindaysa mandrel / disli kovani g¢ikarin.
istenen mandrel veya istenen digli kovani mil adaptériine takin.

Mandrele veya digli kovana gekme kovanini takin.

. Cekme kovanini mandrel ya da digli kovanla saat ydninde mil adaptériine, cekme kovani emniyet

slirglsline gegene kadar elle vidalayin.
O-ring dahil 6n kovani gekme kovanina ve mandrele / digli kovana takin.
Rakor somununu takin ve saat yoniinde elle vidalayin.

E Kullanilan agizlik, kullanilan mandrel veya digli kovan ile ayni capta olmalidir.

14.
15.

3.4

Uygun agdizligi saat yoniinde elle 6n kovana vidalayin.
AkuyU tekrar yerlestirme cihazina yerlestirin.
» Yerlestirme cihazi kullanima hazir.

YERLESTIRME iSLEMININ AYARLANMASI iGIN YERLESTIRME CiHAZI

Kullanicinin goreyv, yeterlik ve bilgi durumuna goére farkh kurulum modlari ve erigim haklari vardir.

3.41 Setup Mode

Yerl

estirme cihazi ¢ok sayida ayar imkani sunmaktadir.

Amacina uygun bir kullanim igin yerlestirme cihazi, bilgi durum durumune ve taleplere gore farkli
kapsamli iki ayar moduna sahiptir:

Basic Setup
Pro Setup

Basic Setup

Bas

ic Setup’ta ayar imkanlari ve meni maddeleri minimuma disurilmustir. Fabrika ¢ikish olarak bazi

ayarlar belirlenir (6rn. Mil modu veya mil yénu). Uygulama igin yerlestirme cihazi birkag adimda ¢alismaya
hazirdir.

Maximum meni (Admin Mode)

Pro
Pro

Setup
Load Setup
Emergency Mode

Setup
Setup tim menl maddelerine erisim sagdlar.

Bu mod daha sonra galisma tiirli optimasyonlarinin yapilmasina (6rn. tetikleyici izerinden teitkleme) veya

ozel

taleplerin kurulumuna(érn. sol disli) imkan verir. Ayrica kurulum sirasinda ayrica mandrel/digli kovan

donis yonu ve gekme hizi ayarlanabilir. Fark esasen tam erisim hakki (Admin Mode) ile gorilebilir.

Maximum meni (Admin Mode)

Tool Settings
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*  Work Settings
* Load Setup
» Service
* Un-/Lock
« Emergency Mode
On ayarli PIN: 1234 User Mode igin ve 2345 Admin Mode igin. PIN istendigi zaman
E degistirilebilir, bakiniz Béliim 3.5.2.4.

3.4.2 Erisim haklan
Erisim haklari ile yerlestirme cihazindaki ayarlarin sadece yetkili personel tarafindan yapilmasi saglanir.

Meni yapisi ¢ dizeye ayriimistir. Bu sekilde farkl kisilere farkli yetkiler saglamak
mumkundar.

Erisim haklan 3 diizeye ayrilmistir, ilgili sifre girilerek otomatik olarak serbest birakilan meni maddeleri
gorintulenir:

«  Work Mode
« User Mode

¢ Admin Mode
Work Mode

Bu diizeyde yerlestirme cihazi ile sadece ¢alisilabilir, cihazda baska ayarlar degistirilemez.

User Mode

Sifre 1234 ile Pro Setup icinde dil veya sesler gibi cihaz ayarlari uyarlanabilir. Bu sirada Basic Setup
icindeki ayarlar acil durum modu veya zaten kayitli bellek alanlarinin yuklenmesi ile sinirhidir.

Sifre 1234 ile User Mode agcilir. Bu modda zaten kayith cihaz ayarlan (Programlar/Bellek alanlarr)
yuklenebilir ve acil durum modu baglatilabilir.

Admin Mode

Sifre 2345 ile Pro Setup icinde ilave fonksiyonlar 6rn. PIN uyarlama, birlestirme elemani kurulumu,
Firmware update, fabrika ayarlarina getirme, kalibrasyon ve digerleri ayarlanabilir. Basic Setup icinde
ayar imkanlari Yeni birlestirme elemani kurulumu veya mevcut bir programi uyarlama ile kisithdir.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 ik kurulum

Yerlestirme cihazi teslim durumunda Ingilizce olarak ayarlanmistir. Dil ilk baglatma
sirasinda ayarlanabilir.

1. Akuyu yerlestirme cihazina koyun.
2. Tetikleyiciye kisaca basin.
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3. Istenen dili ok tuslari ile segin ve OK tusu ile onaylayin.
4. Ekran, Basic ve Pro ayarlari arasindaki segimi gosterir.
5. Segime gore yerlestirme cihazi ilk kuruluma baslar, bakiniz Béliim 3.5.3.1.

3.4.4 lsletimde kurulum

1. OK tusuna min. 2 saniye boyunca basin.

2. Menu kapsamini (ayar modu; bakiniz Béliim 3.4.1) ok tuglari ile segin ve segimi OK tusu ile
onaylayin.

3. PIN’i ok tuglari (bakiniz Béliim 2.5) Gizerinden girin.

— Info
— User Mode
— Basic Setup —
5 — Admin Mode
S
=
— User Mode
— Pro Setup —
— Admin Mode

Segilen kurulum moduna bagl olarak PIN girildikten sonra farkli menu kapsami agilhr.

3.4.41 Menii yapisi
Asagidaki menu sifre girilmeden kullanilabilir.

Info

Basic Setup

Menu

Pro Setup

3.4.4.2 Basic Setup menii yapisi
Basic Setup minimum ayar imkani ile sinirlandiriimistir.

User Mode

—1 Info
— Basic Setup
— Pro Setup

3 |

c

(3]

b=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
%Ca — Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust
Load Setup
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset

3.4.4.3 Pro Setup menii yapisi
Pro Setup, yerlestirme cihazinin tim ayarlarina erisim saglamaktadir.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=
é — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

Toplam sayag ve servis sayaci bu noktada okunabilir.

« Toplam sayag: Yerlestirme cihazinin kullanim émrua sirasinda yerlestirilen baglanti elemani sayisi.
» Servis sayaci: Sonraki servise kadar baglanti elemani sayisi.

3.5.1.2 FW Version
Guncel yukli firmware striimu ve revizyon numarasi belirtilir.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
Bu meniide men dili ayarlanabilir.

3.5.2.2 Sounds
Bu menude uyarilar ve tuslar icin sesler etkinlestirilebilir veya devre digi birakilabilir.
Uyarilar bundan bagimsiz olarak daima durumu LED’i ve ekran lzerinden gosterilir.
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3.5.2.3 Times
Bu mentide yerlestirme cihazi icin ve pergin yerini aydinlatma igin LED’in bekleme suresi ayarlanabilir.

3.524 PIN
Bu mentde User Mode ve Admin Mode i¢in PIN uyarlanabilir. Bunun igin giincel PIN ve yeni PIN
girilmelidir.
PIN, 0000 olarak degistirilirse OK tusuna basarak PIN girisi atlanabilir. DIKKAT: bu ayar ile
herkes User Mode ve/veya Admin Mode ayarlarina erisebilir.

3.5.2.5 Emergency Mode ON/OFF

Bu menid eacil durum moduna hizli erisim etkinlegtirilebilir/devre disi birakilabilir. Acil durum modu
etkinlestiriimigse, herkes yukari ok tusuna ve asagi ok tusuna basarak acil durum modunu baslatabilir. Bu
devre digi birakiimissa, acil durum modunu baslatmak icin men(, PIN girisi dahil agiimalidir.

Devre disi birakilan acil durum modu, acil durum modunun yanhshkla agiimasini
onleyebilir.

3.5.3 Work Settings
3.5.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
Bu mentide yeni bir baglanti elemani kurulabilir.

Arka arkaya farkli parametreler ayarlanir veya sorgulanir. Kurulum, ekrandaki talimatlarla
desteklenir.

1. Bir baglanti eleman elle en az 5 disli turu vidalanmalidir. ideal olarak disli tamamen takilana kadar.

2. OKtusu ile onaylayin.

3. Baglanti elemanini neredeyse dayanacak kadar agizliga strmek igin yukari ok tusunu veya asagi ok
tusunu kullaniin (~0,5 mm mesafe).

4. OKtusu ile onaylayin.

5. Baglanti elemaninin kuvvet veya strok ile yerlestirilecedi secilmelidir.

Basic Setup’ta Adim 11 ile devam edin.

6. Baglanti elemani dénus yénlni segin (Standart: Sag).

7. Baglanti elemaninin yerlestirilecegdi yerlestirme hizni segin.

8. OKtusu ile onaylayin.

° Bazi baglanti elemanlarinda optimum sonucu elde etmek igin hizi diistirmek faydal
1 olabilir.

9. Adim 5’teki secime gore artik Force (A)* veya Stroke (mm) ayarlayin.

° * Kuvvet, motorun g tiketimine gdre ayarlanir. Asagidaki tablo referans deger iglevi
1 gordar.

Kuvvet ayar degerleri

Py Ayarlanan kuvvet degerleri birimsiz ayar degerleridir ve kN olarak gercekten uygulanan
1 kuvvete esdeger degildir.
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5,5 altinda bir kuvvet degeri girilirse yerlestirme cihazi bir strok degerinin de girilmesini
talep eder.

Birlestirme Birlestirme elemaninin capi
elemani o
malzemesi 2 3 2 & g ¢ =
Aliminyum - 7 |8 14 22

Celik 7 10 11 |18

Paslanmaz 12 | 15

celik

Tablodan segilen ayar degeri ilk ayar sirasinda yerlestirme sonucunun kéti olmasina neden olursa, ayar
degeri yerlestirme sonucu en iyi olana kadar kademeli olarak asagdida belirlenen degerlerle artiriimalidir.

UL G NI Kademeli uyarlama

renkli alani

Acik gri 0,1ila0,2
Beyaz 0,2ila 0,5
Strok ayar degeri

Ayarlanan strok degerleri birimsiz ayar degerleridir ve mm olarak gergekten uygulanan
stroka esdeger degildir.

E Tum birlestirme elemani malzemeleri icin strok dederlerinde ayar degerleri gegerlidir.

Birlestirme elemaninin gapi
o N
(2] <t 0 © 0 - -~
= = = = = = =
5

15 |20 25 |35 |45 |55 |6,

Tum strok ayar degerleri icin kademeli uyarlama: 0,1 ila 0,2

10. Tetikleyiciye basildiginda baglanti elemani yerlestirilir ve otomatik ¢ozulur. Genel itibariyle is
parcasinda bir yerlestirme denemesi yapiimalidir.

11. Ok tuslar uzerinden artik yerlestirme sonucu (OK/NOK; kars. Sek. d) degerlendirilir. NOK
onaylanirsa, otomatik olarak yerlestirme hizi ve kuvvet veya strok uyarlamasi mimkun kilinir. Bu
adim, yerlestirme sonucu OK olarak deg@erlendirilene kadar tekrarlanir.

12. Ardindan ayarlar bir bellek alaninda (1-99) saklanabilir.

3.5.3.1.2 Adjust/ Save
Bu menide sonradan, degistirilen tim ayarlar kaydedilebilir ve yeni bir bellek alanina verilebilir. Bunlarin
arasinda orn. yerlestirme hizi, kuvvet veya strok degerleri veya mandrel dénis yoni yer almaktadir.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
Mil modu uyarlanabilir, bakiniz Béliim 2.9.1.

3.5.3.1.4 Import File
Bu menide 99 cihaz konfigirasyonu ige aktarilabilir.
On kosul SD kartina kayitli bir “presets.csv” dosyasidir. (bakiniz Béliim 3.5.3.1.5).
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3.5.3.1.5 Export File
Bu mentide bir “presets.csv” dosyasi olusturulur. Buraya tim (maks.) 99 cihaz konfigiirasyonu kaydedilir.
SD kartinin yerlestirme cihazina yerlestiriimis olmasi 6n kosuldur.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

Bu mentide aralik sayaci etkinlestirilebilir veya devre disi birakilabilir. Sayag, sayac etkinlestirildikten
sonra kag tane birlestirme elemaninin yerlestirildigini gosterir. Etkinlestirilen sayag baslangi¢ ekraninda
durum satirinin altinda goérunur, bakiniz Bélim 2.5.1.

Reset
Bununla aralik sayaci sifirlanabilir.

3.5.3.2 Spindle out
Bu mentide Set spindle out time ayarlanabilir.

3.5.4 Load Setup
Daha 6nce kaydedilen cihaz konfigurasyonu yuklenebilir.

3.5.5 Services

3.5.5.1 FW Update .
Bu mentide bir Firmware Update gergeklestirilebilir. On kosul, gtincel Girlin yaziliminin takili SD kartinda
yer almasidir.

3.5.5.2 Factory Reset
Bu mentide cihazi fabrika ayarlarina sifirlayabilirsiniz.

3.5.5.3 Calibration

Trigger
Bu menude tetikleyici kalibre edilebilir. Bu sadece tetikleyici artik glvenilir bir sekilde tepki vermiyorsa
gereklidir. Ekrandaki talimatlan takip edin.

Spindle
Bu mentide spindle kalibre edilebilir. Bu sadece spindle artik giivenilir bir sekilde tepki vermiyorsa
gereklidir. Ekrandaki talimatlar takip edin.

3.5.6 Lock/Unlock
Bu mentide yerlestirme cihazi, yetkisiz bir kullanimi énlemek igin kilitlenebilir veya kilidi agilabilir.

3.5.7 Emergency Mode

Acil durum modu burada baslatabilir. Alternatif olarak yukari ok tusu ve asagi ok tusu kombinasyonu ile
hizli erigim Gizerinden acil durum modu basglatilabilir. Hiz erisim menide devre digi birakilabilir, bakiniz
Bo6liim 3.5.2.5.

4 isletim

TEHLIKE
A Gerilim altinda parcalar
Elektrik soku nedeniyle can kaybi veya agir yaralanmalar
+ izolasyon arizaliysa gerilim beslemesini hemen kapatin.
»  Elektrikli sistemdeki calismalarin sadece elektrik teknisyeni tarafindan gergeklestiril-
mesi saglanmalidir.
* Nem, akim ileten pargalardan uzak tutulmalidir.
»  Sistem kapali tutulmalidir.
» Sigortalari kdprilemeyin veya devre disi birakmayin.
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UYARI

Usuliine uygun olmayan kullanim

Oliim, agir yaralanmalar veya maddi hasarlar

* Makineyi kullanmadan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve dikkate alin.
*  Kullanim kilavuzunu makinenin yakininda muhafaza edin.

* Makineyi asla hasarliyken kullanmayin.

* Makineyi sadece 6ngoriulen amaglar igin kullanin.

* Bu kilavuza goére kullanim adimlarini uygulayin.

* Makinedeki calismalari asla parca olmadan gerceklestirmeyin.

* Makinede yetkisiz degisiklikler yapmayin.

UYARI

Savrulan parcalar

Agir yaralanmalar veya maddi hasar

* Makineyi kigilere dogrultmayin.

+ Makineyi, aleti veya aksesuari degistirmeden dnce enerji beslemesinden ayirin.
» Calismaya baslamadan 6nce pargayi guvenli bir sekilde sabitleyin.

UYARI

Eksik koruyucu ekipman

Oliim ya da agir yaralanmalar

* Sadece hasarsiz koruyucu donanimlari kullanin.

»  Kullanirken tim galisma adimlarinda kulaklik kullanin.

+ Igletime alma, kullanim, temizlik, bakim veya bilesenleri degistirme ile ilgili tim
galisma adimlari icin is ayakkabisi kullanin.

ACiL DURUMLARDA MAKINEYi DURDURMA

Kosul:

1.
2.

Tehlikeli bir acil durum var.

Aklyu yerlestirme cihazindan ¢ikarin.
Yerlestirme cihazini derhal kilitleyin ve erisime karsi koruyun.

4.2 TETIKLEYICIYLE / DEGISKEN TETIKLEYICIYLE BIRLESTIRME ELEMANININ

VIDALANMASI

Kosul:

istenen mandrel veya istenen digli kovan ve istenen agizlik monte edilmistir, bkz. bakiniz Béliim 3.3.
Yerlestirme cihazi ayarlanmis ve mil modu olarak Trigger segildi, bakiniz Béliim 2.9.1.
Yerlestirme cihazinin kilidi agildi, bakiniz Béliim 3.5.6.

Akulyu yerlestirme cihazina koyun.

Tetikleyiciye kisaca basin.

»  Ekranda kilitli baglangi¢ ekrani / galisma ekrani goéruntilenir.

»  Ekranda “WAITING” durumu gérintulenir.

Tetikleyiciye kisaca basin.

»  Yerlestirme cihaz bir kalibrasyon slriisi gergeklestirir.

» Ekranda “READY” durumu gorintilenir.

Tetikleyiciye basin.

» Birlestirme elemani otomatik olarak vidalar ve birlestirme elemani tamamen vidalandidinda durur.
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4.3 MANDREL / DiSLi KOVAN UZERINDEN BIRLESTIRME ELEMANININ
VIDALANMASI

Kosul:

+ Istenen mandrel veya istenen disli kovan ve istenen agizlik monte edilmistir, bkz. bakiniz Béliim 3.3.
*  Yerlestirme cihazi ayarlanmis ve mil modu olarak Mandrel segildi, bakiniz Béliim 2.9.1.

* Yerlestirme cihazinin kilidi acildi, bakiniz Béliim 3.5.6.

N

Aklyl yerlestirme cihazina koyun.
2. Tetikleyiciye kisaca basin.
»  Ekranda kilitli baslangi¢ ekrani / galisma ekrani goruntulenir.
»  Ekranda “WAITING” durumu gérintulenir.
3. Tetikleyiciye kisaca basin.
»  Yerlestirme cihazi bir kalibrasyon siirisl gergeklestirir.
» Ekranda “READY” durumu gérintulenir.
4. Birlestirme elemanini igten mandrelin veya disli kovanin tizerine bastirin.
» Birlestirme elemani otomatik olarak vidalar ve birlestirme elemani tamamen vidalandiginda durur.

4.4 BIRLESTIRME ELEMANININ YERLESTIRILMESI

iIKAZ

Birlestirme elemanini yanhs uygulama

Maddi hasar

« Birlestirme elemanini dik agiyla bilegsene uygulayin.
* Dogru delik boyutuna uyun.

Birlestirme elemani icin delik boyutu birlestirme elemanlarimizda ilgili birlestirme
elemaninin ambalajindadir. Baska bir Ureticinin birlestirme elemani kullanilirsa delik
boyutlarini Ureticiye sorun.

Kosul:

+ Istenen mandrel veya istenen disli kovan ve istenen agizlik monte edilmistir, bkz. bakiniz Béliim 3.3.
* Yerlestirme cihazi ayarlanmistir, bakiniz B6lim 3.4.

» Pargada birlestirme elemani igin bir delik vardir.

*  Yerlestirme cihazinin kilidi agildi, bakiniz Béliim 3.5.6.

N

Birlestirme elemanini vidalayin, bakiniz Béliim 4.2 veyabakiniz B6lim 4.3.

2. Vidalanan birlestirme elemanini, yerlestirme kafasi bitisik durana kadar dik agiyla is pargasina gegirin.
3. Tetikleyiciye basin.

» Birlestirme elemani uygulanir.

» Yerlestirme cihazi sonraki birlestirme elemaninin uygulanmasi i¢in hazirdir.

4.5 MANUEL SPINDLE OUT

elemanindan daha uzun bir disliye sahip bir baglanti elemani kullanildiysa, baglanti

Ayarlanan spindle out siiresi ¢ok kisaysa ya da yerlestirme cihazinin kuruldugu baglanti
elemani manuel olarak g¢ozulebilir.

Kosul:
« Birlestirme elemani dogrudan énce yerlestirilir ve yerlestirme islemi sonlandiktan sonra birlestirme
elemani heniiz tamamen ¢6zilmemigtir.

1. Yukar ok tuguna basin ve ayni zamanda tetikleyiciye basin.
»  Birlestirme elemani ¢6zUlir.

2. Birlestirme elemani tamamen ¢ozildiglnde yukari ok tusunu ve tetikleyiciyi birakin.
» Yerlestirme cihazi sonraki birlestirme elemaninin uygulanmasi igin hazirdir.
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4.6 ACIL DURUM MODU / MANDREL VEYA DiSLi KOVANI KASILMIS

durum modu baslatilarak mandrel / digli kovan manuel olarak yerlestirme cihazindan

Mandrel ya da digli kovan kasilmigsa ve artik gikarilamiyorsa yerlestirme cihazinda acil
cikarilabilir.

Kosul:

*  Acil durum modu etkinlestiriimistir, bakiniz Béliim 3.5.2.5

« Kilidi agilan baslangi¢ ekrani / galisma ekrani ekranda goérundir.

* Mandrel / digli kovan yerlestirme cihazinda kasilmis.

* Acik agizli anahtar / lokma anahtari (anahtar genigligi 5) kullanima hazir.

Acil durumu modu: etkin
1. Yukar ok tusuna ve asagi ok tusuna ayni anda basin.

Acil durumu modu: devre disi

1. User veya Admin erisim hakki ile menu maddesi, bakiniz Béliim 3.5.2, segin
» Ekranda galigma talimatlari ile Emergency Mode menusu gorindr.

2. Rakor somununu saat yonunun tersi yonde elle 6n kovandan sokun.

3. OKtusuna basin.
»  Cihaz, mandreli ya da digli kovani 6n son konuma geri hareket ettirir.

4. Akundn kilidini agmak igin basin ve akuyu yerlestirme cihazindan ¢ikarin.

5. Agizhidi saat yoniinin tersi yonde ele sokiin ve gikarin.

6. Rakor somununu saat yonlinde tekrar 6n kovana vidalayin.

7. Cihazi bir elle tutun.

8. Diger elinizle gekme kovanini saat yonunun tersi yénde elle gevsetin ve ¢ikarin.

9. Bir agik agizli anahtar / lokma anahtari (anahtar genislidi 5) ile mandreli / disli kovani gekme
kovanindan ¢ikarin.

10. Mandreli / digli kovani hasar bakimindan kontrol edin ve gerekirse yeni bir mandrel ya da disli kovan
ile degistirin.

11. Tdm pargalari tekrar monte edin.

12. Kullanilan birlestirme elemanini imha edin.

13. Akuyu tekrar yerlestirme cihazina yerlestirin.
» Yerlestirme cihazi kullanima hazir.

5 Bakim ve onarim

TEHLIKE
A Gerilim altinda parcalar
Elektrik soku nedeniyle can kaybi veya agir yaralanmalar
+ Izolasyon arizaliysa gerilim beslemesini hemen kapatin.
» Elektrikli sistemdeki ¢calismalarin sadece elektrik teknisyeni tarafindan gergeklestiril-
mesi saglanmalidir.
* Nem, akim ileten pargalardan uzak tutulmalidir.
« Sistem kapal tutulmalidir.
+ Sigortalari koprilemeyin veya devre disi birakmayin.

UYARI
A Savrulan pargalar
Agir yaralanmalar veya maddi hasar

* Makineyi kigilere dogrultmayin.
* Makineyi, aleti veya aksesuari degistirmeden énce enerji beslemesinden ayirin.
+ Calismaya baglamadan 6nce pargay! guvenli bir sekilde sabitleyin.
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UYARI

Eksik koruyucu ekipman

Oliim ya da agir yaralanmalar

* Sadece hasarsiz koruyucu donanimlari kullanin.

*  Kullanirken tim ¢alisma adimlarinda kulaklik kullanin.

« Bakim icin isaretlenen islem adimlarina iligkin koruyucu goézltk kullanin.

+ lIsletime alma, kullanim, temizlik, bakim veya bilesenleri degistirme ile ilgili tim
¢alisma adimlari igin koruyucu eldiven kullanin.

Yerlestirme cihazinin gévdesi agilmamalidir. Buna ragmen gdvde agilirsa garanti ortadan
kalkar.

A\
®
O
i

51 GARANTININ UZATILMASI / YERLESTIRME CIHAZININ KAYDEDILMESI

i

Bir bilgisayarda www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/ internet sayfasini

Yerlestirme cihazi ¢evrim ici olarak kaydedilmisse garanti 24 aya uzar ve yazihm
glncellemeleri Ucretsiz olarak e-posta ile kullanima sunulur.

acin.

Extended warranty lGzerine tiklayin.
»  Bir form acihr.

Forma talep edilen bilgileri girin.
Check butonuyla girdileri onaylayin.
»  Girdiler kontrol edilir.

Onay e-postasi gonderilir.

» Yerlestirme cihazi kaydedilir.

5.2 YAZILIM GUNCELLEMESI

sunulur.
Yerlestirme cihazi ¢evrim igi kaydedilmemisse yazilim giincellemeleri HONSEL servisinde
fabrikamizda gergeklestirilir.

E Yerlestirme cihazi ¢evrim igi kaydedilmisse, yazilm gincellemeleri e-posta ile kullanima

Kosul:

Noahkwh=

Yerlestirme cihazi kaydedildi (bakiniz Béliim 5.1) ve yeni bir yazihm strimu e-posta ile kullanima
sunuldu.

Takili SD karti ile USB adaptoriini bir bilgisayara baglayin.

Yeni yazilim surimdnu SD kartina kaydedin. Dosyanin adini degistirmeyin.
Akunun kilidini agmak icin basin ve akiyl yerlestirme cihazindan cikarin.

SD kartini, yerlestirme cihazindaki SD karti arabirimine takin.

Akuyu tekrar yerlestirme cihazina yerlestirin.

Sol ok tusuna ve sag ok tusunu basili tutun ve ayni zamanda tetikleyiciye basin.
Tetikleyiciye basin ve 2 saniye boyunca basil tutun.
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8. Ok tuslarini ve tetikleyiciyi tekrar birakin.

» Ekranda yazilim giincellemeleri durumu gosterilir.
» Yazihm guncellemesi tamamlandiginda yerlestirme cihazi beklemeye gecer.
9. SD karti ya yerlestirme cihazinda kalabilir ya da yerlestirme cihazindan ¢ikarilabilir.

10. OK tusuna basin.
»  Yazihm gincellendi.

5.3 BAKIM PLANI

Agiklanan bakim plani olmadan makinenin arizasiz igletiimesi saglanamaz.

islem

Makinenin digini temiz ve kuru bir bezle tozdan
ve diger kirlerden arindirin

Yerlestirme cihazinin hasar bakimindan optik
kontroll

Agizlig1, 6n kovani ve rakor somununu soékun ve
¢ekme kovaninin siki oturmasini kontrol edin;
gerekirse cekme kovanini elle sikin

Kullanilan mandrelin metal firga ile temizlenmesi

Kullanilan digli kovanin basingli hava ile
temizlenmesi

Mandreli / digli kovani bir damla makine yagiyla
1slatin

Makineyi HONSEL servisine génderin,
bkz. Bolim 5.4

Mandreli / digli kovani degistirin

Agizligin degistiriimesi

Siklik
Her galismadan sonra

Ginlik

Ginlik

GuUnluk
Gunlik

Gunluk

islenen her 300.000 birlestirme elemanindan sonra
veya 24 ayda bir

Belirlenebilen aginma veya belirlenebilen hasarlar,
en geg islenen 7.500 birlestirme elemanindan sonra

Asinma veya belirlenebilen hasarlar, en gec islenen
30.000 birlestirme elemanindan sonra

5.4 HONSEL SERVISININ GERGCEKLESTIRILMESINi SAGLAYIN

1. Service-Check-in www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/ ana

sayfamizda acin.

2. Ana sayfadaki talimatlari takip edin.

3. Cihazi asagidaki adrese gonderin:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neumdtinster
GERMANY

6 Tasima / Depolama

Tasima uyarilari:

* Makineyi tagirken orijinal ambalajinda muhafaza edin.
* Yerini degistirmeden énce teknik bilgilerde talep edilen isletim sicakligina hala uyulup uyulamayacagi-

ni kontrol edin, bakiniz Bélim 2.1.

Depolama uyarilari:

»  Depolarken makineyi orijinal ambalajinda muhafaza edin.

* Makineyi acik alanda depolamayin.
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7 Durdurma / imha

71 DURDURMA

Kosul:
* Makine birkag ay kullaniimayacaktir.

1. Makineyi orijinal ambalajinda muhafaza edin.
2. Makineyi tekrar kullanmadan énce bakim planina gére aciklanan tim bakim ¢alismalarini uygulayin,
bakiniz Béliim 5.3.

7.2 IMHA
Kullanilan akiiler HONSEL e geri génderilebilir veya toplama merkezlerine verilebilir.

IKAZ

Cevreye zararli maddelerin usuliine aykiri imhasi

Cevreye verilen zararlar

* Kullanilan igletme maddelerinin guvenlik veri foylerindeki imha uyarilarini dikkate alin.
* Atik imha yerine yonelik tim ulusal ve yerel yasalar ve yonetmelikleri dikkate alin.

8 AT Uygunluk beyani
Uretici:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Teknik belgeleri terkip etmekle yetkilendirilmis (tiizel) kisiler:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Akiiyle caligan yerlestirme cihazi Su seri numarasindan itibaren
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999

Uretici, isbu belge ile belirtilen Griinlerin asagidaki ydnetmeliklerin sartlarini sagladigini beyan eder:

AT makine direktifi 2006/42/AT - Ek |
EMC direktifi 2014/30/AB, RoHS direktifi 2011/65/AB, akii direktifi 2006/66/AB

Cihaz bilgimiz ve onayimiz disinda degistirilirse bu AT uygunluk beyani gegersiz olur.

Uygulanan énemli uyumlastiriimis standartlar:
2006/42/EG-Annex | EMC-Directive, 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Dokiiman sorumlusunun adi: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Dokiiman sorumlusunun adresi: bakiniz Uretici adresi

Neumiinster, 2024-04-01

.

S,

-
Timm Salkowski
(Genel midiir)
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9 Hata teshisi
9.1 EKRANDAKI MESAJLAR

Ekran mesaji RGB-LED Aciklama

Yok Yesil Cihaz kullanima hazir

Yok Sari Cihaz galigiyor

Battery empty Kirmizi Akuyu degistir

Overload Kirmizi 10 saniye bekleyin

Battery cold Kirmizi Akuyu 1sit

Battery hot Kirmizi Akuyu degistir

Tool cold Kirmizi Cihazi isit

Tool hot Kirmizi Yerlestirme cihazi soguyana kadar bekleyin
Service Kirmizi Yerlestirme cihazi 300.000 birlestirme elemani

yerlestirmisse bu mesaj gortintulenir. Yerlestirme
cihazinin HONSEL servisi tarafindan bakimi
yapilana kadar bu mesaj gortintilenir.

Emergency Mode Kirmizi yanip Yerlestirme cihazi acil durum modunda

9.2 DIGER HATALAR

Ariza

Yerlestirme cihazi tepki
vermiyor

Pergin yerini aydinlatma
LED’i yanmiyor ya da
hemen tekrar sénlyor

Birlestirme elemani dogru
yerlestiriimemis

Birlestirme elemani dogru
yerlestiriimemis

Birlestirme elemani dogru
¢6zulmuyor

sénlyor

Muhtemel neden

a.) Aku takilmamis
b.) Akl bos
c.) Cihaz kilitlendi

a.) LED ayak lambasinin
bekleme stresi "0” ya
da ¢ok kisa sireye
ayarlanmig

b.) Ayak LED bozuk

a.) Kuvvet cok ylksek ya da
cok dusuk ayarlanmis

b.) Strok gok yiiksek ya da
¢ok dusuk ayarlanmis

Vidalama siiresi gok kisa

Spindle out suiresi ¢ok kisa

Hata giderme

a.) Akulyu yerlestirin

b.) Aklyu sarj edin

c.) Cihazin kilidini agin,
bakiniz Béliim 3.5.6.

a.) Bekleme siiresini yeniden ayarlayin
b.) Yerlestirme cihazini HONSEL
servisine gonderin, bakiniz Bélim 5.4

Yerlestirme cihazinin yeni ayarlanmasi,
bakiniz Béliim 3.4.

Yerlestirme cihazinin yeni ayarlanmasi,
bakiniz Bélim 3.4

Spindle out suresini Admin / Spindle
param. menusunde uyarlayin. /
Spindle out
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Ariza

Mil modu spindle out
tetiklemiyor

Aclildiktan sonra yerlestirme
cihazi kalibrasyon hareketi
yapmaz

Cikinti yapan mandrel /
vidasi uzunlugu ayari
degisiyor

Muhtemel neden

a.) Yerlestirme cihazi kapal /
pil bos

b.) Mil modu yanhs
ayarlanmig

c.) Mandrel / kovan bloke
edilmis

d.) Tetikleyici bozuk

Yazilim arizasi

Yazilim arizasi

Hata giderme

a.) Yerlestirme cihazinin agilmasi / pilin
degistiriimesi

b.) Mil modunu Admin / Work Mode
menusulinde kontrol edin

c.) Tetikleyiciye birlestirme elemani
olmadan bir kere basin

d.) Yerlestirme cihazint HONSEL
servisine génderin, bakiniz Bélim 5.4

a.) Pili gikarin ve 2 saniye sonra tekrar
takin

b.) Yerlestirme cihazint HONSEL
servisine génderin, bakiniz Bélim 5.4

a.) Pili gikarin ve 2 saniye sonra tekrar
takin

b.) Yerlestirme cihazint HONSEL
servisine génderin, bakiniz Bélim 5.4
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Polski

1 Informacje ogdlne

11 WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i nalezy przechowywac jg w poblizu urzgdzenia.
Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i przestrzegac jej.
Instrukcja oryginalna zostata napisana w jezyku niemieckim. Inne jezyki tego dokumentu sg
ttumaczeniem instrukcji oryginalnej.

1.2 STOSOWANE SYMBOLE

~@@e>>P>

NIEBEZPIECZENSTWO
Nieprzestrzeganie tej wskazowki bezpieczenstwa powoduje ciezkie obrazenia lub $mier¢.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie tej wskazowki bezpieczenstwa grozi ciezkimi obrazeniami lub smiercia.

OSTROZNIE
Nieprzestrzeganie tej wskazdwki bezpieczenstwa grozi lekkimi lub $rednimi obrazeniami.

UWAGA
Nieprzestrzeganie tej informacji moze spowodowa¢ powstanie szk6d materialnych lub
Srodowiskowych.

Nosi¢ okulary ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ obuwie ochronne.

Przydatne informacje i wskazéwki.

1.3 WSKAZOWKA DOT. PREZENTACJI TEKSTU

. Wypunktowanie lub czynnosci robocze bez ustalonej kolejnosci
1. Czynnosci robocze o ustalonej kolejnosci
» Skutek czynnosci roboczej

Tekst Menu oprogramowania lub tekst wyswietlany w ramach instrukcji postepowania
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1.4 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Ogodlne wskazoéwki bezpieczenstwa w ponizszym rozdziale zawierajg wszystkie ogélne wskazdwki
bezpieczenstwa dotyczgce elektronarzedzi, ktére zgodnie z obowigzujgcymi normami muszg by¢
wymienione w instrukcji eksploatacji. W zwigzku z tym moze ona zawiera¢ wskazowki, ktére nie majag
zastosowania do tego urzadzenia.

1.4.1 Ogodlne zasady bezpieczenstwa dotyczace elektronarzedzi
Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i dane
techniczne dostarczone z tym elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych instrukcji moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

»  Zapewnic¢ czystosc¢ i dobre os$wietlenie miejsca pracy!

« Nie stosowac elektronarzedzia w strefach zagrozenia wybuchem lub tam, gdzie znajdujg sie palne
ciecze, gazy lub pyly.

» Podczas pracy z elektronarzedziem dzieci i inne osoby powinny trzymac¢ sie z daleka.

Bezpieczenstwo elektryczne

*  Wityk zasilajacy elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazdka. Wtyku nie wolno modyfikowac. Nie
stosowac przejscidwek!

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi elementami, takimi jak rury, ogrzewanie, kuchenki, lodowki.

»  Chroni¢ elektronarzedzia przed deszczem i wilgocia.

» Nie uzywac¢ przewodu podtgczeniowego do innych celdw: nie nosi¢ i nie wiesza¢ elektronarzedzia za
przewdd, nie odtgczaé wtyku od gniazdka, ciggnac za przewdd.

»  Chroni¢ przewod podtgczeniowy przed wysokimi temperaturami, olejami, ostrymi krawedziami lub
poruszajacymi sie czesciami.

* Podczas pracy z elektronarzedziem na wolnym powietrzu stosowaé tylko przedtuzacze
przystosowane do uzytku na zewnatrz.

« Jezeli nie da sie unikngé¢ uzycia elektronarzedzia w wilgotnych warunkach, stosowaé wytgcznik
réznicowopradowy!

Bezpieczenstwo osob

«  Zachowac ostroznos¢ i postugiwac sie elektronarzedziem rozsadnie.

» Nie uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekow.

+  Stosowaé $rodki ochrony indywidualnej (SOI) i zawsze nosié okulary ochronne.

« Zapobiegac¢ niezamierzonemu wigczeniu. Przed wzigeciem elektronarzedzia do reki lub jego przenie-
sieniem lub podtgczeniem go do zasilania lub akumulatora nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie
jest wytaczone.

* Przed wtaczeniem elektronarzedzia zdjaé z niego wszystkie narzedzia nastawcze lub klucze.

» Unikaé nietypowych pozyciji ciata. Zapewni¢ sobie stabilng pozycje i zawsze utrzymywac¢ réwnowage.

» Jezeli istnieje mozliwos¢ podigczenia urzadzen do odsysania i zbierania pytu, nalezy je zastosowac.

* Nie wolno lekcewazy¢ zasad bezpieczenstwa, nawet po wielokrotnym uzyciu!

Uzytkowanie i obstuga elektronarzedzia

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia!

* Nie uzywac uszkodzonych elektronarzedzi, zwtaszcza tych z uszkodzonym witgcznikiem/
wytgcznikiem.

» Przed dokonaniem ustawien urzgdzenia, wymiang czgsci zamiennych lub odtozeniem elektronarze-
dzia wyciggna¢ wtyk z gniazdka lub wyjg¢ akumulator.

*  Przechowywac nieuzywane elektronarzedzia poza zasiegiem dzieci.

* Nie dopuszczac do pracy z elektronarzedziami osob, ktére nie sg zaznajomione z ich obstugg lub nie
zapoznaly sie z niniejszymi instrukcjami.

« Starannie dbac¢ o elektronarzedzia i narzedzia robocze. Sprawdzac, czy ruchome czesci dziatajg i nie
blokuja sie, czy elementy nie sg pekniete lub uszkodzone w sposéb majgcy wptyw na prawidiowe
dziatanie elektronarzedzia. Przed uzyciem elektronarzedzia naprawi¢ uszkodzone czgsci.

« Zadbaé, aby narzedzia thgce byly ostre!
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Stosowac elektronarzedzia zgodnie z niniejszymi instrukcjami. Mie¢ przy tym na uwadze warunki
pracy i wykonywang czynnos¢.
Utrzymywac uchwyty i powierzchnie uchwytéw suche, czyste i niepokryte olejem lub smarem.

Service

Naprawiac elektronarzedzie tylko u wykwalifikowanych specjalistow i tylko przy uzyciu oryginalnych

czesci zamiennych.

Nigdy nie przeprowadzac¢ konserwacji uszkodzonych akumulatoréw. Wszystkie czynnosci zwigzane

z konserwacjg akumulatoréw powinny by¢é wykonywane wytacznie przez producenta i autoryzowane
punkty serwisowe.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace akumulatorow

Pod zadnym pozorem nie wolno probowac otwiera¢ akumulatora. Jezeli plastikowa obudowa
akumulatora jest potamana lub popekana, nalezy oddaé akumulator do recyklingu w lokalnym
punkcie zbiorki odpadéw niebezpiecznych.

Maksymalng zywotno$¢ i najlepszg charakterystyke pracy akumulatora mozna osiggnac tylko

wtedy, gdy akumulator jest przechowywany i fadowany w temperaturze otoczenia mieszczgcej sie

w zakresie od +15 °C do +25 °C. Nie zaleca sie tadowania akumulatora w temperaturze otoczenia
ponizej +5 °C lub powyzej +40 °C.

Podczas procesu tadowania tadowarka i akumulator moga sie nagrzewac. Jest to zjawisko normalne
i nie oznacza nieprawidfowosci.

Aby zapobiec przegrzaniu, nie nalezy tadowac akumulatoréw w bezposrednim swietle stonecznym,
w upalng pogode lub w poblizu Zzrédet ciepta.

Nie nalezy tadowa¢ akumulatora w kabinie lub kontenerze. Podczas procesu tadowania akumulator
musi znajdowac si¢ w dobrze wentylowanym miejscu.

Jezeli akumulator jest uszkodzony, moze z niego wyptyng¢ elektrolit, powodujac uszkodzenie
sgsiednich elementéw. Sprawdzi¢ zamontowane obok elementy, wyczyscic je i w razie potrzeby
wymienic.

Nie nalezy pali¢ akumulatoréw, nawet jesli sg powaznie uszkodzone lub nie mozna ich juz tadowac.
Akumulatory moga eksplodowa¢ w ogniu.

Aby utatwi¢ chtodzenie akumulatora po uzyciu, nalezy unika¢ uzywania tadowarki lub akumulatora
pod metalowym zadaszeniem lub w przyczepie bez izolacji termiczne;j.

Gdy akumulator nie jest uzywany, nalezy trzymac go z dala od spinaczy, monet, kluczy, gwozdzi, Srub
i innych matych metalowych przedmiotow, ktére moga spowodowaé zwarcie migedzy jego zaciskami.
Zwarcie miedzy zaciskami akumulatora moze spowodowac kolejne zwarcie i doprowadzi¢ do pozaru
lub wybuchu.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace tadowarek

Chroni¢ tadowarke przed deszczem i wilgocig. Wnikanie wody do tadowarki zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

Akumulatory litowo-jonowe nalezy tadowa¢ napigciem podanym w danych technicznych.

W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu.

Utrzymywac¢ tadowarke w czystosci. W przypadku zabrudzenia istnieje niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Sprawdzi¢ tadowarke, kabel i wtyk przed kazdym uzyciem. Nie uzywac tadowarki w przypadku
zauwazenia jakichkolwiek uszkodzen. Nie otwiera¢ samodzielnie fadowarki i naprawia¢ jg tylko

u wykwalifikowanych specjalistéw i tylko przy uzyciu oryginalnych czgsci zamiennych. Uszkodzone
tadowarki, kable i wtyki zwigkszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie uzywac¢ tadowarki na tatwopalnych poditozach (np. papier, tekstylia itp.) ani w srodowisku
fatwopalnym. Podczas tadowania istnieje ryzyko pozaru z powodu nagrzewania sie fadowarki.
Dopilnowaé dzieci, aby nie bawity sie tadowarka.

Dzieciom i osobom, ktére ze wzgledu na swoje predyspozycje fizyczne, sensoryczne lub umystowe,
a takze brak doswiadczenia lub wiedzy, nie potrafig bezpiecznie obstugiwaé tadowarki, nie wolno
uzywac tadowarki bez nadzoru lub wskazéwek osoby odpowiedzialnej. W przeciwnym razie istnieje
ryzyko nieprawidtowej obstugi i obrazen.
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1.4.2 0Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci pod napieciem elektrycznym

Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata na skutek porazenia pradem elektrycznym

» Jezeli izolacja jest uszkodzona, natychmiast wylgczyé zasilanie elektryczne.

» Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez
wykwalifikowanych elektrykdw.

« Zrédta wilgoci trzymaé z dala od czesci przewodzacych napiecie.

* Utrzymywac system zamkniety.

» Nigdy nie mostkowa¢ ani nie wytgcza¢ bezpiecznikow.

OSTRZEZENIE

Brak wyposazenia ochronnego

Smieré lub ciezkie obrazenia ciata

* Uzywac wytgcznie nieuszkodzonego wyposazenia ochronnego.

» Podczas wszystkich czynnosci roboczych nalezy stosowa¢ srodki ochrony stuchu.

» Do wszystkich czynnosci zwigzanych z uruchomieniem, obstuga, czyszczeniem,
konserwacjg lub wymiang komponentéw nalezy stosowac¢ rekawice ochronne.

>

OSTRZEZENIE

Niestosowanie sie do przepiséw i regulacji

Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

» Nalezy przestrzega¢ wszystkich krajowych i regionalnych przepiséw i regulacji.

» Nalezy przestrzegac przepisow i regulacji specyficznych dla miejsca pracy.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji zawartych na elementach urzadzenia oraz
powigzanych dokumentach.

OSTRZEZENIE

Niewtasciwa obstuga

Smier¢, ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

* Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy przeczytac i stosowac sie do instrukc;ji
obstugi.

» Przechowywac instrukcje obstugi w poblizu urzagdzenia.

* Nie uzywac urzadzenia jesli jest uszkodzone.

* Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

» Czynnosci robocze wykonywac¢ zgodnie z niniejszg instrukcja.

» Nigdy nie pracowaé z niekompletnym urzgdzeniem.

OSTRZEZENIE

Niewykwalifikowani operatorzy

Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

+ Osoby niewykwalifikowane powinny znajdowac sig z dala od miejsca pracy.
» Wykonywanie czynnosci roboczych zleca¢ tylko osobom wykwalifikowanym.

OSTRZEZENIE

Wyrzucane czesci

Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

* Nie kierowac¢ urzagdzenia w strone ludzi.

* Przed wymiang narzedzia lub akcesoriow odtaczy¢ maszyne od zasilania energig.
*  Przed rozpoczeciem pracy nalezy pewnie zamocowac¢ element.

> P@@® P>

>
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1.5 SYMBOLE BEZPIECZENSTWA NA MASZYNIE

Te symbole bezpieczenstwa znajdujg sie na tabliczce znamionowej pistoletu, akumulatora i tadowarki,
patrz rozdziat 1.1.

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem przeczytac instrukcje obstugi i przestrzegac jej.

= Nie wyrzucac¢ do odpadéw domowych.

Te symbole bezpieczenstwa mozna réwniez znalez¢ na tabliczce znamionowej akumulatora.

Chroni¢ przed wilgocia.

% Chroni¢ przed ogniem.

1.6 TABLICZKA ZNAMIONOWA | NUMER SERYJNY

1.6.1 Pistolet

Numer seryjny

Numer seryjny znajduje sie na spodzie narzedzia pod komorg akumulatora (12).
Pierwsze 2 cyfry numeru seryjnego oznaczajg rok produkgiji.

3.1 4. cyfra numeru seryjnego oznaczajg tydzien kalendarzowy produkgii.
Identyfikator urzadzenia jest kombinacja liter i cyfr (patrz ,, Tab. 1” na stronie 3, “S/N”).

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na etykiecie narzedzia (9). Nalezy dopasowac
technike tadowania okreslong na tabliczce znamionowej do danego akumulatora.
Eksploatacja pistoletu dozwolona jest tylko z wykorzystaniem technologii tadowania
opisanej w danych technicznych.

1.6.2 Akumulator
Tabliczka znamionowa i numer seryjny znajduja si¢ na spodzie akumulatora.

1.6.3 tadowarka
Tabliczka znamionowa i numer seryjny znajduja sie na spodzie tadowarki.

2 Opis techniczny

Dla kazdej serii mozliwe sg rézne konfiguracje poprzez dodanie akcesoriéw lub
wyposazenia specjalnego. Specyfikacje i uwagi dotyczgce serii maja zastosowanie
réwniez do konfiguraciji serii.

21 DANE TECHNICZNE

patrz ,Tab. 2” na stronie 3
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Skrét Opis
LT Technologia tadowania

S/IN Numer seryjny

M Masa urzadzenia z akumulatorem [kg]
F Sita rozciggajaca [N]

S Skok catkowity [mm]

F1 Zakresy zastosowania — nitonakretki
F2 Zakresy zastosowania — nitosruby

IP Stopien ochrony

°C Temperatura eksploatacyjna

MC Presety

L/K Emisja hatasu LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO 3744
A/K Wibracje ah / K [m/s?]

U Akumulator [V]

A Dozwolony akumulator [Ah]

2.2 UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Maszyna to akumulatorowy pistolet do umieszczania odpowiednich tgcznikédw w elementach. Do
opisanych w niniejszej instrukcji pistoletow nalezy stosowac¢ wytgcznie nitonakretki i nitosruby.
2.3 OGRANICZENIA STOSOWANIA

Bezpieczna i bezawaryjna praca urzadzenia nie moze by¢ zagwarantowana w nastepujgcych
przypadkach:

» Urzadzenie nie jest uzywane zgodnie z instrukcjg obstugi.

«  Uzytkownicy nie sg przeszkoleni.

* Urzadzenie jest uzywane poza przewidzianym do tego celu zastosowaniem.

24 BUDOWA | WYMIARY

Budowa i wyglad urzadzenia moga rézni¢ sie od przedstawionego na ilustracji
w zaleznosci od konfiguraciji.

2.41 Budowa

Patrz ilustracje na stronie 2.
Nr Opis
Koncoéwka
Tuleja przednia
Nakretka kotpakowa
Ztacze karty SD do aktualizacji oprogramowania, patrz rozdziat 5.2
Otwér na wieszak

Ekran, patrz rozdziat 2.5.1

N o g b~ W N

Przyciski, patrz rozdziat 2.5
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Nr Opis

8 Dioda LED RGB do sygnalizacji stanu pracy, patrz rozdziat 9.1
9 Naklejka / tabliczka znamionowa

10 Uchwyt

11 Gwint (obustronny) do zaczepu na pasek lub ostony nitow

12 Akumulator

13 Wskaznik natadowania akumulatora

14 Odblokowanie akumulatora

15 Dioda LED do oswietlania miejsca nitowania

16 Spust

2.4.2 Wymiary

patrz ,Tab. 1” na stronie 3

2.5 WSKAZNIKI | ELEMENTY OBSLUGI

Rys. g Wskazniki i elementy obstugi

Nr Nazwa

1 Ekran

2 Przycisk strzatki w gore

3 Przycisk strzatki w prawo

4 Przycisk strzatki w dot

5 Przycisk OK

6 Przycisk strzatki w lewo
2,51 Ekran
Pasek stanu: Wyswietla ustawiony stan:
. tryb osadzania T/VT/M (patrz rozdziat 2.9.1)
. wiozona karta SD
. stan akumulatora
. Wi-Fi (opcjonalnie), BT (opcjonalnie)
Info 1-4:  Wyswietla biezace ustawienia:
. tryb osadzania S/F (patrz rozdziat 2.9.2)
. preset (Setup ID)
. licznik (iCounter)
Wskazéwka: stan i ostrzezenia (patrz rozdziat 9.1)
FW: wersja oprogramowania sprzetowego

2.6 DIODY LED tADOWARKI

Diody LED na tadowarce oznaczone sg symbolem ostrzezenia i symbolem akumulatora, patrz oddzielna
instrukcja.

2.7 GLOSARIUSZ

Proces osadzania nitonakretki: patrz Rys. e
Proces osadzania nitosruby: patrz Rys. f
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Nr Nazwa Opis

1 Koncéwka Skrajny zewnetrzny element w pistolecie dostosowany do wymiaréw
zastosowanego tgcznika
Rys. e, | Trzpieh Trzpieh z gwintem zewnetrznym dostosowanym do wymiaréw stosowanej
2 gwintowany nitonakretki, na ktéry nitonakretka jest nasadzana przez pistolet w procesie
osadzania
Rys. f, | Tuleja Tulejka z gwintem wewnetrznym dostosowanym do wymiaréw zastosowanej
2 gwintowana nitosruby, w ktérej nitosruba jest osadzana przez pistolet w procesie
osadzania
teb nitu Leb tgcznika
4 Obszar Grubos$¢ materiatu, dla ktérej mozna uzy¢ facznika
zaciskania
5 Zgrubienie Zdeformowane zwoje facznika powstajgce podczas osadzania zamykajgce
zamykajace jednostronnie potgczenie

Rys. e | Nitonakretka | tgcznik z gwintem wewnetrznym, osadzany jednostronnie

Rys. f | NitoSruba tacznik z gwintem zewnetrznym, osadzany jednostronnie
- Osadzanie Proces wkrecania tacznika przez pistolet do tulei gwintowanej lub na trzpien
gwintowany

2.8 AKCESORIA

OSTRZEZENIE
Nieautoryzowane akcesoria
Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

+ Uzywac tylko oryginalnych akcesoriéw firmy HONSEL.

* Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy przeczytac i stosowac¢ sie do

instrukcji obstugi.

internetowg lub skontaktuj sie z serwisem HONSEL, chetnie doradzimy.

Niektore akcesoria mozna naby¢ w naszym sklepie www.niet24.de

] =

Akcesoria M3 M4 M5 M6 M8
Trzpien gwintowany do nitonakretki (@) v v v v
Tuleja gwintowana do nitosruby O (@] (0] (0]
Koncéwka (@) v v v v
Legenda
v" | Wchodzi w zakres dostawy O | Akcesoria opcjonalne

Posiadamy odpowiednie akcesoria do kazdego zastosowania. Odwiedz naszg strone

M10 M12
v 0}
v o
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E Ta sama koncowka jest stosowana do nitonakretek i do nitosrub.

29 TRYBY PRACY

2.9.1 Spindle Mode (Tryb osadzania)
Dostepne sg 3 opcje ustawien osadzania tgcznika:
»  Spust

*  Spust zmienny

*  Trzpien gwintowany lub tuleja gwintowanal

2.9.1.1 Trigger (Spust)
Po nacisnieciu spustu nastepuje automatyczne osadzenie tacznika. Wyswietlane na pasku stanu jako , T”.

2.9.1.2 Variable Trigger (Spust zmienny)
tacznik osadza sie automatycznie po nacisnieciu spustu. Predko$¢ zmienia sie w zaleznosci od pozycji
spustu. Wyswietlane na pasku stanu jako ,VT”.

2.9.1.3 Threaded mandrel / Threaded sleeve (Trzpien gwintowany lub tuleja
gwintowana)

Osadzanie tacznika rozpoczyna sie automatycznie, gdy tgcznik zostanie docisniety do trzpienia

gwintowanego lub tulei gwintowanej. Wyswietlane na pasku stanu jako ,M”".

2.9.2 Setting Mode (Tryb osadzania)
Mozliwe jest ustawienie fgcznika jako sterowanego sitg lub skokiem.

2.9.21 Force (Sita)
tacznik zostanie osadzony w trybie sterowania sitg. Pistolet osadza tgcznik ze wstepnie ustawiong sitg.
Wyswietlane na pasku stanu jako ,F”.

2.9.2.2 Stroke (Skok)
tacznik zostanie osadzony w trybie sterowania skokiem. Pistolet osadza tacznik do momentu osiggniecia
wstepnie ustawionego skoku. Wys$wietlane na pasku stanu jako ,S”.

2.9.3 Emergency Mode (Tryb awaryjny)

Tryb awaryjny mozna uruchomié, jesli podczas procesu osadzania fgcznik zakleszczyt sie w trzpieniu
gwintowanym lub tulei gwintowanej i nie jest juz mozliwe jego wycofanie. W trybie awaryjnym trzpien
gwintowany lub tuleje gwintowang mozna z powrotem odtgczy¢ od tacznika.

3 Konfiguracja i ustawienia

NIEBEZPIECZENSTWO
A Czesci pod napieciem elektrycznym

Smieré lub ciezkie obrazenia ciata na skutek porazenia pradem elektrycznym

+ Jezeli izolacja jest uszkodzona, natychmiast wytgczy¢ zasilanie elektryczne.

» Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykow.

+  Zrédta wilgoci trzymaé z dala od czeéci przewodzacych napiecie.

+ Utrzymywac system zamkniety.

» Nigdy nie mostkowac ani nie wytgczaé bezpiecznikow.
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OSTRZEZENIE

Wyrzucane czesci

Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

» Nie kierowac¢ urzadzenia w strone ludzi.

* Przed wymiang narzedzia lub akcesoriéw odtgczy¢ maszyne od zasilania energig.
* Przed rozpoczgciem pracy nalezy pewnie zamocowac element.

OSTRZEZENIE

Brak wyposazenia ochronnego

Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata

» Uzywac wylgcznie nieuszkodzonego wyposazenia ochronnego.

* Do wszystkich czynnosci zwigzanych z uruchomieniem, obstuga, czyszczeniem,
konserwacjg lub wymiang komponentéw nalezy stosowac¢ rekawice ochronne.

@> b

31 MOCOWANIE ZACZEPU NA PASEK LUB OSLONY NITOW

Ten krok jest opcjonalny i konieczny tylko wtedy, gdy wymagany jest zaczep na pasek lub
ostona nitow.

[~

patrz Rys. ¢, zaczep na pasek

Nr Nazwa

1 Zaczep na pasek (alternatywnie: ostona nitéw)
2 Ptaskie
3 Sruba mocujaca

Warunek:

» Konieczno$¢ montazu zaczepu na pasek / ostony nitéw.

Wiozy¢ zaczep na pasek / ostone nitéw do szczeliny.

Wiozy¢ $rube mocujgcg do otworu w zaczepie na pasek / ostonie nitow.
Dokreci¢ srube mocujgcg za pomocg srubokreta.

Sprawdzi¢ reka stabilnos¢ zamontowania zaczepu na pasek / ostony nitow.

hON~

3.2 LADOWANIE AKUMULATORA

Akumulator mozna tadowa¢ w dowolnej chwili bez obawy o skrécenie jego zywotnosci.
Przerwanie tadowania nie powoduje uszkodzenia akumulatora.

Patrz oddzielna instrukcja obstugi tadowarki.

3.3 MONTAZ TRZPIENIA GWINTOWANEGO LUB TULEI GWINTOWANEJ
| KONCOWKI

E Do montazu nie sg potrzebne narzedzia.
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samej $rednicy.

E Nalezy zawsze montowac trzpier gwintowany lub tuleje gwintowang oraz kofncowke o tej

E Montaz jest opisany takze w dotgczonej skroconej instrukciji.

patrz Rys. b, montaz trzpienia gwintowanego lub tulei gwintowanej

Nr

© 0o N OO g bW N~

w

© N oA

1.

12.
13.

Nazwa

Nakretka kotpakowa

Koncéwka

O-ring, nakretka kotpakowa

Tuleja przednia z o-ringiem

Tuleja mocujgca

Trzpien gwintowany lub tuleja gwintowana

Adapter wrzeciona

Suwak zabezpieczajgcy

Sprezyna
Nacisng¢ zwolnienie blokady akumulatora i wyjg¢ akumulator z pistoletu.
Jezeli w pistolecie znajduje sie juz koncéwka, nalezy jg recznie odkreci¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara i wyjaé.
Odkreci¢ recznie nakretke kotpakowg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdjg¢.
»  Tuleja przednia jest poluzowana.
Zdjacé tuleje przednig razem z o-ringiem.
Docisng¢ suwak zabezpieczajgcy do sprezyny i przytrzymaé.
Odkreci¢ recznie tuleje mocujgca w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdjgé.
Zwolni¢ suwak zabezpieczajgcy.
Jezeli w pistolecie znajduje sie juz trzpieh gwintowany lub tuleja gwintowana, nalezy wyja¢ trzpien
gwintowany lub tuleje gwintowang.
Wiozy¢ zgdany trzpien gwintowany lub tuleje gwintowang do adaptera wrzeciona.

. Natozy¢ tuleje mocujacg na trzpien gwintowany lub tuleje gwintowang.

Recznie dokrecic¢ tuleje mocujgcg z trzpieniem gwintowanym lub tulejg gwintowang zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara na adapterze wrzeciona, az tuleja mocujgcg zatrzasnie sie¢ w suwaku
zabezpieczajgcym.

Zatozy¢ tuleje przednia z o-ringiem na tuleje mocujaca i na trzpien gwintowany lub tuleje gwintowana.
Natozy¢ nakretke kotpakowa i przykreci¢ recznie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

gwintowany lub tuleja gwintowana.

E Zastosowana koncoéwka musi mie¢ takg samag $rednice jak zastosowany trzpien

14.
15.

Odpowiednig koncéwke nakreci¢ recznie na tuleje przednig zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Z powrotem wiozy¢ akumulator do pistoletu.
» Pistolet jest gotowy do pracy.

3.4 USTAWIANIE PISTOLETU PRZED OSADZANIEM

W zaleznosci od zadania, umiejetnosci i poziomu wiedzy uzytkownika dostgpne rézne tryby konfiguracji
i uprawnienia dostepu.
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3.4.1 Tryb konfiguracji

Pistolet oferuje wiele mozliwosci ustawien.

W celu precyzyjnego zastosowania pistolet ma dwa tryby konfiguracji o réznym zakresie, odpowiednio do
poziomu wiedzy i wymagan:

* Basic Setup

*  Pro Setup

Konfiguracja podstawowa

W konfiguracji podstawowej mozliwos$ci ustawien i pozycje menu sg zredukowane do minimum. Niektore
ustawienia sg zdefiniowane fabrycznie (np. tryb osadzania lub kierunek osadzania). Pistolet jest gotowy
do uzycia w zaledwie kilku krokach.

Menu maksymalne (Admin Mode)

* Setup

* Load Setup

« Emergency Mode

Pro Setup

Pro Setup zapewnia dostep do wszystkich pozycji menu.

Ten tryb umozliwia pézniejszg optymalizacje sposobu pracy (np. wyzwalanie za pomoca spustu) lub
ustawienia dla specjalnych wymagan (np. gwint lewoskretny). Podczas konfiguracji mozna miedzy
innymi dodatkowo ustawi¢ kierunek obrotu trzpienia gwintowanego lub tulejki gwintowanej oraz predkosc¢
ciagniecia. Roznica jest widoczna gtéwnie przy petnych uprawnieniach dostepu (Admin Mode).
Menu maksymalne (Admin Mode

» Tool Settings

*  Work Settings

* Load Setup

« Service

* Un-/Lock

« Emergency Mode

E DomysIiny kod PIN to 1234 dla trybu uzytkownika (User Mode) i 2345 dla trybu administra-

tora (Admin Mode). Kod PIN mozna zmienié¢ w dowolnym momencie,
patrz rozdziat 3.5.2.4.

3.4.2 Uprawnienia dostepu
Uprawnienia dostepu maja na celu zapewnienie, ze ustawienia pistoletu sg dokonywane wytgcznie przez
wykwalifikowane osoby.

Struktura menu jest podzielona na trzy poziomy. Pozwala to nadawa¢ réznym osobom
rézne uprawnienia.

Uprawnienia dostepu sg podzielone na 3 poziomy; po wprowadzeniu odpowiedniego hasta automatycznie
wys$wietlane sg udostepnione pozycje menu:

* Work Mode

* User Mode

* Admin Mode

Work Mode
Na tym poziomie mozna jedynie uzywac pistoletu, nie mozna zmienia¢ zadnych ustawien.

User Mode

Za pomoca hasta 1234 mozna w Pro Setup dostosowac ustawienia urzagdzenia, takie jak jezyk lub
dzwieki. Ustawienia w Basic Setup sg przy tym ograniczone do trybu awaryjnego (Emergency Mode) lub
wczytywania zapisanych juz presetow.

Tryb uzytkownika (User Mode) otwiera sie hastem 1234. W trym trybie mozna wczyta¢ wczesniej
zapisane ustawienia (programy lub presety) i uruchomic¢ tryb awaryjny (Emergency Mode).
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Admin Mode

Za pomoca hasta 2345 mozna ustawi¢ w Pro Setup dodatkowe funkcje, takie jak zmiana kodu PIN,
konfiguracja fgcznikéw, aktualizacja oprogramowania sprzetowego, przywracanie ustawien fabrycznych,
kalibracja i inne. W Basic Setup mozliwosci ustawien sg ograniczone do konfiguracji nowego fgcznika lub
dostosowania istniejgcego programu.

Tryb: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 Pierwsza konfiguracja

W chwili dostawy pistolet jest ustawiony na jezyk angielski. Jezyk mozna ustawi¢ podczas
pierwszego uruchomienia.

1. Wiozy¢ akumulator do pistoletu.

16. Krotko nacisngc spust.

17. Wybrac¢ zadany jezyk za pomocg przyciskow strzatek i potwierdzi¢ przyciskiem OK.
18. Wyswietlacz pokazuje wybér miedzy Basic Setup i Pro Setup.

19. Zgodnie z wyborem pistolet rozpoczyna pierwszg konfiguracje, patrz rozdziat 3.5.3.1.

3.4.4 Konfiguracja w trakcie pracy

1. Nacisna¢ przycisk OK przez min. 2sekundy.

2. Wybrac¢ zakres menu (tryb konfiguracji; patrz rozdziat 3.4.1) za pomocg przyciskow strzatek
i potwierdzi¢ wybér przyciskiem OK.

3. Whpisac¢ PIN za pomocg przyciskow strzatek (patrz rozdziat 2.5).

—1 Info
— User Mode
— Basic Setup —
s — Admin Mode
S
=
— User Mode
— Pro Setup —
— Admin Mode

W zaleznosci od wybranego trybu konfiguracji po wprowadzeniu kodu PIN otwierajg sie rézne zakresy
menu.
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3.4.41 Struktura menu
Nastepujgce menu jest dostepne bez wprowadzania hasta.

Info
>
S Basic Setup
=

Pro Setup

3.4.4.2 Struktura menu Basic Setup
Ustawienia w konfiguracji Basic Setup sg ograniczone do minimum.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

=}

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info

Basic Setup

Pro Setup Language

Emergency Mode Sounds

Tool Settings Times

PIN
=
é Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust

Load Setup

Un-/Lock FW Update

Service PWR Update
Reset

3.4.4.3 Struktura menu Pro Setup
Pro Setup zapewnia dostep do wszystkich ustawien pistoletu.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

=

[5]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
g — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

W tym miejscu mozna odczyta¢ licznik catkowity i licznik serwisowy.

« Licznik catkowity: liczba osadzonych tgcznikéw w catym okresie uzytkowania pistoletu.
* Licznik serwisowy: liczba tgcznikéw do nastepnego serwisu.

3.5.1.2 FW Version
Wyswietlana jest wersja i numer rewizji aktualnie zainstalowanego oprogramowania sprzetowego.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
W tym menu mozna ustawi¢ jezyk menu.

3.5.2.2 Sounds
W tym menu mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ dzwieki ostrzezen i przyciskow.
Niezaleznie od tego ostrzezenia sg zawsze wyswietlane za pomocg diody LED stanu oraz wyswietlacza.
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3.5.2.3 Times
W tym menu mozna ustawi¢ czas gotowosci diody LED do o$wietlania punktu nitowania oraz dla
pistoletu.

3.5.24 PIN
W tym menu mozna zmieni¢ kod PIN dla trybu uzytkownika (User Mode) i trybu administratora (Admin
Mode). W tym celu nalezy wprowadzi¢ aktualny i nowy kod PIN.

Jezeli kod PIN zostanie zmieniony na 0000, to wprowadzanie kodu PIN mozna poming¢
tylko przez nacisniecie przycisku OK. UWAGA: w przypadku tego ustawienia kazdy moze
uzyskac dostep do ustawien trybu uzytkownika i trybu administratora.

3.5.2.5 Emergency ON/OFF

W tym menu mozna wytgczy¢ lub wigczyé szybki dostep do trybu awaryjnego. Jezeli tryb awaryjny jest
wigczony, kazdy moze go uruchomi€, naciskajgc przycisk strzatki w gore i przycisk strzatki w dot. Jezeli
jest wytaczony, to aby uruchomi¢ tryb awaryjny, nalezy otworzy¢ menu i wprowadzi¢ kod PIN.

E Dezaktywacja trybu awaryjnego moze zapobiec jego przypadkowemu wigczeniu.

3.5.3 Work Settings
3.5.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
W tym menu mozna skonfigurowac nowy fgcznik.

Rézne parametry sg ustawiane lub odpytywane kolejno. Konfiguracja jest wspomagana
przez instrukcje na wyswietlaczu.

1. Najpierw nalezy recznie rozkreci¢ tgcznik na co najmniej 5 zwojow gwintu — najlepiej do catkowitego
odkrecenia gwintu.

2. Potwierdzi¢ przyciskiem OK.

3. Przyciskiem strzatki w gére lub strzatki w dét przysuna¢ tgcznik do koncéwki, tak aby niemal do niej
przylegat (odstep ~0,5 mm).

4. Potwierdzi¢ przyciskiem OK.

5. Wybra¢, czy facznik ma by¢ osadzany sitg (Force) czy skokiem (Stroke).

W Basic Setup kontynuowa¢ od kroku 11.

6. Woybrac kierunek obrotu tacznika (standardowo: w prawo).

7. Wybrac predkosé, z jakg tgcznik ma by¢ osadzany.

8. Potwierdzi¢ przyciskiem OK.

° W przypadku niektorych facznikdw korzystne moze by¢ zmniejszenie predkosci w celu
1 uzyskania optymalnego wyniku.

9. Odpowiednio do wyboru w kroku 5 ustawic¢ teraz site (Force) (A)* lub skok (Stroke) (mm).

° * Sita jest ustawiana zgodnie z poborem pradu przez silnik. W ponizszej tabeli podano
1 wartosci orientacyjne.

Wartosci nastawcze sity

° Podane wartosci sity sg warto$ciami nastawczymi bez jednostki i nie odpowiadajg
1 faktycznie wywieranej sile w kN.
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Jesli wprowadzona zostanie warto$¢ sity ponizej 5,5, pistolet zazgda wprowadzenia
réwniez wartosci skoku.

Srednica tacznika

Materiat

facznika m ¢ © © o o
= = = = = = =

Aluminium - 7 |8 14 | 22

Stal 7 10 11 18

Stal 9 12 15

nierdzewna

Jezeli wartos¢ nastawcza wybrana z tabeli prowadzi przy pierwszym ustawieniu do stabego wyniku
osadzania, nalezy stopniowo zwigksza¢ warto$¢ nastawcza o wartosci podane ponizej, az do uzyskania
optymalnego wyniku osadzania.

Zakres koloréw Stopniowe
wartosci nastawczej dostosowanie
Jasnoszary 0,1-0,2

Biaty 0,2-0,5

Wartosci nastawcze skoku

Podane wartosci skoku sg warto$ciami nastawczymi bez jednostki i nie odpowiadaja
rzeczywistemu skokowi w mm.

Dla wszystkich materiatéw tacznikéw obowigzujg te same wartosci nastawcze wartosci
skoku.

Srednica tacznika

o N

2] < n © 2] - -
= = = = = = =
1,5 2,0 2,5 3,5 4,5 5,5 6,5

Stopniowe dostosowanie wszystkich wartosci nastawczych skoku: 0,1-0,2

10. Nacisnieciu spustu powoduje osadzenie i automatyczne wycofanie tgcznika. Zasadniczo nalezy
przeprowadzi¢ test osadzania w obrabianym przedmiocie.

11. Za pomoca przyciskow strzatek mozna teraz oceni¢ wynik osadzenia (OK/NOK; por. Rys. d).
Potwierdzenie NOK automatycznie umozliwia regulacje predkoscio osadzania oraz sity (Force) lub
skoku (Stroke). Ten krok jest powtarzany do momentu, gdy wynik zostanie oceniony jako OK.

12. Nastepnie ustawienia mozna zapisac¢ jako preset (1-99).

3.5.3.1.2 Adjust/ Save

W tym menu mozna nastepnie zapisa¢ wszystkie zmienione ustawienia i przypisa¢ nowy preset.
Obejmuje to na przyktad ustawienie predkosci osadzania, wartosci sity lub skoku albo kierunku obrotu
trzpienia gwintowanego.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
Mozna tu dopasowac tryb osadzania, patrz rozdziat 2.9.1.
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3.5.3.1.4 Import File
W tym menu mozna zaimportowac¢ do 99 presetow.
Warunkiem jest plik ,presets.csv” zapisany na karcie SD. (patrz rozdziat 3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Export File
W tym menu tworzony jest plik ,presets.csv”, w ktérym zapisywane sg wszystkie presety (maksymalnie
99). Warunkiem jest wiozenie do pistoletu karty SD.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

W tym menu mozna aktywowac lub dezaktywowac licznik interwatowy. Licznik pokazuje, ile tacznikow
zostato osadzonych od momentu wigczenia licznika. Aktywowany licznik pojawia sie na ekranie gtéwnym
ponizej paska stanu, patrz rozdziat 2.5.1.

Reset
Za pomoca tego punktu mozna zresetowac licznik interwatowy.

3.56.3.2 Spindle out
W tym menu mozna ustawi¢ czas wycofywania.

3.5.4 Load Setup
Mozna tu wczyta¢ zapisang konfiguracje urzadzenia.

3.5.5 Services

3.5.5.1 FW Update
W tym menu mozna przeprowadzi¢ aktualizacje oprogramowania sprzetowego, pod warunkiem, ze na
wiozonej karcie SD znajduje sie aktualne oprogramowanie sprzetowe.

3.5.5.2 Factory Reset
W tym menu mozna przywrdéci¢ ustawienia fabryczne urzgdzenia.

3.5.5.3 Calibration

Trigger
W tym menu mozna skalibrowac spust. Jest to konieczne tylko wtedy, jezeli spust nie reaguje juz
niezawodnie. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu.

Spindle
W tym menu mozna skalibrowa¢ osadzanie. Jest to konieczne tylko wtedy, jezeli osadzanie nie reaguje
juz niezawodnie. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu.

3.5.6 Lock/Unlock
W tym menu mozna zablokowac lub odblokowa¢ pistolet, aby zapobiec nieuprawnionemu uzyciu.

3.5.7 Emergency Mode

Tu mozna uruchomi¢ tryb awaryjny. Alternatywnie tryb awaryjny mozna szybko uruchomi¢ za pomoca
kombinacji przycisku strzatki w gére i przycisku strzatki w dét. Szybki dostep mozna wytaczy¢ w menu,
patrz rozdziat 3.5.2.5.
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4 Eksploatacja
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41 WYLACZENIE MASZYNY Z EKSPLOATACJI W SYTUACJI AWARYJNEJ

Warunek:
*  Wystepuje niebezpieczna sytuacja awaryjna.

NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci pod napieciem elektrycznym

Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata na skutek porazenia pradem elektrycznym

« Jezeli izolacja jest uszkodzona, natychmiast wytaczy¢ zasilanie elektryczne.

» Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw.

«  Zrodha wilgoci trzymag z dala od czesci przewodzacych napiecie.

* Utrzymywac system zamkniety.

» Nigdy nie mostkowac¢ ani nie wytaczac bezpiecznikow.

OSTRZEZENIE

Niewtasciwa obstuga

Smierd, ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

* Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy przeczytac i stosowac sie do
instrukcji obstugi.

*  Przechowywa¢ instrukcje obstugi w poblizu urzadzenia.

* Nie uzywac urzadzenia jesli jest uszkodzone.

* Urzadzenia uzywa¢ tylko zgodnie z przeznaczeniem.

*  Czynnosci robocze wykonywacé zgodnie z niniejszg instrukcja.

» Nigdy nie pracowac¢ z niekompletnym urzgdzeniem.

* Nie dokonywac¢ zadnych nieautoryzowanych zmian w urzgdzeniu.

OSTRZEZENIE

Wyrzucane czesci

Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

» Nie kierowac¢ urzadzenia w strone ludzi.

* Przed wymiang narzedzia lub akcesoriéw odtgczy¢ maszyne od zasilania energig.
*  Przed rozpoczeciem pracy nalezy pewnie zamocowac element.

OSTRZEZENIE

Brak wyposazenia ochronnego

Smieré lub ciezkie obrazenia ciata

« Uzywac wytagcznie nieuszkodzonego wyposazenia ochronnego.

* Podczas wszystkich czynnosci roboczych nalezy stosowac srodki ochrony stuchu.

* Do wszystkich czynnosci zwigzanych z uruchomieniem, obstuga, czyszczeniem,
konserwacjg lub wymiang komponentéw nalezy stosowac rekawice ochronne.

1. Wyja¢ akumulator z pistoletu.
2. Pistolet nalezy natychmiast zablokowac¢ i zabezpieczy¢ przed dostepem.

4.2 OSADZANIE LACZNIKA ZA POMOCA SPUSTU LUB SPUSTU ZMIENNEGO

Warunek:

+  Zadany trzpien gwintowany lub zgdana tuleja gwintowana oraz zgdana koficéwka sg zamontowane,
patrz rozdziat 3.3.

« Pistolet jest ustawiony i wybrany zostat tryb osadzania Trigger, patrz rozdziat 2.9.1.

« Pistolet jest odblokowany, patrz rozdziat 3.5.6.
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Wiozy¢ akumulator do pistoletu.
2. Krotko nacisng¢ spust.
»  Na wyswietlaczu pojawi sie zablokowany ekran poczatkowy lub ekran roboczy.
»  Na wyswietlaczu pojawi sie stan ,WAITING".
3. Krotko nacisngc¢ spust.
»  Pistolet wykonuje cykl kalibracyjny.
»  Na wyswietlaczu pojawi sig stan ,READY”.
4. Nacisngc spust.
» tgcznik osadza sie automatycznie i zatrzymuje sie, gdy zostanie catkowicie osadzony.

4.3 OSADZANIE LACZNIKA ZA POMOCA TRZPIENIA GWINTOWANEGO LUB
TULEI GWINTOWANEJ

Warunek:

«  Zadany trzpien gwintowany lub zgdana tuleja gwintowana oraz zgdana kofAcéwka sg zamontowane,
patrz rozdziat 3.3.

» Pistolet jest ustawiony i wybrany zostat tryb osadzania za pomoca trzpienia gwintowanego Mandrel,
patrz rozdziat 2.9.1.

» Pistolet jest odblokowany, patrz rozdziat 3.5.6.

1. Wiozy¢ akumulator do pistoletu.
2. Krotko nacisngé spust.
»  Na wyswietlaczu pojawi sig¢ zablokowany ekran poczatkowy lub ekran roboczy.
» Na wyswietlaczu pojawi sie stan ,WAITING”.
3. Krétko nacisng¢ spust.
»  Pistolet wykonuje cykl kalibracyjny.
»  Na wyswietlaczu pojawi sie stan ,READY”.
4. Wcisng¢ tacznik na wewnetrzng strone trzpienia gwintowanego lub tulei gwintowane;.
» tagcznik osadza sie automatycznie i zatrzymuje sig, gdy zostanie catkowicie osadzony.

4.4 OSADZANIE ELEMENTU ZLACZNEGO

UWAGA

Nieprawidlowe osadzanie tacznika

Szkody rzeczowe

*  Umiesci¢ tacznik pod katem prostym do elementu.
*  Zachowac prawidtowy rozmiar otworu.

Rozmiar otworu naszych tgcznikdéw znajduje sie na opakowaniu z tgcznikami. Jesli
uzywane sg tgczniki innego producenta, nalezy zasiegna¢ u niego informacji o wielkosci
otwordéw.

Warunek:

+  Zadany trzpien gwintowany lub zgdana tuleja gwintowana oraz zgdana kofAcéwka sg zamontowane,
patrz rozdziat 3.3.

» Pistolet jest ustawiony, patrz rozdziat 3.4.

* Na elemencie zostat wykonany otwér na tgcznik.

» Pistolet jest odblokowany, patrz rozdziat 3.5.6.

1. Osadzi¢ tacznik, patrz rozdziat 4.2 lub patrz rozdziat 4.3.

2. Osadzony fgcznik wprowadzi¢ pod katem prostym do obrabianego przedmiotu, az feb nitu znajdzie
sie na réowni z nim.

3. Nacisng¢ spust.
» tacznik zostanie osadzony.
» Pistolet jest gotowy do osadzenia kolejnego tacznika.
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45 WYCOFYWANIE RECZNE

o dtuzszym gwincie niz facznik, dla ktérego ustawiono pistolet, tgcznik mozna wycofaé
recznie.

E Jezeli ustawiony czas wycofywania jest zbyt krotki lub jezeli zastosowano tgcznik

Warunek:

.

tacznik zostat osadzony bezposrednio przed tg czynnoscia, a po zakonczeniu procesu osadzania
tacznik nie jest jeszcze catkowicie wycofany.

Nacisngc¢ przycisk strzatki w gore, jednoczesnie naciskajgc spust.

» kacznik zostanie wycofany.

Zwolni¢ przycisk strzatki w gore i spust, gdy tgcznik zostanie catkowicie wycofany.
» Pistolet jest gotowy do osadzenia kolejnego tacznika.

4.6 TRYB AWARYJNY W PRZYPADKU ZAKLESZCZENIA TRZPIENIA

GWINTOWANEGO LUB TULEJKI GWINTOWANEJ

juz wykreci¢, mozna uruchomic tryb awaryjny pistoletu, aby recznie usung¢ trzpien
gwintowany lub tuleje gwintowang z pistoletu.

E Jezeli trzpien gwintowany lub tulejka gwintowana zakleszczy sie i nie mozna goljej

Warunek:

.

Tryb awaryjny jest wigczony, patrz rozdziat 3.5.2.5

Na wyswietlaczu pojawi sie odblokowany ekran poczatkowy lub ekran roboczy.
Nastgpito zakleszczenie trzpienia gwintowanego lub tulei gwintowanej w pistolecie.
Klucz ptaski lub nasadowy rozm. 5 jest przygotowany do uzycia.

Tryb awaryjny: wiaczony

1.

Jednoczesnie nacisng¢ przycisk strzatki w gore i przycisk strzatki w dot.

Tryb awaryjny: wytaczony

NGO~

©

10.

11.
. Wyrzuci¢ uzywany tacznik.
13.

Z uprawnieniami dostepu uzytkownika lub administratora wybra¢ punkt menu, patrz rozdziat 3.5.2.

» Na wyswietlaczu pojawi sie menu Emergency Mode.

Odkrecic¢ recznie nakretke kotpakowg z przedniej tulejki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara.

Nacisng¢ przycisk OK.

» Urzadzenie przesuwa trzpien gwintowany lub tuleje gwintowang z powrotem do przedniej pozycji
krancowe;.

Nacisng¢ zwolnienie blokady akumulatora i wyjg¢ akumulator z pistoletu.

Odkrecic¢ recznie korcoéwke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zdjgc.

Z powrotem nakreci¢ nakretke kotpakowa na tuleje przednig zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Urzgdzenie trzymac jednag reka.

Drugg reka odkreci¢ recznie tuleje mocujgca w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

i zdjg¢.

Kluczem ptaskim lub nasadowym rozm. 5 zdemontowac trzpien gwintowany lub tuleje gwintowang

z tulei mocujace;j.

Sprawdzi¢ trzpiehn gwintowany lub tuleje gwintowang pod katem uszkodzen i w razie potrzeby

wymieni¢ na nowy trzpien gwintowany lub tuleje gwintowana.

Za powrotem zamontowac¢ wszystkie czesci.

Z powrotem wiozy¢ akumulator do pistoletu.
» Pistolet jest gotowy do pracy.
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5 Konserwacja i naprawa

NIEBEZPIECZENSTWO

Czesci pod napieciem elektrycznym

Smieré lub ciezkie obrazenia ciata na skutek porazenia pradem elektrycznym

+ Jezeli izolacja jest uszkodzona, natychmiast wytgczy¢ zasilanie elektryczne.

» Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykow.

«  Zrédta wilgoci trzymaé z dala od czeéci przewodzacych napiecie.

* Utrzymywac system zamkniety.

* Nigdy nie mostkowac¢ ani nie wytaczac bezpiecznikow.

OSTRZEZENIE

Wyrzucane czesci

Ciezkie obrazenia lub uszkodzenie mienia

* Nie kierowac urzadzenia w strone ludzi.

*  Przed wymiang narzedzia lub akcesoriéw odtgczy¢ maszyne od zasilania energia.
* Przed rozpoczeciem pracy nalezy pewnie zamocowac element.

OSTRZEZENIE

Brak wyposazenia ochronnego

Smieré lub ciezkie obrazenia ciata

+ Uzywac wylacznie nieuszkodzonego wyposazenia ochronnego.

* Podczas wszystkich czynnos$ci roboczych nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu.

* Podczas oznaczonych czynnosci konserwacyjnych nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Do wszystkich czynnosci zwigzanych z uruchomieniem, eksploatacja, czyszczeniem,
konserwacjg lub wymiang komponentéw nalezy stosowaé rekawice ochronne.

>

Obudowa pistoletu nie moze byé otwierana. Otworzenie obudowy powoduje utrate
gwarangcji.

~ Q0@ P

51 PRZEDLUZENIE GWARANCJI/REJESTRACJA PISTOLETU

Jezeli pistolet jest zarejestrowany online, gwarancja zostanie przediuzona do 24 miesiecy,
a aktualizacje oprogramowania bedg dostarczane bezptatnie pocztg elektroniczng.

[~

1. W tym celu na komputerze nalezy wyswietli¢ strone internetowg www.honsel.de/en/service/
tool-service/maintenance-and-repair/.
2. Klikng¢ Extended warranty.
»  Otworzy sie formularz.
3. Wprowadzi¢ zgdane dane do formularza.
4. Potwierdzi¢ wprowadzone dane przyciskiem "Send".
» Wprowadzone dane zostang sprawdzone.
5. Zostanie wystany e-mail z potwierdzeniem.
» Pistolet jest zarejestrowany.
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5.2 AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA

i

Warunek:
» Pistolet zostat zarejestrowany (patrz rozdziat 5.1), a nowa wersja oprogramowania zostata
dostarczona pocztg elektroniczng.

Jezeli pistolet jest zarejestrowany online, aktualizacje oprogramowania sg dostarczane
poczta elektroniczna.

Jezeli pistolet nie jest zarejestrowany online, aktualizacje oprogramowania przeprowadza
serwis firmy HONSEL w naszej siedzibie.

1. Podtgczyé adapter USB z wiozong kartg SD do komputera.
2. Zapisa¢ nowa wersje oprogramowania na karcie SD. Nie zmienia¢ nazwy pliku.
3. Nacisng¢ zwolnienie blokady akumulatora i wyjgé akumulator z pistoletu.
4. Wiozy¢ karte SD do ztgcza karty SD w pistolecie.
5. Z powrotem wiozy¢ akumulator do pistoletu.
6. Nacisna¢ i przytrzymac przyciski strzatek w lewo i w prawo i jednoczesnie nacisngé¢ spust.
7. Nacisnaé i przytrzymac spust przez 2 sekundy.
8. Pusci¢ przyciski strzatek i spust.
» Na wyswietlaczu pojawi sie stan aktualizacji oprogramowania.
» Po zakonczeniu aktualizacji oprogramowania pistolet przetgcza sie w tryb gotowosci.
9. Karte SD mozna zostawi¢ w pistolecie lub tez mozna jg z niego wyjac.
10. Nacisng¢ przycisk OK.

»  Oprogramowanie jest zaktualizowane.

5.3 PLAN KONSERWACJI

Bez wykonania opisanych prac konserwacyjnych nie mozna zagwarantowac¢ bezawaryjnej pracy
urzgdzenia.

Czynnosé Czestotliwos¢

Usung¢ kurz i inne zanieczyszczenia z
powierzchni zewnetrznej urzadzenia za pomocg
czystej i suchej szmatki

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy

Kontrola wzrokowa pistoletu pod katem Codziennie
uszkodzen

Odkreci¢ koncowke, tuleje przednig i nakretke Codziennie
kotpakowsa i sprawdzi¢ osadzenie tulei

mocujgcej; w razie potrzeby recznie dokreci¢

tuleje mocujgca

Czyszczenie zastosowanego trzpienia Codziennie
gwintowanego metalowg szczotkg

Przedmucha¢ zastosowang tuleje gwintowang Codziennie
sprezonym powietrzem

Nasmarowac trzpien gwintowany lub tuleje Codziennie

gwintowang kropla oleju maszynowego

Przestanie urzadzenia do serwisu HONSEL,
patrz rozdziat 5.4

Wymiana trzpienia gwintowanego lub tulei
gwintowanej

Wymiana koncowki

Co 300 000 osadzonych tgcznikéw lub co 24
miesigce

Widoczne zuzycie lub widoczne uszkodzenia,
najpdzniej po osadzeniu 7 500 tgcznikow

Zuzycie lub widoczne uszkodzenia, najpdzniej po

osadzeniu 30 000 tgcznikéw

2
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5.4 ZLECENIE PRZEPROWADZENIA SERWISU PRZEZ HONSEL

1. Na stronie gtéwnej przej$¢ do Service-Check-in www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-
fuer-tools/online-check-in/.
2. Postepowac zgodnie z poleceniami.
3. Przesta¢ urzadzenie na nastepujgcy adres:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str. 44
24536 Neumdtinster
GERMANY

6 Transport i przechowywanie

Wskazowki dot. transportu:

» Podczas transportu urzgdzenia nalezy przechowywac je w oryginalnym opakowaniu.

* Przed zmiang lokalizacji nalezy sprawdzi¢, czy wymagana w danych technicznych temperatura
robocza moze by¢ utrzymywana, patrz rozdziat 2.1.

Wskazéwki dot. magazynowania:
* Podczas magazynowania urzadzenia nalezy przechowywac je w oryginalnym opakowaniu.
* Nie przechowywa¢ urzadzenia na wolnym powietrzu.

7 Wylaczenie z eksploataciji i utylizacja
71 WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

Warunek:
* Urzadzenie nie bedzie wykorzystywane przez diuzszy czas.

1. Przechowywac urzgdzenie w oryginalnym opakowaniu.
2. Przed ponownym wprowadzeniem urzadzenia do uzytkowania, przeprowadzi¢ wszystkie prace
konserwacyjne zawarte w planie konserwacji, patrz rozdziat 5.3.

7.2 UTYLIZACJA

Zuzyte akumulatory mozna zwrdécié do firmy HONSEL lub oddaé w punktach selektywnej zbiorki
odpadow.

UWAGA
Niewtasciwa utylizacja substancji szkodliwych dla sSrodowiska

Szkody w $rodowisku naturalnym

* Nalezy stosowac sie do wskazdéwek dot. utylizacji zawartych w kartach charakterystyki
stosowanych materiatéw eksploatacyjnych.

* Nalezy przestrzegac wszystkich krajowych i regionalnych przepiséw i regulacji
dotyczacych utylizacji odpadéw.

8 Deklaracja zgodnosci WE
Producent:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Osoba (prawna) upowazniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neuminster, GERMANY
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https://www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/
https://www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-fuer-tools/online-check-in/

Pistolet akumulatorowy Od numeru seryjnego
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999

Producent oswiadcza niniejszym, ze produkty, o ktérych mowa powyzej, spetniaja wymagania okreslone
w ponizszych przepisach:

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE Zatacznik |
Dyrektywa EMC 2014/30/UE, Dyrektywa RoHS 2011/65/UE, Dyrektywa 2006/66/UE w sprawie baterii
i akumulatorow

W przypadku modyfikacji urzadzenia bez naszej wiedzy i pozwolenia niniejsza deklaracja zgodnosci WE
traci waznosc.

Najwazniejsze zastosowane normy zharmonizowane:
2006/42/WE Zatacznik | do dyrektywy EMC, 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

Nazwisko petnomocnika ds. dokumentacii: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Adres petnomocnika ds. dokumentacji: patrz adres producenta

Neuminster, 2024-04-01

-\,

B
Timm Salkowski

(prezes)

9 Diagnostyka btedow
9.1 KOMUNIKATY NA EKRANIE

Komunikat na ekranie Dioda LED RGB Opis

Brak Zielony Urzadzenie jest gotowe do pracy

Brak Zoftty Urzadzenie pracuje

Battery empty Czerwony Wymieni¢ akumulator

Overload Czerwony Odczeka¢ 10 sekund

Battery cold Czerwony Nagrza¢ akumulator

Battery hot Czerwony Wymieni¢ akumulator

Tool cold Czerwony Nagrzac¢ urzadzenia

Tool hot Czerwony Odczekaé do ostygnigcia pistoletu

Service Czerwony Jezeli pistolet osadzit 300 000 tgcznikow, pojawi sie

ten komunikat. Komunikat ten bedzie sie powtarzat
do czasu, az pistolet zostanie poddany konserwacji
w serwisie firmy HONSEL.

Emergency Mode Czerwony Pistolet znajduje sie w trybie awaryjnym
migajgcy
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9.2 INNE BLEDY

Usterka

Pistolet nie reaguje

Dioda LED do oswietlania
miejsca nitowania nie Swieci
sie lub natychmiast gasnie

tacznik nie jest prawidtowo
osadzony

tacznik nie jest prawidtowo
osadzony

tacznik nie jest prawidtowo
wycofany

Tryb osadzania nie
powoduje rozpoczecia
osadzania

Po wigczeniu pistolet
nie przeprowadza cyklu
kalibracji

Wystajgcy trzpien
gwintowany / sruba
przestawia sie

Mozliwe przyczyny

a.) Brak wlozonego
akumulatora

b.) Akumulator wytadowany

c.) Urzadzenie jest
zablokowane

a.) Czas gotowosci lampki
LED w podstawie
ustawiony na ,0” lub
bardzo krotki czas

b.) Dioda LED w podstawie
uszkodzona

a.) Ustawienie sity za wysokie

lub za niskie
b.) Ustawienie skoku za
wysokie lub za niskie

Czas osadzania za krotki

Czas wycofania za krotki

a.) Pistolet wytgczony /
akumulator wytadowany

b.) Tryb osadzania
nieprawidtowo ustawiony

c.) Zablokowanie trzpienia
gwintowanego / tulejki
gwintowanej

d.) Spust uszkodzony

Usterka oprogramowania

Usterka oprogramowania

Usuwanie btedéw

a.) Wiozy¢ akumulator

b.) Natadowa¢ akumulator

b.) Odblokowa¢ urzadzenie,
patrz rozdziat 3.5.6.

a.) Na nowo ustawi¢ czas gotowosci
b.) Odestac pistolet do serwisu
HONSEL, patrz rozdziat 5.4

Na nowo ustawi¢ pistolet,
patrz rozdziat 3.4

Na nowo ustawi¢ pistolet,
patrz rozdziat 3.4

Dostosowac¢ czas wycofania w menu
Admin / Spindle param. / Spindle out

a.) Wigczyc¢ pistolet / wymieni¢
akumulator

b.) Sprawdzi¢ tryb osadzania w menu
Admin / Work Mode

c.) Uruchomi¢ spust jeden raz bez
tacznika

d.) Odesta¢ pistolet do serwisu
HONSEL, patrz rozdziat 5.4

a.) Wyja¢ akumulator i po 2 sekundach
z powrotem go wiozy¢

b.) Odestac pistolet do serwisu
HONSEL, patrz rozdziat 5.4

a.) Wyja¢ akumulator i po 2 sekundach
z powrotem go wiozy¢

b.) Odestac pistolet do serwisu
HONSEL, patrz rozdziat 5.4
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Cesky

1 Obecné

1.1 UvVOD

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace a je tfeba ho uschovat v blizkosti stroje. Pfed praci na
stroji si tento navod k obsluze prectéte a dodrzujte ho.

Originalni navod byl vytvofeny v némciné. VSechny ostatni jazyky tohoto dokumentu jsou pfeklady
originalniho navodu.

1.2 POUZITE SYMBOLY

NEBEZPECI
Pokud se nepostupuje podle tohoto bezpeénostniho pokynu, dojde k vaznému nebo
smrtelnému zranéni.

VAROVANI
Pokud se nepostupuje podle tohoto bezpeénostniho pokynu, mize dojit k vaZznému nebo
smrtelnému zranéni.

OPATRNE
Pokud se nepostupuje podle tohoto bezpecnostniho pokynu, mize dojit k lehkému nebo
stfednimu zranéni.

POZOR
Pokud se nepostupuje podle této informace, mize dojit k materialnim $kodam nebo
poskozeni zivotniho prostiedi.

Pouzivejte ochranné bryle.
T
Pouzivejte chranice usi.

Pouzivejte bezpe€nostni obuv.

Uzite¢né informace a pokyny.

~@@e>>P

1.3 POKYNY PRO ZOBRAZENI TEXTU

. Vycet nebo Cinnosti bez uréeného poradi
1. Cinnosti s uréenym poradim
» Dusledek ¢innosti

Text  Softwarové menu nebo text na displeji v rdmci pokynt k ¢innosti

1.4 BEZPECNOSTNi POKYNY

VSeobecné bezpecnostni pokyny v nasledujici kapitole obsahuji vSechny obecné bezpeénostni pokyny
pro elektrické naradi, které se museji vypsat v navodu k obsluze podle pouzitelnych norem. Mohou proto
obsahovat pokyny, které pro tento pfistroj nelze pouzit.
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1.4.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny pro elektrické naradi

Prectéte si vSechny bezpecénostni pokyny, instrukce, ilustrace a technické udaje, kterymi je toto
elektrické naradi opatfené. Nedodrzeni bezpecnostnich pokynu a nasledujicich instrukci mohou

zpUsobit uder elektrickym proudem, pozar anebo vazna poranéni.

Bezpecnost na pracovisti

Udrzujte Vase pracovisté v Cistoté a dobre osvétlené!

Nepracujte s nastfelovaci pistoli v prostorech s nebezpecim vybuchu, kde jsou hoflavé tekutiny, plyny
nebo prach.

Béhem pouzivani elektrického narfadi se musi déti zdrzovat v dostate¢né vzdalenosti.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického nafadi musi padnout do zasuvky. Zastrcka se nesmi ménit. Nepouzivejte zadné
adaptérové zastreky!

Nesmi dochazet ke kontaktu s uzemnénymi povrchy jako jsou trubky, topeni, sporaky, lednicky.

Na elektricka naradi nesmi pusobit dést nebo vihkost.

Pro prenaseni elektrického naradi, jeho zavéSovani nebo vytahovani ze zasuvky ji nepouzivejte jinak
nez bylo stanoveno.

PFivodni kabel se nesmi pouzivat v blizkosti horkych povrchd, oleje, ostrych hran nebo pohybujicich
se Gasti.

Kdyz pouzivate elektrické nafadi venku, pouzivejte pouze prodluzovaci kabely, které jsou vhodné pro
venkovni pouziti.

KdyZ nelze zabranit pouZiti elektrického naradi ve vihkém prostfedi, pouZivejte ochranny vypinac
proti chybnému proudu!

Bezpecénost osob

Udrzujte pozornost, dbejte na to, co délate a pracujte rozumné s elektrickym naradim.

Elektrické nafadi nepouzivejte, kdyz jste unaveni, pod vlivem, drog, alkoholu nebo prasku.
Pouzivejte osobni ochranné pomucky (OOP) a vzdy ochranné bryle.

Nesmi dojit k nahodnému uvedeni do provozu. PfesvédCte se pred uchopenim, pfendSenim nebo
pfipojovanim do sité resp. pfipojovanim baterie, Ze je elektrické naradi vypnuté.

Pfed zapinanim elektrického nafadi odstrarite nafadi pro sefizovani nebo Sroubovy klic.
Nepracujte v netypickém postoji. Udrzujte stabilitu a drzte stale rovnovahu.

Pokud se mohou pouzivat zafizeni na vysavani a zachycovani prachu, musi se pouzit.
Nepouzivejte je mimo ramec pravidel bezpec€nosti, ani po mnohonasobném pouziti.

Pouzivani elektrického naradi a manipulace s nim

Elektrické naradi nikdy nepretézuijte!

Nepouzivejte zadné elektrické naradi, obzvlast ne s vadnym vypinacem.

Pfed sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo odlozZeni elektrického naradi vytahnéte zastréku ze
zasuvky anebo odstrarite baterii.

Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah déti.

Nenechte elektrické nafadi nikdy pouzivat osoby, které se s nim neseznamily a neprecetly si tyto
pokyny.

O elektrické naradi a nastavce se peclivé starejte. Zkontrolujte, jestli pohyblivé dily bezvadné funguji
a nemohou se vzpric€it, jestli nejsou dily zlomené nebo poSkozené, jestli neni negativné ovlivnéna
funkce elektrického naradi. Poskozené dily nechte pfed pouzitim elektrického naradi opravit.
Rezné nastroje udrzujte ostré!

Elektrické nafadi pouzivejte podle téchto instrukci. Berte pfitom ohled na pracovni podminky

a provadénou cinnost.

UdrZujte rukojeti a povrch rukojeti v suchu, Cistoté a bez potfisnéni olejem a tukem.

Service

Nechte vase elektrické nafadi opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky jen za pouziti originalnich
nahradnich dild.

Neprovadéjte nikdy udrzbu poskozenych baterii. Veskerou udrzbu baterii by mél provadét pouze
vyrobce a jim ur€ena zakaznicka stfediska.
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Dodate¢né bezpecnostni pokyny pro baterie

Nikdy se nepokousSejte o otevirani baterii. Pokud jsou plastova télesa baterie praskla nebo maji
trhliny, odevzdejte ji k recyklaci do mistniho sbérného dvoru pro specialni odpad.

Maximalni Zivotnosti a nejlepSich provoznich vlastnosti baterie I1ze dosahnout jen tehdy, kdyz se
baterie skladuje a nabiji pfi okolni teploté mezi +15 °C a +25 °C. Baterii nedoporu€ujeme nabijet pfi
okolni teploté niz&i nez +5 °C nebo vyssi nez +40 °C.

Béhem nabijeni se nabijecka a baterie mohou zahfivat. To je normaini a nepfedstavuje to zadné
problémy.

Pro zabranéni prehfati baterie nenabijejte na pfimém slunci, kdyz je venku horko nebo v blizkosti
tepelnych zdroja.

Baterii nenabijejte v kabiné nebo v kontejneru. BEhem nabijeni musi byt baterie v dobfe vétraném
prostoru.

PF¥i vadné baterii z ni mize vytékat elektrolyt, pficemz mize dojit k poskozeni sousednich dild.
Zkontrolujte sousedni dily, vyCistéte je a pfipadné je vymérite.

Z&dné baterie nespalujte, i kdyZ jsou vazné poskozené nebo je uZ nelze nabijet. Baterie mohou

v ohni vybouchnout.

Pro usnadnéni baterie po pouziti nepouzivejte nabijeCku nebo baterii pod kovovou ochrannou
stfiSkou nebo v pFivésu bez tepelné izolace.

Pokud baterii nepouzivejte, nesmi byt v jeji blizkosti sponky, mince, kli¢e, hfebiky, Srouby a jiné malé
kovové prfedméty, které by mohly zkratovat jeji poly. Zkrat mezi poly baterie mize zpusobit dalsi zkrat
a tim dojit k pozaru nebo vybuchu.

Dodate¢né bezpecnostni pokyny pro nabijecky

.

Na nabijecku nesmi plsobit dést nebo vihkost. Vniknuti vody do nabijecky zvySuje riziko uderu
elektrickym proudem.

Li-ion baterie nabijejte napétim uvedenym v technickych udajich. Jinak hrozi nebezpec&i pozaru

a vybuchu.

Nabijecku udrzujte v Cistoté. Znecisténi mize zpUsobit nebezpeci uderu elektrickym proudem.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte nabijecku, kabel a zastréku. Pokud zjistite poSkozeni, nabijecku
nepouzivejte. NabijeCku sami neotevirejte a nechte ji opravit pouze kvalifikovanymi odborniky a za
pomoci originalnich nahradnich dilG. Poskozené nabijecky, kabely a zastréky zvysuiji riziko uderu
elektrickym proudem.

Nepouzivejte nabijeCku na lehce hoflavém podkladu (napf. papiru, textiliich atd.) resp. v hoflavém
prostfedi. Z ddvodu vznikajiciho ohfivani nabijecky béhem nabijeni hrozi nebezpeéi pozaru.

Dejte pozor na déti. Tak zabranite, aby si déti hraly s nabijeckou.

Déti a osoby, které nejsou z dlivodu jejich fyzickych, senzorickych nebo dusevnich vlastnosti nebo
jejich nezkusenosti nebo neznalosti schopné nabijecku bezpe¢né pouzivat, nesméji tuto nabijecku
pouzivat bez dozoru nebo pouceni zodpovédné osoby. Jinak hrozi nebezpeci nespravné obsluhy
a urazu.
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1.4.2 DalSi bezpe€nostni pokyny

NEBEZPECI

Dily pod napétim

Smrt nebo vazné zranéni uderem proudu

+ Pfi vadné izolaci ihned vypnéte napajeni.

» Pracovat na elektrickém zafizeni sméji pracovat pouze odborni elektrikafi.
* Do blizkosti ¢asti pod napéti se nesmi dostat vihkost.

+ Systém musi zlstat uzavreny.

+ Pojistky nepropojujte ani nevyfazuijte z provozu.

VAROVANI

Chybéjici ochranné pomucky

Smrt nebo vazné zranéni

» Pouzivejte pouze neposkozené ochranné pomticky.

+ P¥i kazdé obsluze pouzivejte chranice usi.

+ PFi uvadéni do provozu, obsluze, idrzbé nebo vyméné komponent pouzivejte
ochrannou obuv.

VAROVANI

Nedodrzovani zakontli nebo ustanoveni

Vazné zranéni nebo materialni Skody

« Dodrzujte vSechny regionalni zakony a ustanoveni.

» Dodrzujte vSechny zakony a ustanoveni specifické pro pracovni oblast.

» Dodrzujte vSechny instrukce na komponentach stroje a v celé pfislusné dokumentaci.

VAROVANI

Neodborna obsluha

Smrt, vazné zranéni nebo materiaini $kody

» Prfed obsluhou stroje si pfec¢téte navod k obsluze a dodrzujte ho.

» Navod k obsluze uschovejte v blizkosti stroje.

» Nikdy nepouzivejte poskozeny stroje.

+ Stroj pouzivejte pouze pro stanoveny ucel.

» Obsluhu provadéjte podle tohoto navodu.

» Praci na stroji neprovadeéijte nikdy bez pfislusného konstrukéniho dilu.

VAROVANI

Nekvalifikovana obsluha

Vazné zranéni nebo materialni Skody

* Nekvalifikované osoby se nesmi zdrzovat v blizkosti stroje.
» VSechny operace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

VAROVANI

Vymrst'ované dily

Vazné zranéni nebo materialni Skody

»  Stroj nesméfujte proti lidem.

» Pred vyménou nafadi nebo pfisluSenstvi odpojte stroj od proudu.
«  Konstrukéni dil pfed zapocetim prace bezpecné upevnéte.

> Pe@pP> P

> B
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1.5 BEZPECNOSTNi SYMBOLY NA STROJI

Tyto bezpe&nostni symboly jsou na typovém §titku nastielovaci pistole, baterie a nabijecky,
viz kapitola 1.6.

PFed obsluhou stroje si prectéte navod k obsluze a dodrzujte ho.

= Nevhazujte do domovniho odpadu.

Tyto bezpeénostni symboly jsou jesté navic na typovém Stitku baterie.

Chrarite pfed vihkem.

X Chrarite pred ohném.
{

1.6 VYROBNI STIiTEK / SERIOVE CiSLO

1.6.1 Nastrelovaci pistole

Sériové Cislo

Sériové Cislo se nachazi na spodni strané naradi pod otvorem pro baterii (12).
Prvni 2 Cislice sériového &isla znamenaji rok vyroby.

3. a 4. Cislice sériového Cisla znamena kalendarni tyden vyroby.
Identifikator zafizeni vznika kombinaci pismen a &islic (viz ,Tab. 1“ na stréance 3, “S/N”).

Typovy stitek

Typovy Stitek je na etiketé naradi (9). Porovnejte technologii nabijeni uvedenou na
typovém stitku s danou baterii. Nastfelovaci pistole se smi byt pouzivat pouze s
technologie nabijeni popsanou v technickych udajich.

1.6.2 Baterie
Typovy Stitek a sériove &islo jsou na spodni strané baterie.

1.6.3 Nabijecka
Typovy Stitek a sériové &islo jsou na spodni strané nabijecky.
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2 Technicky popis

Pro kazdou sérii jsou diky montazi pfislusenstvi / specialni vybavy mozné rlizné
konfigurace. | pro konfigurace série plati udaje a pokyny pro sérii.

21 TECHNICKE UDAJE
viz ,Tab. 2“ na strance 3
ZKr. Popis
LT Technologie nabijeni
S/N Sériové Cislo
M Vaha pfistroje v€etné baterie [kg]
F Tazna sila [N]
Celkovy zdvih [mm]
F1 Oblast pouziti slepych nytovacich matic
F2 Oblast pouziti slepych nytovacich Sroubt
IP TFida ochrany
°C Provozni teplota
MC Mista v paméti
L/K Emise hluku LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO3744
A/K Vibrace ah / K [m/s2]
U Baterie [V]
A Schvalena baterie [Ah]

2.2 POUZITi V SOULADU S URCENIM

Tento stroj akumulatorova nastfelovaci pistole pro nastfelovani spojek. Pro nastfelovaci pistole popsané v
tomto navodu se musi jako spojky vyhradné pouzivat slepé matice a Srouby.

2.3 MEZE POUZiVANI

V nasledujicich pfipadech neni zajistény bezpecny a bezporuchovy provoz stroje:
*  Obsluha stroje se neprovadi pod navodu k obsluze.

*  Obsluha nebyla seznamena se strojem.

+  Stroj se nepouziva v souladu s uréenim.

2.4 KONSTRUKCE A ROZMERY
0 Konstrukce a vzhled se mohou od tohoto obrazku lisit podle konfigurace stroje.
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2.41 Konstrukce

Viz obrazky na strané 2.

(o]
1
2
8
4
)
6
7
8

9

10
1
12
13
14
15
16

Popis

Naustek

PFedni objimka

Prevleéna matice

Rozhrani SD karty pro aktualizaci softwaru, viz kapitola 5.2
Otvor pro zavésny tfmen

Obrazovka, viz kapitola 2.5.1

Klavesy, viz kapitola 2.5

RGB LED pro zobrazeni provozniho stavu, viz kapitola 9.1
Stitek / typovy Stitek

Rukojet

Zavit (oboustranné) pro prichytku na pasek a stit proti odpadavani nytl
Baterie

Ukazatel stavu nabiti baterie

Odjisténi baterie

LED pro osvétleni nytovaného mista

Trigger

2.4.2 Rozméry

viz ,Tab. 1“ na strance 3

2.5 ZOBRAZOVACIi A OVLADACI PRVKY
Obréazekg  Zobrazovaci a oviadaci prvky

oo~ ®w N = O

Oznaceni

Obrazovka

Tlacitko se Sipkou nahoru
Tlacitko se Sipkou doprava
Tlacitko se Sipkou doll
Tlagitko OK

Tlagitko se Sipkou doleva

2.5.1 Obrazovka

Stavovy
fadek:

.

.

Zobrazuje nastaveny stav prostfednictvim:
rezim vietene T/VT/M (viz kapitola 2.9.1)
vlozené karty SD

stavu baterie

WiFi (volitelng), BT (volitelné)

254 | Cesky



Info 1-4:  Ukazuje aktualni nastaveni pro:

. rezim nastfelovani S/F (viz kapitola 2.9.2)
. misto v paméti (Setup ID)

. pocitadlo (iCounter)

Upozornéni: Stav a vystrahy (viz kapitola 9.1)

Fw: Verze firmwaru

2.6 LED DIODY NABIJECKY

LED diody na nabijeCce maiji vystrazny symbol a symbol baterie, viz samostatny navod.

2.7 GLOSAR

Nastrelovani nytovaci matice: Viz obrazek e
Nastrelovani nytovaciho Sroubu: Viz obrazek f

C. Pojem Popis
1 Naustek Vnéjsi dilec u nastrelovaci pistole pfizpisobeny rozmérim pouzité spojky.
Obr. e, 2 | Mandrel Trn s vnéj$im zavitem pfizptsobeny rozmérdm pouzité slepé nytovaci
matice, na ktery se matice pro nastfeleni nasroubuje.
Obr. f, 2 | Zavitové Pouzdro s vnitfnim zavitem pfizpisobené rozméradm pouzitého slepého
pouzdro nytovaciho Sroubu, do kterého se Sroub pro nastreleni nasSroubuje.
3 Nastfelovaci Hlava spojky
hlavice

Oblast sevieni | Tloustka konstrukéniho dilu, pro ktery Ize pouzit spojku.

Nalitek Vybouleni spojky vzniklé deformaci pfi nastfelovani, které na jedné strané
uzavre spojeni.
Obr. e Slepa Spojka s vnitfnim zavitem, ktery se nastfeluje jednostranné.
nytovaci
matice
Obr. f Slepy Spojka se vnéjsim zavitem, ktery se nastfeluje jednostranné.
nytovaci
Sroub

- Nasroubovani | Operace, pfi které nastrelovaci pistole naSroubuje spojku do zavitového
pouzdra nebo na zavitovy trn.

2.8 PRISLUSENSTVI

VAROVANI

Neautorizované prislusenstvi

Vazné zranéni nebo materialni Skody

* Pouzijte pouze originalni pfislusenstvi od firmy HONSEL.

» Pred obsluhou stroje si pre¢téte navod k obsluze a dodrzujte ho.

nebo se kontaktujte servis HONSEL, radi Vam poradime.

Neékteré dily pfisluSenstvi najdete v nasem obchodé www.niet24.de

E Pro kazdy ucel pouziti mame spravné pfislusenstvi. Podivejte se na nase webové stranky
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PrisluSenstvi M3 M4 M5 M6 M3 M10 M12

Zavitovy trn (0] v v v v v (e}

slepé nytovaci matice

Zavitové pouzdro O O (0] (0]

slepého nytovaciho Sroubu

Naustek (¢} v v v v v (e}
Legenda

v | Je soucasti dodavky O | Prislusenstvi, které Ize volitelné

objednat

E Pro slepé nytovaci matice a slepé nytovaci Srouby se pouziva stejny naustek.

2.9 PROVOZNi REZIMY

29.1 Spindle Mode (Rezim vietena)

Existuji 3 moznosti nastaveni pro naSroubovani spojky:
« Trigger

*  Variabilni trigger

*  Zavitovy trn / zavitové pouzdro

2.9.11 Trigger
Spojka se nasroubuje automaticky stisknutim spousti. Zobrazuje se jako pismeno ,T* ve stavovém fadku.

2.9.1.2 Variable trigger (Variabilni trigger)
Stisknutim triggeru se spojka automaticky zasune. Rychlost se méni v zavislosti na poloze triggeru.
Zobrazuje se jako pismeno VT ve stavovém fadku.

2.9.1.3 Threaded mandrel / threaded sleeve (Zavitovy trn / zavitové pouzdro)
NaSroubovani spojky se spousti automaticky, kdyZ se spojka stiskne proti zavitovému trnu nebo
zavitovému pouzdru. Zobrazuje se jako pismeno ,M“ ve stavovém fadku.

2.9.2 Setting Mode (Rezim nastrelovani)
Je mozné spojku nastfelovat silou nebo zdvihem.

29.21 Force (Sila)
Spojka se nenastreluje silou. Nastfelovaci pistole nastfeli spojku pfedem nastavenou silou. Zobrazuje se
jako pismeno ,F* ve stavovém radku.

29.2.2 Stroke (Zdvih)
Spojka se nenastfeluje zdvihem. Nastfelovaci pistole nastfeli spojku, dokud se nedosahne prednastave-
ného zdvihu. Zobrazuje se jako pismeno ,S* ve stavovém fadku.

2.9.3 Emergency Mode (Nouzovy rezim)

Nouzovy rezim se mlze spustit, kdyZ se spojka pfi nastfelovani vzpfici se zavitovym trnem / zavitovym
pouzdrem a odSroubovani z vietene neni mozné. V nouzovém rezimu lze zavitovy trn/ zavitové pouzdro
opét uvolnit ze spojky.
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3 Serizeni/nastaveni

NEBEZPECI

Dily pod napétim

Smrt nebo vazné zranéni uderem proudu

« Pfivadné izolaci ihned vypnéte napdjeni.

» Pracovat na elektrickém zafizeni sméji pracovat pouze odborni elektrikafi.
* Do blizkosti ¢asti pod napéti se nesmi dostat vihkost.

+  Systém musi zlstat uzavreny.

* Pojistky nepropojujte ani nevyfazujte z provozu.

VAROVANI

Vymrstované dily

Véazné zranéni nebo materialni Skody

»  Stroj nesméfujte proti lidem.

* Pfed vyménou naradi nebo pfislusenstvi odpojte stroj od proudu.
»  Konstrukéni dil pfed zapocetim prace bezpeéné upevnéte.

VAROVANI

Chybéjici ochranné pomucky

Smrt nebo vazné zranéni

» Pouzivejte pouze neposkozené ochranné pomucky.

»  Pfiuvadéni do provozu, obsluze, udrzbé nebo vyméné komponent pouzivejte
ochrannou obuv.

= ]
—

@> > P

3.1 UPEVNENi PRICHYTKY NA PASEK / STiTU PROTI ODPADAVANI NYTU

Tento krok je volitelny a nutny jen tehdy, kdyZ se pouzivaji pfichytka nebo Stite proti
odpadavani nytd.

[~

Viz obrazek c, prichytka na pasek

€.  Oznageni

1 Prichytka na pasek (alternativné: Stit proti odpadavani)
2 Stérbina

3 Upeviiovaci Sroub
Podminka:

* pouziva se prichytka na pasek / §tit proti odpadavani nytd.

PFichytku / &tit zasurite do Stérbiny.

Upevnovaci Sroub zasurite do otvoru na prichytce / §titu.
Upevnovaci Sroub pfiSroubujte Sroubovakem.

Zkontrolujte rukou, jestli je pfichytka / Stit bezpe¢né upevnéna.

PN~

3.2 NABITI BATERIE

E Baterii Ize kdykoli nabit bez kraceni Zivotnosti. PferuSeni nabijeni baterii neSkodi.

Viz samostatny navod k obsluze nabijecky.
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3.3 MONTAZ ZAVITOVEHO TRNU / ZAVITOVE OBJIMKY A NAUSTKU

Montaz se provadi bez pouziti naradi.

-

° Musi se vzdy montovat zavitovy trn resp. zavitové pouzdro a naudstek se stejnym
1 primérem.

Montaz je popséana v pfilozeném rychlém navodu.

Viz obrazek b, montaz zavitového trnu / zavitového pouzdra

(o]
1
2
3
4
)
6
7
8
9

N

wn

20N aRM

12.
13.

14.
15.

0.
1. Tazné pouzdro se zavitovym trnem resp. zavitovym pouzdrem ru¢né nasroubujte ve sméru

Oznaceni

PFevle¢na matice

Naustek

O krouzek prevlec¢na matice

Pfedni objimka v€etné O krouzku

Tazné pouzdro

Zavitovy trn / zavitové pouzdro

Vietenovy adaptér

Pojistné Soupatko

Pruzina
Stisknéte odjisténi baterie a baterii vyjméte z nastfelovaci pistole.
Pokud uz je na pistoli naustek, odSroubujte ho rukou proti sméru hodinovych rucicek a sundejte.
PFevle€nou matici odSroubujte rukou proti sméru hodinovych ruci¢ek a sundejte.
» Pfedni objimka je povolené.
Sundejte pfedni objimku véetné O krouzku.
Pojistné Soupatko zatlacte proti pruziné a podrzte.
Tazné pouzdro odSroubujte rukou proti sméru hodinovych ruci¢ek a sundejte.
Pojistné Soupatko opét uvolnéte.
Pokud uz je v pistoli zavitovy trn resp. zavitové pouzdro, sundejte je.

Pozadovany zavitovy trn resp. pouzdro zasurite do vietenového adaptéru.
Tazné pouzdro nasurite na zavitovy trn resp. zavitové pouzdro.

hodinovych ruci¢ek na vietenovy adaptér, dokud tazné pouzdro nezaskoc¢i do pojistného Soupatka.
Predni objimku v&etné O krouzku nasurite na tazné pouzdro a na zavitovy trn / zavitové pouzdro.
Nasadte pfevleCnou matici a ve sméru hodinovych rucicek ji rukou pevné nasroubujte.

E Pouzity naustek musi mit stejny primér jako pouzity zavitovy trn resp. zavitové pouzdro.

Vhodny naudstek nasroubujte rukou ve sméru hodinovych ruci¢ek na pfedni objimku.
Baterii opét vlozte do nastfelovaci pistole.
» Nastfelovaci pistole je pfipravena k pouziti.
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3.4 SERIZENi PISTOLE PRO NASTRELOVANI

Existuji riizné rezimy nastaveni a pfistupova prava v zavislosti na tkolu, dovednostech a dUrovni znalosti
uzivatele.

3.4.1 Rezim nastaveni

Nastfelovaci pistole nabizi mnoho moznosti nastaveni.

Pro cilenou obsluhu ma nastfelovaci pistole dva rezimy nastaveni s rliznym rozsahem v zavislosti na
urovni znalosti a pozadavku:

* Basic Setup

*  Pro Setup

Basic Setup

V zakladnim nastaveni Basic Setup jsou moznosti nastaveni a polozky nabidky omezeny na minimum.
Néktera nastaveni jsou definovana z vyroby (napf. rezim vietena nebo smér vietena). Nastrelovaci
pistole je pfipravena k pouZiti v nékolika malo krocich.

Maximalni menu (Admin Mode)

+ Setup

* Load Setup

* Emergency Mode

Pro Setup

Pro Setup umozniuje pfistup ke vSem polozkam nabidky.

Tento rezim poskytuje moznost nasledné optimalizace pracovniho postupu (napf. spousténi pomoci
triggeru) nebo nastaveni pro specialni pozadavky (napf. levy zavit). Pfi nastavovani Ize mimo jiné
nastavit smér ota€eni zavitového trnu/objimky a rychlost tazeni. Rozdil je patrny pfedevsim pfi plnych
pfistupovych pravech (Admin Mode).

Maximalni menu (Admin Mode)

* Tool Settings

*  Work Settings

* Load Setup

» Service

* Un-/Lock

* Emergency Mode

Prednastaveny PIN pro User Mode je 1234 a pro Admin mode 2345. PIN Ize kdykoli
zmeénit, viz kapitola 3.5.2.4.

3.4.2 Pristupova prava

PFistupova prava maiji zajistit, aby nastaveni nastfelovaci pistole provadély pouze opravnéné osoby.
Struktura nabidky je rozdélena do tfi urovni. To umozuje pfifadit riznym osobam rdzna
opravnéni.

PFistupova prava jsou rozdélena do 3 urovni; autorizované polozky menu se automaticky zobrazi po
zadani pfisluSného hesla:

*  Work Mode

* User Mode

*  Admin Mode

Work Mode
V této Urovni Ize nastfelovaci pistoli pouzivat pouze k praci, nelze na ni ménit Zadna nastaveni.
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User Mode

Pomoci hesla 1234 Ize v nastaveni Pro Setup pfizplsobit nastaveni zafizeni, napfiklad jazyk nebo zvuky.
Nastaveni v Basic Setup jsou omezena na nouzovy rezim nebo nacteni dfive ulozenych mist v paméti.
RezZim User Mode se otevie pod heslem 1234. V tomto rezimu Ize nacist dfive uloZzena nastaveni
pfistroje (programy/mista v paméti) a spustit nouzovy rezim.

Admin Mode

Pomoci hesla 2345 Ize v nastaveni Pro Setup nastavit dalSi funkce, jako je nastaveni PIN, nastaveni
spojek, aktualizace firmwaru, obnoveni tovarniho nastaveni, kalibrace a dal$i. V nastaveni Basic Setup
jsou moznosti nastaveni omezeny na nastaveni nové spojky nebo Upravu stavajiciho programu.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 Prvni nastaveni

E Nastrelovaci pistole je pfi dodani nastavena na angli¢tinu. Jazyk Ize nastavit pfi prvnim
spusténi.

16. Baterii viozte do nastfelovaci pistole.

17. Kratce stisknéte spoust.

18. Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte pozadovany jazyk a potvrdte tlacitkem OK.

19. Na displeji se zobrazi volba mezi zakladnim (Basic) a profesionalnim (Pro) nastavenim.
20. Nastrelovaci pistole spusti podle vybéru prvni nastaveni, viz kapitola 3.5.3.1.

3.4.4 Nastaveni za provozu

1. Stisknéte tlacitko OK na dobu min. 2 sekund.

2. Pomoci tlagitek se Sipkami vyberte rozsah nabidky (rezim nastaveni; viz kapitola 3.4.1) a vybér
potvrdte tlaitkem OK.

3. PIN zadejte pomoci tlaCitek se Sipkami (viz kapitola 2.5) .
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V zavislosti na zvoleném rezimu nastaveni se po zadani kédu PIN otevfou rizné nabidky.

3.4.41

Nasledujici nabidka je dostupna bez zadani hesla.

Menu
I

Info

User Mode
Basic Setup ~|:

Admin Mode

User Mode
Pro Setup ~|:

Admin Mode

Struktura nabidky

Menu

Info

Basic Setup

Pro Setup

3.4.4.2 Struktura nabidky nastaveni Basic Setup

Basic Setup je omezeno na minimalni nastaveni.

User Mode

—i Info
— Basic Setup
— Pro Setup

3

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
%Ca — Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust
Load Setup
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset

3.4.4.3 Struktura nabidky nastaveni Pro Setup
Pro-Setup umozriuje pfistup ke v§em nastavenim nastfelovaci pistole.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

2

(]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=
é — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

Na tomto misté Ize odecist celkové pocitadlo a servisni pocitadlo.

» Celkové pocitadlo: Pocet nastfelenych spojek béhem Zivotnosti nastfelovaci pistole.
»  Servisni pocitadlo: Pocet spojek do pfistiho servisu.

3.5.1.2 FW Version
Je uvedeno Cislo verze a revize aktualné nainstalovaného firmwaru.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
V této nabidce Ize nastavit jazyk nabidky.

3.5.2.2 Sounds
V této nabidce Ize aktivovat nebo deaktivovat zvuky vystrah a tlacitek.

Vystrahy se bez ohledu na to vzdy zobrazuji prostfednictvim stavové LED diody a displeje.
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3.5.23 Times
V této nabidce mlzete nastavit pohotovostni dobu LED diody pro osvétleni nytovaciho bodu a pro
nastrelovaci pistoli.

3.5.24 PIN
V této nabidce Ize pfizplsobit PIN pro rezim User Mode a Admin Mode. K tomu je tfeba zadat aktualni
PIN a novy PIN.

Pokud je PIN zménén na 0000, Ize zadani PIN pfeskocit pouze stisknutim tlagitka OK.
POZOR: Pii tomto nastaveni mize kdokoli pfistupovat k nastaveni rezimu User Mode
anebo Admin Mode.

3.5.2.5 Emergency Mode ON/OFF

V této nabidce Ize deaktivovat/aktivovat rychly pfistup do nouzového rezimu. Pokud je aktivovan nouzovy
rezim, mize kdokoli spustit nouzovy rezim stisknutim tlacitka se Sipkou nahoru a tlacitka se Sipkou dolu.
Pokud je tato funkce deaktivovana, je tfeba pro spusténi nouzového rezimu otevfit nabidku a zadat PIN.

E Deaktivace nouzového rezimu muize zabranit nahodnému otevieni nouzového rezimu.

3.5.3 Work Settings
3.56.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
V této nabidce se nastavi nova spojka.

RGzné parametry jsou nastavovany nebo dotazovany jeden po druhém. Nastaveni je
podporovano pokyny na displeji.

1. Nejprve je tfeba spojku ruéné nasroubovat alespor na 5 zavitd, idealné az do Uplného vySroubovani
zavitu.

2. Potvrdte tlacitkem OK.

3. Tlacitkem se Sipkou nahoru nebo doll spojku posouvejte, dokud se témér nedotkne naustku
(vzdalenost ~0,5 mm).

4. Potvrdte tlacitkem OK.

5. \Vyberte, zda ma byt spojka nastavena silou nebo tahem.

Pokraéuijte krokem 11 v nastaveni Basic Setup.

6. Zvolte smér otaceni spojky (standardné: vpravo).

7. Zvolte rychlost nastreleni, kterou se ma spojka nastrelit.

8. Potvrdte tlacitkem OK.

° U nékterych spojek muze byt pro dosazeni optimalnich vysledkd vyhodné snizit rychlost.

9. Nyni nastavte silu (A)* nebo zdvih (mm) podle vybéru v kroku 5.

° * Sila se nastavuje podle pfikonu motoru. Nasledujici tabulka slouzi jako voditko.

1

Hodnoty pro nastaveni sily

° Uvedené hodnoty sily jsou nastavovaci hodnoty bez jednotky a neodpovidaji skute¢né
1 pusobici sily v kN.
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E Kdyz se v 5,5 zada hodnota sily, poZaduje nastfelovaci pistole zadat také hodnotu zdvihu.

Primér spojk
Material 22
spojky ® % B © ®© T =
= = =2 =2 =2 = =2
Hlinik - |7 8 14 22
Ocel 7 |10 11 18
Nerezovaocel | 9 |12 15

Pokud by nastavovaci hodnota zvolena z tabulky pfi prvnim sefizeni zplsobila Spatny vysledek
nastfeleni, musi se hodnota postupné zvysit pomoci nize uvedenych hodnot, dokud nebude vysledek
nastreleni optimaini.

Barevny rozsah Postupné
nastavovaci hodnoty pfizpusobeni
Svétle Seda 0,1-0,2

Bila 0,2-05

Hodnoty nastaveni zdvihu

Uvedené hodnoty zdvihu jsou nastavovaci hodnoty bez jednotky a neodpovidaji skutecné
pusobicimu zdvihu v mm.

E Pro v8echny material spojek plati u hodnot zdvihu ty samé nastavovaci hodnoty.

Pramér spojky
o N
(2] < 0 © -] - -~
= = = = = = =
15 |20 |25 |35 |45 55 65

Postupné pfizplsobeni v§ech hodnot nastaveni zdvihu: 0,1 - 0,2

10. Po stisknuti triggeru se spojka nastavi a vieteno se automaticky vypne. Zkouska nastfeleni by méla
byt provedena vzdy v obrobku.

11. Vysledek nastfeleni (OK/NOK; viz obr. d) se nyni vyhodnoti pomoci tlacitek se Sipkami. Pokud se
potvrdi NOK, je automaticky povoleno pfizplsobeni rychlosti nastfelovani a sily nebo zdvihu. Tento
krok se opakuje, dokud neni vysledek nastfeleni vyhodnocen jako OK.

12. Nakonec Ize nastaveni ulozit jako pamétové misto (1-99).

3.5.3.1.2 Adjust/ Save
V této nabidce Ize nasledné ulozit vSechna zménéna nastaveni a pfifadit nové misto v paméti. Jedna se
napfiklad o rychlost nastfelovani, silu nebo zdvih nebo smér otaceni zavitového trnu.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
Rezim Spindle Mode Ize pfizplsobit, viz kapitola 2.9.1.

3.5.3.1.4 Import File
V této nabidce Ize importovat az 99 konfiguraci zafizeni.
Je vyzadovan soubor ,presets.csv” ulozeny na karté SD. (viz kapitola 3.5.3.1.5).
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3.5.3.1.5 Export File
V této nabidce se vytvofi soubor ,presets.csv”, do kterého se ulozi vSech (az) 99 konfiguraci zafizeni.
Karta SD musi byt vloZzena do nastfelovaci pistole.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

V této nabidce Ize pocitadlo interval( aktivovat nebo deaktivovat. Pocitadlo udava, kolik spojek se
nastfelilo po aktivaci pocitadla. Aktivované pocitadlo se zobrazi na Uvodni obrazovce pod stavovym
fadkem, viz kapitola 2.5.1.

Reset
Tuto polozku Ize pouzit k vynulovani pocitadla intervald.

3.5.3.2 Spindle out
V této nabidce Ize nastavit dobu odvijeni.

3.5.4 Load Setup

Lze nacist dfive ulozenou konfiguraci zafizeni.
3.5.5 Services

3.5.51 FW Update
V této nabidce Ize provést aktualizaci firmwaru. Pfedpokladem je, Ze na vloZzené karté SD je aktualni
firmware.

3.5.5.2 Factory Reset
V této nabidce miiZzete obnovit tovarni nastaveni zafizeni.

3.5.5.3 Calibration

Trigger
V této nabidce Ize kalibrovat trigger. To je nutné pouze v pfipadég, Ze trigger jiz nereaguje spolehlivé.
Postupujte podle instrukci na displeji.

Spindle
V této nabidce Ize kalibrovat vieteno. To je nutné pouze v pfipadé, kdyz vieteno jiz nereaguje spolehlivé.
Postupujte podle instrukci na displeji.

3.5.6 Lock/Unlock
V této nabidce Ize nastroj pro nastaveni uzamknout nebo odemknout, aby se zabranilo jeho
neopravnénému pouziti.

3.5.7 Emergency Mode

Zde Ize spustit nouzovy rezim. Alternativné Ize nouzovy rezim spustit pomoci rychlého pfistupu
stisknutim klavesy se Sipkou nahoru a klavesy se Sipkou dolG. Rychly pfistup Ize deaktivovat v nabidce,
viz kapitola 3.5.2.5.

4 Provoz

NEBEZPECI
Dily pod napétim
Smrt nebo vazné zranéni uderem proudu

« Pfivadné izolaci ihned vypnéte napajeni.

* Pracovat na elektrickém zafizeni sméji pracovat pouze odborni elektrikafi.
* Do blizkosti ¢asti pod napéti se nesmi dostat vihkost.

»  Systém musi zUstat uzavreny.

» Pojistky nepropojujte ani nevyfazujte z provozu.
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VAROVANI

Neodborna obsluha

Smrt, vazné zranéni nebo materialni Skody

» Pred obsluhou stroje si pfectéte navod k obsluze a dodrzujte ho.

» Navod k obsluze uschovejte v blizkosti stroje.

* Nikdy nepouzivejte poSkozeny stroje.

»  Stroj pouzivejte pouze pro stanoveny ucel.

*  Obsluhu provadéjte podle tohoto navodu.

» Praci na stroji neprovadéjte nikdy bez pfislusného konstrukéniho dilu.
* Neprovadéjte zadné neautorizované zmeény na stroji.

VAROVANI

Vymrstované dily

Véazné zranéni nebo materialni Skody

»  Stroj nesméfujte proti lidem.

» Pfed vymeénou naradi nebo pfislusenstvi odpojte stroj od proudu.
» Konstrukéni dil pfed zapoéetim prace bezpecéné upevnéte.

VAROVANI

Chybéjici ochranné pomucky

Smrt nebo vazné zranéni

* Pouzivejte pouze neposkozené ochranné pomucky.

» Pfi kazdé obsluze pouzivejte chranice usi.

»  Pfiuvadéni do provozu, obsluze, udrzbé nebo vyméné komponent pouzivejte
ochrannou obuv.

>

@ep> b

41 V PRIPADE NOUZE STROJ ZASTAVTE

Podminka:
*  Doslo k nebezpe¢nému pfipadu nouze.

1. Baterii vyjméte z nastfelovaci pistole.
2. Pistoli ihned uzamknéte a zajistéte pfed dalSim pouzivanim.

4.2 NASROUBOVANi SPOJKY POMOCIi TRIGGERU / VARIABILNiHO TRIGGERU

Podminka:

* Pozadovany zavitovy trn resp. zavitové pouzdro a naustek jsou namontované, viz kapitola 3.3.
* Nastfelovaci pistole je sefizena a jako rezim vietena byl zvoleny Trigger, viz kapitola 2.9.1.

» Nastfelovaci pistole je odjisténa, viz kapitola 3.5.6.

1. Baterii vlozte do nastfelovaci pistole.
2. Kratce stisknéte spoust.
»  Na displeji se objevi zamé&ena Gvodni obrazovka / pracovni obrazovka.
» Na obrazovce se zobrazi stav ,WAITING".
3. Kratce stisknéte spoust.
» Nastfelovaci pistole provede kalibracni jizdu.
» Na obrazovce se zobrazi stav ,READY".
4.  Aktivujte spoust.
» Spojka se automaticky naSroubuje a zastavi, jakmile je spojka uplné nasroubovana.
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4.3 NASROUBOVANi SPOJKY POMOCIi ZAVITOVEHO TRNU / ZAVITOVEHO
POUZDRA

Podminka:

* Pozadovany zavitovy trn resp. zavitové pouzdro a naudstek jsou namontované, viz kapitola 3.3.
« Nastfelovaci pistole se sefizena a jako rezim vietena byl zvoleny Mandrel, viz kapitola 2.9.1.

* Nastrelovaci pistole je odjisténa, viz kapitola 3.5.6.

N

Baterii viozte do nastfelovaci pistole.
2. Kratce stisknéte spoust.
» Na displeji se objevi zam¢&ena Uvodni obrazovka / pracovni obrazovka.
» Na obrazovce se zobrazi stav ,WAITING".
3. Kratce stisknéte spoust.
» Nastfelovaci pistole provede kalibra¢ni jizdu.
» Na obrazovce se zobrazi stav ,READY*".
4. Spojku zatlacte uvnitf na zavitovy trn resp. zavitové pouzdro.
» Spojka se automaticky naSroubuje a zastavi, jakmile je spojka uplné nasroubovana.

4.4 NASTRELOVANIi SPOJEK

POZOR

Nespravné nastrelovani spojek

Materialni Skody

*  Spojku nastfelte v pravém uhlu ke konstrukénimu dilu.
» Dodrzujte spravnou velikost diry.

Velikost diry pro spojku je u nasich spojek uvedeny na obalu pfislusné spojky. Pouziji-li se
spojky jiného vyrobce, je tfeba velikost diry zjistit u néj.

Podminka:

* Pozadovany zavitovy trn resp. zavitové pouzdro a naudstek jsou namontované, viz kapitola 3.3.
« Nastfelovaci pistole je nastavena, viz kapitola 3.4.

* Na konstrukénim dilu je k dispozici dira pro spojku.

« Nastfelovaci pistole je odjisténa, viz kapitola 3.5.6.

5. Nasroubujte spojku, viz kapitola 4.2 nebo viz kapitola 4.3.

6. Nasroubovanou spojku zasurite v pravém Uhlu do zpracovavaného kusu, dokud nebude nastfelovaci
hlava licovat.

7. Aktivujte spoust.
» Spojka se nastfeli.
» Nastfelovaci pistole je pfipravena pro nastieleni dalsi spojky.

4.5 RUCNi ODSROUBOVANI

Pokud by doba odSroubovani byla pfili§ kratka nebo by se pouZzivala spojka s delSim
zavitem nez byly nastaveny, mize se spojka odSroubovat ru¢né.

Podminka:
* Spojka byla nastfelena bezprostfedné pfedtim a po ukonéeni nastfeleni neni spojka jesté uplné
odSroubovana.

1. Stisknéte tlacitko se Sipkou nahoru a sou¢asné spustte spoust.
» Spojka se odSroubuje.

2. Po uplném odSroubovani spojky uvolnéte tlacitko se Sipkou a spoust.
» Nastfelovaci pistole je pfipravena pro nastfeleni dal$i spojky.
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4.6 NOUZOVY REZIM/ ZAVITOVY TRN NEBO ZAVITOVE POUZDRO JSOU
VZPRICENE

muZze se u nastfelovaci pistole spustit nouzovy rezim pro ruéni vyjmuti zavitového trnu /

Kdyz je zavitovy trn resp. zavitové pouzdro vzpfi¢ené a uz se nemohou vySroubovat,
zavitového pouzdra z pistole.

Podminka:

» Je aktivovan nouzovy rezim, viz kapitola 3.5.2.5

* Nadispleji je vidét odjisténa Gvodni obrazovka / pracovni obrazovka.
»  Zavitovy trn / zavitové pouzdro se vzpficily v nastfelovaci pistoli.

» Je po ruce otevieny / nastrény kli¢ vel. 5.

Nouzovy rezim: aktivovan
1. Soucasné stisknéte tlacitko se Sipkou nahoru a dold.

Nouzovy rezim: deaktivovan
1. S pfistupovym pravem User nebo Admin vyberte polozku nabidky, viz kapitola 3.5.2.
» Na obrazovce se objevi menu Emergency Mode s pracovnimi pokyny.
PFevle€nou matici odSroubujte ruéné proti sméru hodinovych rucicek z pfedniho pouzdra.
Stisknéte tlacitko OK.
»  PfFistroj pfesune zavitovy trn resp. zavitové pouzdro do pfedni koncové polohy.
Stisknéte odjisténi baterie a baterii vyjméte z nastfelovaci pistole.
Naustek ruéné odSroubuijte proti sméru hodinovych rucicek a sundejte.
Prevle€nou matici opét naSroubujte ve sméru hodinovych ruci€ek na pfedni objimku.
PFistroj drzte jednou rukou.
Druhou rukou uvolnéte tazné pouzdro proti sméru hodinovych rucicek.
Pomoci otevieného / nastréného klice vel. 5 zavitovy trn / zavitové pouzdro vyjméte z tazného
pouzdra.
10. Zkontrolujte poSkozeni zavitového trnu / zavitového pouzdra a pfipadné je vymérite.
11. V8echny dily opét namontujte.
12. Pouzitou spojku zlikvidujte.
13. Baterii opét vlozZte do nastfelovaci pistole.
» Nastfelovaci pistole je pfipravena k pouziti.

wn
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5 Udrzba a opravy

NEBEZPECI
Dily pod napétim
Smrt nebo vazné zranéni iderem proudu

« Pfivadné izolaci ihned vypnéte napajeni.

* Pracovat na elektrickém zafizeni sméji pracovat pouze odborni elektrikafi.
» Do blizkosti ¢asti pod napéti se nesmi dostat vihkost.

»  Systém musi zlstat uzavreny.

+ Pojistky nepropojujte ani nevyrazujte z provozu.

VAROVANI
Vymrst'ované dily
Vazné zranéni nebo materialni Skody

»  Stroj nesméfujte proti lidem.
» Pfed vyménou naradi nebo pfislusenstvi odpojte stroj od proudu.
«  Konstrukéni dil pfed zapocetim prace bezpecné upevnéte.
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VAROVANI

Chybéjici ochranné pomucky

Smrt nebo vazné zranéni

* Pouzivejte pouze neposSkozené ochranné pomucky.

» PFi kazdé obsluze pouzivejte chranice usi.

* U oznacenych krocich udrzby pouzivejte ochranné bryle.

»  Pfiuvadéni do provozu, obsluze, udrzbé nebo vyméné komponent pouzivejte
ochranné rukavice.

Téleso nastfelovaci pistole se nesmi otevirat. Pokud i pfesto dojde k otevieni télesa,
zanika zaruka.

A\
®
O
i

51 PRODLOUZENi ZARUKY / REGISTRACE NASTRELOVACI PISTOLE

Po online registraci nastfelovaci pistole se prodlouzi zaruka na 24 mésicu a softwarové
aktualizace budou k dispozici zdarma mailem.

Na pocitaci aktivujte webovou stranku www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-
repair/.

Kliknéte na Extended warranty.

» Otevre se formular.

Do formulafe napiste pozadované udaje.

Zadani potvrdte tlacitkem ,Send".

» Zadani se provefi.

Odesle se email s potvrzenim.

» Nastfelovaci pistole je zaregistrovana.

:

5.2 AKTUALIZACE SOFTWARU

Pokud se nastrelovaci pistole neregistruje online, pak se softwarové aktualizace provedou

Po online registraci nastfelovaci pistole budou mailem k dispozici softwarové aktualizace.
u servisu HONSEL v nasi firmé.

Podminka:

.

Noahkwh=

Nastfelovaci pistole byla zaregistrovana (viz kapitola 5.1) a nova softwarova verze byla zaslana
mailem.

USB adaptér s vlozenou SD kartou pfipojte k pocitaci.

Novou softwarovou verzi ulozte na SD kartu. Neprovadéjte pfejmenovani souboru.
Stisknéte odjisténi baterie a baterii vyjméte z nastfelovaci pistole.

SD kartu vsunte do rozhrani SD karty na nastfelovaci pistoli.

Baterii opét vlozte do nastfelovaci pistole.

Podrzte stisknuté levé a pravé tlacitko se Sipkami a sou¢asné spustte spoust.
Spustte spoust a podrzte po dobu 2 sekund.
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8. Tlacitka se Sipkami a spust opét uvolnéte.

» Na obrazovce se objevi stav softwarovych aktualizaci.

» Po ukonéeni aktualizace softwaru prejde nastfelovaci pistole do pohotovostniho rezimu.
9. SD karty muze bud zustat v pistoli nebo z pistole vytahnout.
10. Stisknéte tlacitko OK.

»  Software aktualni.

5.3 PLAN UDRZBY
Bez pfedepsanych udrzbovych praci neni zaru¢eny bezporuchovy provoz stroje.

Cinnost Frekvence

Stroj zvenku ocistéte Cistou a suchou utérkou od | Po kazdé praci
prachu a dalSich necistot

Vizualni kontrola poskozeni nastfelovaci pistole | Kazdodenné

OdSroubuje naudstek, predni objimku a Kazdodenné
prevle¢nou matici a zkontrolujte spravné

upevnéni tazného pouzdra, pfipadné pouzdro

ruéné dotahnéte

Cisténi pouzitého zavitového trnu draténym Kazdodenné
kartacem
Vyfoukani pouzitého zavitového pouzdra Kazdodenné

stlaéenym vzduchem

Smoceni zavitového trnu / zavitového pouzdra Kazdodenné
kapkou strojniho oleje

Zaslani stroje do servisu HONSEL, Kazdych 300000 zpracovanych spojek nebo
viz kapitola 5.4 kazdych 24 mésicl
Vyména zavitového trnu / zavitového pouzdra Znatelné opotfebeni nebo poskozeni, nejpozdéji ale

po 7500 zpracovanych spojkach

Vyména naustku Opotrebeni nebo poskozeni, nejpozdéji ale po
30000 zpracovanych spojkach

5.4 PROVEDENI SERVISU FIRMOU HONSEL

1. Aktivujte servisni kontrolu na nasich webovych strankach www.honsel.de/en/service/werkzeug-
service/tools-fuer-tools/online-check-in/.
2. Postupuijte podle instrukci zde uvedenych.
3. Pristroj zaSlete na tuto adresu:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str. 44
24536 Neumunster
GERMANY
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6 Prepraval/skladovani

Pokyny pro pfepravu:

«  P¥i pfepravé stroj ulozte do originalniho obalu.

* PFfed zménou mista zkontrolujte, jestli se mdze i nadale dodrzet provozni teplota poZzadovana
v technickych udajich, viz kapitola 2.1.

Pokyny pro skladovani:
«  Pri skladovani stroj uloZte do originalniho obalu.
«  Stroj neskladujte venku.

7 Odstavkallikvidace
7.1 ODSTAVKA

Podminka:
*  Stroj se nepouziva nékolik mésicu.

N

Stroj uloZte do originalniho obalu.

2. Pred opétovnym pouzitim stroje provedte vSechny popsané udrzbové prace podle planu udrzby,
viz kapitola 5.3.

7.2 LIKVIDACE

Pouzité baterie Ize vratit do firmy HONSEL nebo odevzdat ve sbérnych dvorech.

POZOR
Neodborna likvidace ekologicky Skodlivych latek

Ekologické Skody

»  Dodrzujte pokyny pro likvidaci pouzitych provoznich latek uvedené v bezpe¢nostnich
listech.

* Dodrzujte vSechny regionalni zakony a ustanoveni ohledné likvidace odpadu.

8 Prohlaseni o shodé s ES
Vyrobce:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumdinster, GERMANY

(Pravni) osoba, ktera je zplnomocnéna sepisovat technické podklady:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster, GERMANY

Aku nastrelovaci pistole Od sériového Cisla
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999

Vyrobce timto prohlasuje, Ze uvedené vyrobky splfiuji pozadavky nasledujicich ustanoveni:

Smeérnice o strojnich zafizenich ES 2006/42/ES — priloha |
Smérnice EMK 2014/30/EU, smérnice RoHS 2011/65/EU, smérnice o bateriich 2006/66/EU

Dojde-li ke zmén stroje bez naSeho védomi a souhlasu, zanikne prohlaseni o shodé s EU.

2006/42/EG-Annex | EMC-Directive, 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.
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Jméno obstaravatele dokumentu:
Adresa osoby povérfené pro doklady:

Neumdinster, 2024-04-01

.

T,

Timm Salkowski
(Obchodni jednatel)

9 Diagnostika poruch

9.1 HLASENi NA OBRAZOVCE

Hlaseni na obrazovce
Z&dné

Zadné

Battery empty
Overload

Battery cold

Battery hot

Tool cold

Tool hot

Service

Emergency Mode

9.2 DALSIi CHYBY

Porucha

Nastrelovaci pistole
nereaguje

LED pro osvétleni
nytovaného mista nesviti
nebo se opét hned zase
zhasne

Spojka neni spravné
nastrelena

Spojka neni spravné
nastrelena

HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
viz adresa vyrobce

Pristroj je pfipraveny k pouziti

Vyckat, dokud nytovaci pistole nezchladne

RGB-LED Popis

Zelena

Zluta PFistroj pracuje
Cervena Vyménit baterii
Cervena Vyékat 10 sekund
Cervena Zahfét baterii
Cervena Vyménit baterii
Cervena Zah¥at pfistroj
Cervena

Cervena

Cervené blika

Po nastreleni 300000 spojek se objevi toto hlaseni.
Toto hlaSeni se objevuj vzdy, dokud se neprovede
udrzba nstrelovaci pistole v servisu HONSEL.

Nastfelovaci pistole je v nouzovém rezimu

Mozna pri¢ina

a.) Neni vlozena zadna
baterie

b.) Vybita baterie

c.) Pristroj je uzaméeny

a.) Doba pohotovostniho
rezimu LED stojanového
svitidla nastavena na ,0*
nebo velmi kratka

b.) Vadna LED stojan. svitidla

a.) Nastavena sila je pfilis
vysoka nebo pfili§ nizka
b.) Nastaveny zdvih je pfilis
vysoky nebo prili§ nizky
PFilis kratka doba
nasroubovani

Odstranovani chyb

a.) Vlozit baterii
b.) Nabiti baterie
b.) Odemknout pfistroj, viz kapitola 3.5.6

a.) Znovu nastavte dobu pohotovostniho
rezimu

b.) Nastfelovaci pistoli poslete do servisu
HONSEL, viz kapitola 5.4

Nové sefizeni nastfelovaci pistole,
viz kapitola 3.4

Nové sefizeni nastielovaci pistole,
viz kapitola 3.4
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Porucha

Spojka se neodSroubuje
spravné

V rezimu vietena se
nespousti vySroubovani

Po zapnuti nastfelovaci
pistole neprovede zadnou
kalibraéni jizdu

Precnivajici zavitovy trn /
délka Sroubu se prenastavi

Mozna pfri¢ina
Prili$ kratka doba
odSroubovani

a.) Vypnuta nastrelovaci
pistole / vybita baterie

b.) Spatné nastaveny rezim
vietene

c.) Zavitovy trn / zavitové
pouzdro byly zablokovany

d.) Vadna spoust

Porucha softwaru

Porucha softwaru

Odstranovani chyb

PFizpUsobeni doby odSroubovani
v nabidce Admin / Spindle param. /
Spindle out

a.) Zapnout nastrelovaci pistoli / vyménit
baterii

b.) Zkontrolovat rezim vietene v menu
Admin / Work Mode

c.) Spoust aktivujte jednou bez spojky

d.) Nastfelovaci pistoli poSlete do servisu
HONSEL, viz kapitola 5.4

a.) Vyjmout baterii a po 2 sekundach
opét vlozit

b.) Nastrelovaci pistoli poslete do servisu
HONSEL, viz kapitola 5.4

a.) Vyjmout baterii a po 2 sekundach
opét viozit

b.) Nastfelovaci pistoli poslete do servisu
HONSEL, viz kapitola 5.4
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EAANvika

1 Mevika

1.1 MNPOAOIoOxz
O1 TapoUoeg 0dnyieg XproNG TIEPIEXOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIES, Kal TTPETTEI va UAGOGOVTAl KOVTA OTO
unxéavnua. AlaBdaaoTe Kol TNPEITE TIG TTAPOUTEG 0dnyieg XProng Trpiv atrd Tnv Evapén Twv EPYACIWV OTO

pnxavnua.
O1 TTpwTOTUTIEG 00NYiEG oUVTAXONKaV oTa yepuavika. OAeG o1 GAAEG YAWOOEG TOU TTAPAVTOG EYYPAPOU
€ival HETAPPATEIG TWV TTPWTOTUTTWY OONYIWV.

1.2 XPHZIMOMOIOYMENA ZYMBOAA

KINAYNOZ
Av dev TnpnBei auth n uTTédEIEN aopaleiag, TTpokaoUvTal coapoi TpPauUaTioyoi
r 6dvarog.

NPOEIAOMNOIHZH
Av dev TnpNnBei auTr n UTTGBEIEN aoPaAEiag, evoExeTal va TTPOKANBoUV cofapoi
TpauaTIoHOi 1} Bavarog.

NMPOZOXH
Av dev TnpnBei auTr n UTTOBEIEN ACPaAEIag, EVOEXETAI va TTPOKANBOUV UIKPOTPAUUATIOUOT
f METPIOI TPAUUATIOHOI.

NMPOXZOXH-KINAYNOX
Av dev TnpnBoUv auTég ol TTAnpoopieg, evdéxeTal va TTPokANBoUV UAIKEG 1 TTEpIBaAAOVTI-

KEG CNHIES.
Popdre TPOOTATEUTIKG YUTAIG.
i)

DopdaTe WTOOOTTIOEG.
dopdate uTTOdAUATA ACPAAEIaG.

XpAOIPES TTANPOYOPIES KAl UTTODEIEEIG.

~@@e> > P>

1.3 YNOAEI=ZH ZXETIKA ME THN EM®ANIZH TOY KEIMENOY

. NigTa Pe KOUKKIOEG 1 BrApaTa Xwpig kaBopiopévn oeipd
1. Brjuara pe kaBopiopévn oeipd
» ATTOTéAECHA EVOG BrPaATOg

Keipevo Mevou AoyiopikoU A u@aviCOUEVO KEIPEVO EVTOG HIOG 0BNYiag XEIPIOUOU

1.4 YNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ

O1 yevikéG UTTOOEIEEIG ao@aAgiag OTnV vOTNTA TTOU AKOAOUBET TTEPIAAUBAVOUV OAEG TIG YEVIKEG UTTODEIEEIG
aAoQAAEiag yia NAEKTPIKG EPYAAEiQ, Ol OTTOiEG CUNPWVA UE Ta EQapuolopeva TTPOTUTIA TTPETTEI VO
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TTapaTievTal oTIG 0dNYieg XPAONG. ZUVETTWG, EVOEXETAI VO TTEPIEXOUV UTTODEIEEIG TTOou SV Bpiokouv
£PAPHOYN O€ auTO TO EPYaAEio.

1.4.1 Tevikég utrodeifeig ao@aleiag yia nAeKTPIKA Epyalgia

AlaBaoTe OAeG TIG UTTODEIEEIG AoPAAEING, 0dNYiEG, TUVODEUTIKEG PLITOYPAPIEG KAl TEXVIKA
XAPAKTNPIOTIKG TOU TTapAVTOG NAEKTPIKOU epyaAgiou. H TTapaAeiyn Tng TAPNONG TWV TTAPAKATW

0dnNyIwV PTTOPEi va TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANEIa, TTUpKayId Kai/f Bapeig TpaupaTiopolg

Ac@dAeia oTOV XWPO £pyaTiag

.

Alatnpeite TOV XWPO epyaaiag oag kaBapod kal KaAd ewTifduevo!

Mnv epydaleoTe pe To NAEKTPIKO epyaleio o€ TTEPIBAANOV Pe KivOuvo €kpnéng, OTTOU UTTAPXOUV
€UPAEKTa UYPQ, AEPIA ] OKOVEG.

®povTiCeTe yia TNV aTTOpdKpUvVOn TTAIBILV | GAAWV aTOPWY aTTé TOV XWPO KATA TN XPARON Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

HAekTpIKA ao@AaAcia

To @IG oUVOEDNG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEI va ival KATAAANAO yia Tnv TTpica. ATTayopeUeTal
n TPOTTOTTOINGN Tou @IG. MV XPNOIYOTIOIEITE QIG TTPpOCapuoyéal

ATIOQEUYETE TNV ETTOPH TOU GWHOTOG HE YEIWUEVEG ETTIQAVEIEG, OTIWG CWAAVEG, BEPUAVTIKA CWHATA,
€0TiEG KOulivag, Yuyeia.

Mpo@uAdooeTe Ta NAEKTPIKA epyaleia aTTd Tn BPOxr Kal TRV uypaacia.

Mnv xpnoipoTroigite To KaAWdIO OUVOEDNG VIO VA PETAPEPETE 1 VA KPEPATE TO NAEKTPIKO EPyaAEio

) va ByddeTe TO @I aTTé TNV TTpida oUvOEDNG.

MpoaTaredete To KAAWDIO GUVOEDNG ATTO TN BePPOTNTA, AGDI, AIXUNPEG AKHPEG 1) KIVOUPEVA PEPN.
Ortav gpyaleaTe pe £va NAEKTPIKO EPYAAEio O€ UTTAIBPIO XWPO, XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG KAOAWDIa
TIPOEKTOONG TTOU €ival KATAAANAQ yIa TOV CUYKEKPIYEVO OKOTTO XProng.

Ortav gival avatrd@eUKTN N XPron Tou NAEKTPIKOU £pyaAciou o€ uypd TTePIBAAAOV, XPNOILOTIOIEITE
avTINAEKTPOTTANEIAKS PEAE!

Ac@dAgia TWV ATOPWYV

.

Na €i0Te TTPOTEKTIKOI, TTPOCEXETE TI KAVETE KOI EKTEAEITE UE GUVEDN TNV £pYACiA PE TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

Mnv XpnoiuoTroIEiTe NAEKTPIKO £pyaAeio, 6TV €i0TE KOUPATHEVOI i} UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY,
OIVOTTVEUHOTOG I @APUAKWY.

Popdare péoa atopikAg TpooTaaiag (MANT) kal TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA YUAAIG.

ATTopelyeTe TNV akouoia évapén Asitoupyiag. BeBaiwBeite 6T To NAekTPIKG epyaleio gival ekTOG
A€ITOUPYIag TTPIV TO TTAPETE OTA XEPIQ OAG, TO HETAPEPETE, TO CUVOECETE OTO PEUNA 1| TTPIV
TOTTOBETAOETE O€ QUTS PTTATOpIA.

Agaipeite TUXOV epyaleia puBUIoNG i yepuavikd KAEIOIA TTPIV EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
ATTOQEUYETE TNV AQUOIKN OTACN TOU OWHATOG. 'EXETE a0@aA TAON Kal BIOTNPEITE avd TTACA OTIYUA
TNV ICOPPOTTIa GaG.

Av givail duvatr) n ouvdeon BIOTAEEWY avappOPNnOoNG Kal CUAAOYAG OKOVNG, TTPETTEI VA TIG
XPNOIUOTIOINOETE.

Mnv TTapafiadeTe TOug Kavoveg ao@aAgiag, akOpa Kal KatdTTv ouxvig xpriong!

XpRon Kai XeIpIOHOG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou

Mnv UTTEPQOPTWVETE TO NAEKTPIKS EpyaAeio!

Mnv xpnoipoTToINoEeTE EAATTWHATIKO NAEKTPIKO £pYaAEio, 1I0iwg éTav o diakdTTng On/Off gival
EAATTWHATIKOG.

ATTOOUVBEDTE TO PIG OTTO TNV TIPICa | APAIPETTE TNV ETTAVAPOPTICOPEVN PTTATAPIO TTPIV TIPOREITE OE
pubpioceig Tou epyaAeiou, avTIKATAOTAOTE TTAPEAKOMEVA 1) APNOETE GTNV AKPN TO £PYaAEio.

QuAdaoeTe Ta PN XpNolpoTToloUpeva NAEKTPIKG epyaleia o pépog OTTou dev Exouv TTpOaRacn Traidid.
Mnv emTpéTTeTan va XpNoIPOTToIoUV NAEKTPIKG epyalcia dTopa Ta oTToia dev gival EEOIKEIWPEVA PE QUTA
) TTou dev €xouv dlafdacel TIG TTapoUoeg odnyieg.

DpovrTifeTe eTTIUEAWG Ta NAEKTPIKA £pyaAgia Kal TO TTapeAKOUEVO. EAEyXETE av Ta KIvnTa uépn
AeiIToupyouv Kai 8ev TTAPOUCIAdOUV EUTTAOKH, OV €XOUV OTTACEI EEAPTANATA ) £XOUV UTTOOTEI {nuieg 01O
BaBuéd TTou va uttoBadideTal N AEITOUPYIKOTNTA TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. APOUOAOYEITE TNV ETTIOKEUR
TWV EAATTWHATIKWV EEAPTNMATWY TIPIV XPNOIMOTIOINCETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.
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Zép

AloTnpeiTe KOPTEPA TA KOTITIKG £pyaAegial

XpNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAEio oUPPWVa PE TIG TTapoUoeg odnyieg. X1o TTAaiolo auTtd AapBdveTte
uTTéWN TIG OUVBNKEG Epyaciag Kal TNV EKTEAOUPEVN £pyaaia.

Alatnpeite TIg A£G Kal TIG ETIPAVEIEG TwV AWV OTeyVEG, kaBapég Kal armaAlaypéveg atrd Add! kai
ypaoo.

Big

AvaBETETE TNV ETTIOKEUR TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU 0AG ATTOKAEIGTIKA O€ EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO KAl
MOVO pE Xpron YVACIWY aVTOAAOKTIKWV.

Mnv TTpofeiTe TTOTE GTN CUVTAPNON EAATTWHATIKWY ETTAVAPOPTICOUEVWY PTTaTapiwy. OTroIadnTToTE
QuUVTAPNON ETTAVAQOPTICOUEVWY UTTATOPIWY Ba TTPETTEI VO TTPAYHATOTTOIEITAl HOVO OTTd TOV
KOTAOKEUAOTH Kal aT1Té £60UCI080TNPEVA KEVTPA EEUTTNPETNONG TTEATWV.

MNp6o0BeTeg UTTOSEIgEIG Ao PAAEiag YIa ETTAVOPOPTIJOUEVEG UTTATAPIEG

Mnv €TTIXEIPAOETE TTOTE VO QVOIEETE TNV PTTATAPIA YIA OTTOIOVOATIOTE AOYO. € TTEPITITWON TTOU TO
TTAAOTIKO CWHA TNG PTTATOPIOG €XEI OTTACEI 1) PAYiOEl, TTAPAdWOTE TNV YTTATAPIA VIO AVOKUKAWOT OTO
TOTTIKO KEVTPO OUANOYNAG €1I0IKWVY aTTORBAATWV.

H péyiotn didpkela {wng Kai ol BEATIOTEG 1IB16TNTEG AEITOUPYiaG TNG PTTOTAPIaG HTTOPOUV va £TTITEUXBOUV
poévo 6Tav n pTratapia QUAGooETal Kal QopTifeTal o Bepuokpaaia TepIBAAAovTog peTagy +15 °C kai
+25 °C. Aev gvdeikvuTal OPTION TNG PTTATOPIaG o€ Beppokpaaia TTePIBAAAOVTOG KaTW atrd +5 °C )
mavw amoé +40 °C.

O @opTIOTAG KaI n YTraTapia evoéxetal va {eaTabouv katd Tn didpkela Tng diadikaciag eopTiong. Autod
gival @uOIoAoyIKO Kal Oev aTroTeAEl £vOeIgn TTPoBAAUATOG.

MNa va atmo@euyBei TUXOV UTTEPBEPUAVAT, uNV QOPTICETE TIG UTTATAPIEG OTO AUECO NAIAKS WG, OTav O
KaIpdg gival TToAU (eaTdG A KOVTA o€ TNYEG BepudTNTAG.

Mnv @oprTiCeTe TNV pTTaTapia péoa o€ kKauTTiva A KovTéivep. H pmratapia pétel va BpiokeTal o€ KaAd
QaEPICOUEVO XWPO KATA TN BIAPKEIA TNG BIadIKATIAg GOPTIONG.

S TTEPITITWON EAOTTWHATIKAG PTTATAPIAG, UTTOPET VO eKPEUOEl aTTd QUTHV NAEKTPOAUTNG Kal va
TTPoKANBEi {nuIa o€ TTapakeiyeva egaptripara. EAEyxete Ta SITTAQVA TOTTOBETNHEVA KATOOKEUAOTIKG
aToIxeia, kKaBapiCeTé Ta Kal AVTIKATAOTAOTE TA, AV XPEIAETAl.

Mnv kaiTe TIG YTTaTApieg aKOMA Kal av £€X0UV UTTOOTEI 0oRapEG CnuIEG R av dev opTifovTal TTAEOV.

O1 ytraTapieg UTTOpEi va ekpayouv aTn QuwTId.

Ma va dieukoAuvBei N Wign Tng utratapiag YETA TN XPAGON, ATTOPEUYETE TN XPrON TOU QOPTICTA 1 TNG
pTTaTapiag KATw oTrd HETAANIKE TTPOOTATEUTIKA 0po®r A HECO 0€ pUPOUAKA Xwpig Beppopdvwaon.
‘Otav dev XpNOILOTIOIEITE TNV ETTAVAPOPTICOPEVN PTTATAPIA, QUAGETE TNV JOKPIG OTTO OUVOETHPEG,
Képpata, KAEIBIA, Kap@id, Bideg kal GAAA HETAAAIKG HIKPOAVTIKEIUEVA TTOU PTTOPEI VA TTPOKOAECOUV
BpaxukUkAwPa Twv akpodeKTWY TNG. To BPaxUKUKAWHO TwV OKPOJEKTWY TNG PTTOTAPIOG PTTOPEI va
TIPOKAAETEI AGAAO BPaxUKUKAWUA Kal €V CUVEXEIQ TTUpKayId A €kpnEn.

Mpo6o0eTeg UTTODEiSEIS Ao PAAEiag YIa POPTIOTEG

Mpo@uAdaoeTe Tov OoPTIOTA aTTd TN BPOoXA Kal TNV uypaacia. H eioxwpnon vepou o€ évav QopTIOTH
augdvel Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

Popridete TIG ETAVOPOPTICOPEVEG PTTATAPIES 1IGVTWY AIBiOU PE TIG TIUEG TAOEIG TTOU AVaPEPOVTAl OTA
TEXVIKG XAPOKTNPIOTIKA. AIGQOPETIKE, UTTAPXE! KivOUVOG TTUPKAYIAG Kal £€Kkpnéng.

Alatnpeite Tov QopTIoTr KaBapd. Adyw Tng puttavong dnuioupyeital Kivduvog nAekTpoTTAngiag.
EAéyxeTte TTpIv amré kKGO Xprian Tov QopPTIOTH, TO KAAWSIO Kal To PIG. MnVv XPNnoIYOTIOINTETE TOV
QopPTIOTH av dIATTOTWAOETE {NUIEG. MnVv avoigeTe pdvol Gag Tov QOPTIOTH Kal AVABETETE TNV ETTIOKEUN
TOU P6VO o€ EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO Kal OVO We XpAon YVACIWVY avTaAAakTIKWY. O1 EAATTWHATIKOI
POPTIOTEG, KAAWDIA Kal QIG auEavouv Tov Kivouvo nAekTpoTTAngiag.

Mnv BéteTe O€ AsiToupyia Tov QOPTIOTH) TTAVW O€ ECAIPETIKA EUPAEKTN ETTIPAVEIQ (TT.X. XapTi, Upacua
K.ATT.) ) o€ eU@AekTO TrEPIBAANOV. ETTEIBN 0 POPTIOTAG {eaTaiveTal KATA TN POPTION, UTTAPXE! KivOUVOG
TTUPKOYIEG.

EmBAémeTe Ta TTad16. ‘ET01 Slao@ahideTal 611 Oev Traiouv TTaIdIG HE TOV QOPTIOTH.

Maud1d ka1 ATopa PE PEIWPEVEG CWUATIKEG, AIOBNTAPEG i TIVEUUATIKES IKAVOTNTEG 1) TTOU Adyw

NG ameipiag i NG dyvoidg Toug dev gival g€ BEon va XeIPIOTOUV PE aoPAAEIQ TOV QPOPTIOTH, OEV
EMTPETTETAI VA XPNOIMOTIOIOOUV QUTOV TOV QOPTIOTH av Oev emTnpouvTal f dev £Xouv AdREl
00nyieg armé appoddIo ATouo. AIAPOPETIKA, UTTAPXE! KivVOUVOG ECQAAPEVOU XEIPIOUOU Kal TIPOKANONG
TPAUUOTICHWV.
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1.4.2 Mepaitépw utrodeifeig aopaleiag

> P@® P >

B> P

KINAYNOZ

Mépn 1Tou @épouv Tdon

©avarog A coBapoi TpaupaTIopoi Adyw NAEKTPOTTANEiag

* X& TIEPITITWON EATTWHOTIKAG HOVWONG, ATTEVEPYOTTOINCTE AUETWG TNV TPOPOdOTia
Ta0NG.

* Epyaoieg 010 NAEKTPIKO oUOTNHA ETTITPETTETAI VA EKTEAOUVTOI HOVO ATTO EIBIKEUPEVO
NAEKTPOAGYO.

* [po@uAdoaeTe Ta €PN TTOU PEPOUV TAON OTTO TNV UYPATia.

» AlaTnpeiTe TO OUOTNUA KAEIOTO.

* Mnv BpaxUKUKAWVETE 1] BETETE EKTOG AEITOUPYIAG TIG AOPAAEIEG.

MNPOEIAONOIHZH

EAAITTAG €§oTAION6G TTpOCTACIiOG

Odvarog A cofapoi TpaupaTIoyof

» Xpnoiyotroieite yévo aBIKTo EOTTAIONO TTPOCTACIAG.

+ ®opdaTe WTOAOTTIOEG O€ OAX TO BAATA XEIPITUOU.

* ®opdre TTPOCTATEUTIKG UTTOBNUOTA 0€ OAa Ta BApaTa évapéng Acitoupyiag, Xeipiopou,
KaBapiopoU, cuvTPNoNg f Katd TNV avTIKATAoTAGN £EQPTNHATWY.

MNPOEIAOMNOIHZH

Mn TAPNON VOUWYV KAl KAVOVICHWV

>oBapoi TpaupaTiopoi i UAIKEG {NUIEG

» Tnpeite 6Aoug Toug €BVIKOUG Kal TOTTIKOUG VOUOUG Kal KavovIGHoUG.

* Tnpeite 6AOUG TOUG VOPOUG KAl KAVOVIOHOUG TToU ITXUOUV EIBIKAG YIa TOV XWPO £PYaaTiag.

» Tnpeite 6Aeg TIG 0BNYieg TTOU avaypd@ovTal oTa EEAPTANATA TOU UNXAVAUOTOG KAl O€
OAOKANPN TN OXETIKA TEKUNPIWON.

MPOEIAOMOIHZH

Eoc@aApévog xe1piopog

Odvarog, goBapoi TPaupaTiIooi 1) UAIKEG {nuIEG

* Tpiv xeIpIOTEITE TO PNXAvnua, diIaBAcTE Kal TNPEITE TIG 0dnyieg Xpriong.

* DuAaETE TIG 00NYiEG XPIONG KOVTA OTO PnYdavnua.

* Mnv XpnOIJOTIOINCETE TTOTE TO PNYXAVNUQ O€ TTEPITITWON TTOU £XEI UTTOOTET BAGRN.
* XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA POVO YIA TOV TTPOBAETTOPEVO OKOTTO.

» EkTeAeite T0 BApATa XEIPIOPOU OUN@WVA UE TIG TTApoUOoEeG 0dnyieg.

* Mnv ekTEAECETE TTOTE £PYQOIEG PE TO NYXAVNMO XWPIG KOTOOKEUAOTIKO OTOIXEIO.

MNPOEIAONOIHZH

AvelSikeuTol XEIPIOTEG

>ofBapoi TpaupaTIoNOi f UAIKEG CNUIES

+ Alatnpeite Ta AVEIBIKEUTA GTOPA HAKPIG ATTO TOV XWPO EPYOCIAg.

* OAa 1a BApaTta epyaaiag TPETTEl va EKTEAOUVTAI HOVO aTTO EEEIBIKEUPEVA ATOUA.

MNPOEIAONOIHZH

EkTo§eudpeva avTikeipeva

ZoBupm TPAUUOTIONOI i} UAIKEG CNUIEG
Mnv oTpépeTe TO pnXdvnua Tavw o€ droua.

« TlpIv QvTIKOTOOTACETE TO EPYAAEIO 1) TO TTAPEAKOUEVO, OTTOCUVOEDTE TO PNXAvNUa atro
TNV TTAPOXH EVEPYEIQG.

*  2ZTEPEWOTE UE AOPAAEIQ TO KATAOKEUAOTIKO GTOIXEIO TTPIV OTTO TNV £vapén Twv
£PYACIWV.
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1.5 MPOEIAOMNOIHTIKA XYMBOAA XTO MHXANHMA

AuTd Ta TTpogIdoTToINTikG oUpBoAa BpickovTal oTnV TTIVaKida TUTTOU TOU KAP@WTIKOU TTIoToAIoU, TNG
€TTava@opTI{OPEVNG PUTTATAPIAG KAl TOU QopTIoTH, BA. evornra 1.6.

Mpiv xeipioTeite TO PnXavnua, diaBAoTe Kal TNEEITE TIG 0dnyieg Xprong.

= Na pnv ammoppiTITETaI GTA OIKIAKA ATTOPPIMMATA.

AuTd Ta TTpo€IdoTToINTIKG oUpBoAa BpickovTal ETITTAEOV OTnV TTIVakida TUTTOU TNG ETTAVAPOPTICOPEVNG
yTratapiag.

Na mpooTarevetal atrd Thv uypaacia.

Na TTpooTaTeUeTal ATTO TN QWTIA.
AN

1.6 TINAKIAA TYMNOY/APIOMOZ ZEIPAZ

1.6.1 Kop@WwTIKO TTICTOAI

Ap1Buog oeipdg

O apiBudg oeipds PBpiokeTal 0TO KATW PEPOG TOU EPYOAEiOU, KATW aTTd TO GUPTAPAKI yIa TNV ETTAVAPOPTIZO-
pevn ptratapia (12).

Ta 2 TpwTa Wn@ia Tou apiBpol agipdg avapépovTal oTo £T0G TTAPAYWYNG.

To 30 kai T0 40 Yn@io Tou apIBuoU oeIpds avagépovTal aTnV NUEPOAOYIOKN £BSONAda TNG TTAPAYWYNG.

To avayvwpIoTIKG Tou pyaAEiou TTPOKUTITEI ATTO £vav ouvOUAOoHO6 YPauPATwy Kal apiBuwy (BA. «Tab. 1»
arn aedida 3, «S/N»).

Mvakida TUTTOU
H mivakida TUTToU BpiokeTal TTAvw oTNV €TIKETA TOU £pyaAgiou (9). ZuyKpiveTe TNV
TEXVOAOYIa POPTIONG TTOU avAYPAPETAI OTNV TTIVAKI®A TUTTOU PE TNV UPICTAPEVT ETTAVOPOP-
TI{OPEVN pTTaTApPia. To KApPWTIKG TTIOTOAI ETTITPETTETAN VO TIBETAI O€ AgITOUpYia HOVO PE TV
TEXVOAOYiO POPTIONG TTOU TTEPIYPAPETAI OTA TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA.

1.6.2 Emava@opTti{ouevn prrarapia
H mvakida TUTTou Kal 0 apiBudGg oeIpdg BpiokovTal aTNV KATW TTAEUPE TNG ETTAVOQOPTI(OPEVNG UTTATAPIAG.

1.6.3 ®opTIOTAG
H mivakida T0TTOU KOl 0 apPIBPGG OEIPAg BpiokovTal GTNV KATW TTAEUPE TOU POPTICTH.

2 TexviKni TePIYpaAPn
>¢ KGBe PovTEAO gival EQIKTEG OIGPOPES DIAPOPPWOEIG PE TNV TTPOCAPTNON
TTapeAKopEvwY / €181KoU €€oTTAICUOU. Ta OToIXEIO KOl OI UTTOOEIEEIS EVOG HOVTEAOU
10XU0UV Kal YIa TIG SIAUOPPWCEIG TOU.
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21 TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
BA. «Tab. 2» arn oeAida 3
Zuvt/pia TMeprypaepn

LT TexvoAoyia ¢opTiong

S/IN Ap1Buo6g oeipdg

M Bdpog epyaAeiou pe pmratapia [kg]

F Avvapun g@eAkuapou [N]

S >uvoAikn S1adpopn [mm]

F1 Medio eQapPOYAG TTPITOIVWTWY TTAgINadIWV
F2 [Medio epappoyAg TPITOIVWTWV UTTOULOVIWV
IP KAd&on mrpooTtaciag

°C O¢gpuokpaaia AeIToupyiag

MC ©¢oeIg pvAuNg

L/K Exkroutrri Bopupou LWA KWA// LPA /KPA [dB (A)] EN ISO3744
A/K Kpadaopoi ah / K [m/s2]

U Mmratapia [V]

A Eykekpipévn pmratapia [Ah]

2.2 TPOBAEMNOMENH XPHZH

To epyaAcio auTtod eival éva Kap@wTIKS TTIOTOAI TTOU AEITOUPYE JE YTTaTapia WoTe va ToTTo0eTnOEi
QavTIOTOIXOUG OUVOETAPEG OE KATOOKEUAOTIKA OTOIXEID. ZTA KAPPWTIKA TTIGTOAIA TTOU TTEPIYPAPOVTAl OE
QUTEG TIG 0ONYIEG XPAONG TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIOUVTAl WG CUVOETAPES ATTOKAEIGTIKA KOl HOVO TTPITCIVWTA
TragIuadia kar prroudovia.

2.3 OPIA XPHZHZ

H ao@aAng kai atrpdOKOTITN AEITOUpyia TOU PnXavrparog dev dIaa@AAICETal OTIG TTAPAKATW TTEPITITWOEIG:
* O xeIpIopdG Tou PnyavAuaTog dev yivel cUP@wva Pe TIG odnyieg Xprong.

* O xeIpioTég dev €xouv Aafel odnyieg.

*  To pnxdvnua xpnoiyotroigital g€ TTAaigia pn TTPORAETTOHEVNG XPAONG.

2.4 AOMH KAI AIAZTAZEIZ

H dopn kai n dyn Tou PNXavrpaTog evOEXETAI VA ATTOKAIVOUV OTTO TO TTAPOV OXAHA
avdAoya pe Tn SIaPOPPWaT TOU UNYXAvAPATOG.

241 Aopn
BA. oxnuara otn oedida 2.
Ap16. [Mepiypaen

1 PuUyxog

2 MTTpoaTIVO XITWVIO

3 Magiuad! pakdp

4 YTmodoxn kdptag SD yia evnuépwan Tou AoyiopikoU, BA. evérnra 5.2
5 O yia 10 Yavto avapTnong
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Api6. TMepiypaen

6 0006vn, BA. evérnra 2.5.1
7 MAAkTpa, BA. evornra 2.5
8 RGB LED yia évdeign Tng katdotaong Aeiroupyiag, BA. evérnra 9.1
9 ETikéta / Mivakida TUTTOU

10 XeipohaBn

1 Zeipwpa (kal oTIg 800 TTAEUPEG) yia KAITT {wvng I TTIivakida aToixeiwyv ToTmoféTnong

12 Etravagoptiduevn ptrarapia

13 ‘Evdeign KatdoTaong @OpTIoNG ETTAVAPOPTICOUEVNG ITTATAPIAG
14 Mnxaviopég amac@dAiong eTTava@opTICOPEVNG UTTATAPIOG

15 LED @wTtiopoU TnG B£0NG TTPITCIVWUATOG

16 2KavOaAn

2.4.2 Ailaordoeig

BA. «Tab. 1» otn ogdida 3

2.5 XITOIXEIA ENAEIZHZ KAI XEIPIZMOY
2xnua g SToixeia évOeIEnNg Kai XEIpIooU
Api6. Ovopacia

1 086vn
2 MAAKTPO £TTévw BEAOUG
3 MAARKTPO Oe€loU BEAOUG
4 MAAKTPO KATW BEAOUG
5 MARkTpo OK
6 MAAKTPO apioTepou BEAouUg
2.51 0606vn
Mpapur
KatdoTaong: Epgavidel Tn pubuiopévn kaTdoTaoN yia Ta akOAouba:
. Aeitoupyia evepyotroinong mepiaTpo®ng T/VT/M (BA. evérnra 2.9.1)
. ToTToBeTNEVN KGPTa SD
. KaTAoTOON PTTaTapiag
. WiFi (TrpoaipeTikd), BT (TrpoaipeTikd)

I'I)\r]po<pop|£g 1-4: Epoaviel TIg TpEXoUaEG pubuioelg yia Ta akoAouba:
Aeitoupyia TomoBétnong S/F (BA. evornra 2.9.2)

. B6¢éon pvAung (Setup ID)

. perpnTAg (iCounter)

Ymédeign: Kartdotaon kai mpogidotoinoeis (BA. evornra 9.1)
FW: ‘Exdoon uNikohoyiopikoU (Firmware Version)

2.6 LED ®OPTIZTH

Ta LED oTov @opTioTA €xouv To GUPPBOAO TTpoeidoTroinong kai To aUpRoAo ptratapiag, BA. EexwpioTés

oonyieg.
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2.7 TAQZIZAPI

Aiadikaoia tormrobétnong mpitaivwrou maéiuadiou: BA. oxnua e
Aiadikaoia Tormobétnang mpitaivwrou umouldoviou: BA. oxnua f

Apif. Opog Nepiypaen
1 Puyxog E€wTaTo £€GPTNHA OTO KAPPWTIKO TTIOTOAI TIPOCOPHOCHEVO OTIG DIAOTATEIG

TOU XPNOILOTIOIOUEVOU GUVOETHPA

>x. e, STTEIPOTONN- Aovag pe eEWTEPIKO OTTEIPWHA TTPOCAPHOCUEVOG OTIG BIACTACEIG TOU

2 pévog GEovag | xpnoigoTToloUhevoU TIPITAIVWTOU TTagipadioy, TTavw aTov oTToio BIBWVETal TO
TPITOIVWTO TTagIuddi yia Tn diadikaoia ToTToBETNONG YE TO KAPPWTIKS TTIOTOAI

2x. f, 2TTEIPOTOUN- XITWVIO PE ECWTEPIKO OTTEIPWUA TTPOCAPUOCHEVO OTIG BIOOTATEIG TOU

2 MEVO XITWVIO XPNOIUOTTOIOUKEVOU TTPITOIVWTOU pTroulovioU, H€oa GTO OTToI0 BISWVETAI TO

TIPITOIVWTO PTToudoVI yia Tn S1adIKacia TOTTOBETNONG HE TO KAPPWTIKO TTICTOAI

3 KepaAn Ke@aAr Tou ouvdeThpa
nAwong

4 Mepioxn Maxog KaTaoKEUATTIKOU GTOIXEIOU YIa TO OTTOI0 UTTOPEi VO XPNOIPOTTOINOEi
ouoQIEng €vag ouvOETNPag

5 MatoUpa Eival n TatoUpa Tou cuvdEeTrpa TToU BNUIOUPYEITAI AOYyw TTAPAPOPPWONG
KAgioipaTog KaTd 1 Siadikaagia ToTToB£TNANG, N oTroia KAgivel Tn oUvdean oTn pia TTAeupd

>x. e Mpitovwtd 2UVOETAPAG PE ECWTEPIKO OTTEIPWHA TTOU TOTTOBETEITAN AT Yia TTAEUPA
TTagINad!

>x. f Mpitoivwtd JUVOETAPAG PE EEWTEPIKG OTTEIPWHA TTOU TOTTOBETEITAI ATTO ia TTAEUPA
pTToUloVI

- Bidwua Eivail n diadikacia katd Tnv otroia 0 cuvOeTAPAG BIBWVETAI ATIO TO KAPPWTIKO

TNOTON €O OTO OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO ) TIAVW OTOV OTTEIPOTOUNUEVO
agova

2.8 TNAPEAKOMENA

A
i
i

MNPOEIAOMNOIHZH

Mn gykekpipgéva TrapeAKOEVaA

>oBapoi TpaupaTIoOi i UAIKEG {NUIEG

+  Xpnoiyotrolgite yovo yvAola apeAkopeva Tng HONSEL.

+ [Mpiv xeipioTeite TO PnXavnua, SI0BACTE Kal TNPEITE TIG 0dNYiEG XPARONG.

AlaBéToupe T0 owWOTO TTAPEAKOUEVO Yia KABE oKOTIO XpAoNG. ETIoKe@OEeiTe TNV 1I0TOCEAIDO
pag ) emikoivwvAoTe pe 1o TuApa oépPig Tng HONSEL, gipaoTe mpdBupol va oag
OUMBOUAEWOULE.

Mrropeite va ayopdoeTe KATTOIO TTAPEAKOPEVA OTTO TO NAEKTPOVIKO POG KATACTNHA
www.niet24.de.
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MapeAkopeva M3 M4 M5 M6 M3 M10 M12

meipoTopnuévog déovag MpitaivwTtd O v v v v v (@)

TagIuad!

ZITEIPOTOUNMEVO XITWVIO [pITOIVWTO O O O O

ptToulovI

Puyxog (0] v v v v v O
Ymopvnua

v | NeplhapBaveral oTov TTAPadIdOOUEVO O | MNpoaipeTikd TTOPEAKOUEVO PE

€COTTAIOO duvaroTnTa TTapayyeAiog

E MNa TpitoivwTd TTagiuddia Kail yia TPITeIVWTA uTTouddvia XpnoIJoTToIEITal TO id10 pUYXOG.

2.9 TPOIOIAEITOYPIIAZ

2.9.1 Spindle Mode (AsiToupyia evepyotroinong TEPICTPOPNG)
Y1dapyouv 3 duvartotnTeg pUBUIONG yia TO BidwHa TOU CUVOETAPA:

*  ZkavdaAn

*  ZKavddAn petaBAnTng TaxutnTog

*  XZTTEIPOTOUNMEVOG GEOVAG / ZTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO

2.9.1.1 Trigger (ZkavddAn)
O ouvdeTipag BiIdwveTal autduaTta Ye TEoN TNG OKAVOAANG. XTn YPOUMn KATaoTaong epgavigetal
oav «T».

2.9.1.2 Variable trigger (ZkavddAn petafAntig TaxuTnTag)
O ouvdeTAPAG BIdWVETAI AUTOPATA WE TTiETN TNG OKAVOAANG. H TaxuTtnTa geTaBAGAAETal avaAoya e TN
B¢éon TG okavAAANG. ZTn ypauun KaTaoTaong epgavitetal oav «VTy».

2.9.1.3 Threaded mandrel / threaded sleeve (Zmreipotropunuévog déovag / ZeipoToun-
HEVO XITWVIO)

To Bidwua Tou ouvdeTAPa eKIVE QUTOPATA OTAV O CUVOETAPAG TTIECTEI TTAVW OTOV OTTEIPOTOUNUEVO Ggova

) OTO OTTEIPOTOPNMEVO XITWVIO. 2TN Ypauur KatdoTaong epgavidetal oav «My».

2.9.2 Setting Mode (AsiToupyia ToTToBETNONG)
H ToTroB£TnOonN eivan duvarn €ite pe eAeyxOpevn duvapn ite e eEAeyxopevn diadpoun).

2.9.2.1 Force (AUvapun)
O ouvdetipag ToTTobETEITaI JE EAEYXOMEVN UvVaN. To KaPPWTIKS TTIGTOAI TOTTOBETEI TOV CUVOETAPA UE
TTpokaBopiopévn dUvaun. TN ypauuA Katdotaong epgavidetal gav «F».

2.9.2.2 Stroke (Aladpopn)
O ouvdetipag ToTTobeTEITal PE EAeyXOuEVN Sladpopn). To KapPwTIKG TTIGTOAI TOTTOBETEI TOV GUVOETH PO
HEXPI va eTITEUXOE pia TTpoKaBopiopévn SIadPOMRA. TN yPauUn KATAoTAoNG EN@aviCeTal oav «S».

2.9.3 Emergency Mode (AeiToupyia éKTOKTNG AvAYKNG)

H Aeitoupyia €KTOKTNG avAYKNG MTTOPET va eKIVATEl 6TaV 0 TUVOETHPOG TTAPOUCIACEl KAION UE TOV OTTEl-
pPOTOUNMEVO GEova / PE TO OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO KOTA Tn diadikaaia ToTroB£Tnong kai Ogv gival TTAéov
duvaTo To EeBidwpa. ZTn AsiToupyia EKTOKTNG avAaykng, 0 OTTEIPOTOPNUEVOG AEovag / TO OTTEIPOTOPNUEVO
XITWVIO UTTOPEI VO OTTOCTIOO0TE EavE aTTO TOV GUVOETHPA.
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3 Eykatdaotaon / PuBuiceig

3.1

>

@b b

[~

KINAYNOZ
Mépn 1Tou @épouv Tdon
©avarog A coBapoi TpaupaTIopoi Adyw NAEKTPOTTANEiag

2€ TTEPITITWON EAATTWHATIKAG HOVWONG, OTTEVEPYOTTOINOTE AUECWGS TNV TPOYOodOoaTia
TaONG.

Epyacieg 010 NAeKTPIKO OUCTNHA ETITPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO ATTO EIBIKEUPEVO
NAEKTPOAGYO.

Mpo@uAdoaoeTe Ta pépn TToU PEPouV Tdon atré Tnv uypaacia.

AlaTnpeite TO CUCTNUA KAEIOTO.

Mnv BpaxUKUKAWVETE 1) BETETE EKTOG AEITOUPYIAG TIG AOQPAAEIEG.

NPOEIAOMOIHZH
EkTo§eudpeva avTikeipeva
ZoBapm TPAUMATIOHOI 1 UNIKEG CNUIEG

Mnv oTpé@eTe TO PNXAGvnua Tavw o€ dropa.

Mpiv avTIKaTAOTHOETE TO EPYOAEIO A TO TTAPEAKOPEVO, ATTOCUVOEDTE TO UNYXAvVNUA aTTO
TNV TTAPOXT| EVEPYEIAG.

2TEPEWOTE PE AOPAAEIN TO KATAOKEUAGTTIKO OTOIKEIO TTPIV ATTO TNV £vapEn Twv
EPYATIWV.

MPOEIAONOIHZH
EAAITTAG €§oTAIoN6G TTpOCTATIiOG
Odvatog | coBapoi TpaupaTIoYOi

XPNOIYOTIOIEITE HOVO GBIKTO EEOTTAIOUO TTPOCTAGIAG.
PopdrTe TTPOCTATEUTIKG UTTOOAMATA OE OAA Ta BripaTa £vapgéng Asitoupyiag, xelpiopou,
KaBapioyou, ouvTrpnong f Katd TNV avTIKATAoTaan eEQPTNUATWY.

2TEPEQZH KAIN ZQNHZ / MINAKIAAZ ZTOIXEIQN TOMOGETHZHZ

AuTé 10 Bripa epyaciag gival TTPOAIPETIKO Kal gival ammapaitnto yévo otav xpeidleral 1o
KAITT {wvng f n mvakida oTolxeiwv ToTToBéTNONG.

BA. oxnua c, kAt {wvng
Ap16. Ovopacia

1

KA dwvng (evaAAaKTIKG: TTIVOKISa OTOIXEIWV TOTTOBETNONG)

Bida oTepiéwang

2 2XIOMNA
3
MpouTéeeon:

b=

XpeiaZetan KAITT wvng / mivakida oToIxEiwv TOTTOBETNONG.

BdAte To KAITT Quuvng / TNV TTivakida oToixeiwv ToTToBéTNONG Héoa GTn OXIOUN.

BaATe Tn Bida oTepéwaong péoa oTo Gvolypa Tou KAITT {wvng / TNG TTIVOKISOG OToIXEiwv TOTToBETNONG.
BidwoTe Tn Bida oTepéwang pe Eva KatoaBidl.

EAéyEre pe 1o Xép1 av To KAITT {wvng / n TTivakida oToixeiwv ToTroBETNONG £XEl OTEPEWOET KOAG.
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3.2 O®OPTIZH THZ ENANA®OPTIZOMENHZ MIMATAPIAZ

n didpkeia {wng. H diakotrr Tng diadikaaiag eopTiong dev BAATITEI TNV TTAVAQOPTICOPEVN

H emrava@opTi{Ouevn PTTATaPia YTTOPEI VA POPTIOTEI ava TTACA OTIYUN, XWPIG VO GUVTOUEUEI
uTraTapia.

BA. EexwploTo eyxelpidlo 0dNyIwV XPAoNnG Tou GopTIaTH.

3.3 TONOOGETHZH ZMEIPOTOMHMENOY A=ONA / Z[TEIPOTOMHMENOY

BA.

XITQNIOY KAI PYIXOYZ

Aev xpeidlovTal epyalcia yia Tov TorroBéTnan.

-

° Mpétrel va TOTTOBETEITAI TTAVTA GTTEIPOTOUNMEVOG BEOVAG 1 OTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO Kal
1 pUYXOG HE TNV idia BIGUETPO.

H TotroB£TNnON TTEPIYPAPETal KOl 0TO €0WKAEIOpEVO Quick Guide.

oxnua b, TorToBETNON OTTEIPOTOUNUEVOU Géova / OTTEIPOTOUNIEVOU XITWVioOU

Api6. Ovopagcia

© 0N o g bW N~

N —_

o

® N OA

10.

Magiuad! pakdp

PUyxog

AakTOAI0G KUKAIKAG dlatopng (O-Ring) magipadiol pakop
MTTpooTIVO XITWVIO Yadi ue SAKTUAIO KUKAIKAG BIATOPAG
Xitwvio €AEng

Z1eipoTopnuévog agovag / ZTEIPOTOUNUEVO XITWVIO
Mpogapyoyéag TTePIGTPOPNG

ZUpTaPWTOG AVAOTOAEDG

EAatripio

XpPNOIPOTIOINOTE TOV UNXAVICHO aTTacPAANIoNG ETTAVAPOPTICOUEVNG UTTATOPIOG KAl AQAIPECTE TNV ATTO
TO KOPPWTIKS TTIOTOAI.

>€ TTEPITITWON TTOU OTO KAPPWTIKO TIIOTOM UTTAPXEI AON PUYXOG, EERIBLOTE TO PUYXOG
aAPIOTEPOOTPOPA UE TO XEPI KAI APAIPECTE TO.

=eB1dwaTe TO TTAgINAdI POKOP APIGTEPOOTPOPA HE TO XEPI KAl APAIPETTE TO.

»  TO PTTPOCTIVO XITWVIO £XEI XAAAPWOEL.

AQaIpEOTE TO UTTPOCTIVO XITWVIO Padi Pe Tov OAKTUAIO KUKAIKAG IOTOMAG.

[MEOTE KOI KPATAOTE TOV CUPTAPWTO AVOOTOAED TTAVW GTO EAATHPIO.

=€PIdWATE TO XITWVIO €AENG PIOTEPOOTPOPA HE TO XEPI KAl APAIPETTE TO.

ApnrioTe {ava eAeUBEPO TOV CUPTAPWTO AVACTOAEQ.

Y& TIEPITITWAT TTOU GTO KAPPWTIKG TIIOTON UTTAPXEl AON OTTEIPOTOUNUEVOG GEOVAG / GTTEIPOTOUNHEVO
XITWVIO, GPAIPECTE TOV OTIEIPOTOPNMEVO AEova / TO OTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO.

TotroBeTAOTE TOV £MBOUUNTO OTTEIPOTOUNUEVO GEova I TO ETTIBUNNTO OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO OTOV
TTPOCAPHOYEQ TTEPICTPOPNG.

ToTTOBETAOTE TO XITWVIO €AENG TTAVW OTOV OTTEIPOTOUNUEVO GEOVA ) OTO OTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO.
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1. BidwoTe Se€160TPOPA HE TO XEPI TO XITWVIO £AENG UE TOV GTTEIPOTOUNMEVO GEOVA I TO OTTEIPOTOUNMEVO
XITWVIO TTAVW GTOV TTPOCAPHOYED TTEPITPOPNG HEXPI VO a0PAAITEl TO XITWVIO €AENG OTOV CUPTAPWTO
avooTOAEQ.

11. ToTroBeTAOTE TO PTTPOCTIVO XITWVIO Padi pe SOKTUAIO KUKAIKAG SIATOUNAG TTEVW OTO XITWVIO €AENG Kal
TOV OTTEIPOTOUNUEVO GEOVA ) TO GTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO.

12. TommoBeTAOTE TO TTAgINADI PaKOP Kal BISWOTE TO BEEIBGOTPOPA HE TO XEPI.

To pUyX0G TTOU XPNGCIPOTIOINBNKE TTPETTEI Va £XEl TNV idIa SIAUETPO UE TOV GTTEIPOTOUNUEVO
afova A UE TO OTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO TTOU XPNOIUOTIOIEITAI.

13. BidwaoTe 10 KaTdAANAO pUyx0G Oe€I60TPOPA PE TO XEPI TIAVW OTO PTTPOGCTIVO XITWVIO.
14. ETTavatomroBeToTE TNV ETAVOQOPTI{OPEVN UTTATAPIA OTO KAPPWTIKO TTIOTOAI.
»  To Kap@wTIKG TTIOTOAI gival £TOIUO yia Xprion.

3.4 PYOMIZH TOY KAP®QTIKOY MIZTOAIOY INA TH AIAAIKAZIA TONOGETHZHZ

AvaAoya pe Tnv epyaaia, Ta TTPoadvTa Kal TIG YVWOEIG Tou XPAaTn, S1aTiBevTal dIapopETIKEG AEITOUPYiEG
pUBuIoNG Kal dikalWPATa TTPOCRACNG.

3.4.1 Aszitoupyia pubuiong

To KapQWTIKO TTIOTOAI TTaPEXEI TTOAAEG BUVATOTNTEG PUBUIONG.

[ OTOXEUPEVO XEIPIOHO, TO KAPPWTIKO TTIOTOAI SI0BETEN, avaAoya e TO ETTITTESO YVWOEWV Kal TIG
aTaITACEIG, dUO0 AgIToupyieg pUBUIONG WE DIQQOPETIKEG dUVATOTNTEG:

« Basic Setup

*  Pro Setup

Basic Setup

2710 Basic Setup, o1 duvaTétnTeG PUBUIONG KaI TO OTOIXEIQ PEVOU €ival JEIWPEVA PEXPI Evav EAAXIOTO
BaBué. KabopilovTtal atrd 10 EpyooTACIO OPICUEVEG PUBHIOEIG (OTTWG N AsIToupyia evepyoTToinong
TTEPIOTPOPNG ) N POPA TTEPITTPOPNG). A va XpnaIPoTToIndEi, To KApPWTIKG TTIOTOAI ival £TOIMO va TeBEI
o€ Aermoupyia o€ YepIka BripaTa.

Avwrato pevou (Admin Mode)

« Setup

* Load Setup

«  Emergency Mode

Pro Setup

To Pro Setup mmapéxel TpécBacn o€ 6Aa Ta oToixEia yevou.

AuTA n Aeimoupyia Trapéxel dSuvatdTnTa yia BEATIOTOTTOINCEIG TOU TPOTTOU AEITOUPYIAG €K TWV UCTEPWV (YIa
TTapadelyua, Evapén Asimoupyiag pe Tn okavddAn) A Tn pubuion yia 18IKEG EQapUOYEG (TT.X. aploTEPOOATPO-
@o oTreipwpa). Eival petagy GAAwv €@IKTA Kal n pubuion TG @opdg TTEPITTPOPNG TOU OTTEIPOTOUNPEVOU
agova/ximwviou kai TnG TaxUTNTag HETAdoong kivnang. H diagopd €ykeiTal KUpiwg oTa TTARPN SIKAIWPATA
Tpéopacng (Admin Mode).

Avwtaro pevou (Admin Mode)

« Tool Settings

*  Work Settings

* Load Setup

* Service

* Un-/Lock

« Emergency Mode

E O mrpokaBopiopévog kwdikdg PIN gival 1234 yia to User Mode kai 2345 yia To Admin

Mode. Mtropeite va aAAagete Tov kwdiké PIN avda maoa oTiypn,BA. evérnra 3.5.2.4.

3.4.2 Akaiwpara TpéoBaong
Me Ta dikaiwpata TTPpdaRacng dlac@aAifeTal 6Tl 0l PUBUICEIG OTO KAPPWTIKG TIIOTOAI TTpayaTOTTOIoUVTAl
HOvo atré eCeIdikeupéva AToua.
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H dopn Tou pevou xwpiletal o€ Tpia emTireda. Me auTtdv Tov TPATTO, €ival EQIKTO va
O1aTiBevTal SIOPOPETIKA JIKAIWUOTA OE DIAPOPETIKA ATOUA.

Ta dikaiwpata TPoéoRacng xwpilovtal o€ 3 eTTTEDA: UE TNV EI0AYWYH TOU AVTIOTOIXOU KWAIKOU
TPOCRACNG ENPAVICOVTAI AUTOUATWG TA ETTITPETTOPEVA GTOIXEIQ PEVOU:

*«  Work Mode
* User Mode

¢ Admin Mode
Work Mode

2€ aQuTO TO €TTITTEDO, TO KAPPWTIKO TTIOTOAI UTTOPEI Va XpnoluoTroindei povo yia epyacia, dev eival duvaTr n
TIPAYHATOTIOINGN PUBUIcEWY OTO EpYaAEio.

User Mode

Me Tov kwdIKS TTPpdaaang 1234 cival e@IKTOG 0 KaBopIoudg pubuioewyv Tou epyaAeiou ato Pro Setup,
6TTwg n yAwooa ry ol fxol. 1o Basic Setup, o1 puBpiceig Trepiopidovtal oTn AsImoupyia €KTAKTNG avaykng f
OTN GOPTWAON TTPOATTOBNKEUPEVWY BETEWY PVAUNG.

Me Tov kwoIké TTpdoBacng 1234 avoiyel To User Mode. Ze autév Tov TpOTTO AsiToupyiag gival duvarnh n
POPTWON TTPOATTOONKEUPEVWY PUBUICEWY Tou epyaAeiou (TTpoypdupaTa/BEcelg uvAUNG) Kail n €vapén NG
A€ITOUPYiag €KTAKTNG AVAYKNG.

Admin Mode

O kwdIkdg TpéoRaang 2345 oTo Pro Setup eITPETTEI TNV TIPOCAPHOYH ETTITIPOCHETWY AEITOUPYIWY,
OTTWG Tou KwdikoU PIN, n €mA0Oyr CUVOETAPWY, N EVNUEPWOT TOU UAIKOAOYIGUIKOU, N ETTAVAQOPA TwV
€PYOOTACIOKWY pUBUicewy, N Babuovounon kal TToAAG GAAa. 210 Basic Setup, o1 duvartdtnteg pubuiong
TepiopidovTal oTnv €TMIAOYA VEOU GUVOETAPA 1 GTNV TTPOCAPUOYH EVOG UQICTAUEVOU TTPOYPAUHUATOG.

Mode: Work User Admin
PIN - 1234 2345
Info X X X
Access X X X

Tool Settings - X X
Load Setup - X X
Emergency Mode (x) X X
Work Settings - - X
Service - - X
Lock - - X

3.4.3 ApXIKA pubuion

To Kap@WTIKS TTIOTOAI TTapadideTal he TN yYAwood pubuiouévn oTta ayyAikd. H yAwooa
MTTOPEi va puBuIaTEl OTNV TTPWTN évapén Acitoupyiag.

ToTroBeTAOTE TNV £TTAVAPOPTICOPEVN UTTATAPIA OTO KAPPWTIKO TTIGTOAIL.

MatoTe guvTopa TN OKAVOAAnN.

EmA&ETe TNV emMBUNTA YAWOoGa Pe Ta TTARKTPa BEAoug kai emiReBaiwoTe pe To TTARKTPO OK.

>1nv 086vn epgavidetal n emAoyr HETAEU BAOIKWY Kal ETTayYEAUATIKWY pubuicewv (Basic Setup kai
Pro Setup).

5. To kappwTikd TTOTOAI {eKIVA TV apXIKA pUBUIoN avaAoya pe Tnv emAoyn oag, BA. evornra 3.5.3.1.

PN~
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3.4.4 Emloyn Asitoupyiag

1. MatRoTe 10 TAAKTPO OK yia 2 deuTePOAETTTA TOUAGXIGTOV.

2. EmAé&gTe Ta pevou (Aermoupyia puBuiong, BA. evérnra 3.4.1) pye Ta TARKTpa BEAoug kai emReBaiwoTe
TNV €mAoyn he To TAAKTPo OK.

3. Eioayayete Tov kwdiko PIN pe ta mARkTpa BEAoug (BA. evornra 2.5) .

— Info
User Mode
— Basic Setup ~|:
S Admin Mode
S
=
User Mode
— Pro Setup ~|:
Admin Mode

AvaAloya pe Tnv eTTIAeypévn AeiToupyia puBpIong Kal HETE TNV eicaywyr) Tou KwdikoU PIN avoiyouv Ta
avahoya pevou.

3.4.41 Aopn pevou
To TTapokdTw pevou diaTiBeTal xwpig va atraiTeital elocaywyn KwdikoUu TpdoRaong.

Info
=
S Basic Setup
=

Pro Setup

3.4.4.2 Aopn pevou Basic Setup
To Basic Setup Tepiopidetal oTIG EAAXIOTEG PUBICEIG.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

=

2

()

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info

Basic Setup

Pro Setup Language

Emergency Mode Sounds

Tool Settings Times

PIN
=
é Emergency ON/OFF
New
—| Work Settings |—| Setup Adjust

Load Setup

Un-/Lock FW Update

Service PWR Update
Reset

3.4.4.3 Aopn pevou Pro Setup

To Pro Setup mmapéxel Tpooacn o€ OAEG TIG pUBUICEIG TOU KOPPWTIKOU TTIGTOAIOU.

User Mode

— Info
— Basic Setup
— Pro Setup

>

=

[5]

=
— Emergency Mode Language
— Tool Settings Sounds
— Load Setup Times
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Admin Mode

Info
Basic Setup
Pro Setup Language
Emergency Mode Sounds
Tool Settings Times
PIN
=]
g — Emergency ON/OFF New
Adjust
Setup Spindle Mode
— Work Settings Counter Import File
— Load Setup Spindle Export File
Un-/Lock FW Update
Service PWR Update
Reset
3.5 MENU
3.5.1 Info

3.5.1.1 Counter

Edw ptropeite va diaBaoete TNV €vOeIn Tou OAIKOU PETPNTHA KAl TOU PETPNTA GEPPIG.

»  Total Counter: ApiBuég Twv ToTToBeTNUEVWY OUVOETAPWY KB’ OAN TN BIGPKEIX (WG TOU KOPPWTIKOU
TMoTOAIOU.

« Service Counter: ApIBUOG CUVBETAPWY PEXPI TO ETTOPEVO CEPPIG.

3.5.1.2 FW Version
Mapéxeral n €kdoan kal 0 apiBPGg avabeWwPNONG TOU TPEXOVTOG UAIKOAOYIGHIKOU.

3.5.2 Tool Settings

3.5.2.1 Language
>€ auTé TO PEVOU UTTOPEITE VO PUBUICETE TN YAWOOO TWV PEVOU.

3.5.2.2 Sounds

>€ auTd TO PEVOU UTTOPEITE VA EVEPYOTTOINTETE 1) VA OTTEVEPYOTTOIACETE TOUG NXOUG YIa TIG TTPOEIBOTTOINCEIG
KAl Ta TTARKTPA.

O1 rpoeidoTroifoelg eu@aviovral ravTta, aveEaptTwg Tou LED katdoTtaong kai Tng 08évng.
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3.5.23 Times
Y& auTd To YevoU UTTOPEITE va pubuioeTe Tov Xpovo avapovig Twv LED yia Tov ewtiopd Tng 8éong
TIPITCIVWHGTOG Kal YIa TO KAPPWTIKO TTIGTOAL

3.5.24 PIN
>e auTé To pevou ptropeite va kaBopioeTe To PIN yia 1o User Mode kai To Admin Mode. lNa va yivel auto,
TPETTEl va KaTaywpioeTte 1o TpEXoV PIN kai To véo PIN.

Edv 1o PIN aAAa&el og 0000, n eicaywyr) Tou PIN ptropei va mapaAeipBei pévo pe marnua
Tou TTAAKTpou OK. MPOZOXH: edv emAeyei auth n puBUICH, UTTOPEi 0 KaBévag va £xel
TpoéoRacn oTig pubpioeig Tou User Mode kai/r) Tou Admin Mode.

3.5.2.5 Emergency ON/OFF

%€ auTd TO PEVOU UTTOPEITE VA EVEPYOTTOINTETE/ATTEVEPYOTTOINTETE TN AEITOUPYia EKTAKTNG AVAYKNG HE

TN ypriyopn 1mpocoBacr. Av n Asitoupyia €KTOKTNG avAaykng €ival EVEPYOTTOINMEVN, UTTOPET O KaBévag

va EeKIVAOEl TN AEITOUPYia EKTAKTNG AVAYKNG ME TTATNHA TOU TTARKTPOU TTAVW BEAOUG 1} TOU TTARKTPOU
KATW BEAOUG. Av gival ATTEVEPYOTTOINUEVN, TIPETTEI VA AVOIiEl TO Jevou Kal va katayxwploTei 1o PIN yia va
gexivijoel n Aeitoupyia EKTOKTNG avAyKnG.

Av n AeiToupyia €KTAKTNG AvAYKNG €ival ATTEVEPYOTTOINUEVN, ATTOTPETTETAI TUXOV akoUala
€KKivnon TnG.

3.5.3 Work Settings
3.56.3.1 Setup

3.5.3.1.1 New
3¢ auTo To pevou opileTal vEOG GUVOETAPAG.

PuBuicovtal ] avaktwvTal ol S1d@opeg TTOPAPETPOI N Jia HETA TV GAAN. H pUBuion
utrooTnpideTal atd TIG 0dnyieg oTnv 084vn.

1. Tpémel TpwTa va PIdwOEI Pe TO XEPI Evag CUVOETAPAG YIA TOUAGXIOTOV 5 BOATEG. ZTNV I5AVIKN
TTEPITITWON, PEXPI Va EERIdWOEI TEAEIWG TO OTTEIpWHA.

2. EmBePBaiwote pe 10 TARKTPO OK.

3. XpnoigotroinaTe To TTARKTPO £TTAVW BEAOUG f To TTANKTPO KATW BEAOUG, yia va 0dnyrnoETE TOV
ouvOETPa TTPOG TO PUYXOG, TOOO WOTE va £Qpapudael axedov (atméaTtacn Tepitrou 0,5 mm).

4. EmPeBaiwoTe pe 10 TTARKTPO OK.

5. EmAECTE av 0 ouvdeTipag Ba TotroBeTnOei Baael dUvaung 1 dladpoung.

2710 Basic Setup ouveyioTte a1mo 10 Bripa 11.

6. EmAECTE TN QOPA TTEPIOTPOPNG TOU CUVIETAPA (TUTTIKN: OEEId).

7. EmAELTE TNV TOXUTNTA PE TNV OTTOIO TTPETTEI VO TOTTOBETNOET 0 GUVBETAPAG.

8. EmBeBaiwoTe ye 10 TTANKTPO OK.

° TNV TTEPITITWON OPICUEVWY CUVOETAPWY PTTOPEI Va gival XPAGIUN N Yeiwaon Tng TaxuTnTag
1 WOTE VA ETTITEUXOE TO BEATIOTO ATTOTEAEGHA.

9. Avdloya pe Tnv €mAoyA oTo BAua 5, pubuioTe Tn duvaun (A)* A TN diadpopr (mm).

° * H duvaun pubpigetal avaAoya pe TNV katavaAwaon Tou KivntApad. O TTapaKATW TTivVOKOG
l €ival eVOEIKTIKOG.

Tipég pUBHIONG SUvaung
° O1 TTapexOueveG TINEG BUVAUNG eival TIHEG PUBUIONG XWPIG HOoVAda Kal SEV avTIOTOIXOUV
1 oTNV TTPAYHATIKG £papuolouevn duvaun o€ kN.
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Av kaTaywpioeTe TIuf dUvaung HIkpoTePN atrd 5,5, To KApPWTIKS TOTOAI Ba oag {nTraEl
Va KATaXWEIoETE Kal Wia TIUr S1adpopnG.

AiGpeTPOG TOU OUVOETHPA

YAIkO

ouvdeTipa m ¢ © © o o
= =2 =2 =2 =2 = =2

Aloupivio - 7 '8 1422

XdaAuBag 7 10 11 18

AvoggidwTog 9 |12 15

XGAuBag

Av n Tiun pUBuIoNG TTou ETTIAEXONKE aTTO TOV TTivaKa 0dnyro€l 0€ KOKO OTTOTEAECUA TOTTOBETNONG KaTA
TNV TPWTN PUBUICN, augAoTe oTadIakd TNV TIUM PUBUIONG KATA TIG TIAPAKATW TINEG PEXPI VA ETTITEUXDEI
BEATIOTO amroTéAeaua TOTTOBETNONG.

XpwpaTiKn TTEPIOXA

. BRpa mpoocappoyn
™G TG PUBHIONG AUt S
AvoIxT6 YKpI 0,1 éwg 0,2
Neuko 0,2 éwg 0,5

Tipég pUBHIONG S1adpoung

O1 TTapexOuEVEG TINEG BIadPOUNG eival TINEG pUBUIONG XWPIG povada Kal Oev avTIGTOIXOUV
oTNV TTPAYHATIKA @appolopevn dladpour) oe mm.

E Ma 6Aa Ta UAIKG auvdeTApa I0XUOoUV Ol idIEG TIUEG pUBUIONG yia T Siadpopn.

AIGuETPOG TOU OUVBETHPA

o N

2] < n © 2] - -
= = = = = = =
1,5 2,0 2,5 3,5 4,5 5,5 6,5

BrAua mpoocapuoyng yia 6Aeg TIg TINEG pUBUIong diadpopng: 0,1 éwg 0,2

10. O ouvdetApag ToTroBEeTEITAI Kal BISWVETAI QUTOPATA PE TTiETN TNG OKAVOAANG. Oa TTPETTel va Yivel
QOKIUr TOTTOBETNONG OTO KATEPYAZOUEVO TEPAXIO.

11. To amotéAeopa Tng ToTroBETNONG agiohoyeital pe Ta TARKTPa BéAoug (OK/NOK, BA. oy. d). Eav
emBeBaiwOei 6T dev eival eVTALEl, ETITPETTETAI QUTOPATA N TIPOCAPMOYT TNG TaXUTNTAG TOTTOBETNONG
Kail TG duvapng A Tng diadpopng. Autd To Bripa eTavaAlapBaveral éwg 6Tou KpIBei 6T To aTToTéAeoua
TOTTOBETNONG €ival eVTAgel.

12. 1N ouvéxeia, ol pubpioelg pTropouv va ammobnkeutolv o€ pia B€on pvAung (1-99).

3.5.3.1.2 Adjust/ Save

>€ auTd TO PEVOU UTTOPEITE va ATTOONKEUTETE €K TWV UCTEPWYV OAEG TIG TPOTTOTTOINMEVEG PUBUICEIG KAl va
QaVTIOTOIXIOETE YO VEQ BEON PVARNG. Z€ AUTEG TUYKATOAEyovTal yia TTAPAdelypa n TaxUTnTa TOTToB£TNONG,
ol TIuéG duvaung A dIadPOUNG A N OPA TTEPICTPOPNG TOU OTTEIPOTOPNUEVOU GEovVa.

3.5.3.1.3 Spindle Mode
H Aeitoupyia evepyoTroinang TrepIOTPOPAG HTTOPEi va TTpocappooTei, BA. evornra 2.9.1.
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3.5.3.1.4 Import File

%€ auTo TO pevoU gival duvaTA N el0aywyr €wg Kal 99 dIAUOPPUWTEWY EPYAAEioU.
MpoUtéBeon amroteAei n ammoBrikeuan evog apxeiou TNG HopYRG «presets.csv» oTnv kdpTa SD.
(BA. evérnra 3.5.3.1.5).

3.5.3.1.5 Export File
>€ auTo To pevoU dnuioupyeiTal éva apxeio «presets.csv», 010 OTT0I0 ATTOBNKEUOVTAl OAEG OI (Ewg Kal) 99
Slapgoppwaclg epyaAeiou. MpoumdBean atroteAei n TomoBETNoN KApTag SD 0TO KAPPWTIKS TTICTOAI.

3.5.3.1.6 iCounter

iCounter

2€ AuTO TO PEVOU UTTOPEITE VO EVEPYOTTOINCETE/ATTEVEPYOTTOINOETE TOV JETPNTH XPOVIKOU BIOCTAUOTOG.

O peTPNTAG BEiXVEI TTOOOI GUVOETHPEG TOTTOBETHBNKAV OTTd TNV EvEPyoTToinan Tou peTpnTr. O gvepyoTroin-
MEVOG PETPNTAG EP@aVICETal OTNV aPXIKH 006vn, KATw atrd Tn ypauun katdoTtaong, BA. evérnra 2.5.1.

Reset
Me auté TO OTOIXEIO PEVOU Eival BuvaTH n ETTAVAPOPA TOU PETPNTHA XPOVIKOU SIaCTHNATOG.

3.5.3.2 Spindle out
>€ auTO TO PeEVOU UTTOPEITE VO KABOPIoETE TOV XPOVO EERIBWNATOG.

3.5.4 Load Setup
Eivai duvath n @épTwon piag mpoatrobnkeupévng SiIapdp@waong epyaAeiou.

3.5.5 Services

3.5.5.1 FW Update
>€ QuTO TO PEVOU UTTOPEITE VO TTPAYUATOTIOINOETE EVNUEPWOT TOU UAIKOAOYIGHIKOU. MpoUTtré0eon atroTeAei
n TTapouaia Tou TPEXOVTOG UAIKOAOYIGHIKOU aTnV ToTroBeTnpévn KapTa SD.

3.5.5.2 Factory Reset
>€ auTO TO PEVOU UTTOPEITE VO ETTAVAPEPETE TO EPYAAEIO OTIG EPYOOTACIAKEG PUBUICEIG.

3.5.56.3 Calibration

Trigger
>€ auTo To pevou egival duvarA n Babuovounon NG okavdadAng. Auto eival amapaitnTo uévo av n
okavddaAn dev arrokpiveTal TTAEoV owoTd. AKOAOUBAOTE TIG 0dnyieg TNG 006VNG.

Spindle
Y& auté 1o pevou eival duvarr n BaBuovéunaon Tng TTEPIGTPOPNG. AUTS gival aTTapaiTnTo Yévo av n
TTEPIOTPOQN Oev atrokpiveTal TTAEOV owaoTd. AKOAOUBAOTE TIG 0dnyieg TNG 086vNG.

3.5.6 Lock/ Unlock
>€ aQuTO TO PeEVOU ival EPIKTO TO KAEIdWHA 1} TO EeKAEIdWUA TOU KOPPWTIKOU TTIGTOAIOU, £T01 LOOTE VA
atmo@euxBei Tuxdv un €€ouaiodoTtnuévn xprion Tou.

3.5.7 Emergency Mode

ATT6 €dw pTTOpPEi Va §eKIVATE N AciToupyia EKTAKTNG avaykng. EVOAAAKTIKA, n Aeimoupyia €KTAKTNG avaykng
uTTopEi va Eekiviiael pEow TNG ypAyopng TTPOoRaong Ye Tov ouvduaoud TTARKTpwY eTTAVW BEAOUG Kal
KATW BéAoug. H ypriyopn TTpéoRacn utropei va atrevepyoTtroinBei atd 1o gevou, BA. evornra 3.5.2.5.
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4 Asitoupyia

KINAYNOZ
Mépn 1Tou @épouv Tdon
©avarog A coBapoi TpaupaTIopoi Adyw NAEKTPOTTANEiag

>

epP b

2€ TTEPITITWON EAATTWHATIKAG HOVWONG, OTTEVEPYOTTOINOTE AUECWGS TNV TPOYOodOoaTia
TaONG.

Epyacieg 010 NAeKTPIKO OUCTNHA ETITPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO ATTO EIBIKEUPEVO
NAEKTPOAGYO.

Mpo@uAdoaoeTe Ta pépn TToU PEPouV Tdon atré Tnv uypaacia.

AlaTnpeite TO CUCTNUA KAEIOTO.

Mnv BpaxUKUKAWVETE 1) BETETE EKTOG AEITOUPYIAG TIG AOQPAAEIEG.

NPOEIAOMOIHZH
Ec@aApévog xe1piopog
Oavarog, coRapoi TPAUPATIOUOI 1) UNIKEG CnUIEG

Mpiv xeIpIOTEITE TO PNXAGVNUA, S10BACTE Kal TNPEITE TIG 0dNYieg XPAONG.

PuAGETE TIG 0dNYiEG XPIONG KOVTA OTO pNYAavnua.

Mnv XpnGIKOTIOINCETE TIOTE TO INXAVNUQ O€ TTEPITITWAON TTOU £XEl UTTOOTEI BAGRN.
XPNOIPOTIOIEITE TO PNXAVNUQ JOVO YIa TOV TTIPOBAETTOUEVO GKOTTO.

EkreAeite Ta Bripata xeipiopol aUp@wva pe TIg TTapolaeg odnyieg.

Mnv ekTeEAECETE TTOTE £PYOTIEG UE TO PNXAVNUO XWPIG KOTOOKEUATTIKO OTOIXEIO.
Mnv TTPOYUOTOTTOIEITE PN EYKEKPIMEVEG JETATPOTTEG OTO PUNXAVNUQ.

MNPOEIAONOIHZH
EkTogeudpeva avTikeipeva
Zqupm TPAUMATIOHOI 1 UNIKEG CNUIEG

Mnv oTpépeTe TO pnydvnua Tavw o€ droua.

[MpIv avTIKATAOTHOETE TO EPYOAEIO A TO TTAPEAKOPEVO, ATTOCUVOEDTE TO PNYXAvNUa aTTd
TNV TTAPOXN EVEPYEIQG.

STEPEWOTE NE OOPAAEIQ TO KOTOOKEUAOTIKO OTOIXEIO TTPIV aTTO TNV évapgn Twv
EPYATIWV.

NPOEIAOMOIHZH
EAAITTAG €§oTAION6G TTpOCTACIOG
Odvatog A cofapoi TpaupaTIoyoi

XPNOIYOTIOIEITE POVO GBIKTO EEOTTAIOUO TTPOCTACIAG.

Popdre wroaoTideg o€ OAa Ta BAPATA XEIPIOHOU.

dopdrte TpooTATEUTIKG UTTOdAUATA O€ OAa Ta BripaTta £vapgng Asimroupyiag, XEIpIopoU,
KaBapioyou, GuvTrAPNONG 1 KATA TNV avTIKatdoTaon eEapTnUaTwy.

4.1 OPIZTIKH NAYZH AEITOYPTIAZ TOY MHXANHMATOZ ZE NEPINTQZH
EKTAKTHZ ANAITKHZ

MpoUméBeon:

e Ymapxel emKivouvn TTEPITITWON €KTAKTNG aAvAYKNG.

1. A@aipéaTe TNV €TTavaQOPTI{OUEVN UTTATAPIO ATTO TO KAPPWTIKO TTICTOAI.
2. Ao@aAioTe auEéowg TO KAPPWTIKO TTIOTONI KOl ATTOTPEWTE TNV TTPOCRacn o€ auTo.
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4.2 BIAQMA YNAETHPA MEZQ THZ *KANAAAHZ /| EKANAAAHZ METABAHTHZ

TAXYTHTAZ

MpoUméBeon:

O emBUPNTOG OTTEIPOTOPNUEVOG AEoVAG 1) TO ETMOUNNTO CTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO KAl TO ETTIOUUNTO
pUyxog eival ToTroBeTnuéva, BA. evérnra 3.3.

To KaPPWTIKO TTIOTOAI €ival pUBUIGUEVO, Kal WG AEITOUPYIO EVEPYOTTOINGNG TTEPIOTPOPNAG ETTIAEXONKE
Trigger, BA. evornra 2.9.1.

To KapPWTIKSG TTIIOTOAI gival EekAeidwTo, BA. evornra 3.5.6.

ToTroBeTAOTE TNV £TTAVAPOPTICOPEVN UTTATAPIO OTO KAPPWTIKO TTIGTOAIL.
MarthoTe olvTopa Tn OKAVOAAN.

»  ZTnv 086vn eupavidetal n KAeIdwEévn apxikf 086vn / 08vn epyaaiag.
»  ZTnv 086vn guaviletal n katdotaon « WAITING».

MatrioTe cuvToua TN OKAVOAAN.

»  To KOPPWTIKO TTIOTOAI eKTEAEI pia diadpour) Babuovéunong.

»  ZTnv 086vn eugavi¢etal n katdotaon «READY ».

Evepyotroiote Tn okavoaAn.

» O ouvdetripag BIdWveTal autduaTa Kal oTaPaTd HOAIG BIdwOEi TeAeiwg.

4.3 BIAQMA ZYNAETHPA ZE ZMNEIPOTOMHMENO A=ONA / ZNMEIPOTOMHMENO

XITQNIO

MpoUméBeon:

O emBUPNTOG OTTEIPOTOPNUEVOG AEOVAG 1 TO ETMOUNNTO CTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO KAl TO ETTIOUUNTO
puyxog eival TotroBeTnuéva, BA. evornra 3.3.

To Kap@WTIKG TTIOTOAI gival puBPICUEVO, Kal WG AEITOUPYia EVEPYOTTOINGNG TTEPIOTPOPAG ETTIAEXONKE
Mandrel, BA. evornra 2.9.1.

To Kap@wTIKG TTIOTOAI gival EekAgidwTo, BA. evornra 3.5.6.

ToTroBeTAOTE TNV £TTAVAPOPTICOPEVN UTTATAPIO OTO KAPPWTIKO TTIGTOAI.

MatAoTe olvTopa Tn OKAVOAAN.

»  ZTnv 086vn eugavidetal n KAeIdwEvn apxikf 086vn / 086vn epyaaiag.

»  ZTnv 086vn epgavidetal n karaotaon «WAITING».

MartroTe gUvToua TN OKAVOAAN.

»  To KOPPWTIKO TTIOTOAI eKTEAEI pia dladpour) Babuovéunong.

»  ZTnv 08dvn gupaviletal n katdotaon «READYy».

MéaTe TOV OUVOETHPA ECWTEPIKA TTAVW OTOV OTTEIPOTORNUEVO AEova 1 TO OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO.
» O ouvdetrpag BIdWveTal auTdPATA KOl OTAPATE POAIG BIdwOE TEAEiwG.

44 TOMNOOETHZH ZYNAETHPQN

+  TommoBeTeiTe TOUG CUVBETAPEG UTTO 0PBON) YWwVia OTO KATAOKEUOOTIKO OTOIXEIO.
*  Tnpeite TO CWOTO PEyeEBOG OTTAG.

To péyeBog OTTAG YIO TOUG CUVOETAPEG POG avaypA@ETal 0T CUOKEUATIO TOU EKACTOTE
auvdeTpa. Av xpnoigotroinBolv ouvdeTApeS GAAOU KOTAOKEUAOTH, atreubuvBeite oTov
KOTOOKEUAQOTH YIa TA HEYEDN TWV OTTWV.

NMPOZOXH-KINAYNOZ
Eo@aApévn ToTmo0£TNON CUVSETHPWYV
YAIkEG {nuIEg

MpoUméBeon:

O emBuunTég oTreipoTounuévog dgovag A To ETTIBUPNTO GTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO Kal TO €TTIOUPNTS
puyxog eival TotroBeTnuéva, BA. evérnra 3.3.

To KapPWTIKG TTIOTOAI gival puBuiIGuévo, BA. evotnTa 3.4.

370 KOTOOKEUAOTIKO OTOIXEIO UTTAPXE! OTTH YIA TOV GUVOETAPQ.

To kKapPWTIKO TTIOTOAI gival EekAeidwTo, BA. evornra 3.5.6.
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BidwaoTe Tov ouvdetpa, BA. evornra 4.2, ABA. evornta 4.3.

2. 0dnynaTe Tov Bidwpévo ouvdeTApa UTTO 0pBr| ywvia Yéoa oTo KaTePyadouevo TEPAxIO, £wg OTOU N
KEPAAN NAWONG EQapUOTEl TIANPWG OTNV ETTIPAVEIA.

3. EvepyotmoijoTe Tn oKavOdAn.

» O ouvlEeTAPOG TOTTOBETEITAI.

»  To Kap@wTIKS TTIOTOAI €ival £€TOIMO YIO TNV TOTTOBETNON TOU £TTOUEVOU CUVOETHPA.

4.5 XEIPOKINHTO ZEBIAQMA

Av 0 puBuIouévog XpOvog EERIdWPATOG gival TTOAU GUVTOUOG 1 av Ba TTPETTEl va
XPNOIJOTTOINBE CUVOETAPAG UE HAKPUTEPO CTTEIPWUA aTTO TOV CUVOETAPA TTOU PUBUICTNKE
OTO KAPPWTIKO TTIOTOAI, 0 GUVOETHPag UTToPEi va EeBIOWOET xelpokivnTa.

MpoUmé0eon:
*  AKpIBWG TTPIV TOTTOBETABNKE £vag CUVOETAPAG Kal, META TNV OAOKApwaon TG diadikaaiag
TOTTOBETNONG, O GUVOETAPAG OV ExEl AKOUA EEBIBWOET TEAEIWG.

1. TMartAoTe To TAAKTPO £TTAVW BEAOUG Kal TAUTOXPOVA TTIECTE T OKAVOAAN.
» O ouvdetipag EePIdwveTal.

2. A@noTe 1o TTAAKTPO £TTAVW BEAOUG Kal TN OKavOAAn JOAIG 0 GUVOETAPOG EERIdWOET TEAEIWG.
»  To KAPQWTIKO TTIOTOAI €ival £TOIO YIa TNV TOTTOBETNON TOU ETTOUEVOU GUVOETAPA.

4.6 AEITOYPrIA EKTAKTHZ ANAFKHZ / O ZNEIPOTOMHMENOZ A=ONAZ HTO
ZNEIPOTOMHMENO XITQNIO EXEI MAPEI KAIZH

pTTopei va EePI0wOEI GAAO, PTTOPEITE VO EVEPYOTTOINCETE T AEITOUPYIa EKTOKTNG AVAYKNG YIa
Va aQaIPECETE TOV OTTEIPOTOPNMEVO AEova / TO OTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO OTTO TO KAPPWTIKO
TNOTONI X€IpOKivnTa.

MpoUméBeon:

*  H Aeimoupyia €KTaKTNG avaykng gival evepyotroinuévn, BA. evornra 3.5.2.5

*  XTnv 0B6vn TTPETTEl va ePPavIoTE N EeKAEIBWTN apxikf 086vn / 08dvn epyaciag.

* O oTmeipotounuévog G&ovag / To GTTEIPOTOUNMPEVO XITWVIO €XEI TIAPE! KAIoN.

* Ymapxel diaBéaiyo 5-api yepuaviko kAe1di / katoafidl pe KapudAaki.

E Av 0 oTTEIpOTOUNEVOG GEOVAG ) TO OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO £XEI TTAPEI KAian Kal dev

A&iToupyia £EKTAKTNG AVAYKNG: EVEPYOTTOINHEVN
1. TMarthoTe TauTd)XpOova TO TTAAKTPO ETTAVW BEAOUG Kal TO TTAAKTPO KATW BEAOUG.

A&iToupyia EKTAKTNG OVAYKNG: ATTEVEPYOTTOINHEVN

1. Me dikaiwpata Tpoéoacng User A Admin emAéETE TO aTOIXEIO PEVOU BA. evoTnTa 3.5.2,
»  ZTnv 08dvn gugpaviletal To yevol Emergency Mode e odnyieg epyaciag.

2. =eP1dwoTe 10 TTAgINEdI paKOP APICTEPOCTPOPA PE TO XEPI ATTO TO PTTPOCTIVO XITWVIO.

3. TMatnoTe 1o TARKTPO OK.

»  To epyaAeio eTAva@EPEl TOV GTTEIPOTOUNUEVO GEOVA 1) TO GTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO OTNV WTTPOCTIVH
B6éon TepuaTiIouOU.

XPNOIYOTIOINOTE TOV UNXAVIOUS aTTac@AANICNG ETTAVAPOPTICOUEVNG PTTATAPIAG KAl aQAIPETTE TNV ATTO

TO KAPQWTIKO TTIOTOAI.

=ZeRIOWATE TO PUYXOG APIOTEPOTTPOPA HE TO XEPI KAl APAIPETTE TO.

BidwaTe {avd 1o TTagIuadi pakdp deEI6ATPOPa TTAVW OTO PTTPOCTIVO XITWVIO.

KpatroTe 10 epyaleio pe To £va XEpL.

Ze0@IETE TO XITWVIO €AENG APICTEPOOTPOPA UE TO GANO XEPI KAl APAIPEDTE TO.

AgaipéoTe pe €va 5-api yepuavikd KAeIOi / KAEIoTS KAEISi TOV oTTEIpoTOuNUEVO Ggova / To

OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO OTTO TO XITWVIO £AENG.

10. EAéyETe TOV OTTEIpOTOPNUEVO GEOVA / TO GTTEIPOTOPNHEVO XITWVIO YIa {NMIEG KAl QVTIKATAOTAOTE TO(V)
UE KAIVOUPYIO OTTEIPOTOUNMEVO AEOVA | YE KAIVOUPYIO GTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO.

11. EmavaromobeTrioTte 6Aa Ta e€apTrpaTa.

12. ATToppiYTE TOV XPNOIUOTTOINUEVO CUVOETHPA.

13. ETavatotroBeToTe TNV ETAVOQOPTICOPEVN UTTATAPIA OTO KAPPWTIKO TTIOTOAI.
»  To Kap@wTIKS TTIOTOAI €ival £€TOIUO yIa XPRon.

&

©eNo O
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5 ZuvTApNON Kal ETTICKEUN

>

- eer b

KINAYNOZ
Mépn 1Tou @épouv Tdon
©dvarog ) cofapoi TpaupaTiIopoi Adyw NAeKTPOTTANEiag

2 TTEPITITWON EAATTWHATIKAG HOVWONG, ATTEVEPYOTTOINOTE APECWG TNV Tpopodoaia
TGONG.

Epyacieg 0710 nAeKTPIKG cUCTNHA ETITPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO OTTO EISIKEUPEVO
NAEKTPOAGYO.

Mpo@uAdooeTe Ta PEPN TTOU PEPOUV TACH ATTO TNV Uypaaia.

AloTnpeite TO UOTNUA KAEIOTO.

Mnv BPaxUKUKAWVETE 1] BETETE EKTOG AEITOUPYIAG TIG AOPAAEIEG.

MPOEIAONOIHZH
EkTogeudpeva avTikeipeva
Zochpm TPAUUOTIOPOI i} UAIKEG CNUIEG

Mnv oTpépeTe TO PnYXdvnua Tavw o€ dtoua.

[Mpiv avTIKATAOTHOETE TO EPYOAEIO A TO TTAPEAKOUEVO, ATTOCUVOEDTE TO UNYXAvNUa aTTo
TNV TTOPOXH EVEPYEIQG.

2TEPEWOTE PJE ACPAAEI TO KATOOKEUAOTIKO OTOIXEIO TTPIV OTTO TNV £vapén Twv
EPYATIWV.

MPOEIAOMNOIHZH
EANITTAG e§oTAIcu6G TTpOOTACiAg
©davaTog | coapoi TPaUPaTICHOI

XpnOoIPOoTIOIEiTE HOVO ABIKTO £OTTAICUO TTPOCTATIAG.

Dopdre wroaaTideg o€ dAa Ta BAPATA XEIPIOUOU.

Ma Ta emonuacuéva BAuata epyaaiag GUVTAPNONG GOPATE TIPOOTATEUTIKA YUOAIG.
DopdaTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIO 0€ OAa Ta BrpaTa évapéng AsItoupyiag, XEIpIoUoU,
KaoBapIopoU, CUVTAPNONG f KATA TNV aVTIKATAOTOON £EapTNUATWY.

ATrayopeUeTal TO Gvolypa Tou TTEPIBARUATOG TOU Kap@wTikoU TTIoToAloU. Av avoifel To
EPIBANUA, akupwveTal n eyyunaon.

5.1 NAPATAZH EITYHZHZ / AHAQXZH KAP®QTIKOY MIZTOAIOY

[~

Av 10 KOPPWTIKG TTIOTOA ONAWOEI NAEKTPOVIKA, N €yylnon TTOPATEIVETAI GTOUG 24 UAVES Kal
S10TiBevTal SWPEAV EVNUEPWOEIG AoYIOHIKOU péow e-mail.

1. Emoke@Beite Tnv I0To0eAida www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/ oTtov
UTTOAOYIOTHA 0QG.

2. Kavre kAIk oTnyv €mAoyn Extended warranty.
» Avoiyel éva évTuTtro.

3. KoataxwpioTe Ta {NTOUPEVA OTOIXKEIQ OTO EVTIUTIO.

4. EmBefaiwoTe Ta OTOIKEIO TTOU KATAXWPEICATE YE TO KOUuTTi Send.
» Ta oToIXEIa TTOU KaTaxwpioaTte EAEyxovTal.

EANVIKG | 297


https://www.honsel.de/en/service/tool-service/maintenance-and-repair/

5. Oa oag amooTaAei éva e-mail empeRaiwong.
»  To Kap@wTIKS TTIOTOAI £x€1 SNAWBOEI.

5.2 ENHMEPQZH AOTIZMIKOY
péow e-mail.

Av TO KApQWTIKS TTIOTOAI Bev £xel ONAWBEI NAEKTPOVIKA, TOTE 01 EVNUEPWOEIG AOYIOUIKOU
TpayparotrolouvTal atré 1o TuAua oépPig Tng HONSEL oTig eykaTtaoTdoeig Yag.

E ‘Otav 10 KaPPWTIKO TTIOTOA dNAwBEI NAEKTPOVIKA, BIATIBEVTAI EVNUEPWOEIG AOYIGUIKOU

MpoUmébeon:
¢ To kKap@wTIKO TIOTOM dNAWBNKE (BA. evdrnra 5.1) kai dlaTéBnKe pia véa €kOoan AoyIouIKoU HECW
e-mail.

1. Zuvdéarte Tov TTpoaapuoyéa USB pe TomoBetnuévn kadpta SD g€ évav uttoAoyIoTH.
2. AmoBnkeloTe Tn véa €kdoon AoylopikoU aTnv kapta SD. Mnv aAAGEeTe TO Gvopa TOu apXEiou.

3. XpnoIYOTToINOTE TOV NXAVIOUO aTTacPANIoNG ETTAVAPOPTICOUEVNG PTTATAPIOG Kl AQAIPECTE TNV ATTO

TO KOPPWTIKO TTIOTOAI.
4. BdATte TNV kKapta SD otnv uttodoxn kapTtag SD Tou KapPwTiKoU TTIGTOAIOU.
5. EmavaTtommoBeTAOTE TNV ETTAVAQPOPTICOUEVN PTTATAPIA GTO KAPPWTIKS TTIOTOAI.
6. KparmoTte matnuévo 1o TTARKTPO apioTepoU BEAoug Kail To TTARKTPO degIol BEAOUG Kal TauTOxpova
MECTE TN OKAVOAAN.
7. Ti€oTe TapaTeTapéva Tn oKavOAAn yia 2 deuTepOAETTTA.
8. Aognote Eava Ta TARKTPa BEAOUG Kal TN OKAVOAAN.
»  ZTnv 084vn gu@avieTal n KATAOTAON TNG EVNUEPWONG AOYIGHIKOU.
»  MOANIG ohokANpwOEi N evnuépwaon AOYICHIKOU, TO KAPPWTIKO TTICTOAI HETARAIVEI OTNV KATAOTACN
QAVOMOVNAG.
9. Mrtropeite va a@roeTe TNV KApTa SD pEGa OTO KAPPWTIKS TTIOTOAI ) VO TNV aQAIPECETE.
10. MatARoTe 10 TTAAKTPO OK.
»  To AoyIopIKO €xEl EvnUEPWOEI.

5.3 XPONOAIATPAMMA ZYNTHPHZHZ

H amrpéokoTTn Agitoupyia Tou pnyxavAuaTog dev diacpalifeTal av dev EKTEAEGTOUV Ol TTEPIYPAPOUEVES
£pyaoieg ouvTPNoNG.

Epyaocia ZuxvoeTnTa

KaBapiopdg Tou pnyxavAipaTog eEwTePIKG atrd MeTd TNV eKTEAEON OTTOIOOOATIOTE £pyaadiag
Tn oK6vn Kail AoITég akabapaoieg pe kabBapod Kai

oTeyvO Travi

OTITIKOG EAEYXOG TOU KAPPWTIKOU TTIGTOAIOU yIa Y€ kabnuepivr Baon
CnHigg

=eBIdWATE TO PUYXOG, TO UTTPOCTIVE XITWVIO KAl >€ kabnuepivr) Baon
10 TTAgINASI pakdp, Kal EAEYETE av TO XITWVIO

€AENG edpadel aTaBEPA. ZPigTe Eava PE TO XEPI TO

XITWVIO €AENG, av XPEIGdeTal

KaBapiopdg Tou XpnoiJoTToloUEVOU OTTEIPOTO- >¢ Kabnuepivr Baon
unuévou agova pe pia HETaAAIKA BoupToa

PuonTe TO XPNOIYOTIOINPEVO OTTEIPOTOUNHEVO >¢ kaBnuepivr Baon
XITWVIO UE TTETTIECUEVO AP

BaATe pia otayova pnxavéAaIo OTov OTTEIPOTOUN- | Z€ KaBnuepivA Bdaon
pévo Ggova / OTO OTTEIPOTOUNUEVO XITWVIO

ATTO0TOAR unyavAuaTog oto TuAua oépPIg TG KdBe 300.000 cuvdeTrpeg 1 KABE 24 prveg
HONSEL, BA. evétnTa 5.4
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Epyaocia Zuxvornta

AvTikaTdoTaan oTreipotounuévou agova / Epgavrg @Bopd fy eppaveig ¢nuIEG, To apydTePO

OTTEIPOTOUNUEVOU XITWVioU Ouwg UaTepa a1d 7.500 cuvdeTAPES

AvTikaTdoTaon PUYXOUG DBopd ) eppaveig CnUIEG, To apydTEPO OUWG UoTEPA
a6 30.000 ouvoeThpES

5.4 TIPAMATOIMNOIHZH ZEPBIZ ANMO THN HONSEL

1. EmA&ETe Service-Check-in otnv IoTog€Aida pag www.honsel.de/en/service/werkzeug-service/tools-
fuer-tools/online-check-in/.
2. AkoAouBnoTe TIG 08nyieg TNG 1I0TOCEAIDAG.
3. Zteihte TO epyaleio aTnv akdAoubn dietBuvon:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
Friedrich-Wohler-Str.44
24536 Neumdinster
GERMANY

6 MeTagopd / atrofnkeuon

YTodeifelg peTapopdg:

*  QuAdTE TO PNXAvNua oTNV apXIKr CUCKEUOTIa KATA TN METAPOPA.

* Tpiv amé Tnv aAaynA Tng Béong, eAéyEte av Ba eival duvath n diaTipnon TG aTTaItoUPeVng
Bepuokpaaiag Asitoupyiag BATEl TWV TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY, BA. evornra 2.1.

YTodeiteig ammobrkeuong:
*  ®uAdTe TO PnYdvnua oTnV apxIk cuckeuaagia katd Tn didpkela TNG aTToBAKEUANG.
*  Mnv amoBnkeUeTE TO PNXAvNUa oTo UTTaiBpo.

7 TeppaTionog AsiToupyiag / amréppiyn
7.1 TEPMATIZMOX AEITOYPIIAZ

MpoUtéeeon:
*  To unxdavnua dev TTPOKEITAI VO XPNOIPOTTOINGE yia TTOAAOUG PAVEG.

1. QuAd&gre TOo pnydvnua otV apxIkf cuckeuaaia.
2. [piv eTavayxpnoIYOTIOINCETE TO UNXAVNHA, EKTEAETTE OAEG TIG TTEPIYPAPOUEVEG EPYATIEG OUVTHPNONG
olpewva Pe 1o Xpovodidypauua ouvtpnong, BA. evornra 5.3.

7.2 ANOPPIWH

EmoTpéwTe TIG XpnoiyoTroinuéveg emavagopTi{opeveg pmratapieg otnv HONSEL A mapadwaTe Teg o€
KEVTPA OUAAOYAG UE KOIVO GUCTNUA ETTIOTPOPNG.

NMPOZOXH-KINAYNOZ
AKATAAANAN aTTOPPIYN PUTTOYOVWYV OUCIWV
I'Iaplﬁa)\)\ovnng nuIEG
Tnpeite TIG UTTOBEIEEIG ATTOPPIYNG TTOU ava@épovTal aTa deATIO dedopévwv aogPaAeiag
TWV avaAwWGiPwy TTOU XPNOIYOTToIoUVTal.
«  Tnpeite GAoug TOUG €BVIKOUG KOl TOTTIKOUG VOUOUG KOl KOVOVIGHOUG OXETIKA JE TN

O166eon atmoBAATWV.
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8 ARAwon cuppdépewong EK
KataokeuooTAG:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Wohler-Str. 44, 24536 Neumiinster

(vouikd) TTpéowTTo, TToU €ival eE0UaIodOTNUEVO HE TN OUVTAEN TWV TEXVIKWV EYYPAPWV:
HONSEL Distribution GmbH & Co. KG, Friedrich-Waohler-Str. 44, 24536 Neumuinster

Kap@wTiké mTIoTOAI yTrarapiag A6 TOV apIBud oeIpdg
Rivdom® eVNG 2 xxxx.B39001 — xxxx.B39999

O kaTtaokeuaoTrg OnAwvel d1d TNG TTapouang OTI T AVAPEPOUEVA TTPOIOVTA AVTATIOKPIVOVTAI OTIG
ATTAITACEIG TWV TTOPAKATW BIOTALEWV:

Odnyia 2006/42/EK oxeTIKd pe Ta pnxavAiparta-fapdaptnua l
0Odnyia HMX 2014/30/EE, o8nyia RoHS 2011/65/EE, odnyia 2006/66/EE oXeTIKG ME TIG UTTATAPIES

> € TTEPITITWON TPOTTOTTIOINCNG TOU EPYAAEIOU XWPIG yVWaon Kal €YKPIOoT pag, TTavel va 1oXUEl n TrTapouca
dnAwaon ouppdépewong EK.

ZNUaVTIKOTEPA EQAPUOCUEVA EVOPUOVIOUEVA TTPOTUTIA:
2006/42/EK-Napdptnua | odnyia HMZ, 2014/30/EE, 2011/65/EE, EN 62841-1:2015+A11:2022, EN IEC
55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021.

‘Ovopa Tou utrelBuvou TEKPNPIWONG: HONSEL Distribution GmbH & Co. KG
AlguBuvon Tou utteuBUvou Tekunpiwong: BA. S1EUBUVON KOTAOKEUAOTH

Neuminster, 2024-04-01

.

—
Timm Salkowski

(AlguBuvwy cUuuBouAog)

9 AiIdyvwon c@aApdTwyv
9.1 MHNYMATA $THN OGONH

Mnivupa 086vng RGB LED MNeprypaen

Kavéva Mpdaoivo To epyaAeio gival £ToIpo yia xpAon

Kavéva Kitpivo To epyaAeio Aeitoupyei

Battery empty KOKKIvo AVTIKOTOOTAOTE TNV ETTAVOQOPTICOPEVN UTTaTApia
Overload Kokkivo Mepipévete 10 deuTepOAeTTTa

Battery cold Kokkivo ZeOTAVETE TNV ETTAVOQOPTICOPEVN UTTOTAPIO
Battery hot KoOkkIvo AVTIKATAOTAOTE TNV ETTAVAQPOPTICOPEVN PTTATAPIA
Tool cold Kokkivo ZeoTAVETE TO pYaAEio

Tool hot KoOkKIvo MePIPEVETE VA KPUWOEI TO KAPPWTIKS TTICTOAI
Service Kokkivo Av 10 KOPPWTIKS TTIOTOAI £x€1 ToTToBeTRGEl 300.000

OUVOETNPEG, EPPaVICETl AUTO TO prvupa. To Prfvupa autod
ETTAVEPPAVICETAI EWG GTOU TO KAPPWTIKS TTIOTOAI UTTOBANOEI
o€ oguvTtipnon amé 1o Tufua o€pPig Tng HONSEL.
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MnAvupa 066vng

Emergency Mode

RGB LED

AvaBooBrvel pe
KOKKIVO XpWUaA

Nepiypagn

avaykng

9.2 MNEPAITEPQ Z®OAAMATA

BA4Bn

To Kap@WTIKO TTIOTOAI
Oev avTidpd

To LED ¢wTiopoU Tng
Béong TTPITOIVWPATOG
Oev avdpel 1 oprvel
apéowg

O ouvoethpag dev
TOTTO0ETEITAI CWOTA

O ouvdeThpag dev
TOTTOBETEITAI CWOTA

O ouvdeTtpag dev
EefIdwveETal CWOTA

H Agitoupyia
gvepyoTroinong
TTEPIOTPOPNG BEV
EVEPYOTTOIET TO
gepidwpa

To KAapPWTIKO TTIOTOAI
O¢ev ekTeAEl dladpopun
Baduovopnong
a@oToU vepyoTTOINOEi

AAAGCel TO pAkog
TOU TTPOEEEXOVTOG
TUAMaTog Bidag /
OTTIEIPOTOUNUEVOU
agova

Meavn aitia

a.) Aev €xel ToToBeTNBEI PTTATOPIC
b.) Ad¢ia ptratapia
c.) To epyaAeio gival KAEIBWPEVO

a.) O xpévog avapovAg Tou
LED Tou @wTt6g TT0dI0U £XEl
pubuioTel oTO «0» 1 €xel
pubuIoTEl TTOAU oUVTOPOG
Xpovog

b.) LED @wT6g TTodiou
ENQATTWHATIKO

a.) ‘Exel puBpioTei TTOAU peydAn n
TTIOAU pIKpr dUvapn

b.) ‘Exel puBpioTei TTOAU peydAn A
TIOAU pIkpn diadpoun

Xpdvog BIdwHaTog oAU GUVTOHOG

Xpovog EgfIdwpaTog TToAU
oUvTOuOG

a.) Kapewrtikd moTON atrevepyo-
Troinpévo / Gdeia prrarapia

b.) H Aeitoupyia evepyotroinang
TTEPIOTPOPNG £XEI PUBUIOTET
E0QAAPEVa

c.) O omeipotounuévog agovag /
TO OTTEIPOTOUNMEVO XITWVIO
MTTAOKQpPE

d.) ZkavOaAn eEAATTWHOTIKA

2@AAua AoyiouIKoU

Z@daApa Aoyiopikou

To Kap@wTIKG TIOTOAI BpiokeTal GTN ASITOUpPYia €KTAKTNG

Ai16pBwon o@aApdTwv

a.) TooBeTriOTE PTTATAPIC

b.) ®6pTION TNG ETTAVAPOPTICOPEVNG
ytraTapiag

b.) ZekAeIdwaoTe TO epyaAeio,
BA. evornra 3.5.6

a.) PuBuioTe Eava Tov xpovo avauovrg
b.) ZreiATe TO KAPPWTIKS TNIOTOAI OTO
TuAua oépPig Tng HONSEL,
BA. evornra 5.4

PuBuioTe Eavd 10 KApPWTIKO TTIGTOA,
BA. evérnra 3.4

PuBpioTe Eavd 10 KApQWTIKS TTIGTOA,
BA. evornra 3.4

MpocapudaTe Tov Xpévo &eRIdWPaTog
ato pyevou Admin / Spindle param. /
Spindle out

a.) EvepyotroijoTe 10 kap@wrtikO TATOAI
/ QvTIKATAOTAOTE TNV YTTaTapia

b.) EAéyETe TN Asimoupyia evepyotroinang
TEPIOTPOPNG 0TO pevou Admin / Work
Mode

c.) MéaTte pia popd TN okavddAn xwpig
ouvoETHPA

d.) ZT€iATE TO KAPPWTIKO TTIATONI OTO
Tunua oépPig Tng HONSEL,
BA. evornra 5.4

a.) ByaAte Tnv ptmatapia kai eava-
TOTTOBETAOTE TNV UoTEPA aTTd 2
OEUTEPOAETITA

b.) Z1eiATe TO KAPPWTIKS TMOTOAI OTO
Tunua oépPig Tng HONSEL,

BA. evornra 5.4

a.) ByaAte Tnv pmmatapia kai erava-
TOTTOBETAOTE TNV UOTEPA ATTO 2
OeuTepOAeTITa

b.) Zreihte TO KAPPWTIKS TNIGTON GTO
TuAua oépPig Tng HONSEL,

BA. evornra 5.4
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